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Festo ha desarrollado un servi-
cio de capacitacién que abarca
una amplia propuesta de entre-
namientos tedrico - practicos
que combinan tres areas funda-
mentales:

* Tecnologia
* Organizacion
¢ Personas

Y tres factores esenciales:

* Productividad
* Calidad
* Tiempo y Costos

Este sistema de ensefianza se
desarrolla bajo la modalidad
de Capacitaciones Cerradas o
Abiertas. En ambos casos cada
curso propuesto esta disefiado
para alcanzar las metas prefija-
das de cada empresa, maximi-
zar los rendimientos y los
resultados.

Capacitaciones Cerradas

Estas capacitaciones se desarro-
llan dénde y cuando el cliente lo
solicite. Esta modalidad permite,
entre otras posibilidades, orga-
nizar cursos focalizados en las
necesidades del personal parti-
cipante y en las particularidades
de los equipos instalados en
planta.

Capacitaciones Abiertas

Estos cursos tedrico - practicos
estan dirigidos a todo el pabli-
coy se encuentran detallados
en el Programa de Seminarios
de cada aho.

Capacitacion Festo:
Tecnologia, Organizacion y Personas

Material Didactico

Los cursos que dicta Festo com-
binan teoria con ejercitaciones
practicas.

Para lograr esta combinaci6n
Festo cuenta con equipamiento
didactico compuesto por ele-
mentos industriales reales para
llevar a cabo montajes practicos
de circuitos de automatizacién
industrial en general. Como
complemento de cada curso se
utilizan: manuales de teoria y
apéndices de trabajo, DVD’s y
software, entre otros elementos
didacticos.

Certificado Festo

De aptitud y asistencia para los
participantes que aprueben las
exigencias teérico - practicas de
cada curso.

Informes e Inscripcion
Festo S.A.

Centro de Capacitacion
Edison 2392 - Martinez
Buenos Aires

Tel.: (011) 4717-8277/ 8200
edith.schmidtke@ar.festo.com
info@ar.festo.com



Capacitacion y Consultoria

Festo Didactic, con afnos de
experiencia en el campo de la
capacitacién tecnolégica de
avanzada y en la optimizacién
de procesos, pone a su
disposicién un sistema de ense-
fianza dinamico y efectivo que,
conducido por experimentados
instructores y consultores, le
brindara soluciones personali-
zadas, disefiadas de acuerdo
con sus requerimientos.

Consultoria

Contamos con expertos en la
identificacién y optimizacion de
las diversas actividades que tie-
nen lugar en las empresas. —
Para la identificacién de proble-
mas relacionados con la organi-
zacién, los procedimientos, las
politicas y los métodos y para
lograr la optimizacién y mejora
de las diversas actividades,
Festo pone a su disposicién un
equipo de experimentados con-
sultores.

Mediante la aplicacién de técni-
cas y métodos de (ltima gene-
racion a nivel mundial, le ofre-
cemos un analisis de hechos
concretos en la blsqueda de
soluciones elaboradas para
cada cliente en particular.
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Programa de Capacitacién 2012

Introduccién en la Neumdtica

Disefio, Montaje y Mantenimiento de Mandos Neumaticos Avanzados
Neumatica

Mandos Neuméticos

Aire Comprimido como Fuente de Energia

Neumatica: Mantenimiento y Reparacién de Componentes
Ahorro de Energia

Monitoreo e Inspeccidon de Automatismos Neumaticos y
Electroneumaticos

Neumaética: Automatizacion y Mantenimiento en la Industria de
Procesos Continuos

Mandos Electroneumaticos

Técnicas de Mandos Electroneumaticos
Electroneumatica | -Nivel Basico-
Electroneumatica Il -Nivel Avanzado-

Introduccién en los PLC"s -Nivel Basico-
Programacion de PLC’s -Nivel Avanzado-
PLC’s | -Nivel Basico-

PLC’s Il -Nivel Avanzado-

Fieldbus: Comunicacion Remota de PLC’s
Fielbus & Red ASi

Introduccién en la Hidraulica

Disefio, Montaje y Mantenimiento de Mandos Hidraulicos Avanzados
Hidraulica General - Nivel Basico

Hidraulica: Mantenimiento de Sistemas -Nivel Avanzado-

Introduccién en la Hidraulica Proporcional
Hidraulica Proporcional Avanzada

Introduccién en la Electrohidraulica

Servomotores, Motores Paso a Paso y Ejes Eléctricos -Nivel Basico-
Servomotores, Motores Paso a Paso y Ejes Eléctricos -Nivel Avanzado-

Fundamentos y Aplicaciones de la Robética Industrial
Sistemas de Posicionamiento Servoneumaticos
Sensores para la Técnica de Procesos y Manipulacion

Servicio y Mantenimiento en Tecnologia de Control I: Neumatica e
Hidraulica

Servicio y Mantenimiento en Tecnologia de Control Il: Electroneumatica
y Electrohidraulica

Servicio y Mantenimiento en Tecnologia de Control I1I: Electrénica (PLCs)
Prepararse para TPM en Neumaética

Sistemas de Vision Inteligente

Festo S.A. se reserva el derecho de modificar las fechas programadas para cada uno de los seminarios con la sola obligacién de comunicar tal

novedad con la debida antelacion.



Capacitaciones Cerradas

Festo capacita en forma
exclusiva

Los Cursos Cerrados brindan al
cliente la posibilidad de selec-
cionar la tematica, el lugar, la
fechay el horario de realiza-
cién del curso.

Tematica acorde con cada
requerimiento

El cliente puede optar por los
cursos ya desarrollados por
Festo y publicados en el pre-
sente Programa de
Capacitacion o, si asi lo prefi-
riese, puede decidir por las
Capacitaciones a Medida. Las
mismas se realizan, tal cual lo
explica su nombre, a la medida
de cada requerimiento. Es
decir, a partir del reconoci-
miento de los componentes
instalados en planta y de las
necesidades de capacitacién
planteadas por el personal par-
ticipante. Para tal fin Festo
cuenta con un equipo de con-
sultores e instructores estricta-
mente entrenados para llevar a
cabo dichas tareas.

Donde y cuando el cliente lo
indique

Para el desarrollo de los cursos
In Company Festo cuenta con
equipos facilmente transporta-
bles disefiados para tal activi-
dad. Su sencillo armado permi-
te desarrollar correcta y eficaz-
mente la capacitacion tedrico -
practica prevista.

Para las empresas que no
cuenten con un espacio para
desarrollar la capacitacion,
Festo pone a disposicién aulas
didacticas perfectamente equi-
padas ubicadas en su Centro
de Capacitacion sito en
Martinez.




Capacitaciones Cerradas en:
Neumatica
Electroneumatica
Servomotores (CoDeSys)
Servoneumatica
Sensores
PLC’s (CoDeSys)
Fieldbus (CoDeSys)
Hidraulica
Electrohidraulica
Hidraulica Proporcional
Robética Industrial
Sistemas de Vision
Inteligente (CoDeSys)
Servicio y Mantenimiento en
Tecnologia de Control

A partir de las tematicas arriba
mencionadas Festo le propone
diversos planes de capacita-
cién que se focalizan en:

e El desarrollo de las habilida-
des y destrezas de los
Operadores y Técnicos para
optimizar la productividad de
la empresa sobre la base de:

- Acciones independientes

- Identificacion y resoluciones
de problemas

- Cooperacion

- Comunicacion a partir del
manejo de un mismo lenguaje
- Aceptacion de responsabili-
dades

o | a identificacion de proble-
mas técnicos y de organizacién
en las tareas del personal de
planta.

¢ La determinacion de objeti-
vos de entrenamiento tanto
para Técnicos como para
Operadores a partir del reco-
nocimiento de posibles fallas
en los respectivos puestos de
trabajo.



Capacitaciones Abiertas

Los Cursos Abiertos propues-
tos en el presente Programa de
Capacitacion estan dirigidos a
todo el piblico interesado en
aprender sobre las Tecnologias
de la Automatizacién.

Estos cursos, al igual que los
Cursos Cerrados, brindan cono-
cimientos tedrico - practicos en
el disefio, el montaje, la puesta
en marcha y el mantenimiento
de sistemas industriales auto-
matizados, empleando los mis-
mos componentes que se
encuentran en las mas moder-

nas lineas de produccion.

Seminario de Orientacion

Presentaci6n general acerca del
contenido y alcance de los semi-
narios ofrecidos en el presente
Programa. Nuevas propuestas
de Capacitacion. Requisitos y
conocimientos previos necesa-
rios. Explicaciones y demostra-
ciones de la estructura del sis-
tema de capacitacion.

Medios didacticos utilizados.

T
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Neumatica

P111
Introduccion en la Neumatica

Contenido Sintético:

Desarrollo de la técnica del aire
comprimido. Fundamentos fisi-
cos. Compresores, tipos y selec-
cién. Distribucién del aire com-
primido; dimensionamiento.
Preparaci6n del aire comprimi-
do: separaci6n del agua, seca-
do. Actuadores neumaticos de
accion rectilinea y rotativa.
Calculo de fuerzas y consumos.
Valvulas: direccionales, de cau-
dal, de presién, de bloqueo y de
cierre; constitucion interna; su
simbologia segiin Norma ISO
1219. Valvulas compuestas,
temporizadores neumaticos.
Resoluci6n teérico-practica de
circuitos secuenciales.
Detectores fluidicos.
Amplificadores de sefales neu-
maticas. Montaje de circuitos
neumaticos.

Duracion:

Cuatro (4) dias corridos, en el
horario de 09:00 a 17:00 horas.

10

AC
Aire Comprimido
como Fuente de Energia

Contenido Sintético:
Preparacion y distribucion del
aire comprimido. Dimensiones
de la Red. Tuberias rigidas y
flexibles, conexiones, roscas,
distintos tipos y propiedades.
Acoplamientos y fijaciones
para tuberias flexibles.
Posibles dafios en tuberias.
Normas de seguridad.
Localizacién y control de fugas
de aire comprimido.
Sugerencias para el ahorro de
energia. Mantenimiento y con-
trol periédico de redes neuma-
ticas.

Duracién:

Un (1) dia, en el horario de
09:00 a 17:00 horas.

AE
Ahorro de Energia

Contenido Sintético:

Pérdidas de energia neumatica,
sus causas y como evitarlas.
Reduccién de pérdidas.
Analisis de la distribucién del
aire comprimido, instalacién de
las tuberias correspondientes,
su dimensionamiento y pérdi-
das de carga.

Cémo evitar el uso inadecuado
del aire comprimido. Conclu-
siones y recomendaciones.
Plan de mantenimiento preventi-
vo en instalaciones neumaticas.
Duracion:

Un (1) dia, en el horario de
09:00 a 13:00 horas.



Neumatica

NEU
Neumatica

Contenido Sintético:
Compresores. Desarrollo de la
técnica del aire comprimido.
Tipos de actuadores.
Valvulas. Circuitos de aplica-
cién. Simbologia normalizada
segln DIN-ISO 1219.
Duracion:

Un (1) dia, en el horario de
09:00 a 17:00 horas.

MN
Mandos Neumaticos

Contenido Sintético:
Actuadores neumaticos de
accién rectilinea y rotativa.
Tipos de valvulas.
Temporizadores neumaticos.
Resoluci6n tedrico-practica de

circuitos basicos y secuenciales.
Montaje de circuitos neuméticos.

Duracion:
Dos (2) dias corridos, en el
horario de 09:00 a 17:00 horas.

MREN
Neumatica: Mantenimiento y
Reparacion de Componentes

Contenido Sintético:

Calidad del aire comprimido.
Tipos de impurezas. Nociones
generales de una instalacion.
Actuadores neumaticos.
Vélvulas. Simbologia normaliza-
da. Problemas més comunes.
Funcionamiento, deteccién de
fallas, repuestos mas importan-
tes y recomendaciones para
reparar Unidades de Manteni-
miento, Reguladores, Filtros,
Lubricadores, Purgas Automa-
ticas y Semiautomaéticas.
Valvulas de asiento y de co-
rredera. Cilindros de simple y
doble efecto. Tipos de cilin-
dros sin vastago: diferencias
y ventajas.

Duracién:

Un (1) dia, en el horario de
09:00 a 17:00 horas.

11



Neumatica

NAMIP

Neumatica: Automatizacion y
Mantenimiento en la Industria
de Procesos Continuos

Contenido Sintético:
Funcionamiento y aplicacién
de los diversos sistemas de
automatizacién neumaticos
aplicados en la industria de
procesos.

Procedimientos para la identifi-
cacion del sistema de control
(lazo abierto / lazo cerrado).
Valvulas: mantenimiento y sus
sistemas de accionamiento.
Actuadores giratorios y linea-
les: principio de funcionamien-
to, criterios de aplicacion,
caracteristicas constructivas y
su correcto mantenimiento.
Calculo del torque para actua-
dores utilizados en el acciona-
miento de valvulas mariposa,
esféricas y de compuerta.
Herramienta de monitoreo y
control (mddulos libremente
combinables, conexiones de
bus de campo y funciones de
diagnéstico).

Seguridad intrinseca en diver-
sas aplicaciones.

Duracion:

Dos (2) dias corridos, en el
horario de 09:00 a 17:00 horas.
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P124

Disefio, Montaje y
Mantenimiento de Mandos
Neumaticos Avanzados

Contenido Sintético:
Fundamentos del mando neu-
matico. Distintos tipos de man-
dos. Simbologia segtin Norma
ISO 1219. Diagramas Espacio-
Fase y Espacio-Tiempo.
Fluidica: Introduccién de sefa-

les neumaéticas sin contacto fisi-

co con las piezas procesadas.
Distintos métodos para la anu-
lacién de sefiales neumaticas

permanentes. Desarrollo de pro-

gramas fijos segln el método
de alimentaci6n controlada de
presién: Cascada y Paso a Paso
Minimo.

Desarrollo de programas fijos
segln el método de introduc-
cién sistematica de sefales:
Paso a Paso Maximo. Montaje,
puesta en marcha y manteni-
miento de mandos neumaticos:
blsqueda sistematica de com-
ponentes averiados.

Duracién:

Tres (3) dias corridos, en el

horario de 09:00 a 17:00 horas.

MINE

Monitoreo e Inspeccion de
Automatismos Neumaticos y
Electroneumaticos

Contenido Sintético:
Requerimientos a cumplir por el
aire comprimido para alimentar
los componentes neumaticos.
Conceptos basicos de presion,
caudal, pérdidas de cargay
fugas del aire comprimido por
fallas en la instalacion.
Interpretacién de simbolos
normalizados segln Norma
DIN-ISO 1219.

Componentes neumaticos y
electroneumaticos: su identifi-
cacion, planes de accién desti-
nados a la inspeccién sistema-
tica y técnicas para la detec-
cién de fallas. Monitoreo perié-
dico del control de nivel de
aceite en los lubricadores, lim-
pieza de los vasos, cartuchos
filtrantes, etc.

Terminologia normalizada a
emplear por el operador de la
magquina para solicitar la repa-
racién o reemplazo de los com-
ponentes afectados.

Duracion:

Dos (2) dias corridos, en el
horario de 09:00 a 17:00 horas.



EP211
Mandos Electroneumaticos

Contenido Sintético:

Nociones del mando automati-
co. Distintos tipos de mandos.
Representacion. Analisis.

Posibilidades de corte de sefa-

les. Logica de relés.

Sensores: estudio y aplicacion
de Sensores Opticos, Inducti-
vos, Capacitivos y Magnéticos.
Ejercicios con circuitos electro-
neumaticos.

Técnicas para su elaboracion.
Ejercicios tedrico-practicos
sobre circuitos secuenciales.
Montaje de distintos tipos de
circuitos electroneumaticos.
Duracion:

Cuatro (4) dias corridos, en el
horario de 09:00 a 17:00 horas.

EP222
Técnicas de Mandos
Electroneumaticos

Contenido Sintético:
Repaso de los conocimientos
tedrico-practicos del Curso

EP211. Disefio de mandos elec-

troneumaticos con bases l6gi-
cas. Desarrollo de sistemas
electroneumaticos secuencia-
les. Desarrollo de sistemas
electroneumaticos por cascada
y por pasos. Utilizacién de
Sensores sin contacto fisico:

Inductivos, Capacitivos, Magné-

ticos y Opticos. Distintas posi-

bilidades de anulacién de sefia-

les eléctricas. Condiciones de
borde adicionales: ciclo Gnico/
continuo, mando manual, man-
do automatico, paro de emer-
gencia. Montaje y blisqueda de
fallas en circuitos electroneu-
maticos. Normas de seguridad.
Disefio, montaje y puesta en
marcha de mandos electroneu-
maticos avanzados.

Duracion:

Tres (3) dias corridos, en el

horario de 09:00 a 17:00 horas.

i

ENI
Electroneumatica |
Nivel Basico

Contenido Sintético:
Mando automatico discreto.

Estudio y aplicacion de Senso-

res. Electrovalvulas: funciona-
miento y aplicacion.

Logica simple de relés. Disefio
y puesta en marcha de circui-

tos electroneumaticos basicos.

Simbologia normalizada.
Nociones generales sobre
planificacién y cableado en
gabinetes.

Duracién:

Dos (2) dias corridos, en el

horario de 09:00 a 17:00 horas.

Electroneumatica

EN I
Electroneumatica Il
Nivel Avanzado

Contenido Sintético:

Disefio y montaje de mandos
electroneumaéticos avanzados.
Desarrollo de mandos secuen-
ciales. Utilizacién de contado-
res y temporizadores.
Condiciones de borde adicio-
nales: ciclo Gnico/continuo,
mando manual/ automatico,
paro de emergencia.

Deteccidn de fallas en circuitos.
Representacion de situaciones
reales. Planificacion y cablea-
do de tableros.

Duracion:

Dos (2) dias corridos, en el
horario de 09:00 a 17:00 horas.

13



Electronica: PLC’'s

E311
Introduccion en los Mandos
Logicos Programables

Contenido Sintético:
Componentes principales de los
PLC’s. Tratamiento de sefiales
de Entrada y Salida. Elaboraci6n
de programas (LADDER
DIAGRAM). Utilizacion de
Contadores, Temporizadores,
Flags y Programas en paralelo.
Software CoDeSys (Controller
Development System):
Introduccidn y caracteristicas
basicas. Simulacion integrada,
grafico de variables “On Line”.
Fundamentos de comunicacién y
su configuracion. Caracteristicas
de funcionamiento en modo
“On Line”. Descarga y recupera-
cién de proyectos en CoDeSys.
Estructura y caracteristicas de
un proyecto. Declaracién de
variables, variables de Entradas,
de Salidas y de Entradas/
Salidas, manejo de registros de
informacién mediante software.
Aplicacién a circuitos electro-
neumaticos o electrohidraulicos
(segiin el caso). Monitoreo de
las funciones mediante una PC
conectada a una Red Ethernet/
Can Open.

Duracion:

Cuatro (4) dias corridos, en el
horario de 09:00 a 17:00 horas.
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E322
Programacion de Mandos
Logicos Programables

Contenido Sintético:

Repaso de los principales temas
tedrico-practicos del Curso
E311. Andlisis de los distintos
mandos. Lenguajes de progra-
macién de los Mandos Logicos
Programables o PLC’s utilizando
los mas difundidos, tales como:
“Ladder Diagram” y/o
“Statement List”.

Software CoDeSys (Controller
Development System):
Estructura de proyectos y unida-
des de Organizacion de
Programas, Funciones, Bloques
de Funciones y Subrutinas de
Programas. Manejo de diversos
tipos de datos estandar: datos
Booleanos, enteros, reales, etc.
Utilizacién de herramientas de
visualizaci6n para la generacion
de interfases Hombre-Maquina.
Aplicacion en sistemas con con-
diciones de borde adicionales.
Desarrollo, montaje y puesta en
marcha de automatismos avan-
zados. Manejo de Entradas/
Salidas digitales y analégicas.

Monitoreo de funciones median-

te una PC conectada “On Line”.
Duracién:

Tres (3) dias corridos, en el
horario de 09:00 a 17:00 horas.

PLC's |
Nivel Basico

Contenido Sintético:
Funciones de un Mando Légico
Programable o PLC.
Tratamiento de sefiales de
Entrada y Salida.

Elaboracién de programas.
Utilizacién de Contadores, Flags
y Temporizadores.

Programas en paralelo.
Software CoDeSys (Controller
Development System):
Introduccidn y caracteristicas

basicas. Fundamentos de comu-

nicacién y su configuracion.

Caracteristicas de funcionamien-

to en modo “On Line”, etapa de
simulacién. Descarga y recupe-
racién de proyectos generados
en el software. Aplicacion a cir-

cuitos electroneumaticos o elec-

trohidraulicos (segtin el caso ).
Ejercicios practicos sobre circui-
tos reales. Planificacion y
cableado de gabinetes.
Duracion:

Tres (3) dias corridos, en el
horario de 09:00 a 17:00 horas.

PLC's Il
Nivel Avanzado

Contenido Sintético:

Manejo de diferentes lenguajes
de programacion.

Manejo de Entradas y Salidas
analégicas.

Software CoDeSys (Controller
Development System):
Estructura de proyectos y unida-
des de organizaci6n de progra-
mas, Funciones, Bloques de
Funciones y Subrutinas de
Programas.

Introduccién en los lenguajes de
programacion textuales y grafi-
cos posibles, utilizando el
Software CoDeSys.

Desarrollo, montaje y puesta en
marcha de automatismos de
nivel avanzado empleando
Mandos Légicos Programables
(PLC"s).

Ejercicios practicos.

Duracion:

Dos (2) dias corridos, en el
horario de 09:00 a 17:00 horas.



1815

SMEE |

Servomotores, Motores Paso
a Paso y Ejes Eléctricos
Nivel Basico

Contenido Sintético:

Principio de funcionamiento de
actuadores lineales electro-
mecanicos.

Actuadores a husillo y de
correa dentada: constante de
alimentacion, velocidades y
precision.

Teoria de servomotores y
motores Paso a Paso: mecani-
ca basica.

Sistemas de medicién en
actuadores eléctricos de rota-
cién: Encoders rotativos incre-
mentales.

Encoders rotativos absolutos.
Resolvers.

Aplicaciones y criterios de
seleccion.

Conceptos de control y progra-
macién de ejes eléctricos.
Duracion:

Un (1) dia, en el horario de
09:00 a 17:00 horas.

Servomotores y Ejes Eléctricos

SMEE Il

Servomotores, Motores Paso
a Paso y Ejes Eléctricos
Nivel Avanzado

Contenido Sintético:
Introduccién en lazos de control
abiertos y cerrados aplicados a
Servomotores y Motores Paso a
Paso.

Programacién y variedad de
aplicaciones destinadas al con-
trol de velocidad y posiciona-
miento de los ejes eléctricos.
Control de torque y resistencia
de frenado de los Servomotores
y Motores Paso a Paso.

Ajuste de variables basadas en
el osciloscopio del software uti-
lizado para la puesta a punto
del lazo de control.
Aplicaciones y ensayos practi-
cos reales, con célculos de tor-
que y seleccion de los actuado-
res correspondientes.
Caracteristicas basicas del
Software CoDeSys (Controller
Development System) con
orientacién al control de movi-
mientos, Fundamentos de
Comunicacién y su configura-
cién guiada al manejo de servo-
motores y motores de paso
mediante Can Open.
Caracteristicas de funciona-

miento en modo “On Line”.
Programacion basica y puesta a
punto de ejes eléctricos
mediante el Software
“CoDeSys”.

Sistemas de comunicacién -bus

de campo- compatibles, carac-
teristicas fundamentales.
Duracion:

Dos (2) dias corridos, en el
horario de 09:00 a 17:00 horas.

15



Hidraulica

H511
Introduccion en la Hidraulica

Contenido Sintético:
Principios fisicos. Estructura 'y
funcién de una instalacién hi-
draulica. Constitucion interna
y forma de trabajo de distintos
componentes hidraulicos.
Constitucién y funcionamiento
de las distintas valvulas: direc-
cionales, de caudal, de presion,
de bloqueo y de cierre.
Simbologia seglin Norma ISO
1219. Distintos tipos de Man-
dos Hidraulicos. Control de
velocidad de actuadores de
accion lineal. Circuito diferen-
cial. Montaje de circuitos hi-
draulicos industriales sobre la
mesa modelo “NG 4”.
Duracion:

Cuatro (4) dias corridos, en el
horario de 09:00 a 17:00 horas.
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H521

Disefio, Montaje y
Mantenimiento de Mandos
Hidraulicos Avanzados

Contenido Sintético:

Repaso de los conocimientos
tedrico-practicos del Curso
H511. Principios fundamenta-
les de la técnica de los Mandos
Hidraulicos. Mandos Hidrauli-
cos con valvulas pilotadas
hidraulicamente: Valvulas
Direccionales, de Presion, de
Caudal y de Bloqueo. Valvulas
reguladoras del caudal de 2y 3
vias. Circuitos con acumulador
hidraulico. Divisor de caudal.
Sincronizacién de varios cilin-
dros. Bombas de caudal varia-
ble. Cilindros especiales y mo-
tores hidraulicos.

Diagramas de movimientos
para circuitos secuenciales.
Técnicas de conexionado de
valvulas.

Diagrama de funciones segin
Normas VDI 3260. Montaje,
puesta en marcha y manteni-
miento de automatismos
hidraulicos. Blsqueda siste-
matica de fallas.

Duracion:

Tres (3) dias corridos, en el
horario de 09:00 a 17:00 horas.

HMS

Hidraulica: Mantenimiento de
Sistemas

Nivel Avanzado

Contenido Sintético:

Montaje, puesta en marchay
mantenimiento de automatis-
mos hidraulicos. Sincronizacién
de cilindros.

Distintas aplicaciones con acu-
muladores hidraulicos.
Diagramas de movimientos se-
cuenciales, valvulas pilotadas
hidraulicamente y bdsqueda
sistemética de fallas.
Duracion:

Dos (2) dias corridos, en el

horario de 09:00 a 17:00 horas.

| yEm

HG
Hidraulica General

Contenido Sintético:
Fundamentos del Mando Hi-
draulico. Valvulas. Estudio de
velocidades y fuerzas en cir-
cuitos hidraulicos. Montaje y
mantenimiento de sistemas
hidraulicos. Practicas.
Duracion:

Dos (2) dias corridos, en el
horario de 09:00 a 17:00 horas.



Electrohidraulica
Hidraulica Proporcional

EH611
Introduccion en la
Electrohidraulica

Contenido Sintético:
Presentacion de distintos Man-
dos Electrohidraulicos.
Simbologia eléctrica e hidraulica
seglin Normas Internacionales.
Montaje y funcién de los com-
ponentes del sistema eléctrico
de mando. Montaje y funcién
de los componentes del circuito
hidraulico de potencia. Mandos
electrohidraulicos basicos:
disefio, montaje y puesta en
marcha.

Normas de seguridad.
Duracion:

Dos (2) dias corridos, en el
horario de 09:00 a 17:00 horas.

PH711
Introduccion en la Hidraulica
Proporcional

Contenido Sintético:

Andlisis y representacién de
operaciones controladas me-
diante circuitos de Hidraulica
Proporcional. Montaje y funcién
de sistemas hidraulicos propor-
cionales y de vélvulas propor-
cionales de vias, de caudal y de
presién. Funcién y comporta-
miento de la electrénica de
mando. Datos y curvas carac-
teristicas de los componentes
utilizados.

Disefio metédico de circuitos.

Puesta en marcha de instalacio-

nes de hidraulica proporcional.
Ajuste de instalaciones a para-
metros predeterminados.

Normas de seguridad industrial.

Trabajos practicos con unida-
des funcionales industriales.
Duracién:

Tres (3) dias corridos, en el
horario de 09:00 a 17:00 horas.

HPA
Hidraulica Proporcional
Avanzada

Contenido Sintético:

Puesta en marcha de instalacio-
nes hidraulicas proporcionales.
Simbologia normalizada.
Calculo de velocidad, fuerza,
aceleracion, desaceleracion y
carreras de actuadores.
Movimientos secuenciales.
Légica de relés avanzada, sen-
sores, condiciones de borde
adicionales. Aplicacién de acu-
muladores hidraulicos.
Duracién:

Dos (2) dias corridos, en el
horario de 09:00 a 17:00 horas.
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Sistemas de Vision Inteligente

Sensores

SPM
Sensores para la técnica de
Procesos y Manipulacién

Contenido Sintético:

La importancia de la tecnologia
de los sensores.

Tipicas sefiales de salidas de los
sensores.

Campos de aplicacién de los
sensores de proximidad.
Fundamentos fisicos.

Términos técnicos relacionados
con los sensores de proximidad.
Estandares y clases de protec-
cion.

Ejecuciones especiales y varian-
tes de los sensores de proximi-
dad.

Interruptores de posicion elec-
tromecanicos.

Sensores de proximidad mag-
néticos, inductivos, capaciti-
vos, 6pticos, ultrasénicos, neu-
maticos.

Criterios de selecci6n de
sensores.

Técnicas de conexion de
circuitos.

Duracion:

Un (1) dia, en el horario de
09:00 a 17:00 horas.

18

L

SvI
Sistemas de Vision Inteligente

Contenido Sintético:

Pautas para el Control de
Calidad de productos: defini-
cion, caracteristicas, medidas
para asegurar su calidad.
Pruebas de inspeccion.
Inspeccién por conteo.
Inspeccién por medicidn.
Planes de muestreo continuo.
Operacion y funcionamiento de
Sensores de Vision Inteligente.
Configuracién y puesta a
punto.

Introduccién en la Progra-
macién mediante el Software
CoDeSys (Controller
Development System) de los
Sensores de Vision Inteligente.
Caracteristicas de funciona-
miento en modo “On Line”.
Utilizacién de herramientas de
visualizacién para la genera-
cién de interfases “Hombre-
Méaquina”.

Conectividad e interaccién
directa con el proceso de pro-
duccién.

Criterios de seleccién de
modos de trabajo para las dife-

rentes aplicaciones en la
industria.

Diferentes situaciones de con-
trol, verificacion y andlisis de
productos, tales como la orien-
tacion y ubicacién de piezas,
inspeccién de presencia y nivel
de liquidos. Verificacion de
formay dimensiones del pro-
ducto.

Identificacién de partes y pie-
zas, mediciones de la distancia
entre perforaciones de una
pieza, preseleccién de acuerdo
con el tamafio o tipo de pro-
ducto.

El participante también cono-
cera la metodologia de comu-
nicacién de los sistemas de
vision inteligente hacia otros
Controladores o Mandos que
formen parte del sistema auto-
matico.

Duracién:

Tres (3) dias corridos, en el
horario de 09:00 a 17:00 horas.




Fieldbus

FB & Red ASi
Fieldbus & Red ASi

Contenido Sintético:

Programaci6n y puesta en mar-

cha de una red con nodos
Fieldbus (Master/Slave).
Técnica 6ptima de instalacion
mediante el uso de islas de
valvulas neumaticas.

Conexi6n y distribucién de una
red ASi.

Direccionamiento de los dife-
rentes esclavos (médulos).
Software CoDeSys (Controller
Development System):
Caracteristicas basicas e
Introduccién en la Programa-
cién.

Fundamentos de comunicacion
y su configuracién orientada al
manejo de Entradas/Salidas
mediante Can Open.

Duracion:

Dos (2) dias corridos, en el
horario de 09:00 a 17:00 horas.

FB110
Fieldbus: Comunicacioén
Remota de PLC’s

Contenido Sintético:

Teoria de la transmision serie
de datos.

Conceptos basicos acerca de la
técnica de redes.

Distintos tipos de Sistemas
“Fieldbus”.

Mantenimiento especifico y
blsqueda sistematica de fallas
en sistemas cerrados de PLC’s
vinculados entre si mediante
un cable bifilar.

Técnica 6ptima de instalacion
mediante el uso de “Islas de
Vélvulas Neumaticas”.
Eleccion del tipo de la “Isla de
Vélvulas” con la conexion
Fieldbus correspondiente.
Diferentes configuraciones
practicas; ejemplos de aplica-
cién.

Limites de los sistemas de
comunicacién remota de PLC’s
mediante un cable bifilar.
Software CoDeSys (Controller
Development System):
Caracteristicas basicas e
Introduccién en la
Programacion.

Fundamentos de comunicacién

y su configuracién orientada al
manejo de Entradas/Salidas
mediante Can Open.

Blsqueda sistematica de fallas
y programas de prueba.
Duracion:

Tres (3) dias corridos, en el
horario de 09:00 a 17:00 horas.
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Robotica Industrial

Servoneumatica

I | 1~”I|ﬂf A __ -|‘|[m

BP70
Fundamentos y Aplicaciones
de la Robética Industrial

Contenido Sintético:
Fundamentos de la Técnica de
Manipulacién. Robots Industria-
les: su mecanica, cinematica y
dindmica. Sistemas de Coorde-
nadas del Robot.

Accionadores y sistemas de me-
dicion.

Programacion del Robot
mediante su propia consola
(Teaching Box) y a través de
una PC compatible. Mando o
Control Punto a Punto (PTP o
Point to Point) y CP (Continuous
Path).

Posicionamiento y recorrido de
trayectorias predeterminadas
por el programador.

Seguridad en los Sistemas In-
dustriales Robotizados.
Blsqueda de fallas. Ejercicios
practicos con el Robot Festo.
Duracién:

Tres (3) dias corridos, en el
horario de 09:00 a 17:00 horas.
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POS10
Sistemas de Posicionamiento
Servoneumaticos

Contenido Sintético:

Unidades neumadticas lineales
(Servo Ejes). Funcién y com-
portamiento de valvulas de
caudal proporcionales.
Fundamentos y principios de
Sistemas de Posicionamiento
neumatico. Conexionado de
control para accionadores neu-
maticos. Unidades funcionales
para sistemas de control de
posicionamiento de lazo abier-
to y cerrado, eléctricos y elec-
trénicos.

Ajuste de parametros predeter-
minados.

Ejercicios practicos.

Duracion:

Un (1) dia, en el horario de
09:00 a 17:00 horas.



Sistema modular de la Produccion Automatizada:
Servicio y Mantenimiento

SM 1

Servicio y mantenimiento en
tecnologia de control I:
Neumadtica e Hidraulica

Contenido Sintético:

Energia Neumatica e Hidraulica:

su distribucion.
Fundamentos de la tecnologia

de control neumatica e hidrau-

lica.
Sensores.

Compresores y bombas de des-

plazamiento positivo.

Criterio de aplicacién para uni-
dades de accionamiento neu-
maticas e hidraulicas.
Mantenimiento preventivo.

Localizacién sistematica de fa-

llas.

Eliminaci6n de fallas y puesta a
punto.

Duracion:

Tres (3) dias corridos, en el

horario de 09:00 a 17:00 horas.

SM I

Servicio y mantenimiento en
tecnologia de control Il:
Electroneumatica y
Electrohidraulica

Contenido Sintético:

Revisién de los conocimientos
adquiridos en el nivel I.

Disefio y funcién de componen-

tes electroneumaticos y electro-

hidraulicos.

Sensores magnéticos, inducti-
v0s, capacitivos, 6pticos, etc.
Localizacién de averias por me-
dio de trabajo en equipo.
Comunicacién y cooperacién en
la practica.

Utilizacién de la documentacién
disponible.

Aspectos econdémicos de man-
tenimiento y localizacién de
averias.

Ejercicios practicos.

Duracion:

Tres (3) dias corridos, en el
horario de 09:00 a 17:00 horas.

SMIII

Servicio y mantenimiento en
tecnologia de control IlI:
Electrénica (PLC’s)

Contenido Sintético:

Revisién de los conocimientos
adquiridos en el nivel Il

Disefio basico de un PLCy su
funcionamiento.

Medios auxiliares para la locali-
zacion de averias.

Localizacién de averias traba-
jando en equipo, delimitandose
las responsabilidades atinentes
a cada uno de los integrantes
del grupo de trabajo.
Localizacién de fallas con ayuda
de la documentacién.

Puesta a punto de un sistema.
Ejercicios practicos.

Duracion:

Tres (3) dias corridos, en el
horario de 09:00 a 17:00 horas.
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Prepararse para TPM
TPM - Total Productive Maintenance

Es la estrategia de mejora a
nivel empresarial para lograr
optimizar tanto la calidad como
asf también la distribucién de
los materiales.

La aplicacién del TPM aumenta
significativamente la calidad, la
distribucién o delivery, la seguri-
dad, la motivacién del personal
y - consecuentemente - la
productividad de la Empresa.
TPM es una estrategia de mejo-
ra, ampliamente probada, que
se enfoca en la administracion
del equipamiento e involucra a
todo el personal de una empre-
sa, no s6lo a los integrantes de
los Equipos de Mantenimiento
y/o de Produccion.

Requiere de la cooperacién y el
compromiso de todos y cada
uno de los niveles de la compa-
fifa, la ruptura de actitudes tra-
dicionales hacia la especializa-
cién (Yo opero, Usted arregla).
Requiere también el estableci-
miento de sistemas de capacita-
cién disefiados para actualizar e
incrementar las habilidades y
destrezas de todos los emplea-
dos, enfocandose - sobre todo-
al personal de mantenimiento y
de produccién.

La aplicacién de TPM en empre-
sas industriales del mundo
entero le ha brindado a Festo
Didactic la oportunidad de parti-
cipar junto a las mismas en la
adecuada preparacion y capaci-
tacién de sus recursos humanos.
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Festo Didactic ofrece dos tipos
de Seminarios TPM:

a) Curso para Operadores y
b) Curso para Técnicos

La modalidad de trabajo esta-
blecida para el desarrollo de los
antedichos cursos consiste en:
Visita a la Planta Industrial del
cliente por el Instructor de
Festo. En este encuentro se
determinaran los objetivos del
entrenamiento de Técnicos y

Operadores y se verificaran, fun-

damentalmente, las aplicacio-
nes neumaticas y electrénicas
(PLC"s) en las distintas lineas de
produccion.

Duracion y Horario:

La duracién total de los semina-
rios se fijara de acuerdo con los
requerimientos y las necesida-
des particulares de cada cliente,
evitandose posibles interferen-
cias con las actividades norma-
les de produccién.

Nuestro objetivo:

Incrementar la habilidad y des-
treza de los Operadores en
cuanto al mantenimiento de las
maquinarias y los equipos.
Incrementar la habilidad y des-
treza de los Técnicos en general
para optimizar la productividad
de la empresa.

Modulo 1: Entrenamiento para
operarios

Objetivos:

Servicio y mantenimiento rutina-
rio de componentes neumaticos.
Reconocimiento de posibles
fallas en el sistema.

Eliminar fallas e informar a los
técnicos.

Contenido:

Fundamentos de la neumatica.
Modo de operacién de los diver-
S0S componentes.

Modulo 2: Entrenamiento para
técnicos

Objetivos:

Reduccién de los tiempos de
parada de maquinas.
Reduccién de los costos de
mantenimiento.

Reduccién del consumo de
energia.

Desarrollo y aplicacién de
mejoras al proceso productivo.
Contenido:

Suministro del aire comprimido.
Ahorro de energia.

Eliminacion de fallas.
Optimizacion de los tiempos
de ciclo de maquina.
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Cronograma 2012
Primer semestre - Buenos Aires

Enero Horario Cddigo Descripcién Lugar

24-Ene 10:00 a2 13:00| SO Seminario de Orientacién Buenos Aires
26-Ene 09:00 a 13:00 | AE Ahorro de Energia Buenos Aires
27-Ene 09:00 a 17:00 | Neu Neumatica Buenos Aires
30-Ene 09:00 a 17:00 | AC Aire Comprimido como Fuente de Energia Buenos Aires
Febrero Horario Codigo Descripcion Lugar

01-Feb 10:00 a 13:00| SO Seminario de Orientacién Buenos Aires
02y 03-Feb 09:00 a 17:00 | MINE Monitoreo e Inspeccién de Automatismos Neumaticos y Buenos Aires

Electroneumaticos

14y 15-Feb 09:00 a 17:00 | MN Mandos Neumaticos Buenos Aires
16 y 17-Feb 09:00 a 17:00 | HG Hidraulica General Buenos Aires
22 al 24-Feb 09:00 a 17:00| SVI Sistemas de Visién Inteligente Buenos Aires
27y 28-Feb 09:00a 17:00 |[EN1 Electroneumatica | -nivel basico- Buenos Aires
28-Feb 09:00 a 17:00 | SPM Sensores para la Técnica de Procesos y Manipulacién Buenos Aires
29-Feb 09:00 a 17:00 | SMEE | Servomotores, Motores Paso a Paso y Ejes Eléctricos -nivel basico- Buenos Aires
Marzo Horario Cédigo Descripcion Lugar

01y 02-Mar 09:00 a 17:00 | SMEE 11 Servomotores, Motores Paso a Paso y Ejes Eléctricos -nivel avanzado- | Buenos Aires
05-Mar 09:00 a 17:00 | MREN Neumatica: Mantenimiento y Reparacién de Componentes Buenos Aires
06 al 09-Mar 09:00a17:00|P111 Introduccién en la Neumatica Buenos Aires
12 al 15-Mar 09:00a17:00 | EP211 Mandos Electroneumaticos Buenos Aires
16-Mar 09:00 a 13:00 | AE Ahorro de Energia Buenos Aires
Abril Horario Cédigo Descripcion Lugar

03 al 05-Abr 09:00a17:00 | PLC’s | PLC’s | -nivel basico- Buenos Aires
09-Abr 09:00 a 17:00 | Neu Neumaética Buenos Aires
10 al 13-Abr 09:00a 17:00 | H511 Introduccién en la Hidraulica Buenos Aires
Mayo Horario Codigo Descripcién Lugar

07 y 08-May 09:00 a 17:00 | MN Mandos Neumaticos Buenos Aires
9 al 11-May 09:00 a 17:00| P124 Disefio, Mantage y Mantenimiento de Mandos Neumaticos Avanzados | Buenos Aires
14 al16-May | 09:00 a 17:00 | H521 Disefio, Montaje y Mantenimiento de Mandos Hidraulicos Avanzados Buenos Aires
17 y 18-May 09:00 a 17:00 | HMS Hidraulica: Mantenimiento de Sistemas Buenos Aires
28-May 09:00 a 17:00 | AC Aire Comprimido como Fuente de Energia Buenos Aires
Junio Horario Codigo Descripcion Lugar

04 al 07-Jun 09:00a17:00|P111 Introduccién en la Neumaética Buenos Aires
08-Jun 09:00 a 17:00 | MREN Neumatica: Mantenimiento y Reparacién de Componentes Buenos Aires
15-Jun 09:00 a 17:00| POS10 Sistemas de Posicionamiento Servoneumaéticos Buenos Aires
18-Jun 09:00 a 17:00 | SMEE | Servomotores, Motores Paso a Paso y Ejes Eléctricos -nivel basico- Buenos Aires
21y 22-jun 09:00 a 17:00 | SMEE 11 Servomotores, Motores Paso a Paso y Ejes Eléctricos -nivel avanzado- | Buenos Aires
25 al 27-Jun 09:00 a 17:00| PH711 Introduccién en la Hidraulica Proporcional Buenos Aires
28 y 29-Jun 09:00 a 17:00 | HPA Hidraulica Proporcional Avanzada Buenos Aires

24




Cronograma 2012
Segundo semestre - Buenos Aires

Julio Horario Cddigo | Descripcién Lugar
06-Jul 09:00 a 17:00 | Neu Neumatica Buenos Aires
10y 11-Jul 09:00a17:00 | MN Mandos Neumaticos Buenos Aires
12y 13-Jul 09:00 a 17:00 | EH611 Introducci6n en la Electrohidraulica Buenos Aires
16 al 19-Jul 09:00 a 17:00 | E311 Introduccién en los Mandos Légicos Programables Buenos Aires
20-Jul 09:00 a 17:00 | AC Aire Comprimido como Fuente de Energia Buenos Aires
26y 27-)ul 09:00 a 17:00 | ENII Electroneumatica Il -nivel avanzado- Buenos Aires
30y 31-Jul 09:00 a 17:00 | MINE Monitoreo e Inspeccién de Automatismos Neumaticos y Buenos Aires
Electroneumaticos
| Agosto Horario Cédigo | Descripcién Lugar
06 al 09-Ago 09:00 a 17:00| EP211 Mandos Electroneumaticos Buenos Aires
10-Ago 09:00 a 13:00 | AE Ahorro de Energia Buenos Aires
13 al 16-Ago 09:00 a 17:00 | H511 Introduccién en la Hidraulica Buenos Aires
21 al 23-Ago 09:00a 17:00 |SM | Servicio y Mantenimiento en Tecnologia de Control I: Neumatica Buenos Aires
e Hidraulica
22 al 24-Ago 09:00 a 17:00 | E322 Programacién de PLC’s -nivel avanzado- Buenos Aires
Septiembre Horario Codigo Descripcion Lugar
03 al 06-Sep 09:00a17:00| P111 Introduccién en la Neumatica Buenos Aires
07-Sep 09:00 a 17:00 | MREN Neumatica: Mantenimiento y Reparacién de Componenetes Buenos Aires
17 al 19-Sep 09:00 a 17:00| SVI Sistemas de Visién Inteligente Buenos Aires
20y 21- Sep 09:00 a 17:00 | NAMIP | Neumaética: Automatizacién y Mantenimiento en la Industria de Buenos Aires
Procesos Continuos
24 al 26-Sep 09:00a 17:00|SM 1l Servicio y Mantenimiento en Tecnologia de Control Il: Buenos Aires
Electroneumatica y Electrohidraulica
Octubre Horario Codigo Descripcion Lugar
01-Oct 09:00 a 17:00 | Neu Neumatica Buenos Aires
09-Oct 09:00 a 17:00| SMEE 1 | Servomotores, Motores Paso a Paso y Ejes Eléctricos -nivel basico- | Buenos Aires
10y 11-Oct 09:00 a 17:00 | SMEE Il | Servomotores, Motores Paso a Paso y Ejes Eléctricos -nivel avanzado-| Buenos Aires
17 al 19-Oct 09:00 a 17:00 | P222 Técnica de Mandos Electroneumaticos Buenos Aires
22y 23-Oct 09:00 a 17:00 | MINE Monitoreo e Inspeccién de Automatismos Neumaticos y Buenos Aires
Electroneumaticos
29 al 31-Oct 09:00 a17:00| SM Il | Servicio y Mantenimiento en Tecnologia de Control lll: Buenos Aires
Electrdnica (PLC’s)
Noviembre Horario Codigo Descripcion Lugar
01y 02-Nov 09:00 a 17:00 | MN Mandos Neumaticos Buenos Aires
07 al 09-Nov 09:00 a 17:00 | P124 Disefio, Montaje y Mantenimiento de Mandos Neumaticos Avanzados Buenos Aires
12 y 13-Nov 09:00 2 17:00 |EN | Electroneumatica | -nivel basico- Buenos Aires
19 al 22-Nov 09:00 2 17:00 | H511 Introduccién en la Hidrulica Buenos Aires
23-Nov 09:00 a 17:00 | AC Aire Comprimido como Fuente de Energia Buenos Aires
Diciembre Horario Cddigo | Descripcién Lugar
03 al 06-Dic 09:00a17:00 | P111 Introduccién en la Neumatica Buenos Aires
07-Dic 09:00 a 17:00 | MREN Neumatica: Mantenimiento y Reparacién de Componentes Buenos Aires
10 al 12-Dic 09:00a17:00 | PLC’s | | PLC’s | -nivel basico- Buenos Aires
13 y 14-Dic 09:00 a 17:00 | PLC’s Il | PLC’s Il -nivel avanzado- Buenos Aires
17 al 19-Dic 09:00 a 17:00| H521 Disefo, Montaje y Mantenimiento de Mandos Hidraulicos Avanzados Buenos Aires
20y 21-Dic 09:00 a 17:00 | HMS Hidraulica: Mantenimiento de Sistemas Buenos Aires
26 al 28-Dic 09:00 a 17:00 | PH711 Introduccion en la Hidraulica Proporcional Buenos Aires
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Cronograma 2012 - Interior del pais

Mayo Horario Codigo | Descripcion Lugar

03 y 04-May 09:00 a 17:00 | Neumatica: Introduccién, Mantenimiento y Reparacion de Componentes Salta

22 y 23-May 09:00 a 17:00 | Neumatica: Introduccién, Mantenimiento y Reparacion de Componentes Rosario

30y 31-May 09:00 a 19:00 | Hidraulica y Neumatica -introduccion- Mendoza
Junio Horario Cédigo | Descripcion Lugar

12y 13-Jun 09:00 a 17:00 | Neumatica y Ahorro de Energia Mar del Plata
19-Jun 09:00 a 17:00 | MREN ‘ Neumatica: Mantenimiento y Reparacion de Componentes Cérdoba
Julio Horario Codigo Descripcion Lugar

03-Jul 09:00 a 17:00 | MREN Neumatica: Mantenimiento y Reparacién de Componentes Tucuman
04-Jul 09:00 a 17:00 |SMEE | Servomotores, Ejes Eléctricos y Motores Paso a Paso - nivel basico- Tucuman
23y 24-Jul 09:00 a 17:00 |HG Hidrdulica General Olavarria
Agosto Horario Codigo \ Descripcion Lugar

01y 02-Ago 09:00 a 17:00 | Neumatica: Introduccién, Mantenimiento y Reparacion de Componentes Rafaela

28 y 29-Ago 09:00 a 17:00 | Neumatica: Introduccion, Mantenimiento y Reparacion de Componentes San Luis
30-Ago 09:00 a 17:00 |SMEE | ‘ Servomotores, Ejes Eléctricos y Motores Paso a Paso -nivel basico- Villa Mercedes
Septiembre Horario Cédigo Descripcion Lugar

11 al 13-Sep 09:00a17:00 | PLC’s | PLC’s | -nivel basico- Corrientes
26y 27-Sep 09:00 a 17:00 | Neumatica: Introduccion, Mantenimiento y Reparacion de Componentes Bahia Blanca
Octubre Horario Codigo Descripcion Lugar

04 y 05-Oct 09:00 a 17:00 | HG Hidraulica General Cérdoba
15y 16-Oct 09:00 a 17:00 | FB & Red ASi | Fieldbus & Red ASi Rosario

25y 26-Oct 09:00 a 17:00 | HG Hidrdulica General San Luis
Noviembre Horario Cddigo Descripcién Lugar
06-Nov 09:00 a 17:00 | MREN Neumatica: Mantenimiento y Reparacién de Componentes Mendoza
14y 15-Nov 09:00 a 17:00 | Neumatica: Introduccion, Mantenimiento y Reparacion de Componentes Olavarria
29y 30-Nov 09:00 a 17:00 | HG Hidrdulica General Salta
Diciembre Horario Codigo Descripcion Lugar

05 y 06-Dic 09:00 a 17:00 | HG Hidraulica General Rosario

12 y 13-Dic 09:00a 17:00 | MN Mandos Neumaticos Tucuman
20y 21-Dic 09:00a217:00  PLC’s Il PLC’s Il -nivel avanzado- Corrientes
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Festo S.A.

Edison 2392

(1640) Martinez
Prov. Buenos Aires
Tel. (011) 4717-8200
Fax (011) 4717-8282
info@ar.festo.com
www.festo.com.ar

Ventas
Tel. 0810-555-FESTO (33786)
sales@ar.festo.com

Servicio al Cliente
Tel. (011) 4836-2366
servicio.cliente@ar.festo.com

Bahia Blanca
Tel. 0810-555-FESTO (33786)

Cordoba

Corro 2354

(5016) B° Pq. Vélez Sarsfield
Prov. Cérdoba

Tel. 0810-555-FESTO (33786)

Corrientes

Necochea 1656

(3400) Corrientes

Prov. Corrientes

Tel./Fax (03783) 43-1659/0992

Mar del Plata

Av. Libertad 4597

(7600) Mar del Plata

Prov. Buenos Aires

Tel./Fax (0223) 475-6821/474-5440

Mendoza

9 de Julio 2093

(5500) Mendoza

Prov. Mendoza

Tel./Fax (0261) 429-9463

Misiones
Tel. 0810-555-FESTO (33786)

Rafaela
Tel. 0810-555-FESTO (33786)

Rosario

Cérdoba 3479

(2000) Rosario

Prov. Santa Fe

Tel./Fax (0341) 438-0644/435-0493

Salta - Jujuy
Tel. 0810-555-FESTO (33786)

San Juan - La Rioja
Tel. 0810-555-FESTO (33786)

San Luis
Tel. 0810-555-FESTO (33786)

Tucuman

Bolivar 498

(4000) San Miguel de Tucuman
Prov. Tucuman

Tel. 0810-555-FESTO (33786)

Villa Maria (Cérdoba)
Tel. 0810-555-FESTO (33786)

Villa Mercedes (San Luis)
Tel. 0810-555-FESTO (33786)



