IX Miedzynarodowa Konferencja Festo,

Budapeszti, 8-9 cz

W dniach 8-9 czerwca br. odbyla sie

IX Miedzynarodowa Konferencja Pra-
sowa firmy Festo. Tym razem konferen-
cja zostala zorganizowana w pieknym
Budapeszcie. Hasto przewodnie konfe-
rencji — ,,Plants.Products.Processes.2.0,
Implementing Efficiency in Global Auto-
mation” (Zaktady.Produkty.Procesy.2.0,
wdrazanie efektywnosci w globalnej
automatyzacji) nawigzywalo do nieusta-
jacego udoskonalania proceséw i sys-
teméw produkceyjnych firmy Festo. Na
konferencje przybyto ponad 60 dzienni-
karzy oraz towarzyszaca im grupa przed-
stawicieli firmy Festo. Wigkszos¢ z dzien-
nikarzy reprezentowala kraje europej-
skie, ale przybyli tez goscie ze Standéw
Zjednoczonych. Z Polski na konferen-
cje Festo zostal zaproszony redaktor
naczelny Control Engineering Polska.
Control Engineering Europe reprezento-
watla redaktor Suzanne Gill z Wielkiej
Brytanii.

Bardzo dobrze zaplanowana konferen-
cja Festo rozpoczela sie wizytg w zakla-
dach Audi Motor Hungdria Kft., ktére
znajduja si¢ od 1993 roku w miescie
Gyor. W fabryce Audi Hungdria, ktéra
obecnie zatrudnia ponad 6000 pracow-
nikéw, produkowane sg silniki cztero- do

Zaktady Festo Wegry w Budapeszcie.

dwunastocylindrowe w liczbie 6900
sztuk kazdego dnia. Dodatkowo w zakla-
dach montowane sg modele samocho-
déw, takich jak: TT Coupé, Roadster
oraz A3 Cabriolet. Do 2013 roku pla-
nowane jest uruchomienie tfoczni, spa-
walni oraz lakierni, co pozwoli na utwo-
rzenie kompletnej linii produkcyjnej tych
samochoddéw. Umozliwi to produkcje
125 000 samochodéw rocznie w poréw-

Linia montazowa w zaktadach Audi Motor Hungdria Kft. w Gyor.
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naniu do 38 000 wyprodukowanych
w 2010 roku.

Uczestnikéw konferencji przywitali
przedstawiciele zakladéw Audi Hun-
gdria, ktérzy oméwili historie przemy-
slowego miasta Gyor. Przedstawiono
dzieje zakladéw Audi i jego plany roz-
wojowe. Nastepnie Andrzej Soldaty,
prezes zarzadu Festo Polska i koordy-
nator projektéw AMI w Europie Srod-
kowo-Wschodniej, oméwil wspdlprace
Festo z fabrykami produkujgcymi samo-
chody. Zaktady Audi Hungdria sga bardzo
dobrym przykladem takiej wspélpracy
i wdrazania zaawansowanych rozwigzan
produkcyjnych Festo. Ze wzgledu na te
rozwigzania znakomita wiekszos$¢ oprzy-
rzagdowania bazuje na komponentach
i systemach mechatroniki firmy Festo.
Poprzez swoje zaangazowanie i wsparcie
dla produkgji Festo stalo si¢ partnerem
w biznesie dla firm samochodowych.

— Partnerstwo w biznesie buduje sig
poprzez zrozumienie potrzeb klienta

1 wspdlne znajdowanie rozwigzan dla
ich zaspokojenia. Analiza Total Cost of
Ownership wskazuje obszary, w ktorych
partnerskie wspoldziatanie dostawcy roz-
wigzan i uzytkownika generuje korzy-
sci przekraczajqce efekty typowej rela-
¢ji sprzedawca-klient. Przemyst samo-
chodowy jest doskonaltym przykladem
na pokazanie takiego wlasnie partner-
skiego modelu realizowanego przez Festo
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— stwierdzil Andrzej Soldaty, prezes
zarzadu Festo Polska. — Aktywne wspdl-
dziatanie z klientami branzy samocho-
dowej zorientowane na obnizenie kosz-
tow procesu oraz zwigkszenie produk-
tywnosci wymaga od partnera branzy
profesjonalnej znajomosci procesow pro-
dukcyjnych i rozpoznania specyficznych
wymagan. Dokladnosc pozycjonowa-
nia, a rownoczesnie szybkos¢ i elastycz-
nos¢ ustawiania elementow przy zgrze-
waniu karoserii, jakos¢ powietrza w pro-
cesach lakierniczych, pewnosc¢ chwytania
blach przemieszczanych z duzymi pred-
kosciami w tloczni to przyktady wyma-
gan wynikajgcych z technologii produk-
¢ji samochodow. Znajomosé technologii

to jednak za malo, konieczne jest rowniez
rozumienie metodyki wdrazania nowych
projektow w przemysle samochodowym

i aktywne uczestnictwo dostawcy rozwig-
zan w poszczegolnych fazach projektu: od
opracowania koncepcji linii produkcyj-
nych, poprzez projektowanie urzqdzen,
ich montaz i uruchomienie az do startu
produkcji i utrzymania ruchu — nadmie-
nit Andrzej Soldaty.

Andrzej Soldaty, prezes zarzqdu Festo
Polska i koordynator projektow AMI
w Europie Srodkowo-Wschodniej

Dostarczone rozwigzania produkcyjne
od podstawowych elementéw pneuma-
tyki az po calkowite rozwigzania mecha-
troniczne pozwolily m.in. Audi Hungaria
na uzyskanie zwiekszonej wydajnosci
produkgji i podniesienie jakosci finalnego

CE 07 2011.indd 9

Urzqdzenie do automatycznego montazu wyposazone w manipulatory Tripod EXPT.

wyrobu. Wiasciwy dobdr podzespotéw
pneumatyki i rozwigzan projektowych
umozliwil réwniez zaoszczedzenie ener-
gii uzywanej w produkgcji. Oferowane
rozwigzania umozliwiajg optymalizacje
proceséw produkcyjnych, a tym samym
wplywaja na obnizenie kosztéw pro-
dukgji. — Srodki stworzone przez Festo:
kompleksowy program komponentow
pneumatycznych i elektrycznych, spe-
cjalizowane rozwiqzania dla przemy-
stu samochodowego, miedzynarodowy
zespol ekspertow | siec specjalistow dla
tej branzy pozwalajq skutecznie realizo-
wac powyzszy model. Pakiet produktow
i ustug rozwijany jest wedtug identyfiko-
wanych trendow zwigzanych z nowymi
wymaganiami bezpieczenstwa, oszczed-
noscig energii, czy tez diagnostykq i pre-
wencjg w utrzymaniu ruchu — o$wiad-
czyl Andrzej Soldaty.

Po prezentacji pracownicy oprowa-
dzili gosci po zakladach Audi Hungadria,
wyjasniajac szczegbly kolejnych opera-
¢ji montazowych na linii produkcyjnej
produkowanych modeli aut. W wiekszo-
Sci urzadzen widoczne byly zastosowane
podzespoly i rozwigzania produkcyjne
Festo.

Po wizycie w zaktadach Audi Hun-
gdria milg niespodziankg byt wyjazd na
specjalnie zorganizowany turniej rycer-
ski, ktéry odby! sie na zamku w miescie
Visegrad, oddalonym o 40 km na pét-
noc od Budapesztu. Odbudowany cze-
Sciowo zamek polozony jest na wzgérzu

z pieknym widokiem na miasto i rzeke
Dunaj. Po turnieju eskortowani przez
rycerzy goscie udali sie¢ do polozo-
nej u podnéza restauracji, aby spozyé
wy$mienite dania lokalnej kuchni.
Druga czes¢ konferencji, ktéra odbyta
sie nastepnego dnia, poswiecona byla
dziatalnosci firmy Festo. Konferencja
zostala zorganizowana na terenie zakla-
déw Festo Wegry, ktoére zlokalizowane sa
w Budapeszcie. Zaangazowanie koncernu
Festo w produkgcji swoich wyrobéw na
Wegrzech datuje sie od 1983 roku. Ze
wzgledu na zwiekszony popyt na rynku
na komponenty przygotowania sprezo-
nego powietrza firmy Festo w czerwcu
br. zostala otwarta trzecia hala produk-
cyjna wchodzgca w sktad Globalnego
Centrum Produkcyjnego Podzespotéw
Przygotowania Powietrza (Global Pro-
duction Centre Air Supply). W zakladach
w Budapeszcie produkowane sa podze-
spoly i kompletne zestawy przygotowa-
nia powietrza (serii MS oraz D), a takze
elementy zwigzane z technikg podcisnie-
nia. Réwniez montowane sg wybrane
zawory (serii MFHE, VLHE oraz ISO
1,2,3 C) i sitowniki (serii DNU i DNG).
Podzespoly Festo produkowane w tych
zakladach sprzedawane s3 na calym
Swiecie. Ze wzgledu na planowany roz-
woj produkgji zatrudnienie w fabryce
Festo w Budapeszcie zwigkszy sie do
okoto 800 pracownikéw do konca 2012

cd. na stronie 10.
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roku (fgcznie na calym Swiecie w kon-
cernie Festo zatrudnionych jest 14 600
pracownikéw). Zaktady w Budapeszcie
stang sie czwartym z najwiekszych zakla-
déw produkeyjnych firmy Festo.
Laczne roczne obroty koncernu Festo
w 176 krajach osiggnety 1,8 mld euro.
Swiatowe obroty firmy od 1996 roku
wzrosly o ponad 100 procent. Budzet
przeznaczony na rozwdj i badania pro-
duktéw wynosi 8,5% obrotéw firmy.
Wigkszos¢ dnia konferencji wypet-
niona byta interesujgcymi prezentacjami
omawiajacymi zagadnienia zwigzane
z efektywnoscig produkciji, oszczedno-
$ciami energii z uwzglednieniem ofero-
wanych produktéw i systeméw, réw-
niez mechatronicznych, Festo. Przedsta-
wiono, na tle globalnej automatyzacji,
wizje i ukierunkowanie rozwigzan umoz-
liwiajgcych zwiekszenie efektywnosci
i oszczednosci energii w produkgji.
Przykladowo w jednej z prezenta-
cji dr. Axela Gomeringera, szefa Dziatu
Innowacji i Technologii, mozna byto
zapoznac si¢ z uslugami Festo tzw.
Energy Saving w obszarze uzytkowa-
nia sprezonego powietrza. Do tych ustug
naleza: analiza ukladu zasilania sprezo-
nym powietrzem, pomiar zuzycia sprezo-
nego powietrza, analiza jakosci sprezo-
nego powietrza oraz identyfikacja wycie-
kéw. Drzieki tym uslugom, a nastepnie
zaplanowaniu $rodkéw zapobiegaw-
czych, implementacji i konserwacji,
mozna zaoszczedzi¢ do 60% kosztéw.
Nastepnie Joerg Tertuente z Dziatu
Mechatronics Motion Solutions przedsta-
wil m.in. oprogramowanie ,,Positioning
Drives” stuzace do doboru wtasciwego
zestawu komponentéw napedu z szero-
kiej palety elektrycznych napedéw linio-
wych, silnikéw, przektadni i pozycjone-
réw. Po wprowadzeniu podstawowych
parametréw program dobiera optymalne
komponenty, dzieki czemu wyklucza sie
btedy konstrukcyjne oraz ogranicza zuzy-
cie energii. Przy oddzielnym doborze
poszczegblnych komponentéw multipli-
kuja sie wspdtczynniki bezpieczenstwa,
przez co naped elektryczny staje sie prze-
wymiarowany i nadmiernie zuzywa ener-
gie. Dodatkowo mozna byto zapoznac¢ sie
z rozwigzaniami gotowymi do zainsta-
lowania z obszaru mechatroniki, tj. Tri-
podem EXPT oraz szybkim Portalem-H.

Oba systemy charakteryzujg si¢ optymal-
nym czasem cyklu polgczonym z maksy-
malng dynamika.

Z kolei w prezentacji dr. Ansgara Kri-
weta, cztonka zarzadu koncernu Festo
i szefa sprzedazy na Europe, mozna bylo
zobaczy¢, jakie innowacje produktowe
z zakresu napedéw elektrycznych poja-
wig sie w najblizszym okresie oraz jakie
trendy wplyng na technologie produk-
¢ji w automatyzacji proceséw. Ponadto
dr Kriwet przedstawil branze przemystu,
ktére odegraja znaczaca role dla rynku

0/

Kontrola wycieku uktadu pnemumatycznego

automatyki przemyslowej, oraz zapre-
zentowal strategie Festo na nadchodzgce
lata.

W przerwie pomiedzy prezenta-
cjami goscie konferencji zapoznali si¢
z produkcjg wytwarzanych produk-
téw. Podzieleni na trzy grupy zwiedzili
zaklady produkcyjne. Zauwazalny byt
wysoki stopief zorganizowania procesu
produkcyjnego z wprowadzong technikg
Lean Manufacturing, takg jak 5S, Kan-
ban itp.

Produkcja podzespotéw odbywa sie
dwustopniowo. Pierwszy etap to produk-
cja w duzych iloéciach podstawowych
komponentéw pneumatyki, ktére maga-
zynowane sg w odpowiednich Global-
nych Centrach Produkcyjnych (Global
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Production Centres). Ten etap produkgji
jest uzalezniony od popytu rynku $wia-
towego i nie jest ograniczony do jakiego-
kolwiek miejsca. Globalne Centra Pro-
dukcyjne znajduja sie w: Niemczech,
Szwajcarii, Republice Czeskiej, Bulga-
rii, Indiach, Chinach, Brazylii oraz na
Wegrzech. Podczas drugiego etapu na
podstawie otrzymywanych szczegélo-
wych zaméwien produkowane sg pro-
dukty wedlug indywidualnych wymagan
klientéw. Po zmontowaniu kompletne
produkty sg przesylane do tzw. Regio-

nalnych Centréw Serwisowych (Regional
Service Centres), z ktérych rozsytane sa
do klientéw na calym $wiecie.

Podczas konferencji zostal zaprezen-
towany mechatroniczny ptak o nazwie
SmartBird. Zastosowanie najnowszych
rozwigzan materialowych i konstrukcyj-
nych umozliwilo firmie Festo stworzenie
mechatronicznego ptaka, ktéry swoim
lotem odzwierciedla lot zywego ptaka.
Zapraszamy Panstwa na strone wwuw.
controlengineering.pl, gdzie zamiesz-
czony jest krotki film pokazujacy lot
SmartBirda.

Po intensywnych dwdéch dniach spo-
tkan, prezentacji i zwiedzania fabryk
konferencja zakonczyla si¢ péZnym
popotudniem.
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