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Nasz cel: Wspélna praca i wspolne sukcesy

Redukcja TCO poprzez zastosowanie
ustug i produktéw Festo

Dzieki rozwigzaniom Festo mozesz sys-
tematycznie zmniejszac koszty Twoich
proceséw, od opracowania do obstugi.
Dzieje sie tak, poniewaz Festo nigdy
nie przestaje mie¢ na uwadze znacze-
nia catkowitego kosztu posiadania.

techno

koszty

Zr6dto: e —_
Oparte na badaniu przepro-
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Automatyzacja z wykorzystaniem s

Decyduje konkretne zastosowanie!
Nie kazdy musi sie znaé na automatyzacji
— mozna spokojnie koncentrowac sie na swojej

dziatalnosci a reszta zajmie sie Festo, dzieki bo-

gatej ofercie gotowych do instalacji, sprawdzo-
nych systeméw manipulacyjnych.

Dzieki wysokim kwalifikacjom i doSwiadczeniu
swoich inzynieréw, Festo moze zapewnic petng
obstuge proceséw technologicznych stosujac
kompleksowe rozwigzania, poczawszy od mo-
dutdéw manipulacyjnych (Pick&Place), po ma-
szyny specjalnie projektowane pod katem
konkretnych proceséw technologicznych.

Bardzo istotne sg obecne koszty
ktére sg nieporéwnywalnie nizsze niz

oraz obstugi systemu.

logiczne (koszty materiatowe),

projektu, wdrozenia, montazu,

stosowanie ustug Festo
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3 Potencjalne
oszczednosci

Koszt

e Rozmiary napedow

e Projekt obwodéw
elektrycznych

e [ntegracja
poszczegblnych

Redukcja catosciowych kosztéw TCO poprzez ukierunkowane

np.: oszczednos¢ energetyczna:
oszczednosc rzedu 35%

np.: pneumatyka gotowa do
instalacji: oszczednosci rzedu 50%

il I

Jesli rozwazymy catkowity koszt sys- Zrodta kosztow komponentow
temu na warunkach TCO, dostrzezemy e Dobor w catosciowy projekt
ogromne pole do oszczednoSci. komponentéw e Procedury

zamowieniowe

e Montaz, instalacja,
uruchomienie

e Konserwacja i naprawy
systemow

e Zuzycie energii.

W zwigzku z tym Festo
rozwineto portfolio ustug,
ktore zawsze bedzie posze-
rzane, a zapewnia ciagte
wsparcie na catym etapie
tworzenia wartosci. Razem
z Festo jesteS w stanie

Projekt ‘ Wdrozenie | Montaz

‘ Obstuga

| drastycznie zmniejszyc
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Fazy projel

ystemow Festo

Krok 1:
Konsultacja

Otwarta, wspélna dyskusja

nad nowym rozwigzaniem
pozwala uzyskaé lepsze rezultaty.
Pierwszy, decydujacy krok:
konsultacja z Festo.

catkowite koszty.

Przygotowana na czas, kompletna

i szczegbtowa oferta sktada sie

z nastepujacych dokumentow:

e Model 3D e Czasy cyklu
proponowanego e Zakres ustug
systemu ® Cena

e \Wykaz elementéw komponentéw

e Podstawowe oraz gotowego
parametry do instalacji
techniczne systemu

Gotowy do instalacji znaczy wydajny: rozwiazania kompletnych systemow

Wstepne pakowanie i wstepny montaz
Poszczegblne komponenty sg zestawiane
zgodnie z zyczeniem klienta. Moga zostaé
zarébwno zapakowane jako jeden zestaw, jak
i moga zosta¢ zmontowane, przetestowane
i dostarczone, jako gotowe do uzycia. Przy
sktadaniu zaméwienia potrzebny jest tylko
jeden numer zamoéwieniowy, a catos¢ do-
stawy stanowi jedno opakowanie. Wstepne
pakowanie zmniejsza koszty zakupu i logis-
tyki, a wstepny montaz utatwia dodatkowo
instalacje.

Wstepny
montaz:
Uprzednio
zmontowane
standardowe
komponenty

Rozwiazania gotowe do instalacji:

Zespoty i podsystemy

Festo uwalnia Cie od praktycznie catego
skomplikowanego procesu zwigzanego z bu-
dowa pneumatycznego, czy elektrycznego

podsystemu. Projektujemy, montujemy, testu-

jemy i dostarczamy systemy, ktore sg gotowe
do instalacji. W razie potrzeby zainstalujemy,
a takze uruchomimy Twdj system, abys mogt
skupi¢ sie na kluczowych problemach.
Zrobimy to oszczedzajac nie tylko Twoj czas,
lecz takze pieniadze — nawet do 50%.

Elementy
zamontowane
na ptycie

Systemy Handlingowe

Wysokie predkosci i ekstremalnie krotkie
czasy cykli w produkcji osiggane sa
dzieki dopasowanym modutowym kom-
ponentom. Bogate portfolio przetestowa-
nych i gotowych do instalacji systeméw
oparte jest na latach doSwiadczen.
Zaréwno, w dziedzinie pneumatyki,
serwopneumatyki, jak i elektryki,
systematycznie rozwijaliSmy wieloosiowe
zestawy.




Zgodne z TPM
(Total Productive Maintenance)

Gdy sa potaczone, nasze ustugi prowadza do
optymalnej wydajnosci i maksymalnej nieza-
wodnosci procesu, przy czym obie te cechy
sg podstawa TPM (Total Productive Mainte-
nance) — catkowitej obstugi konserwacyjnej.

Innowacyjna konserwacja i idee serwisowa-
nia sg znaczacym czynnikiem, poprawiajacym
dostepnos¢ maszyn, systemow i konstrukgji.
Prawdopodobne stabosci sg na biezaco

analizowane, a catkowita sprawnos¢

Usuwanie

szych
probleméw

wyposazenia (OEE) jest stale podnoszona

poprzez aktywny udziat pracownikow.

Nasze ustugi zapewniajg dostosowane

najpowazniej-

wsparcie Twojej idei TPM.

Krok 3:
Prace projektowe

System wg indywidualnych
wymagan klienta zostanie
zaprojektowny w mozliwie
najkrétszym czasie.

Zakres projektu obejmuje:
rysunki 2D/3D CAD, schematy
pneumatyczne/elektryczne,

Krok 4:

Na koniec sprawdzane jest

w 100% funkcjonowanie systemu
oraz jego wymagane wtasciwosci.
Dzieki temu przyjecie systemu

Catkowita obstuga konserwacyjna (TPM)

Autonomiczna
konserwacja

Konserwacja
planowana

Krok 5:
Uruchomienie .

przez klienta staje sie jedynie

formalnoscia.

wykaz czesci oraz szczegbtowa

dokumentacje systemu.

Technologia integracyjna
Technologia integracyjna
Festo jest godna uwagi
we wszystkich aplikacjach,
gdzie wymagana jest opty-
malizacja wykorzystania
przestrzeni, szybka instala-
cja i konserwacja, a takze
schludny wyglad.

Bazujace na standardowych kompo-
nentach z oferty Festo, od stacji
przygotowania powietrza do wysp
zaworowych, zespoty zoptymalizo-
wane pod katem aplikacji doskonale
pasuja do tworzonego systemu.

Zastepujg one tradycyjne zespoty
ze skomplikowanym systemem
potaczef przewodami pneumatycz-
nymi dzieki wielokrotnym
przytaczom wykonanym w postaci
solidnych poliuretanowych blokéw,
prasowanych profili, czy aluminio-
wych ptyt przytaczeniowych. Dzieki
zastosowaniu zintegrowanych
elementéw funkcjonalnych, jak za-
wory dfawigco-zwrotne, zawory
dtawiace, czy generatory podcisnie-
nia rozwigzania sg bardziej kompak-
towe, inteligentniejsze, o lepszych
parametrach, innymi stowy bardziej
ekonomiczne.

Konserwacja Edukacja
prewencyjna i
szkolenia

Festo zajmuje sie integracja

i uruchomieniem kompletnego
podsystemu w miejscu docelowego
dziatania — szybko i niezawodnie.

Indywidualnie dostosowany do specyficznych aplikacji

Modyfikacja standardowych
komponentéw

Czasami nieznaczne usprawnie-
nia wystarczajg, aby przygotowaé
standardowy komponent w taki
spos6b, aby spetniat wybrane za-
danie. Przyktadaowo, nawet nie-
znaczna zmiana w przytaczach,
materiale, wykoficzeniu po-
wierzchni, czy wymiarach obu-
dowy moga wiele zmienic.

Zintegrowany
sitownik do szybkiej
zmiany narzedzi

Czasami niezbedne jest dalsze
dostosowywanie do okreSlonej
funkcji i wymiaroéw, przyktadowo
w takich branzach, jak przemyst
tekstylny, pakowniczy, spozywczy,
jak i wytworczy. Nasza maksyma
brzmi: Czynimy wszystko tak in-
dywidualnym, jak jest to ko-
nieczne, lecz tak blisko naszego
standardu, jak tylko to mozliwe.
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Wybrane referencje

Energetyka:

e bloki energetyczne

e instalacje odsiarczania
e instalacje naweglania
e instalacja odpopielania
e gospodarka wodna

e rozdzielnie elektryczne

Gospodarka wodna:

e stacje uzdatniania wody
e oczyszczalnie Sciekow

e przemystowe SUW

Przemyst chemiczny i petrochemiczny:

e instalacje odzysku benzyn i terminale paliwowe
e przetwarzanie olejow

e instalacje farb i lakierow

Przemyst spozywczy:

e instalacje surowcow oraz dezynfekcji i mycia
e instalacje transportu technologicznego

e browary i cukrownie

e linie serowarskie

Przemyst odlewniczy:
e linie odlewnicze

e stacje przerobu mas
e linie transportowe

Mechatronika i handling:

e moduty sterowania i napedéw do wagondéw towarowych, pasazerskich, metro

e moduty sterowania i napedéw do autobuséw pasazerskich i szkolnych

e stanowiska montazu pojazdow i ich podzespotow (paséw, wycieraczek, przetacznikdw,
chtodnic, poduszek, szyb, luster, ...

e urzadzenia do produkcji stycznikéw, wytacznikéw, przekaznikéw, odtwarzaczy CD,
kineskopow, ...

e stanowiska testujgco-pomiarowe dla przemystu samochodowego, elektronicznego

e podajniki podajace blache do pras i wykrojnikow

e manipulatory do obstugi wtryskarek, maszyn obrébczych, linii montazowych dla
przemystéw: elektrotechnicznego, samochodowego, papierniczego, farmaceutycznego

e moduty manipulacyjno-transportowe w przemysle mleczarsko-serowarskim,
cukierniczym, produkcji napojow, kosmetykéw, Srodkéw czystosci, ...

Sie¢ biur i przedstawicielstw handlowych

Kontakt

Centrala

Festo Sp. z o.0.
Janki k/Warszawy
05-090 Raszyn

Region Zachéd Region Centrum Adresy biur regionalnych
w Polsce

Region Centrum
Janki k/Warszawy
ul. Mszczonowska 7
05-090 Raszyn

Region Potudnie
Gliwice, Technopark
ul. Konarskiego 18C
44-100 Gliwice

Region Potudnie

Region Zachéd
Poznah

ul. Nieztomnych 1A
Kontakt z biurami 61-894 Poznah

i przedstawicielstwami terenowymi

Contact Center

Tel. (0-22) 711 41 00

Fax (0-22) 711 41 02

Hotline: 0 801 333 786

e-mail: festo_poland@festo.com
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