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Uzayi kesfetmek

Sevgili okuyucu,

insanlik her zaman uzaya hayranlik duymustur. Makro kozmos ya
da mikro kozmos, yukarida ya da asagida, acik ya da kapali alan-
larda insanlar uzayi kesfe ¢ikmayi, uzayin neler barindirdigini kes-
fetmeyi, sinirlarinin nerede oldugunu bulmayi ve bilinmeyenin gi-
zemini ¢cozmeyi seviyorlar. insanlari siirekli ileri dogru gitmeye
kiskirtan kesif ruhu, Festo calisanlarini da otomasyonda yenilikle-
rin liderleri olmaya yonlendiriyor.

Festo, siirekli 6grenen bir sirket olarak, ¢alisanlarina vizyoner di-
stinme ve kesfetme icin gerek duyduklari 6zgiirligi veriyor. Gele-
cegin potansiyeline bagli olarak, Festo ¢alisanlarinin kesfetmeye
karsi 6zgiirliikleri giderek artiyor. Uzay, ayni zamanda, biyolojiden
ilham alarak ugma ve kavrama islevlerini tek bir teknoloji platfor-
munda birlestiren FreeMotionHandling uygulamamiz icin de
dnemli bir gereksinim (bkz. sayfa 8). Bionic Learning Network bo-
liminin gelistirdigi 3B Cocooner uygulamasi ise bir simiilasyon
kullanarak karmasik ve son derece 6zel yapilara sahip yeni, ger-
cek bir alanin nasil olusturulabilecegini gosteriyor (bkz. sayfa 12).

Solenoid valf VUVG, alana olan gereksinimin gittik¢e artmasina
bir ¢6zlim olarak gelistirildi. Uzmanlarimiz pnématigin yiiksek
enerji yogunlugunu, az yer kaplayan bir valfte bir araya getirdi.
Diirrkopp Adler tarafindan uretilen endiistriyel dikis makinelerin-
de, VUVG valfi, pndmatigin otomasyon alanina sunabilecegi yiik-
sek kazanimlari bir kez daha gosteriyor (bkz. sayfa 30).

Uretkenliginizi arttirmak amaciyla, Avrupa, Amerika ve Asya’daki
{iretim tesislerimizi yeniden diizenledik. Boylece, sizinle aramiz-
daki mesafeyi kisalttik. Yeni Scharnhausen Teknoloji Tesisindeki
egitim alanlari da uretkenligi arttirmak igin tasarlandi. Calisanlari-
miz burada, teori ve pratigi bir araya getirerek 6greniyor ve yeni
alanlari gercek anlamiyla kesfediyor.

Otomasyonda trendler dergisinin bu sayisinin sizi ilham verici bir
kesif seyahatine ¢ikarmasini umuyoruz.

Saygilarimla
L

Ansgar Kriwet
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FreeMotionHandling
U¢ma ve kavrama. Kendi basina hareket
eden helyum kiire bir nesneyi kavrayip
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bircok farkli pozisyonda birakabiliyor. in-
sanlar onunla giivenli ve sorunsuz bir et-

kilesim kurabiliyor. > 8

Hafif 3D yazici

Hizli ve otonom bir sekilde kendi basina
hareket ediyor. Tasarimcilar, 3D Cocooner
icin, Festo’nun drettigi standart paralel
kinematik bir sistemi 6zel bir baslikla
donatti. > 12



VTSA valfa adast icin
essiz bir uygulama ortami.

Yerin 100 metre altinda
Diinyanin en biyiik parcacik fizigi labora-
tuari CERN’de, VTSA valf adasi CMS de-

dektdriiniin deneme boslugunda havanin
analiz prosesini kontrol ediyor. 2 16

Entegre 68renim alanlari

Scharnhausen Teknoloji Tesisindeki egi-
tim fabrikasi ofis ortamindaki pratik 6gre-
nimle, egitim merkezindeki teorik 6grenim
arasindaki mesafeyi ortadan kaldiriyor.
=20

Esneklik yaratmak

Uretim déngiisiiniin sekiz asamasi: Festo
yazilim araclari daha yiiksek tretkenlik
sagliyor. > 24

30 Tiim dikis VUVG solenoid valfle yapildi.

Sinerjiler

Talebe uyan paketleyici

Transnova-Ruf siparise gore tasarim kon-
septiyle rakiplerinin 6niine geciyor.
Festo’nun oransal valfleri bu esneklige
katkida buluyor. = 26

Zamaninda atilan dikis

Diirkopp Adler tarafindan iiretilen yeni oto-
matik gozlii ilik agma makinesi, az yer kap-
layan VUVG solenoid valfler sayesinde,
dort saniyeden kisa bir siirede ilik acabili-
yor. = 30
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Temiz oda

Biiyiik harflerle TEMIZLIK: Rotan tarafin-
dan kullanilan valf adasi ve paslanmaz ce-
lik komponentler iceren soliisyon, operas-
yon giivenilirligini ve uzun hizmet dmriini
giivence altina aliyor. & 34
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Suya inis: Bilyiik derin deniz plankton aginin, belirlenen 5.000
metre derinlige ulasmasi ii¢ saat suiriiyor.

Giizel bir fikir: Fotograf¢i Solvin Zankl, stidyosunu ortam isisi
4 dereceye sabitlenmis bir konteynerde kurmus. Boylece orga-
nizmalarin canli kalmasini garanti altina aliyor.
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sanlari karanlik-
olgenin heniiz kesfedilmemis
en az bir milyon tiire ev sahipligi yaptigina
inaniyor.

Ina ait harika fotog-
rla dondu. Zankl’in muhtesem goriintu-
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Otonom ugan tutucu kiire

o

fre

Motion
Hana ing

FreeMotionHandling, diinyada ilk olarak biyolojiden ilham
alip, ugma ve tutma fonksiyonlarini tek bir platformda bir ara-
ya getiren teknolojik bir uygulama olarak dikkat cekiyor. ilk

kez Hannover Fuar’inda sergilenen bu ucan helyum kiiresi, ge-

lecegin ¢alisma alanlari icin yeni olanaklar agiyor.

Pusula




Sonsuz dzgiirliik: Serbestce hareket eden
helyum kiire kavranan nesnenin ¢ok cesitli
pozisyonlarda birakilabilmesine olanak saglar.

re uygulamalarinin bir adim daha

gelistirilmisi. Festo ilk kez siirlis
N konsepti icin adaptif pervaneler
gelistirdi. Esnek membranlar doniisiin her
iki yoniine dogru ayni tepkiyi saglar. Per-
vanelerin tasarimi BionicOpter'den edini-
len deneyimin bir sonucu. Tasarimcilar ya-
pay yusufcuk bdceginin kanat prensibini
bir adim ilerletti ve FreeMotionHandling
uygulamasinin siiriiciilerine aktard. Fes-
to, daha dnce eMotionSpheres uygulama-
siyla bir ya da daha fazla ugan nesnenin
tanimli bir alan igindeki hareketlerinin ¢ar-
pismadan nasil koordine edilebilecegini
gostermisti.

j ¢an helyum kiiresi, eMotionSphe-

FreeMotionHandling’in kavrama mekaniz-
masi evrensel olarak uygulanabilir FlexS-
hapeGripper’e gore modellendi. Bunun
calisma prensibi bukalemun diline dayall.
Elastik kavrayici kendini kavranacak 6ge-
nin etrafina esnek ve sekline uyan bir bi-
¢imde sariyor. U¢ma, kavrama ve ugarken
kavrama. Bu aparat, sekiz adet ultra hafif
adaptif pervaneye sahip bir karbon ¢em-
berden olusuyor. Merkezinde, entegre bir
tutucuya sahip donebilen bir helyum kiire

Kendi kendine 6grenme kapasitesine sahip alt sistemler ve diger akilli bile-
senler tretim alaninda gittikce daha 6nemli bir rol dstleniyor. Endistri 4.0
ile, insan ve teknoloji daha dnce olmadig kadar yakin ¢alisacak. Gelecegin
tiretim tesislerinin 6nemli bir bileseni, insanlarin ¢ok cesitli tiretim senaryo-
larina esnek bir bicimde uyarlayabilecegi destek sistemleri olacak. Destek
sistemler degisken kosullara ve insanlarin miidahalelerine tepki gosterme
yetenegine sahip olduklari i¢in insanlara zarar vermeden onlarin is yiiklerini

azaltmaya yardimci olacaklar.



var. Akilli elektronik mekanizmasi ve ig
mekan FreeMotionHandling, GPS’i saye-
sinde her yonde otonom bir bicimde hare-
ket edebiliyor. Istenen nesneleri kavrayip
belirlenen yerlere koyuyor. Bu ugan des-
tek sistemi, calisma ortaminda gtivenli ve
sorunsuz bir etkilesim icin tasarlanmis.
Diger i¢ ve dis mekan ucan aparatlardan
farkli olarak, bir carpismada bile, temas
aninda tehlike olusturmuyor. Bu uygula-
ma gelecegin calisma alanlari icin yeni
olanaklara kapr agiyor.

FreeMotionHandling, kiireyi 180 dereceye
kadar dondurerek, tutucu aparatin tiim
yonlerde serbestce kullanilmasina olanak
sagliyor. Bu sayede bir nesneyi ¢esitli acI-
lardan kavrayabiliyor. Ucan destek siste-
mi, geleneksel ¢cok eksenli kinematik sis-
temlerden ¢ok daha yiiksek bir serbest
hareket yetenegine sahip. FreeMotion-
Handling’in tutucusu, nesneleri rahatlikla
ve farkli agilarda kavramasi icin, ici hel-
yumla dolu ultra ince bir filmle kaplanmis
bir kovan icinde yer aliyor. Tutucu, nesne-
leri kiirenin iginde yer alan bir ving sistemi
destegi ile iceri cekiyor. Kovandaki basing
kolun kendi kendine disari geri uzamasini
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sagliyor, boylece tutma islemi herhangi
bir enerji tiiketmiyor. Ucan destek sistemi,
"son giren ilk ¢cikar" prensibine gore bir-
den fazla nesneyi de arka arkaya kavra-
yIp, bunlari gévdesinin icinde tasiyabiliyor
ve arka arkaya farkli noktalara birakabili-
yor.

Hem tek basina yeterli hem de ekip
oyuncusu

U¢ boyutlu ucus sistemi, uzmanlar agisin-
dan oldukca zor bir teknolojik ¢alisma ola-
rak goriiliiyor. Sistemdeki kablosuz sen-
sor teknolojisi, mekandaki kilavuz ve
izleme sistemiyle siirekli iletisim icinde
hareket ederek, u¢gma isleminin dengeli ve
giivenilir olmasini sagliyor. ic mekan
GPS’in 6nemli bir pargasi, gelecekte fabri-
kalarda kullanilabilecek bir kamera siste-
minden olusuyor. Alanda konumlandiril-
mis kizilotesi kameralar, karbon cembere
aktif markorler olarak takilmis olan sekiz
kizilotesi LED’i kullanarak FreeMotion-
Handling’in hareketlerini kaydediyor. Ka-
meralar konum verilerini, hava trafik kont-
rolorii olarak gorev yapan ve kiireyi,
disaridan kumanda eden merkezi bir ana
bilgisayara iletiyor. Kiire kavranacak nes-
neye yaklastigi zaman, iki yerlesik kame-
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Karmasik siiriis konsepti: Dort yatay perva-
ne ile desteklenen helyum kdre, giivenli bir
sekilde havalanmayi ve havada yol almayi
sagliyor.

Otonom nesne algilama: FreeMotionHand-
ling, kavrayici icindeki kamera sayesinde,
nesneleri taniyabilir ve giivenli bir bigimde
kaldirabilir. (Fotograf altta)

rasini kullanarak kendi ugus rotasini ken-
disi olusturuyor.

FreeMotionHandling konsepti insanlarin
makinelerin ek destegine gerek duydugu
her yerde, 6rnegin, ergonomik acidan tek-
rarlanan montaj gorevlerinde, siraya diz-
me veya depolama islevleri icin kullanila-
biliyor. Farkli calisma ortamlarindaki zor
gorevler boylelikle ¢ok daha kolay sekilde
yerine getirilebiliyor. W

Daha fazla bilgi ve

videolar su adreste

bulunabilir:
www.festo.com/freemotionhandling
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Festo Bionic Learning Network: 3D Cocooner

Hafif-siklet 3D yazi
Cocooneer

Yeni 3D Cocooner fikirlere hayat veriyor. Serbest, hizli ve
bireysel hareket ederek, tasarimdan, direkt olarak gercek bir
urtinli yaratiyor. Halen arastirma safhasinda olsa da, biyonik
alanindaki bu gelisim, yarinin driinleri icin simdiden ¢ok biiyiik
bir potansiyel olusturuyor.

08a, zor gorevler icin neredeyse sinirsiz akilli ¢6ziim kaynagina sahiptir. Biyonik,
bu ¢oztimleri insanlar i¢in yararli teknik uygulamalara donustiiriiyor. Gelecegin
tiretim yapisini sekillendirecek ¢alismalardan biri, cok az sayida tiretim gerektiren
0zel malzemeleri yapmayi hedef aliyor. 3D yazicilar, simdiden bu alanda biiyiik
ilerlemeler sagliyor. Ancak, bu yazicilarin baslica dezavantajlari, tek seferde bir katmanda
calisabilmeleri. Yeni 3D Cocooner ile birlikte, Festo bir adim ileriye gidiyor. Kelebek tirtilla-
rinin yarattigi etkileyici sekillerden esinlenerek, havada serbest kompleks yapilar yarati-
yor. 3D Cocooner tipki bir tirtil gibi, narin sekiller 6riiyor ve gii¢lii cam elyaf iplikten hafif
yapilar yaratiyor. Hassas isleme sistemi, iplik borusunu yonlendiriyor ve cam elyaflari bir-
birine yapistirirken ayni zamanda onlari UV-kiirleme reginesi ile katmanlara lamine ediyor.

Yumusak iplik, yumusak orgii

U¢ kollu, dikey olarak monteli paralel kinematik sistem EXPT-45, 3D Cocooner icin dzelles-
tirilmis bir isleme iinitesi olarak kullaniliyor. Sistem kusursuz, hizli ve olaganiistii bir ma-
nevra kabiliyeti ile kontrol edilebiliyor. Yumusak ipligi sert bir yumusak orgiiye ¢evirmek
icin, iplik borusu icinde, bir rulo cifti tizerinden ileriye dogru hareket ettiriliyor ve viskoz re-
cine ile kaplaniyor. Disari ¢iktiginda, UV isik regineye bulanmis elyafi tam dogrulukla sert-
lestiriyor ve onu saglam kii¢iik bir cubuk olarak katilastiriyor. Bir kiigiik kesme diski ipligi
kesiyor ve bu sayede iplik borusu farkli bir yerde tekrar baslayabiliyor. UV 1sigin miktarinin
dogru ayarlanmasi ile, regine gegici olarak sivi halde de saklanabiliyor. Bu sayede yeni bir
kisim mevcut yapilara yapistirilabiliyor. Paralel kinematik sistem gerekli konumlandirma
verisini ve kontrol sinyallerini direkt olarak animasyon yazilim programindan aliyor. Bu ani-
masyon yazilim programi, normal olarak 3D modelleri, bilgisayar grafiklerini ve simiilas-
yonlari yaratmak icin kullaniliyor.
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Havada serbest 3D baski

Tolerans ve boyutsal hassasiyet séz konusu oldugunda, konvansiyonel enjeksiyon kalipla-
masi hala tstiinligiini korusa bile, ilave {iretim metodlari halihazirda standart endiistriyel
{iretim proseslerinin bir par¢asi olmayi siirdiiriiyor. 3D baski, 6zellikle model yapiminda,
kiictik miktarlarda prototipler ve nihai tiriinler elde etmek icin vazgecilmez bir yardimci
oluyor. istenen sekil, bir CAD programinda belirlenen 6zelliklere uygun olarak tabaka taba-
ka olusturuluyor. Prosese bagli olarak, saglam bir gévde yapmak igin, tozlar, graniiller
veya termoplastik filamentler birlikte eritilebiliyor. Ancak, 3D Cocooner’da kullanilan
UV-sertlesmis cam elyaflar gibi havada serbest basilabilen malzemeler, hala devam eden
arastirmalarda kullanilmakta olup heniiz piyasada mevcut degildir. 3D Cocooner’la, Fes-
to'nun endiistriyel yliksek hizli isleme sisteminin ¢evikligi ve kontrol hassasiyeti ile ilave
tiretimin faydalarini birlestiren bir biyonik teknoloji platformu gelistirmis bulunuyor. Bu tiir
yeni araglar, konvansiyonel tiretim araglari ile olusturulamayacak sekil ve yapilara olanak
sagliyor.

Daha fazla bilgi
ve video
asagidaki linkte bulunabilir.

Tasarimda yeni boyutlar www.festo.com/3dcocooner

Cubuklardan olusan hassas yapllar, 6zellestirilmis tiriin tasarimi icin yeni boyutlar agiyor.
Simdiye kadar sadece bir bilgisayar simiilasyonunda sanal bir model olarak tanimlanabi-
len kompleks sekiller, 3D Cocconer’la sekil aliyor. iplik, 6rgii yapinin herhangi bir noktasi-
na eklenebiliyor ve bu sayede sekil yapimi siirdiiriilebiliyor. Bu sistem, en az malzeme kul-
lanarak, neredeyse sonsuz cesitlilikte tasarim secenegine imkan taniyor. UV-sertlesmis
fiber elyaf, kendi basina hayret verici cekme ve egilme direncine sahip yapisiyla dikkat ce-
kiyor. Bir kag 3D Cocooner’in bir ag vasitasiyla birbirleriyle baglanmasiyla, kapsamli yapi-
lar ¢ok kisa bir siire iginde kurulabiliyor. 3D Cocconer'ler stabilitelerinden 6tiirii, birgok
farkli alanda cok bilyiik potansiyele sahipler. Ozellikle paketleme endiistrisi veya medikal
teknoloji gibi sektorlerde, bu teknoloji tamamiyla yeni olanaklar agiyor. |

Teknik bilgi

® Tasarim yazilimi: ......cc.eeeee Cinema 4D
® Cok eksenli kinematik: ..... Festo paralel kinematik
sistem EXPT-45

eYapralani: .occeeeereeernennnen. Yaklasik 450 x 300 x 600 mm

LT T 174 10 mm/s

O UVISISI: vuvvveererrereeevenneens Fibre-coupled LED; 365 nm;
9.3 MWW

® Malzeme: ...ceeeveeeecreecnenns 2 mm ¢ap ve % 60 elyaf hacim

orani ile cam elyaf cubuklari
retmek icin 2400 tex ile cam

elyaf fitil
e Cam elyaf cubugun agirligr: 5-7 g/m
o UV plastik: .cocveeveereneennne. 1-Vinylhexahydro-2H-

azepin-2-on, acrylate karisimi

Dijital liretim: yazilim, iiretilmesi istenen seklin geometrisini dogruca
paralel kinematik sistemin hareket alanina transfer eder.


http://www.festo.com/3dcocooner

CERN’de Festo valf adasi VTSA ile otomatik hava analizi

Yerin 100 metre altinda

Diinyanin en biiyiik parcacik fizigi laboatuvari CERN’de, binlerce bilim insani fizigin ¢6-
ziilmemis sirlarini anlamak icin yogun bir sekilde calisiyor. Onlarin ¢cok degerli bilimsel
arastirmalari, otomasyon teknolojisinin akilli ve esnek bir uygulamasi tarafindan des-
tekleniyor. Festo valf adasi VTSA, Compact Muon Soleneoid (CMS) dedektoriiniin dene-
me boslugunda havanin analiz prosesini kontrol ediyor.




enevre Goli’nlin yakinlarinda, ye-

raltinin derinliklerinde, CERN Av-

rupa Nikleer Arastirma Merke-

zi’nin Biyiik Hadron
Carpistiricisinin (Large Hadron Collider-L-
HC) devasa dedektorleri, atomalti parca-
¢tk akisini inceliyor ve giiglii algoritmalar
kullanarak analiz edilen ¢ok biiyiik mik-
tarlardaki bilgileri topluyor. Modern tek-
nolojiler, evreni bir arada tutan kiigliclik
parcaciklari buyiik bir 6lgekte goriiniir
hale getiriyor.

Maddenin varlig

2012’de, Higgs bozonunun kesfi ile parca-

cik fiziginde bir doniim noktasi elde edil-
di. Bilim insanlari Robert Brout, Francois
Englert ve Peter Higgs onun varligini ilk
olarak 1960’larda tahmin etmisti. O d6-
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yapabiliyor.

nemlerde pargagik fiziginin Standart Mo-
deli’ne gdre evrenin baslangicini olustu-
ran sub-atomik partikiiller 1sik hizinda
hareket ettikleri icin bir kiitleleri yoktu,
saf enerjiden olusuyorlardi. Ancak ¢
arastirmaci Higgs alani teorisini gelistire-
rek onlara kiitle kazandiran mekanizma-
nin Higgs bozonu oldugunu ortaya atti.
Bu teoriye gore Higgs alani, tipki boncuk-
larin bal kavanozunda hareket etmesi gibi
en kiiciik parcaciklari yavaslatarak onlara

atalet ve dolayisiyla kiitle veriyordu. Niha-

yetinde 50 yil sonra biiyiik bulus yapildi.
Protonlar, LHC’de neredeyse isik hizinda
hizlandinlarak ¢carpismalari saglandi. Hig-
gs bozonlari, Higgs alanindan serbest kal-
di ve bu sayede onlari 6lgmek ve gercekte
mevcut olduklarini kanitlamak miimkiin
oldu. Bunun sonucunda bu maddenin var-

1.2017 otomasyonda trendler
Itici glic 16 — 17

(A) Etkileyici: CMS dedektorii 21 metre uzunlugu, 15 metre
capi ve 12.500 ton agirligiyla, saniyede 40 milyona kadar 6lgiim

(B) Maksimum performans: Diinyanin en bilyiik parcacik hiz-
landiricisi, 27 km'lik uzunluga sahip dairesel bir tiinel igerisine
kurulmus. Biiyiik Hadron Carpistiricisinin (LHC) hizlandirici dai-
resinde, protonlar hemen hemen isik hizina ulasiyor.

(C) Kanit: 2012°de, CERN pargacik hizlandiricisi Higgs bozo-
nunun deneysel kanitini sagladi. Simiilasyon, CMS dedektori
kullanarak Higgs bozonunun bozunumunu gosteriyor.

lig1 kanitlanmis oldu. Higgs ve Englert, bu
teorileri icin 2013’te fizik dalinda Nobel
(Odiilii ile 6diillendirildi. Brout 2011°de
oldu.

Tiiriiniin en biiyiigii

CERN’de yapilan arastirmalar, olaganistii
boyutlarda bilimsel ¢calismayi iceriyor.
1954’te kurulan arastirma organizasyonu,
22 iiye devletten yilda yaklasik 1 milyar
euro fon aliyor. Halihazirda 2.500 bilim in-
sani bu projede calisiyor. Tiim diinyadan
12.000°den fazla konuk bilim insani CERN
deneylerinde gdrev aliyor. Diinyanin en
buyiik fizik par¢acigi laboratuvari, ¢ok sa-
yida deney icin cesitli parcaciklari hazir-
layan bir kag hizlandirici agini isletiyor.
Bunlar, protonun yapisini arastirmak igin
mionlar, maddenin hallerini yaratmak i¢in



“Festonun 6zel ¢c6ziimii,CMS deneyinde giivenlik ve
verimliligi gelistirmemizi sagladi.”

agiriyonlar ve egzotik ¢ekirdekleri goz-
lemlemek icin radyoaktif iyonlari iceriyor.
LHC, diinyanin en biiyiik ve en giiclu par-
cacik hizlandiricisidir. Yerin yaklasik 100
metre altinda, 27 kilometre uzunluga sa-
hip dairesel bir tiinel icerisine yerlestiril-
mistir. LHC, parcaciklara enerji gondermek
icin guicli elektrik alanlar kullaniyor ve
manyetik alan kullanarak sistem vasita-
siyla isinlari yonlendiriyor. Parcaciklar,
LHC etrafinda 1sik hizina yakin bir siirede
donene kadar -saniyede 11,235 defa- git-
gide artarak hiz enerjisi kazaniyorlar. Car-
pistiklarinda, dort devasa dedektor; CMS,
ATLAS, ALICE ve LHCb- olanlari kaydedi-
yor.

Giivenlik her zaman onceliklidir

CMS (Kompakt Miion Solenoidi) dedekto-
rii, 21 metre uzunlugunda, 15 metre ¢a-
pinda ve 12.500 ton agirliginda 6l¢iim ya-
pan teknolojik olarak gelismis bir tespit
cihazidir. 100 milyon 6l¢im elemanindan
olusan cihaz, saniyede 40 milyona kadar
ol¢lim yapabilmekte olup simdiye kadar

tiretilmis en kompleks ve en hassas 6l¢iim
aletidir. Olciim hatalarini engellemek icin
tlim etki faktorleri belirlenen toleranslar
icinde kalmak zorundadir. Yeraltr alanla-
rindaki ortam ve tahliye havasi da bu etki
faktorleri arasindadir. Dogru calismayi sii-
rekli garantilemek i¢in, dedektdriin icinde
ve disinda 100°den fazla 6l¢lim noktasin-
da, ortam havasi siirekli olarak aliniyor ve
analiz ediliyor. Bu durum, ismindeki
“Kompakt” kelimesi de g6z oniine alindi-
ginda, her zaman hizli bir sekilde araya
girmenin mimkin olmadigi belirtilen pro-
seslerde daha da 6nem tasiyor. Dedektor-
de yangin veya gaz kacagi gibi kritik du-
rumlarda, i¢ boliimlere erismek icin, acil
durum alanlarina ulasmak iki hafta kadar
zaman alabiliyor.

Akillica otomatiklestirilmis

Her bir hava toplama noktasl, ge¢miste
yiiksek maliyetlere sebep olan ayri bir
analitik cihaza sahipti. Dahasi CERN stan-
dartlari igin, bakim maliyetleri ve muhte-
mel ariza oranlari ¢ok yiiksekti.

2016’nin baslarindan itibaren kullanilan
VTSA tip valf adasi, hava akislarinin miim-
kiin olan en hizli giizergah lizerinden ana-
litik cihazlara yonlenmesini garanti ediyor.
Yeni ¢ozlim, gerekli analitik cihaz sayisini
10 kat diistirdii. Hava akislari simdi mer-
kezi olarak birlestiriliyor ve alt analitik ci-
hazlara veriliyor. VTSA’nin ana valfleri si-
kistirilmis hava ile yonlendiriliyor ve CMS
dedektériiniin manyetizmasindan etkilen-
meme avantajina sahip bulunuyor. Valf
adasi, CERN’in dzel gereksinimleri icin
konfigiire edildi. En 6nemli teknik adap-
tasyonu, iki yonli calisma olusturuyor.

Normal ¢alismada, &l¢iim hattindaki hava,
alt analiz istasyonuna valf adasi araciligiy-
la yonlendiriliyor. Ayni zamanda, tiim di-
ger 6lctim hatlari, siirekli olarak diistik ba-
sincta calisacak sekilde kuruluyor. Bu
yiizden, bir sonraki 6l¢lim hattina gecildi-
ginde valfte ortam havasi bulunuyor. Bu
esnek uygulama, CERN’in beraber ¢alistig
VTSA’nin yiiksek kalite standartlarina sa-
hip komponentlerinin, hem performans
hem de fiyat acisindan uzun dénemli ve-
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LHC parcacik hizlandiricisi,
Fransa ve isvicre sinirina yakin
bir yere yerlestirilmis olup
yaklasik 100 metre derinlikte
yer aliyor.

~100m— —

“CERN’in 6zel gereksinimleri,

Festo komponentlerinin cok yonliliigiini
ve Ozel bir ortamda kuruluma hazir sistem
¢ozimii oldugunu vurguluyor.”

Dipl.-Ing. Johannes Lang, Project Manager System Solutions, Festo

rimlilik kazanci saglayan akilli bir teknik ¢6-
ziim oldugunu gosteriyor.

Kiiciik adim, biiyiik gelecek
Otomatiklestirilmis hava analizi i¢in ortak
proje Agustos 2015’te basladi ve iiniteler
ayni yilin Ekim ay1 sonunda teslim edildi.
Yeni sistem, 2016 yilinin basinda hizmete
girdi. CERN’de CMS Gaz Giivenlik Gorevlisi
olan Gerd Fetchenhauer, “CERN ve CMS’te
yillarca Festo diriinlerini kullandigimiz ve
onlarla ¢cok mutlu oldugumuz g6z dniinde
bulunduruldugunda, Festo, bu teknolojiyi
saglamak icin ilk tercihimizdi” diyor.

Oysa ge¢miste, esas olarak bireysel kom-
ponentler satin aliniyordu. Festo ve
CERN'in ortak ¢alismalari Biiyiik Hadron
Carpistiricisinin (LHC), diger dedektérlerin-
deki benzer uygulamalar i¢in de temel olus-
turuyor ve boylece kiigiik adimlarin, biytik H
yeni bilimsel kesiflere 6nciilik etmeye de- iki yonlii kurulum: Valf adasi VTSA, 100 él¢iim

vam edecegini gostermis oluyor. M @ www.cern.ch istasyonundan hava akislarini, bir vakum vasita-
siyla analitik cihazlara yénlendiriyor.

N\

® www.festo.com/vtsa


http://www.festo.com/vtsa
http://www.cern.ch/

Festo Scharnhausen egitim fabrikasi

Timlesik 6grenme alanlari

Egitim, bilgi ve bireysel 6grenim Festo kurum kdiltliriiniin ayrilmaz bir par¢asidir. Scharn-
hausen Teknoloji Tesisi’ndeki egitim fabrikasi, dogrudan tretimle birlesmis durumdadir.
Bu sekilde is yerinde 6grenilen pratik bilgi ile egitim merkezinde 6grenilen teorik bilgi
arasinda képri kuruluyor. Diistince havuzlari da ortaklasa teknoloji ve {iriin gelistirme
icin bir platform sagliyor.
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uliane Kdrner calisma masalarina son
kez dikkatle bakiyor. Enerji verimliligi
hakkindaki dersin baslamasina on
dakika var. Korner, egitiminin ikinci
yilinda olan maasli bir stajyer olarak iki
aydan beridir Scharnhausen Egitim Fabri-
kasinda calisiyor. Bir teknik stajyerle bera-
ber egitim kurs kayitlarini yoneten ve egi-
tim tesislerinin diizeni ile bakimindan
sorumlu olan Korner: “Biz stajyerlere egi-
tim kurslarr hazirlama sorumlulugunun
verilmesinin ¢ok iyi bir fikir oldugunu di-
siinliyorum” diyor. Her seyin tam ortasin-
da olmak bu yeni egitim fabrikasinin en
onemli ozelligi. ister stajyer, ister yeni ele-
man ya da tecriibeli bir ¢calisan olsun, egi-
tim ve bilgi aktarimi, yalitilmis bir seminer
odasinda degil, pratik uygulamanin he-

men yaninda gerceklesiyor. Kérner, hara-
retli bir sekilde “Egitim kurslari 6zel ola-
rak Scharnhausen tesisi calisanlarina
yonelik oldugundan teknik konularla da
cokilgileniyoruz. Ofisimiz musteriye 6zel
¢oziimlerin dretildigi yerin tam merkezin-
de oldugundan, tretimin i¢yliziint anla-

mamiz agisindan biz maasli stajyerlere ha-

rika bir firsat sunuyor” diyor.

Kisa yollar

220 metrekarelik egitim fabrikasi Fes-
to’nun modern 8grenme kiiltiiriini dogru-
dan Teknoloji Tesisinin proseslerine en-
tegre ediyor. Egitim fabrikasi halen,
normal bir is glinline entegre edilebilecek

trlin ve proses egitimleri dahil 33 ders su-

nuyor. Dersler yeni calisanlarin ve yenilik-

¢i proses ve teknolojiler hakkinda bilgilen-
mek isteyen kidemli personelin, triinlerin
kullanilis sekillerini anlamalarina ve yeni
gorevlerine alismalarina yardimci oluyor.
is tistiinde egitim ve is yakininda egitim
tek bir 6grenim tnitesinde birlestirilmis
bulunuyor. Cok sayida 6zel egitim kursu,
is oyunu, ileri diizey seminer ve yonetici-
lerle is arkadaslari arasinda bilgi alisverisi
gibi farkli egitim tiirleri sayesinde egitimin
her calisanin gereksinimlerini karsilamasi
glivence altina aliniyor. Egitim fabrikasin-
da verilen egitimin etkisini gelistirmek icin
calisma odalarinda, tiretimde kullanilan
orijinal komponentler ve yazilimla donatil-
mis farkli egitim kirsiileri bulunuyor. Y6-
neticiler ve teknik uzmanlarin egitmen
olarak katildigi bu ¢alisma gruplari saye-



Rahat oturma alanlari, konferans masalari, koselerde kisisel is istas-
yonlari ve bilyiik bir medya paneli veri diinyasina agilan bir kapi
olusturuyor. Scharnhausen Teknoloji Tesisinde her biri farkli renk
konseptine sahip dort yaratici calisma alani, triinlerin ve ortaklasa
teknolojinin gelisiminde disiplinler arasi etkilesime bolca yer aciyor.
interaktif medya panelleri birden fazla calisan tarafindan ayni anda
kullanilabiliyor ve diinyanin her yeriyle video konferans yapilmasina
olanak sagliyor. Geliskin mekan konsepti, yakin ve verimli ortaklasa
calisma ve kolay etkilesim igin ideal bir ortam sagliyor.

CP Fabrika: Endiistri 4.0 igin bu kapsamli, modiiler ve gelistirilebi-
lir fabrika modeli tedarik zincirinin bir¢ok alanini temsil ediyor.

sinde, hedef gruba gorev alanlarinin yaki-
ninda, sik araliklarla, 6grenme senaryolari
da iceren egitim kurslari verilebiliyor. Fes-
to Sertifika Departmaninin Yoneticisi
Manfred Zahn i¢in egitim fabrikasinin ge-
listirilmesinin nedenlerinden biri, 6gren-
me ve c¢alisma arasindaki kisa yol olustur-
masi: “Bu sistem, dersleri normal ¢alisma
giintinlin icine yerlestirmeyi kolaylastiri-
yor. Diger bir dnemli neden ise egitim fab-
rikasinin, tim hiyerarsi basamaklarinda
gorev yapan gorevlilerin teknik yenilikleri
gérmesini saglamasi. Bu sayede bu verile-
ri, operatorler, tesis yoneticileri, miihen-
dislik uzmanlari ve {iretim kadrosu gibi di-
siplinler arasi gruplarla test etmemize izin
vermesi.” Tlim yeni ¢alisanlar iki haftada
bir, bir bucuk saatlik tanitim egitimi aliyor.
Bu onlara kalite, enerji, giivenlik, kompo-
nentlerin hassasligl, is standartlari ve din-
lenme bélgeleri gibi konularla ilgili genel
bir bakis acisi sagliyor.



1.2017 otomasyonda trendler
Itici glic 22 -23

“Festo calisanlarina calisma hayatlari boyunca
sadece mesleki egitim degil, 6grenme firsatlarinin

da sunuldugunu gérmek beni etkiledi.”

Dr. Angela Merkel, Federal Almanya Basbakani,
10 Mart 2016 tarihinde, Scharnhausen Teknoloji Tesisine yaptigi ziyaret esnasinda

Bireysel 6grenme profilleri

Egitim fabrikasi Teknoloji Tesisi ile bir
biitiin olusturarak, yoneticilere potansiyel
egitim konularini tanimlamalarina
yardimci olmak i¢in tasarlandi. Egitim
amaglari, kisi sayisi, egitmen, siire ve ge-
rekli egitim metodu, bireysel egitim profil-
lerinde tanimli olup standartlastirilmis bir
egitim slireci amaclaniyor.

Kurs programlart makinede isleme, mon-
taj, elektronik tretimi ve otomasyon gibi
konularin yaninda, enerji ve ¢evre, Festo
trtinleri, Festo tiretim sistemleri ve
Scharnhausen tesisiyle ilgili konulari da
iceriyor.

CP Fabrikada Egitim

Scharnhausen’daki egitim fabrikasinin
esas bilesenini Festo Didaktik bolimiinin
siber-fiziksel 6grenme ve arastirma plat-
formu olan CP fabrika olusturuyor.

Siber-Fiziksel Fabrika sayesinde, katilimci-

lara tretimin gittikge artan dijitallesmesi

ve insanla makine arasindaki etkilesim
hakkindaki teknik bilgi pratik bir diizlem-
de iletilebiliyor. CP Fabrika, Endustri 4.0
icin entegre uretimdeki yeni gelismeleri
yansitiyor ve egitim ve arastirma amacla-
rina yonelik modiiler bir Akilli Fabrika sis-
temi sunuyor. Bu sistem, Endiistri 4.0’la
ilgili bilgi aktarimi icin siirekli ve modiiler
06grenme sisteminin bir parcasi olarak
Onem tasiyor.

Bir platform olarak bu sistem, gercek bir

tiretim sisteminin istasyonlarini taklit edi-
yor. ilgili mekatronik ve otomasyon tekno-

lojilerini entegre ediyor ve ag olusturma

ve veri yonetimi gibi sistem programlama-

st hakkinda 6grenimi destekliyor. CP Fab-
rika ayni zamanda daha sonra iretimde

kullanilmak {izere esnek yazilim ¢dzlimleri
gelistirmek ve test etmek icin de kullanili-

yor. Festo Didaktik Almanya’nin Egitim ve
Danismanlik Mudiri Klaus Zimmermann
bu konuda sunlari séyliiyor: “CP Fabrika

Scharnhausen’daki Festo egitim fabrikasi

icin, Endistri 4.0’a dogru atilmis 6nemli
bir adimi temsil ediyor. Her sey bir yana,
daha ileri teknolojik gelismelerin yaninda,
calisanlar icin disiplinler arasi egitimin
onemi tarisiimaz." diye belirtiyor.

Juliane Kérner igin, egitim fabrikasindaki
calismasi sayesinde, artik Endiistri 4.0
kavrami soyut bir terim degil. Meslektas-
larinin omuzlariin {izerinden baktiginda,
tiretimin gelecegi nasil degistirecegini
kendi gozleriyle gdrebiliyor. |

® www.festo.com/technologyplant
? www.festo-didactic.com


http://www.festo.com/technologyplant
http://www.festo-didactic.com/
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Modernize etme | lletisime gecme
Modernise Make contact

isletme

Operate Kavramsalastirma

Conceptualise

Uretkenlik
Productivity

isletmeye alma Z Tasarim
Commission Design

Tedarik
Assemble Procure

Daha fazla liretkenlik igin yazilim araglari

Esneklik yaratmak

Sirketler katma deger zincirinin bircok farkli noktasinda kapasitelerini ve ve-
rimliliklerini arttirmak icin yazilim araclari kullaniyor. Bu durumda tiim proje is
akislarinda, destek araclarina erisebilmek hayati 6nem kazaniyor. Festo sekiz
evreli yeni ‘Uretkenlik Déngiisi’, bir projenin her evresinde miisteri taleplerini
karsilama konusunda iistiin bir platform olusturuyor.




iletisime gecin

Kiresel ulasilabilirlik. Online arama fonksi-
yonu "Diinya ¢apindaki Festo adresleri"
{izerinden, tlim {ilkelerdeki Festo adresleri-
ni bulabilir, tlim yetkili bayilere ve bulun-
duklar tilkelere 6zel bilgilere hizli bir bi-
¢imde ulasabilirsiniz.

v

Kavramsallastirin

Kendinden yeterliligi olan araglar. Festo
Product Finders (Festo Uriin Buluculari)
sectiginiz dzelliklerde arama yapmanizi
saglar, bu sayede hizlica dogru triini bul-
maniza yardimci olur. Arama islemi gele-
neksel bir {iriin aramasindan 2,5 kat daha
hizlidir ve Festo Engineering Tools (Festo
Miihendislik Araclari) bunu en az 10 kat
daha hizlandirr. Sonug olarak ¢ok zaman
kazanmis olursunuz.

v

Tasarlayin

Sistematik tasarruf. Makine ve tesis yapi-
minin tasarim evresi, tim hizmet 6mri
masrafinin yiizde 25 ile 30’unu olusturan

en biyiik maliyetlerden biridir. CAD verile-

ri, CAD araclari/eklentileri, FluidDraw® ve
devre diyagramlari olusturmak igin EPLAN
circuit diagram macros gibi programlar ve
bunlarin yani sira Festo tarafindan sagla-
nan CODESYS igin kullanima hazir prog-
ram kiitiiphanesi proses masraflarinizi
ciddi oranda azaltir.

v

Tedarik edin

Festo Online Magaza ile siparis takibi, si-
paris belgelerini indirme ve Etiket Tasa-
rimcisi gibi kapsamli fonksiyon cesitliligi-
ne sahip hizli ve kolay kullanilan envanter
yonetimi zamandan tasarruf saglar.

v
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Yazilim araglari hakkinda
daha fazla bilgi igin:
www.festo.com/support

Monte edin

Her sey yerli yerinde. Festo, makine ve sis-
temlerinin montajini, 6rnegin valf adalari icin
yazili etiket tutucular, dogru kontrol kabini
salteri i¢in delme sablonu ve bir cok dile ¢ev-
rilmis montaj talimatlariyla kolaylastirir. Bii-
ttin 6nemli bilgiler Support Portal’dan (Des-
tek Portali) hizli ve kolay bir bicimde elde
edilebilir.

v

Devreye alin

Festo Configuration Tool FCT (Festo Yapi-
landirma Araci, FCT), eksen sistemleri,
oransal valfler ve kameralarin parametrelen-
dirilmesi icin ideal ¢dziimdir. Uygun konfi-
giirasyon ve maksimum giivenilirlik sunar.
Eger herhangi bir sorunuz olursa Support
Portal’dan (Destek Portali) ulasabileceginiz
Uzman bilgi ve Egitim sekmeleri, teknik yar-
dim hatti ve Destek Toplulugu dogru cevabi
size hizli bir bicimde ulastiracaktir.

v

isletin

Yiiksek diizeyde toplam ekipman etkililigi
(OEE) ve kisa kesinti siireleri — DataMatrix
formatindaki Festo Product Key (Festo Uriin
Anahtari), Grtintin tanimlanmasini kolay, hizli
ve glivenilir bir bicimde yerine getirir. Tek
yapmaniz gereken telefonunuzdan DataMat-
rix kodunu taramak ve bu bilgiyi e-posta ile
géndermek.

v

Modernlestirin

Her zaman giincel. Online Magazamiz, mo-
dernlestirme ihtiyaci olustugunda, var olan
parcalarin yerine kolaylikla kullanabileceginiz
muhtemel degistirme driinlerini hemen gos-
terir. Basincli hava maliyet hesaplayicisi bir
uygulamanin tasarruf potansiyelini aninda
gosterir. Bu size daha fazla finansal 6zgiirliik
saglar.


http://www.festo.com/support

Pnomatik, oransal valflerle avantaj saglar

Paketleyicilerde talebe
uyarlanabilen modiler sistem

Transnova-Ruf.’un Genel Midiir Yardimcisi Michael Ruf, “ Siparise-uygun-tasarim
konseptimiz, bizi paketleme makinesi ireticilerinin cogundan ayirt etmektedir.”
diyor. Sirket, modern robotik ve kontrol teknolojisine ilave olarak, Festo’nun, pnoma-
tik otomasyon teknolojsini, 6zellikle de oransal valf adalari teknolojisini kullantyor.

.v-
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Valf adasi CPX/MPA’da oransal basing r'egiila- )
torii VPPML sayesinde 6zel format degisiklik-

leri i¢in miikemmel bir sekilde donatilmistir.
L




ircok paketleme makinesi tretici-

si, standart, siirgild, istifleyen ve

tasnifleyen islem zincirlerine gu-

venirken, Transnova-Ruf talebe
uyarlanmis, robot-tabanli paketleme, pa-
letleme ve isleme ¢dzlimleri kullaniyor. Bu
sistem, yiiksek gii¢ yogunlugu ve hizli for-
mat degistirme yetenegi ile yer tasarrufu
ve enerji verimliligi acisindan avantaijli
kompakt sistemler yaratiyor. Yenilikgi sir-
ket, toplama, paketleme ve paletleme igin
100’den fazla anahtar teslim paketleme
hattini teslim edebiliyor. Bu ¢6ziimler, ke-
sinlikle misterinin gereksinimlerine uyar-
lanmis olup, son paketleme i¢in tiim pro-
ses zincirini kapsiyor. Sonug olarak sirket,
yillik bliytime oranini ¢ift haneli rakamlara
cikartmis.

Mikro-modiiler sistemler

Michael Ruf “Biz, kati, esneklikten uzak
makine programi yaklasimina gére hare-
ket etmektense, mikro-modiilerite diinya-
sinda yasiyoruz. Lego setleri gibi kullani-
labilen bu konsept sayesinde daha 6nce
hayal edilemeyen ¢oziimler tretebiliyo-
ruz” diyor ve sunlari ilave ediyor: “Mikro
modiiller sistemi, 6zellikle miisterinin ge-
reksinimlerine gore yapilandirmak icin
kullandigimiz fonksiyonel unsurlardir. Her
bir modil bir CAD sablonu, uygun dona-
nim ve yazilim ile bir arada ¢alisir. Modul-
ler, her bir miisterinin teknik sartnamesi-
ne uygun olarak birlestirilebilir. Sonug,
talebe gore sekillendirilen, givenli, sipari-
se uygun tasarim ¢6zimudur”. Ruf ken-
dinden emin bir sekilde, “Bu sistem ayni
zamanda bize rekabet avantajini da getiri-
yor.” diyor. Sirket her yil bir cok avantaja
sahip 200 kadar robotu entegre ediyor. Bu
avantajlar arasinda en 6nemlileri, 6zel
amacli makineler i¢in daha fazla esneklik,
daha iyi isleme ve daha hizli format degi-

“Festo’nun oransal valfleri, istege uyar-
lanmis modiiler paketleme ve paletleme
sistemlerimiz icin uygun bir ¢c6ziim olus-

turuyor.”

Ayarlanabilir tutucu agizlan: Bazen farkli kutu boyutlarini bazen de tiim
Euro paletlerini islemek zorunda olabilirler. Yalnizca oransal teknoloji hizli
ve maliyet-etkin format degisiklikleri saglayabilir.

simi olarak siralanabiliyor. Miisterinin 6zel
gereksinimleri sistemin odak noktasini
olusturuyor. Ruf, misteri ihtiyaglarinin her
zaman degistigini sdyliiyor. Transnova-Ruf
makineleri, diigme pilleri ve salamdan,
serum posetlerine, buzdolaplarina ve hat-
ta kontrol kabinlerine kadar; yiyecek, koz-
metik, gida disi ve kimyasal endiistri
{irlinlerinden, medikal ve eczaciliga iliskin
tirtinlere kadar her seyi paketlemek igin
kullaniliyor.

Pnomatik oransal teknoloji

Piyasa, tirtin ve format degisikliklerine ko-
laylikta adapte olabilecek maliyet avantaj-
li tiretim sistemlerine ihtiya¢ duyuyor. Tam
da bu noktada pnomatik otomasyon tek-
nolojisi 6nemli bir rol oynuyor. Paketleme
ve paletleme Unitesinin tutucu modild,
vakum teknolojisi, pndmatik tahrik, tutu-

cular ve valf adalari ile donatilmistir. Kul-
lanilan teknolojinin en 6nemli parcasi,
CPX/MPA valf adasina entegre edilmis
oransal basing regiilatériidiir. Festo Uriin
Muddrd Ulrich Sixt, “Oransal basing regi-
latorii, tam basinca gerek duyuldugu yer-
de konumlandinlmistir” aciklamasini ya-

piyor.

Oransal basing regiilatorii VPPM, paralel
tutucunun kontak basincini regiile ediyor.
Paketleme islemi, deformasyon ve hasar
olusmadan giivenli bir sekilde gercekles-
mek durumundadir. Tutma basinci; dolu-
luk, paketleme yogunlugu veya agirlik
gibi cesitli faktorlere baglantili olarak
ayarlaniyor. Kontrol hassasiyeti ve tekrar-
lama dogrulugu da ¢cok 6nem tasiyor.
Oransal teknoloji sayesinde, ayarlamalar
herhangi bir zamanda yapilabiliyor. Bu




Optimal use of space: this palletising system forms the end

of a highly automated packaging line.

avantaj, bazen 100 farkli format kullana-
rak calisan sistemler agisindan ¢ok nem
kazaniyor. Bu formatlar, Transnova-Ruf.
tarafindan gelistirilmis SIMPLO yazilim
uygulamasinin ¢éziim parametreleri tara-

findan yonetiliyor. Yazilim sayesinde prog-

ramlama bilmeyen makine operatorleri,

yeni paletleme kaliplari yaratip bu kalipla-

ri canli iretim esnasinda robot kontrol
sistemine aktarabiliyorlar.

Tani ve uzaktan bakim

Oransal basing regiilatorleri VPPM, CPX/
MPA valf adasinin tstiinde yerlesiktir. Re-
giilatoriin elektrisel komponentleri, pro-
sesin bireysel kisimlarini kontrol ve izle-
mek i¢in kullanilan analog ve dijital giris
ve cikislara sahiptir. CPX’e uzaktan
ulasmak ve internet tizerinden tani verisi
almak miimkiindir. Boylece bakim

gerektiginde, uzaktan teshisle sorun ve
¢cozlimdii ile ilgili hizli bir belirleme yapmak
miimkiin olur. Uzaktan tani, ayni zaman-
da, son derece nadir durumlarda valfin
veya valf adasinin tamaminin
degistirilmesinin gerekli olup olmadigina
da karar vermek icin de kullanilabilir. Mi-
chael Ruf giilimseyerek “Orta dlgekli bir
sirket olarak, simdi global miisteri
agimiza, mimkin olan en iyi hizmeti su-
nabilecek durumdayiz” diyor. |

@ www.festo.com/vppm
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Transnova-Ruf
Verpackungs- ve
Palettiertechnik
GmbH

Rudolf-Diesel-StraRe 12
91522 Ansbach
Germany
www.transnova-ruf.de

is alan:

Son hat paketleme ve paletleme pro-
sesleri icin robot-tabanli ¢oziimlerin
gelistirilmesi ve montaji.



http://www.festo.com/vppm
http://www.transnova-ruf.de/

VUVG solenoid valflerle gozlii ilik tiretimi

/amaninda
atilan dikis

ilikler sadece islevsel degildir, ayni zamanda gorsel
yoniniin de olmasi gerekir. Ancak, tekstil sanayinde
ilikleri tretmek icin genellikle ¢cok az bir zaman vardir.
Diirkopp Adler'in yeni, otomatik gézlii ilik agma maki-
nesi 581, bu is icin gereken hizi sagliyor. Festo kompakt
VUVG solenoid valfleri sayesinde dort saniyeden kisa
bir siirede ilik agilabiliyor.

"""""""



1.2017 otomasyonda trendler
Sinerjiler 30 - 31

tirkopp Adler'de inovasyon gele-

nekle bulusuyor. Diirkopp ilk di-

kis makinesini 1861'de tasarladi.

Bunu takip eden 20 yil icinde Bie-
lefeld sehri, Almanya'da dikis makinesi
endiistrisinin en 6nemli merkezlerinden
biri haline geldi. 1880'e kadar, Diirkopp
Adler dahil, bélgede faaliyet gosteren
sektorle ilgili 19 sirket bulunuyordu. Sir-
ket bugiin, diinya ¢apinda bir servis ve sa-
tis organizasyonuna sahip olup dikis ma-
kinesi ve otomatik dikis makinesi
piyasasinda kiiresel bir lider konumunda-
dir.

Diirkopp Adler'in otomatik dikis makine-
leri sadece dikis makinesi olmanin ¢ok
otesindedir. Yiiksek teknolojili otomatik
makineler, en yeni kontrol teknolojisine,
coklu iplik beslemeye ve ilik sekli dikildik-
ten sonra kumasi yildirim hizinda kesen
otomatik kesme sistemlerine sahiptir. ilik-
lerin sekli ve uzunlugu, makinenin kuman-
da paneli lizerinden ayarlanir. Yiiksek kali-
teli otomatik cift-zincir dikis gozli ilik
acma makinesi 581, farkli iliklerin bicak
degistirmeden kesilmesine izin veren ¢ok
esnek bir kesme sistemiyle donatilmistir.
Festo VUVG solenoid valfler, bu ultramo-
dern dikis makinelerinin dnemli bir kom-
ponentidir. ilik agmak icin dért saniyenin
altinda bir déngi siiresine sahip kumas-
larda bile, siirecin son derece hizli ve has-
sas sekilde kontrol edilmesini ve islenme-
sini mimkiin kilar.

is ortakligi temelinde

Festo, uzun yillardir Diirkopp Adler'in en
onemli pnématik is ortagidir. Yillar boyun-
ca VUVG solenoid valflerin yiiksek kalitesi
ve performansi bu iki firma arasindaki gii-
ven ve isbirligini pekistirdi. Bu giiven, yak-
lasik iki yil 6nce otomatik ¢ift-zincir dikis
g06zli ilik agma makinesi 581'in yeniden
tasarlanmasi giindeme geldiginde, dikis
makinesi imalat¢isini Festo'yla isbirligine
yoneltti. VUVG solenoid valf serisinin Diir-
kopp Adler'i etkileyen 6zelliklerinden biri
cok cesitli versiyonlari olmasiydi. VUVG
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Markus Richter, Diirkopp Adler Gelistirme Midri
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Kompakt, hizli ve esnek: VUVG solenoid valf, dongii
siirelerini yaklasik bir saniye azaltti.
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VUVG solenoid valf

Kugiik boyut, yiiksek debi ve diisiik maliyet. VUVG soleno-
id valf, kiictik parcalarin montaji, elektronik devreler, gida
ve ambalaj endstrisi icin idealdir. Elektriksel ve pnématik
uyarili VUVG solenoid valf hem tekli valf hem de bir valf
adasi olarak kullanilabilir. Bu valfin essiz 6zelliklerinden
biri, mikemmel bir boyut/performans oraniyla ideal kap-
lama alanidir. Hafif aliiminyumdan yapilmis kiigiik boyutlu
VUVG, sistemde yerden kazanim saglar ve agirligi azaltir.
10 bar teknolojisi ile daha kisa dongii siireleri, daha kiigiik
silindir boyutlari ve daha yiiksek enerji yogunlugu saglar.

Patentli kartus prensibi, VUVG solenoid valfi son derece

dayanikli ve giivenilir yapar.

solenoid valfler hem valf adasi hem de
tekli valf olarak kullanima uyum saglayan

modydiler bir tasarima sahiptir. Yiilksek per-
formansi, kisa anahtarlama siireleri ve mi-

nimum yer ihtiyaciyla bir araya gelince en
uygun secenek olarak ele alinmalari zor
olmuyor. Firmanin Festo'yu bir teknoloji
ortagi olarak se¢gme kararini destekleyen

bir baska 6nemli etken de, diinya genelin-

de yedek pargalarin bulunabilirligi konu-
sunda giiclii olmasi.

Yenilik¢i teknoloji ortaklari ve yiiksek kali-

teli Grtinlerin tedarikgileri olarak, hem
Festo hem Durkopp Adler, bu isbirligini
avantaja cevirmeyi basardilar. Ornegin,
Uzak Doguda tekstil tiretim tesislerinde
makineler bagil nem i¢in daha fazla koru-
ma gerektirdiginden, VUVG solenoid valf-
lerin IP sinifi IP65'e cikarildi.

Hiz ve kuvvet
Pnomatik komponentlerin yiiksek enerji
yogunlugu, en cok farkli endiistriyel dikis

makineleri calistirilirken ortaya cikar. Yik-

sek pnomatik kuvvetler hem daha yiiksek
hiz hem de temiz kesme islemi saglar. Ke-

sici bicaklar, delme aletleri ve kesme blok-
lari, en gliclti kumaslari bile saniyeler icin-

de keser. Kompakt ve yiiksek debi
oranlarina sahip VUVG solenoid valfler,
hem yeni riin gelistirmelerine hem de
mevcut otomatik dikis makinelerine en-
tegre edilebilir. Otomatik ¢ift-zincir dikisli
gozlii ilik agma makinesi 581'de, VUVG

Otomasyon uzmanlarinin bulugmasi: Diirkopp Adler Gelistirme Mudiirt Mar-
kus Richter (ortada) ve Gelistirme Miihendisi Artur Hinkelmann (solda), Festo
Otomasyon Teknolojisi Satis Miihendisi Viktor Peters'le birlikte.

tipi solenoid valfler pnématik olarak ku-
manda edilen tiim fonksiyonlari kontrol
eder. Bu fonksiyonlar, kumasin kesilmesi-
ni, delinmesini ve ayni zamanda iligin bo-
yutuna ve tipine bagli olarak kesme/del-
me aygitinin kendisinin pndmatik ayarini
da igerir. iligi dikmeden 6nce kumasin ya-
yilmasi ve tutturulmasi islemleri de pno-
matik olarak kontrol edilir. Baska bir pno-
matik tutturma mekanizmasi, ilik
uretildikten sonra kumasi durdurur ve ipli-
gin kesilebilmesi icin hafifce ileri dogru
ceker. Daha sonra iplik gerdirme bir pn6-
matik silindir tarafindan kapatilir.

Biiyiik beklentiler

Diirkopp Adler'e gore, yeni otomatik
cift-zincir dikisli gozlii ilik agma makinesi
581 diinyada kendi tiirtiniin en hizlisidir.
Sistem ne kadar hizliysa, musteriye sun-
dugu avantajlar ve dolayisiyla sirketin re-
kabet giicli de o kadar fazla olur. Hazir gi-
yimde otomasyon oraninin artirilmasi
Avrupa {lkelerindeki tekstil firmalarina
tretimi tekrar evlerine yaklastirmak icin
firsat yaratir. Uzak Dogu'daki tekstil piya-
sasinda kullanilan teknolojinin ylizde 90'i
Almanya'da dretilen yiiksek teknolojidir.

Diirkopp Adler, Festo ile daha fazla isbirli-
gi icin potansiyel bulunduguna inaniyor
ve gelecekte bu iliskiyi gelistirmeyi timit
ediyor. Yeni gelistirilen temel solenoid valf
VUVG-...-S bu konuda 6nemli bir rol oynu-
yor. Cesitli temel fonksiyonlara sahip olan

bu valf, 6zellikle otomatik dikis makinele-
rinin Uretiminde maliyet baskisini bilyiik
Ol¢lide azaltiyor. m

? www.festo.com/vuvg

Diirkopp Adler AG

Potsdamer StraBe 190
33719 Bielefeld

Almanya
www.duerkopp-adler.com

is alani: Modern dikis teknolojisi
gelistirme ve tretimi



http://www.festo.com/vuvg
http://www.duerkopp-adler.com/

Giivenilir temizleme: Lasetik eldiven kullanarak tanklari
acmak icin giivenlik kabini.



Hareketli tiretim ekipmanlarinin temizlenmesi

Temiz oda

Kimya ve ilag¢ endiistrilerinde, temizlik azami 6neme sahiptir. Uretim ekipmani sadece
temizlenirse yeniden kullanilabilir. ROTAN GmbH'nin iirettigi yeni bir sistem bu islemin
giivenilir sekilde nasil yapilabilecegini gdsteriyor. Valf adalari ve paslanmaz celik kom-
ponentler iceren Festo ¢dziimii, operasyonel giivenilirlik ve uzun bir kullanim émrii sag-

liyor.

OTAN, boru hatti ve tesis insaati,

tank temizleme, enstriimantasyon

ve kontrol miihendisligi ile temiz-

leme teknolojisi i¢in komple ¢6-
zlimler gelistiriyor. Temizleme uzmaninin
sistemleri diinya genelinde kimya ve ilag
enddstrileri ile boya ve kaplama endstri-
leri dahil ¢ok cesitli endiistri segmentle-
rinde kullaniliyor. ROTAN'In yeni sistemi,
300 ile 1.200 litre arasindaki kapasiteli
varil ve konteynirlar gibi paslanmaz celik-
ten yapilmis hareketli Giretim ekipmanin-
larini temizligini sagliyor. Sistem, taninmig
bir ilag sirketinin yakin isbirligi ile tasarla-
narak imal edilmis.

Giivenilir temizleme

Temizleme islemi dort islem adimi veya
modiilii igeriyor: Varillerin ve konteynirla-
rin iceri dogru transferi, tank kapaklarini
ac¢mak icin giivenlik kabini, tanklarin igi-
nin ve disinin temizlenmesi ve tanklarin
disari dogru transferi icin bir tampon is-
tasyon. Kapatilmis kontamine tanklar ilk
olarak bir zincirli konveydrle giivenlik ka-
binine tasiniyor. Burada, tanklarin kapak-
lart manuel olarak agiliyor. Varillerde tstte
ve altta acgikliklar oldugundan, disaridan
ulasilabilen temizleme eldivenleri, giiven-
lik kabininin Uist ve alt kisimlarina takili-
yor. Her iki kapr kapaliyken tanklar sadece
entegre eldiven kullanilarak agilabiliyor.
Tanklar temizleme odasina dogru tasinir-
ken, alt eldivenler basingli hava ile hafifce
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kaldirilip geriye katlaniyor. Temizlenmesi
gereken diger kiiciik parcalar ayri olarak
Ozel torbalar icinde tasiniyor. Her bir te-
mizleme isleminden sonra, kapilar kapati-
liyor ve 0,5 ile 0,6 bar arasinda bir basing
uygulanarak eldivenler sizintilara karsi
test ediliyor. Basing, MPA valf adalari ile
kontrol ediliyor, bu islem sirasinda Fes-
to'nun bir SDE5 driini olan basing senso-
ri kullaniliyor.

Esnek baglanti

Sistem, her temizleme isleminden sonra
odayi yikayarak varil ve konteynirlardaki
kirliligi gideriyor. Kirliligin tiirtine bagl
olarak farkli temizlik maddeleri kullanili-
yor.

Suda ¢6ziinen maddeler i¢in soguk suyla
calkalama yeterli oluyor. Suda ¢éziinme-
yen maddeler icin, miisteri ihtiyaglarini
karsilayan ¢ozeltilerle temizleme gereki-
yor. Temizlenecek tanklar giivenlik kabi-
ninden temizleme odasina tasiniyor. Bura-
da, yayli rakordan ibaret olan 6zel bir
aygit kullanilarak kilitleniyorlar. Bu sekil-
de sistem tanklarin olasi toleranslarina
esnek sekilde yanit verebiliyor. Kilitleme
islemi paslanmaz celik silindir CRHD ile
gerceklestiriliyor ve hiz, korozyona daya-
nikli tek yonlu debi kontrol valfi CRGRLA
yoluyla ayarlaniyor. islem, temizlenen
tanklar tampon istasyona aktarildiginda
bitiyor.



Tanklar, bir yayli rakor, paslanmaz celik silindir CRHD ve tek yonlii debi kontrol
valfi CRGRLA'dan olusan 6zel bir aygit kullanilarak kilitlenir.

Eszamanli hareket

Koriiklu contalar, temizleme sirasinda i¢
odanin kapilarini kapali tutuyor. Kapilar,
iki adet lineer pnomatik silindir tarafindan
acilip kapatiliyor. Kapilarin yanlis hizalan-
masi riskinden kaginmak icin, her iki silin-
dirin eszamanli olarak agilip kapanmasi
gerekiyor. Bunu basarmak igin, valflerin
tizerindeki pnématik boru hattinin tam
olarak ayni uzunlukta olmasini gerekiyor.
Kapilarin kapanma ve agilma hizi, tekli
valfler kullanilarak ¢alistirilan tek yonlii
debi kontrol valfleri tarafindan ayarlani-
yor.

Uzun kullanim omrii

ROTAN temizleme sistemini Festo bilesen-
leri ile donatmasindaki en 6nemli neden-
lerden biri, korozyon direnci oldu. Paslan-
maz celik standart silindir CRHD,
paslanmaz celik piston kolu eklentisi

Pnomatik devrelerin giivenilir kontrolii,
VTSA ve fieldbus'lu MPA tarafindan saglanir.

CRSG ve paslanmaz celik Quick Star ko-

nektor CRQS kullanilan komponentler ara-

sinda yer aldi. Sistemin temizlenmesi ko-
lay tasarimi ve toplam operasyonel
giivenilirligi kullanimda avantaj saglarken
aksama siirelerini de azaltiyor.

@ www.festo.com/pharma

"Yiiksek kaliteli paslanmaz celikten
yapilan korozyona dayanikli komponentler,
temizleme sistemlerimizin operasyonel
giivenilirligini ve kullanim kapasitesini
artirryor.”

Muh. Dr. Klaus Roos, ROTAN GmbH, Temizleme Teknolojisi Mudiiri

ROTAN GmbH

Riedstrafe 3

67125 Dannstadt
Almanya
www.rotan-gmbh.de

is alani:

Boru hatti ve tesis insaati, tank te-
mizleme, enstriimantasyon ve kont-
rol miihendisligi ile temizleme tek-
nolojisi icin komple ¢oziimler
gelistirme



http://www.rotan-gmbh.de/
http://www.festo.com/pharma

Avustralya

Avustralya boregi
Bir tek makinede sekillendirme, kesme ve presleme

Kiyilmis veya kiip seklinde dogranmis etle doldurulan borek, Avustralya'nin en popiiler yemegi-
dir. Bu borege olan ¢ok yiiksek talebi karsilamak icin, merkez ofisi Yeni Giiney Galler'de bulunan
Lindsay Pie Making Equipment (LPME), 30 yildan uzun bir siire 6nce bir borek tiretim sistemi ge-
listirdi. Bugiin, LMPE'nin Simple Simon serisi makineleri, tim diinyada - ABD, Kanada, Orta
Dogu, Afrika ve Asya'da - borek iiretmek icin kullanilmaktadir.

Festo'nun CDPX operator tinitesinin kullanilmasi sayesinde sistemi miikemmellestirme yoniinde
biiytik bir atilim gerceklestirildi. Bu ¢6ziim, LPME'nin analog sistem kontroliinden dijital sistem
kontroliine gegmesini miimkiin hale getirdi. Cok daha kii¢iik bir kontrol panosunun konulmasi ve
sistem isletiminin optimize edilmesine ilaveten, makine tasarimi da gelistirildi. Sekilllendirme,
kesme ve presleme icin Kir Tutmaz Tasarimli yatakli silindirler DGRF ve emniyet valfi MS6-SV gibi
baska cesitli Festo komponentleri, sistemin yiiksek verimlilik diizeyine katkida bulundu.

® www.simplesimon.com.au
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Montaja hazir olarak temin edilir:

Valf adasi MPA'li ve sartlandirici tini-
te MS4'll kontrol panosu.

Operator iinitesi CDPX sayesinde, sistemlere Avustralya'daki
tesisten, uzaktan kumanda yoluyla servis verilebilir.


http://www.simplesimon.com.au/

Almanya

Ergonomik bir basari modeli
Klips tespit aleti, otomotivde montaji kolaylastiriyor.

Klips ve soket baglantilar, montaj islerinde uretim siirelerini azalt-
malari nedeniyle geleneksel vidali baglantilarin yerini aliyor. Normal
olarak genisletme somunlari ve perginler seklinde olan bu klipsler,
tasit araci imalatinda kapaklari emniyete almak ve kablolari yerinde
tutmak igin kullaniliyor. Standart klipslerdeki en biiyiik sorun, elle
veya bir manuel sikistirma aleti kullanilarak takildiklarindan ¢ali-
sanlarin ellerini yormalaridir. Basparmak ve avug ici, vardiya basina
birkac yiiz defa yaklasik 100 Newton'luk baski kuvvetlerine maruz
kalir.

Festo, bu sorunu ¢cozmek ve montaj sirasinda calisanlari maruz kal-
diklar zorlanmadan kurtararak kullanimi kolay bir alet yaratmak
icin, Volkswagen'le birlikte klips tespit aleti AGTC'yi gelistirdi. Klips
tespit aleti AGTC, parmak ve el eklemleri tizerindeki ergonomik geri-
limi azaltiyor. Klips tespit aleti ayni zamanda ¢ok ¢esitli klipslerle

€ o kullanilabiliyor. Klips tespit aletinin icinde, alet ¢alistirildiginda bir
Daha kolay otomotiv montaji: Klips tespit aleti AGTC, parmak ve el darbe {reten yuvarlak silindir DSNU'ya dayanan bir pnématik siirii-
eklemleri Gizerindeki ergonomik gerilimi azaltiyor. cti bulunuyor. AGTC'nin kafa pargasi yoluyla darbe kolayca aktarili-
yor ve klips acikliga presleniyor. Ardindan alet hizli bir sekilde bir
sonraki klips icin kullanilabiliyor. Bu 6zellik, govde iizerine uygula-
nan kuvvet miktarini bilyiik 6l¢ciide azaltiyor. ilave olarak, is manuel
calistirmaya gore daha yiiksek hassasiyetle ve tekrarlama dogrulu-
guyla yapilabiliyor.

?® www.festo.com/automobil

Almanya/Uluslararasi

Ust iiste ikinci kez
Bosch, imtiyazli tedarikgi olarak Festo'yu secti

Kalite ve giivenilirlik karsiligini buldu. Bosch Grubu bir kez
daha Festo'yu 2016'da pnomatik devreler icin imtiyazli Teda-
rik¢i statiisliyle onurlandirdi. Bosch Satinalma ve Lojistik Sek-
tor Midiirii Malte Ihlenfeld, 16 kisilik uluslararasi bas satin
almacilar heyetiyle Festo standina yaptigi ziyaret sirasinda,
sertifikayl Festo'nun énceki Yonetim Kurulu Baskani Dr. Claus
Jessen ve Yonetim Kurulu Uyesi, Satistan sorumlu Dr. Ansgar
Kriwet'e sundu. “Tedarikgilerimiz 6nemli bir basari faktori-
diir. Ozellikle, calistigimiz tedarikcinin inovasyon icin kiiresel
hedefleri ve kapasitesi Bosch Grubu igin ¢ok biiyiik bir 5neme
sahiptir" diyen lhlenfeld stzlerine sdyle devam etti: "Endiistri
4.0 ve SupraMotion gibi Festo'nun ilgilendigi ana otomasyon
teknolojisi konularindan 6zellikle etkilendik. Satinalma, lojis-
tik ve miihendislik siireglerimiz icin is yiikiinii azaltmamiza
yardimci olan yazilim araglari ve konfigiirasyon ¢6ziimleri de
son derece Uimit verici."

Hannover Messe 2016: Bosch Grubu (merkez) Satinalma ve Lojistik Sektor Miidii-
imtiyazll Tedarikgi statiisii, Bosch'un tedarik¢i yonetimi prog- rii Malte Ihlenfeld, imtiyazli tedarikgi statiisii sertifikasini Festo'nun dnceki Yone-
raminin bir parcast olup her yil veriliyor. imtiyazll tedarikgi tim Kurulu“Bagkam Dr. Clqus J.essen'e (sagd.a) sundu. Fotografta, Festo Satis’tan
statiisd, dL’lnya genelinde tiim Bosch fabrikalarinda ve otomo- sorumlu Yonetim Kurulu Uyesi Dr Ansgar Kriwet (solda) de yer aliyor.
tiv endiistrisinin en biiyiik tedarikgisi olan bu yiiksek teknolo-
ji sirketinin tiim isletme bolumleri igin gegerli oluyor.



http://www.festo.com/automobil
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FESTO

ELEMENTI PNEUMATICI PER L’AUTOMAZIONE
MACCHINE PER LA LAVORAZIONE DEL LEGNO

e %z/é/ﬂ, Fester %/

Festo italya'da 60 yildir gliclii bir endiistri ortagi olarak calismalarini siirdiiriiyor. Festo italya'nin, bircok
kidemli ve eski ¢alisani bu yil yildéniimi kutlamalarina hazirlanmak igin gegmise dogru bir yolculuk
yaptilar. S6z konusu olan, kutlama icin gdzden gecirilecek ve kitap haline getirilecek 60 yillik bir sirket
gecmisi. ik Festo ulusal sirketi, kurucu Stoll ailesi tarafindan 21 Ocak 1956'da Milano'da acildi. Bu
kararin alinmasinda italya'ya yapilan sayisiz ziyaretin yanisira yenilikci ruh ve biiyiik vizyon etkili oldu.
italya'nin, Festo icin, Almanya'dan sonra ikinci en biiyiik satis piyasasi olmasi da bu kararin alinmasinda
etkili oldu Hersey Via Ettore Ponte'de sadece 20'nin ilizerinde ¢alisanla basladi. Sirket, 1984'te
Milano'nun hemen disindaki Assago'ya tasindi. Bugiin, Festo italya, 105'i satista olmak lizere 225
calisana sahip bulunuyor. 60. yilinda bir ulusal piyasa lideri olan Festo italya, devam eden ekonomik krize
ragmen gelecege umutla bakiyor.

FESTO ltaliana s.r.l. - 20143 MILANO - Via Ettore Ponti, 16-18

Tel. (02) 47.90.25-47.72.70.-47.44.18 - Telex: 332317

Japonya

Mobil hava ‘
Piezo valfler kullanimda dl E g

Diinya genelinde yaklasik 600 milyon insan kronik obstriiktif ak- I

ciger hastaligindan (COPD) muzdarip. Tasinabilir oksijenle tedavi o . ,
cihazlari, hastalarin hem zihinsel ve fiziksel yeteneklerini hem de - I‘ a—: Sy 1 ’ 1
yasam kalitelerini artiriyor. Japon sirketi Musashi Medical Labo- @ Ji K i Sh
ratory, oksijenle tedavi cihazlari icin kullanimi kolay regiilatrler O omm | B T H i ’kf
sagliyor. Bu regiilatorler akilli telefon boyut ve agirligina sahip vy B | ‘u—-fjx_',‘ " \H“Tl gq ﬁ

olup hastanin lizerinde, bir gomlek veya pantolon cebinde rahat w 2R : (L; P ?
bir sekilde tasinabiliyor. Regtilator, dzellikle boru yoluyla oksijen k. / ) ‘
beslemesini diizenleyen oransal valf VEMR sayesinde kii¢iik bo- ‘ - N~ g' y ﬁdiﬂl
yutlu ve hafif yapisi ile dikkat ¢ekiyor. 1 - -

Oksijen, piezo teknolojisiyle hastalara sarsintili degil hafif hafif
verilebiliyor. Cihaz, hastanin solunum sayisina uyumlu calisiyor.
Bir sensor sayesinde regiilatdr soluma diizenini algiliyor. Dogru
oksijen miktari solunum havasina karistiriliyor. Soluma sirasin-
da, sensor bir basing diismesi algilarsa regiilatore bir sinyal gon-
deriyor ve sinyali alan regiilator oransal valf VEMR'yi aciyor. Her
bir solumanin sonunda, piezo valf oksijen beslemesini kesiyor.
Bu sayede oksijen tiiketimi ¢cok daha verimli hale geliyor. Oksijen
sisesinin sik sik doldurulmasi gerekmedigi gibi hastanin hareket
kabiliyeti artiyor. Enerji-tasarruflu piezo valf sayesinde, cihazin
pil dmrii biiyiik 6l¢tide artiyor. Piezo valfin ilave bir avantaj, ses-
siz oksijen beslemesi ve sessiz anahtarlama islemleridir.

Bir akilli telefon kadar kii¢iik boyutlu Tasinabilir oksijenle tedavi cihaz-
lari icin Musashi Medical Laboratory IVY'nin debi regiilatori kullanim
icin elde rahat sekilde tutulabiliyor ve gomlek veya pantolon cebinde
tasinabiliyor. (Fotograflar: Musashi)



Almanya

Isler yogun oldugunda
Federal Almanya Basbakani, Festo
Scharnhausen Teknoloji Tesisini ziyaret etti

Federal Almanya Basbhakani Dr. Angela Merkel gectigimiz yilin Mart
ayinda Festo Scharnhausen Teknoloji Tesisini ziyaret etti. Ziyaretin
ana basliklari, dogrudan insan makine isbirligi, gelecege yonelik
tiretim teknolojileri ve ¢alisanlari gelecegin teknoloji gorevleri ko-
nusunda yogunlasti. Festo Grup holdinginin Yonetici Direktori Dr.
Wilfried Stoll, Yonetim Kurulu Eski Baskani Dr. Claus Jessen, tesis
yoneticisi Stefan Schwerdtle ve sirketin sahibi olan aile Basbakan
Merkel’i ve delegasyonunu karsiladi. Bashakan Merkel sirket hak-
kinda bir sunum aldi ve tesisi gezdi. Sirket gezisi VUVG sistemini,
insan-robot isbirligini ve egitim fabrikasini da kapsadi.

Bashakan Merkel ziyaret esnasinda tesis ¢alisanlarin bircoguyla ta-
nisti ve onlarla sohbet etmek i¢in zaman ayirdi. Ziyaret, Basbakan
Merkel’in 400’tin lizerinde tesis ¢alisanina hitap ettigi konusma ile
sona erdi. Ozel bir hediye olarak, Bashakan Merkel’e dogrudan
montaj sisteminden alinan kisisellestirilmis bir VUVG valf hediye
edildi.

insan-makine isbirliginin tanitimi.

Federal Almanya Basbakani Angela Merkel
Scharnhausen Teknoloji Tesisinde ¢alisanlara hitap etti.

Almanya/Norveg

Endiistri 4.0

Norvec Bakani Festo’yu ziyaret etti

Norveg Ticaret ve Endiistri Bakani Monica Maland, politika,
arastirma ve endiistri alanindan temsilcilerden olusan bir
delegasyonla birlikte Festo Scharnhausen Tesisini ziyaret
ederek teknolojik yenilikler ve Endiistri 4.0 egitimleri hakkin-
da bilgi aldi. Bakan ve delegasyonu Festo uzmanlariyla bir
saat kadar konustu. Dijital tiretimin kendine 6zel zorluklari
ve Festo’nun sagladigi egitim programlari, 6zellikle de ure-
tim alanindaki egitimlerin esnekligi ve kisa egitimler baslica
konusma konularini olusturdu.

Delegasyon VUVG montaj hattinda: Norveg Ticaret ve Endiistri Bakani
Monica Maland ve GPC Scharnhausen tesisinin yoneticisi Stefan
Schwerdtle (sagda)



italya

Sadede gelmek

2-D Handling sistemi EXCM kullanarak yaglama

Stecam s.r.l. yaglama prosesinde asiri yag dagitimini 6nlemek ama-
ciyla, kilitleme sistemlerinde 2-D handling sistemi EXCM’in yeni
yaglama serisini kullaniyor. Yeni sistemin ana bileseni, yari-otoma-
tik bir dontise sahip olan manuel tasima sistemi. Montaj hatti bir
dizi otomatik is istasyonundan olusuyor ve bunlardan ilk tigli kom-
ponentlere EXCM yardimiyla gres yagi dagitiyor. Montajinin kolay
olmasi ve gres dagitim tabancalarinin kizaklar tizerinde mutlak po-
zisyon hassasiyetiyle ¢alismasi sayesinde bu kompleks uygulama
icin Festo’nun handling sistemi secildi.

Az yer kaplayan 2-D handling sistemi EXCM, bagimsiz yaglama nok-
talarinin 6zgtirce secilmesine olanak veriyor. Modiillerin mekanik
olarak el degistirmesine gerek kalmiyor. Secilen yaglama noktasinin
koordinatlari bir kumanda panelinde kolayca ve uzaktan ayarlana-
biliyor. Tlim sistem, hem bakim maliyetlerini minimumda tutmak
hem de yiiksek performans, estetik islevsellik ve mutlak temizlik
icin tasarlanmis.

Stecam Uretim Miidiirli Stefano Segri “Festo sayesinde, kritik yag-
lama ve dagitim prosesini nemli 6l¢lide daha verimli kilan yeni bir
montaj serisi konsepti gelistirdik." diye acikliyor. italya, Livorno
merkezli sirket hizli bir gelisme ile son 20 yilda bir miihendislik da-
nismanlik sirketinden, kullanima hazir 6zel makinelerde uzmanla-
san bir tasarim miihendisligi ve tiretim firmasina doniisti.

@ www.stecam.it

N

Dikdortgen calisma alanina sahip 2-D handling sistemi EXCM son
derece az yer kaplayan tasarimla genis islevler sunar.

Stecam Uretim Miidiirii Stefano Segri (solda): “2-D Handling sistemi
EXCM kullanan yeni sistem, kritik 6neme sahip yaglama ve dagitim
prosesini daha verimli hale getiriyor."
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Organize Sanayi Bolgesi
Aydinli Mah. Tem Yan Yol Cad.
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Tel: 4441378
Faks: 0 (216) 585 00 50

Liitfen dikkat

Mdusteri, kullanici, uzman veya
teknik danisman gibi tim
tabirler hem kadin hem erkekleri
kasteder.

Telif hakki 2017 Festo AG & Co. KG
Tim haklar saklidir

Kullanilan tiim goriintiiler, grafikler ve
metinler telif ve diger fikri miilkiyet ya-
salarinca korunur. Festo AG & Co. KG. ta-
rafindan verilmis agik izin olmadan, bas-
ka bir basili veya elektronik yayinda her
tur yeniden tretimi, modifikasyonu veya
kullanimi yasaktir.

www.festo.com/facebook
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www.festo.com/twitter

www.festo.com/youtube
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www.festo.com/linkedin


http://www.festo.com/twitter
http://www.festo.com/youtube
http://www.festo.com/linkedin
http://www.festo.com/facebook
http://www.stecam.it/

Eyleme her zaman
hazir misiniz Bay
Epple?

Gondllu bir ifaiyeci olarak olarak her za-

man goreve hazirim. Giinde 24 saat, haf-

tada yedi giin. Bazen bir gorev ¢agrisi gel-

diginde bir toplantinin ortasinda

olabiliyorum. 20 yildan daha uzun bir
stiredir itfaiyenin gonlli aktif bir tiyesiyim. Yanginlarla,
firtinanin verdigi hasarlarla veya kazalarla basa ¢ikmak
tizere kurtarma gorevlerine gonderildigimiz zaman, ister
ekip basl ister ekip liyesi roliinde olayim her zaman so-
rumluluk alirm.

Yardima ihtiya¢ duyan insanlara yardim etmek birinci 6n-
celigimizdir. Bir gorev esnasinda her seyin sorunsuz bir bi-
cimde yiriimesini glivence altina almak i¢in gérev bolim-
lerinin birbirinden net bir bicimde ayrilmasi gerekiyor. Ayni
zamanda, farkli durumlara hizli ve esnek bir bigimde yanit
verebilmemiz sarttir. Bunu basarmak icin iyi bir ekip ¢alis-
masl yasamsal bir 6nem tasiyor. Ayrica, teknik uzmanlik ve
fiziksel acidan fit olmak da 6nemli. Diizenli egzersiz ve egi-
tim de yapilmasi zorunlu olan ¢alismalar arasinda yer ali-
yor. itfaiye ekibinde gercekten sevdigim sey yoldaslik duy-
gusudur.

Ekip calismasi, teknik algilama ve her zaman son bilgilere
sahip olmak, Satis Dokiimanlari Boliim Lideri olarak da be-
nim icin cok dnemli. Her yil ekibim ve ben, birbirinden fark-
li 14 kadar iiriin katalogu yayimliyoruz. Bunlarin icinde en
biiytgiind, diinya ¢apinda 40.000 adet basilan 1.300 say-
falik yillik katalog olusturuyor. Ozel iiriin degerlendirmele-
rine ve bireysel misteri kataloglarina ek olarak, distribi-
torlerimiz icin dokuz dilde kataloglar iiretiyoruz. Cok
sayida farkli formatlarin hazirlanmasi, ticari yoni gozet-
mekten tutun da baski onayina varana kadar tiim verileri
hazirlamak, yil boyunca yogun bir koordinasyon ¢alismasi
gerektiriyor. Calisma arkadaslarim ve ben Festo’nun, ulu-
sal ve uluslararasi, ¢esitli departmanlariyla siirekli baglan-
ti halindeyiz ve bu nedenle veriler miimkiin olan en giincel
hali ile toplaniyor. isin yogun oldugu zamanlarda bazen ca-
lisma da zorlasabiliyor.

Her iki yilda bir INKA yarismasina katiliyoruz; bu yarisma-
da teknik riinlerin B2B iletisim medyalari degerlendirili-
yor ve bunlar hakkinda yorumlar yapiliyor. 2014 yilinda,
musterilerimize daha da agik bilgiler saglayabilmek igin
degerli dneriler almistik. 2016 yilinda basili {iriin kategori-
sinde katalogumuzla ikincilik 6diilt kazanmamiz, dogru
yolda oldugumuzu gosterdi. Bu basari, bizi ekip olarak gu-
rurlandiriyor.
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Engelsiz bir goriiniim

Kanarya Adalarinin icinde yer alan La Palma adasindaki Roque de los
Muchachos’un tepesinde, 2.400 metrede, kendinizi evrene biraz
daha yakin hissedersiniz. Burada yer alan Gran Telescopio Canarias
(GTC) teleskobu, uzak galaksiler, kara delikler ve giines sistemi
disindaki gezegenler hakkinda astronomlara degerli bilgiler veriyor.

La Palma, uzayin derinliklerine bakmak i¢in mitkemmele yakin
kosullar sagliyor: Temiz hava, koyu mavi gokyiizi, yiiksek daglar ve
alize riizgarlari sayesinde dengeli riizgar avantajl. Yiiksek irtifa,
havada 10,4 metrelik bir reflekt6r ¢apina sahip genis bir teleskobun
hassas optik parcalarinin kalitesini zayiflatacak daha az kir partikili
bulunmasi anlamina geliyor. Bilim insanlari ayrica, adanin bir diger
fenomeni olan, deniz seviyesinin yaklasik 500 metre {istiindeki bulut
bandindan da yararlaniyor. Bulut bandinin varligi geceleri 1sik
kirliligini minimum duizeye filtreliyor ve boylece yildizlar tarafindan
aydinlatilan gokyiiziiniin ve sirlart kesfedilmeyi bekleyen uzayin
engellenmemis bir goriintlisiinii gbzler 6niine seriyor.

4441378

Festo Teknik destek & Siparis hatti

Festo San.ve Tic. A.S.

istanbul Anadolu Yakas!
Organize Sanayi Bélgesi
Aydinli Mah. Tem Yan Yol Cad.
No:16, 34953 Tuzla/istanbul

Tel : 4441378
Faks: 0(216) 585 00 50

info_tr@festo.com
www.festo.com.tr
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