Equipo de soldadura para uniones de paneles de puerta y piezas interiores de automovil
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Cliente

El fabricante de maquinaria especial 3CON GmbH
(Austria) se ha especializado en la fabricacion de
tecnologias de herramientas y equipos innovadoras para
la produccién de equipamientos interiores de automovil.
La gama de prestaciones va desde el disefio y la
fabricacién, hasta la puesta en funcionamiento de los
equipos in situ.

Proyecto

Desarrollo de un equipo de soldadura para unir diversas
piezas sueltas a 4 puertas completas de automévil en 30
segundos.

® Requerimientos

Duracién de ciclo reducida y maxima precision
Méaxima flexibilidad: el equipo de soldadura debe
poder reequiparse de forma completamente
automatica en diez minutos, conforme al modelo de
automovil

Seguridad de procesos absoluta: cada puerta debe
ser soldada con exactitud en décimas
Procesamiento de un total de 148 puntos de
soldadura en 30 segundos

Aspectos destacados

e Aplicacion de valvulas piezoeléctricas
innovadoras

e Consumo de energia reducido y una larga vida dtil

e Supervision permanente de datos de procesos

e Flexibilidad completa en el ajuste de la presion de
soldadura

e Tiempos de maniobra rapidos en el rango de
submicrosegundos

Solucion

e Los cilindros con guia ADNGF con sensor de posicién
SDAT se encargan de la aproximacion exacta de los
sonotrodos de soldadura ultrasénica

e Lasvalvulas piezoeléctricas de regulacion de presion

de tipo VEAB controlan los cilindros de la herramienta
de soldadura, primero la posicién y después, durante

el proceso de soldadura, la presion

e |os cilindros planos DZF sujetan los bastidores de
sujecién para fijar las puertas durante el transporte
en el equipo

e Durante el proceso de soldadura, las valvulas para
procesos continuos del tipo MN1H suministran aire
de refrigeracion

® Unaunidad de mantenimiento combinada MSB6
asegura el aire de proceso 6ptimo en la maquina
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Optimizacion de los equipos de soldadura: productos y soluciones
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Valvula piezoeléctrica de
regulacion de presion
VEAB

e Tiempos de respuesta cortos de < 10 ms

e Valor nominal de tensién: 0...5V
00..10V

e Valor nominal de corriente: 4 ... 20 mA

e Granduracién

e Consumo de energia bajo

e Sistema de valvulas piezoeléctricas

e Funcionamiento sin ruidos

e Gran exactitud de regulacién y
comportamiento de regulacion dindmico

Cilindros compactos
ADNGF

e Didmetro: 12 ... 100 mm
e C(arrera: 1... 400 mm
e Fuerza: 68...4712N
e Deteccion de la posicién
e Amortiguacion fija / autorregulable
e Patron de taladros seglin 1ISO 21287
e Vastago antigiro mediante barra de
guiay placa de yugo
e Guiade deslizamiento
e Parala detecci6n de las posiciones
e Opcionalmente con
Vastago

Sensor de posicion
SDAT

e Salidaanalégica 4-20 mA

e |0-Link

e Salida de conmutacién NO o NC

® Margen de medicién: 50, 80, 100, 125,
160 mm

e |ongitud de cable: 0,3 m

e Conexi6n eléctrica de 4 contactos,
conector M8x1

e Disefo pararanuraenT

e Registra las posiciones de forma precisa
y segura en recorridos estandar

e Gran precisién de repeticion

e Adaptadosy probados para los cilindros
de Festo

e Guiade deslizamiento
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Valvula para procesos
continuos MN1H-MS

e (Conexi6n: G1/4...G1 %2

e (audal: 2000... 30500 |/min

e Tension: 24V DC,110...230V AC

e Valvula de diafragma servopilotada

e Amortiguacién de cierre ajustable,
Montaje en linea o con taladros pasantes

e Accionamiento eléctrico, servopilotaje,
reposicién por muelle mecénico

¢ Conexion mediante conector tipo clavija /
tipo z6calo

e Ejecucién en laton

¢ Montaje en linea o con taladros pasantes

e (nicamente para fluidos gaseosos
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