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Tehnologia de ultima generatie si automatizarea sunt premisele succesului, doar atunci

cand oamenii le pot stapani!

Formarea profesionali asigura productivitatea sporita si competitivitatea companiei.

Dinamismul dezvoltarii tehnologice transforma modul
de lucru in companiile de astdzi, Insd investitiile in
tehnologii si masini nu sunt suficiente pentru a va
asigura succesul. Oamenii sunt factorul crucial.
Angajatii trebuie sa se lupte cu intelegerea si Utilizarea
acestor noi tehnologii, necesitind un nivel de
adaptabilitate fara precedent.

Schimbarea rapida a cerintelor la postul de lucru si
necesitatea invatarii continue afecteaza companiile la
nivel global, atat in tarile emergente pe drumul spre
industrializare, precum si in tdrile puternic
industrializate, datoritd introducerii rapide a noilor
tehnologii, cum ar fi Industry 4.0.

Intreprinderile care ignord aceasta tendintd sau eziti si
investeasca in formarea personalului vor suferi, in
viitorul apropiat, de o lipsd acutd de competente
necesare dobandite. Lipsa competentelor necesare a fi
dobandite la nivelul personalului angajat poate incetini

intregul ciclu de functionare si astfel va afecta negativ
productivitatea si competitivitatea.

Cu cat pregatirea profesionald este mai buna la nivel de
companie - ca entitate integratd - cu atit angajatii si
managerii sunt mai capabili sd se adapteze rapid noilor
tehnologii.
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Cunostintele si calificarea sunt importante, insa Competentele dobéndite asigura succesul
companiilor. Este necesar ca personalul angajat sa reprezinte o investitie rentabila.

Programele noastre de formare s-au dovedit deja o investitie utila, asigurand succes durabil si demonstrabil prin

performante sporite.

Atunci cand maginile functioneazd ineficient,
companiile decid rapid sa investeasca si sa faca adaptari
pentru a imbunatati indicatorii de performanta relevanti.

Dar cum riméne cu angajatii?
De prea multe ori, cheltuielile pentru formarea continua
si dezvoltarea competentelor dobandite este considerata
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un cost mai degraba decat o investitie. Pentru evaluarea
utilitatii unei astfel de investitii trebuie sa aveti in vedere
doua criterii importante:

» existenta unor programe de formare ce pot fi
adaptate la cerintele companiei

» o evaluare fiabila a cunostintelor participantilor,
inainte si dupa formare.

Programele noastre de formare sunt intotdeauna
focalizate pe actiune si concepute pentru o implementare
rapida in activitatea zilnica.

Realizam analize de competenta inainte si dupa
formare, astfel incat sa putem demonstra imbunatatirea
performantei angajatilor, oferind o masura a succesului
invatarii individuale.

Beneficiul companiei poate fi, de asemenea, verificat
prin utilizarea indicatorilor KPI; de exemplu, reducerea
timpilor de intrerupere neplanificati, optimizarea
ciclurilor de intretinere, productia ridicata prin procese
optimizate si o calitate Tnalta in mod constant.
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Exista multi furnizori de programe de
formare tehnici pe piata, dar numai o
pregitire adaptata si practica va asigura
productivitatea companiei dvs.!
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Festo Training si Consultanta furnizeaza programe de
formare tehnica cu "ADN industrial" si, alaturi de
Festo Didactic, este lider pe piata mondiald pentru
educatia tehnica.

Prin simbioza industriei si a educatiei, crestem

productivitatea clientilor nostri din intreaga lume, intr-0
maniera integrata si durabila.
Festo Automation sprijind clientii prin expertiza,
componente, sisteme si solutii, completate de sistemele
de invatare ale Festo Didactic pentru educatie si stiinta,
precum si partea de consultantd pentru industrie. Ca
parte integrantd a Grupului Festo, Festo Training si
Consultantd isi are radacinile in automatizare si se
mandreste cu "ADN-ul industrial”.

Lucrand alaturi de Festo Automation, beneficiem de
o perspectiva profunda asupra provocarilor cu care se
confrunta diverse segmente din industrie. Prin urmare,
Festo Training si Consultantd ofera cursuri de formare
personalizate si practice pentru industrie. Aceste cursuri
se concentreaza in principal pe competentele de baza
dobandite pentru tehnologia de automatizare.

Ce este unic la sesiunile de instruire Festo?

v Training la standarde moderne pentru industrie,
pornind de la principiile de bazd, nu de la produse.

v finvitare aplicata — 70% din timpul de curs este
dedicata lucrului hands-on, folosind componente
industriale reale. Astfel, se face un transfer eficient
de cunostinte si Ccompetente dobéndite din sala de
curs catre hala de productie.

v’ Instruirea este realizatd de traineri certificati si
experimentati, din industrie - pentru industrie

v Continutul cursurilor poate fi personalizat pentru
nevoile specifice procesului de productie al
clientului.

v' Un certificat pentru competentele dobéndite,
recunoscut la nivel international in tarile unde
activeaza Festo, va fi emis pentru participantii care
finalizeaza cursul.

Mai multe informatii despre cursuri de instruire tehnica
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Calea formarii profesionale conform Festo

Important:

1.

2.

B DEKRA

Cursurile se desfasoari in centrele de pregitire
Festo sau la sediul clientului.

Pentru cursurile care se tin la sediul clientului,
numarul minim de persoane va fi stabilit de
comun acord cu beneficiarul

La cererea clientilor cursurile se pot
personaliza

Fiecare participant va primi la finalizarea
cursului un CERTIFICAT, recunoscut la nivel
international de FESTO DIDACTIC
GmbH&Co K.G.
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Festo 1si rezerva dreptul de a opera modificari asupra
prezentului material din considerente de eficienta si
imbunatétire a calitatii programelor de instruire
propuse.

Festo nu acordd despagubiri pentru schimbarile
survenite in programele sale, cum ar fi perioadele de
desfasurare, lectorii sau locurile de desfasurare. In astfel
de situatii, compania Festo nu este raspunzatoare fatd de
eventualele pretentii de despagubire ale persoaneclor
inscrise, indiferent de natura lor.
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Descoperiti Festo Learning Experience
Platforma de Invatare Digitala - https://Ix.festo.com/en
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Lumea in care traim se dezvolta intr-un ritm uluitor. Digitalizarea aduce noi oportunitati de
invatare pe care le putem utiliza pentru a ne adapta la noile cerinte ale industriei. Studiile arata ca
personalizarea procesului de invatare este, de asemenea, un criteriu foarte important pentru garantia
succesului studentilor si al tuturor cursantilor. Din aceste motive, Festo a dezvoltat platforma de

invatare:

Festo Learning Experience

Peste 500 de cursuri de invitare interactiva online pot fi accesate acum, din diferite ramuri

tehnice, precum:

Electricitate si Electronica Mecatronica avansata
Pneumatica si Hidraulica Energii regenerabile
liot si Industry 4.0 Building Systems
Factory Automation Comunicatii si Radare
Mecanica Logistica

Prelucrarea metalelor Robotica

Plus multe altele.

Mai multe informatii despre cursuri de instruire tehnica
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Portalul de invitare Digitali vi oferi o Experienti personalizati de invitare

Festo LX va pune la dispozitie continut de invatare adaptat scopului didactic in diferite domenii tehnice
si intr-0 multitudine de formate, incluzand atat laboratoare digitale special concepute pentru anumite
echipamente reale, cat si partea teoretica necesara, animatii, videoclip-uri si exercitii.

Mai mult, Festo LX permite editarea continutului pentru ca acesta sa poate fi alocat pentru diferite
nivele de invatare, intr-un mod personalizat, avand si posibilitatea de evaluare din partea profesorului,
manager-ului sau trainer-ului.

Cursurile digitale sunt dezvoltate pe baza expertizei pe care o are Festo direct in industrie si a know-
how-ului in educatia tehnica, fiind perfect adaptate cerintelor mediului industrial. Combinatia optima

de cursuri digitale si exercitii practice ajutd trainerii sa-si atinga obiectivele de pregétire.

Festo LX se adreseaza scolilor vocationale, universitatilor tehnice si companiilor din industrie.

Incepeti acum sa invatati: creati-va un cont gratuit si descoperiti beneficiile Festo LX.

Create Free Account Get 30 Days Demo

Pentru mai multe detalii, va rugam sa ne contactati la adresa didactic@festo.ro

Mai multe informatii despre cursuri de instruire tehnica
http://www.festo-didactic.com/ro-ro/Training si Consultanta/Cursuri
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Cursuri de instruire tehnica Festo

Codurile cursurilor si detaliile organizatorice

Nr. maxim de

Nr. cocr?lindgﬁ Cod modul Denumire modul Du';?ltea m persoane / Grup tinta
grupa
Pneumatica industriald
1 567522 PN291 |Pneumatici pentru operatori - Modul 1 2 8
P Operatori
2 559387 PN200 |Pneumatici pentru operatori - Modul 2 2
3 559395 PN111 |Pneumatici industriala - Modul 1 3 8
4 566228 PN281 |Pneumatici industriald - Modul 2 3 8
o - 8
5 561201 PN121 |Pneumatici industriala - Modul 3 3 Mecanici
6 559396 PN241 |Pneumatica proportionali 2 8 EIeCt.“.Clem’.
Tehnicieni si
7 | 575774 | PN381  [Tehnologii cu vacuum 1 8 Ingineri
8 574393 PN351 |Siguranta sistemelor pneumatice (Safety) 1 8
9 574395 PN361 |Optimizarea consumului de energie in pneumatica 1 8
10 | 559389 PN163 |Mentenanta sistemelor pneumatice cu terminale CPX 2 8 Mecanici.
Electricieni,
11 559388 PN173 |Mentenanta insulelor de ventile CPV 2 8 Teflégﬁeerrlil $1
Hidraulica industriala
12 573359 H500  |Hidraulicd pentru operatori 2 8 Operatori
13 | 559448 | HY511 [Hidraulica industriali - Modul 1 3 8 Mecanici.
5 Electricieni,
14 | 559449 | HY521 [Hidraulici industriali - Modul 2 3 TeF;éf;‘;?: st
15 | 550451 | HY132 [Hidraulici proportionali 3 8 Tell““.c‘e“.‘ §i
ngineri
Mecanica
16 | 579239 | DT111 [Desen tehnic industrial 4 12 Mecanici
Electricieni,
17 | 579241 MEC1 [Curs practic de mecanici 4 6 Tehnicieni si
Ingineri
Electrica / Actionari electrice
18 577951 EL131 |Curs practic de electricd — Modul 1 2 8
. . o 8
19 577953 EL141 |Curs practic de electrici - Modul 2 2 Mecanici
20 562553 ED111 [Actionari electrice cu servo-motoare si steppere 2 8 EIECt.”.CIem’.
Tehnicieni si
21 562553 ED811 [Actioniri electrice cu convertizoare de frecventa 3 8 Ingineri
22 565679 SEN1 [Curs practic de senzori -Modulul 1 2 8

Mai multe informatii despre cursuri de instruire tehnica
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Automatizari industriale

PLC / SCADA
23 579223 PLC441 |SIMATIC S7 - Service si mentenanti
24 559381 PLC211 |SIMATIC S7 Modul 1 — Mentenanti si programare
25 579227 PLC471 |SIMATIC S7 Modul 2 - Mentenanti si programare
26 579227 PLC471 |SIMATIC S7 Modul 3 - Mentenanti si programare
27 579227 PLC471 |SIMATIC S7 - Control PID
28 579227 PLC471 |SIMATIC S7 - HMI
Electricieni,
29 570614 PLC271 |Programarea PLC in CODESYS Tehnicieni si
= . . Ingineri
30 577954 TwinCat sl:rogramare PLC Beckhoff in Twincat 2 sau Twincat
PLC s . <
31 577954 - Mentenanta si programare, nivel de baza
Schneider T
32 577954 PLC Mentenanta si programare, nivel avansat
Schneider [ cMenamia st prog ¢, mive S
33 579225 PLC451 |Comunicatii industriale
34 579229 PLC481 |[Sisteme SCADA — Programare si configurare
Roboti industriali
35 578435 ROB111 |Programarea celulelor de roboti industriali Tehnicieni, ingineri
Instrumentatie si control
36 578563 PA291 |Notiuni fundamentale de instrumentatie si control
- = P Electricieni,
37 565682 PA201 (;(:ntrolul auton}afnzarnlor de proces in bucla inchisa Tehnicieni si
si in bucli deschisa S
> Ingineri
38 565673 PA121 |Senzori si actuatoare in industria de proces
Siguranta in mediul industrial
Mecanici,
39 | 577961 SAFETY-01 Siguranti Industriala — notiuni de baza eslectricieni,
tehnicieni, ingineri
40 577961 |SAFETY-07 Calculul si analiza nivelului de siguranti a masinilor

conform EN I1SO 13 849-1 lucrul cu SISTEMA

Mai multe informatii despre cursuri de instruire tehnica
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Descrierea
cursurilor de instruire tehnica oferite de

Festo Didactic Romania
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Pneumatica industriala

Pneumatici pentru operatori — Modul 1 Pneumatici pentru operatori - Modul 2
PN291 PN200

Continut Continut

e Elemente pentru preparare aer (filtru, regulator, e Simboluri de baza utilizate in electropneumatica
ungator) ¢ Elemente electropneumatice de comanda

¢ Elemente pentru reglarea vitezei si fortei unor (distribuitoare)
actuatoare pneumatice ® Aplicatii practice cu scheme electropneumatice

® Actuatoare pneumatice ® Circuite electrice de baza pentru elementele

® Aplicatii practice cu scheme pneumatice electropneumatice. Exercitii practice

* Elemente pneumatice de comanda (distribuitoare ® Cum pot fi detectate defectele si fenomenele
si supape) specifice actionarilor electropneumatice?

o Sfaturi de siguranta pentru utilizarea fara ¢ Ce se poate face in vederea utilizarii fara probleme
probleme a masinilor, utilajelor si echipamentelor a masinilor, utilajelor si echipamentelor?

Competente dobandite Competente dobandite

La sfarsitul acestui seminar, cursantii vor fi capabili Pe parcursul acestui seminar, cursantii vor dobandi
sa: urmatoarele cunostinte si abilitati practice:

® recunoascd componentele de baza dintr-un sistem e vor cunoagte componentele de baza dintr-un sistem
pneumatic si sa citeasca scheme pneumatice electropneumatic
simple e vor cunoagte interactiunile dintre componentele

¢ inteleaga interactiunile dintre componentele electropneumatice de baza
pneumatice de baza e vor invita sa citeasca scheme electrice simple

o faca setdri simple pentru reglarea presiunii, fortei ® vor invita sa citeasca scheme electropneumatice
si vitezei simple

® determine cauzele care duc la perturbari intr-un ® VOr cunoaste cauzele care duc la perturbari intr-un
sistem pneumatic si modul in care acestea pot fi sistem electropneumatic si modul in care acestea
evitate pot fi evitate

Durata: 2 zile Durata: 2 zile

Cod de comandia 567522 Cod de comanda 559387

Mai multe informatii despre cursuri de instruire tehnica
http://www.festo-didactic.com/ro-ro/Training si Consultanta/Cursuri
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Pneumatica industriala - Modul 1
PN111

Pneumatica industriala - Modul 2
PN281

Continut

Actionari §i comenzi pneumatice: avantaje, dezavantaje,
domenii de utilizare.

Simbolizarea aparatelor si echipamentelor pneumatice
conform ISO 12109.

Pierderi de presiune in circuitele pneumatice. Recomandari.
Fenomene specifice actionarilor pneumatice. Manifestari si
efecte.

Retele de alimentare cu aer comprimat. Structurd, probleme
specifice.

Uscarea aerului comprimat: punctul de roud, metode si
instalatii de uscare.

Filtrarea aerului: unitati de filtrare, recomandari de utilizare
si Intretinere.

Ungerea aerului comprimat: structura, functionarea si
reglarea ungatoarelor.

Unitati de masura utilizate in pneumatica.

Exerecitii practice.

Competente dobandite

Pe parcursul acestui seminar, cursantii vor dobandi
urmatoarele cunostinte si abilitati practice:

Familiarizarea cu problemele specifice instalatiilor
pneumatice

Capacitatea de a citi si interpreta simbolurile pneumatice de
baza

® \or cunoaste problematica prepararii aerului comprimat
® Exploatarea echipamentele pneumatice al caror studiu este

cuprins in tematica conform regulilor, procedurilor si
normelor specifice

Vor cunoaste mai bine echipamentele din dotare si se vor
familiariza cu ele prin intermediul lucrarilor practice

Durata: 3 zile
Cod de comanda 559395

Continut

o Comenzi electro-pneumatice: avantaje, dezavantaje,
domenii de utilizare.

o Simboluri utilizate 1n electro-pneumatica.

o Aparate electrice utilizate in electro-pneumatica:
constructie, functionare, utilizare, intretinere, domenii de
utilizare.

o Circuite electrice de baza pentru automatizari
pneumatice. Exercitii practice.

o Sisteme (circuite) electro-pneumatice. Exemple.
Exercitii practice.

e Concepere si verificare de scheme de automatizare cu
relee simple, relee de timp i numaratoare pentru
aplicatii mici si medii — avantaje de cost fata de
versiunea cu automat programabil.

o Conexiuni electrice: giruri de cleme; diagrame de
conexiuni; construirea diagramei de conexiuni. Exercitii
practice.

o Sfaturi practice privind intretinerea si repararea
sistemelor electro-pneumatice.

Competente dobandite

La sfarsitul acestui seminar, cursantii vor fi capabili sa:

e citeasca si sd interpreteze simbolurile aparatelor electro-
pneumatice

o inteleagd structura si functionarea echipamentelor
electro-pneumatice

e citeasca si sa interpreteze scheme electrice

e localizeze defecte intr-un sistem electro-pneumatic,
apeland la algoritmi de diagnosticare

e asigure intretinerea si repararea sistemelor electro-
pneumatice

Durata: 3 zile
Cod de comandia 566228

Mai multe informatii despre cursuri de instruire tehnica
http://www.festo-didactic.com/ro-ro/Training si Consultanta/Cursuri
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Pneumatica industriala — Modul 3
PN121

Pneumatica proportionala
PN241

Continut

e Simbolizarea aparatelor i echipamentelor pneumatice
conform ISO 12109.

o Scheme pneumatice. Instrumente si moduri de
reprezentare a functiondrii masinilor actionate
pneumatic.

¢ Distribuitoare. Structura, functionare, reglare,
probleme specifice.

o Supape. Elemente logice, supape de evacuare rapida,
supape de debit si de presiune. Structurd, functionare,
reglare, probleme specifice.

o Motoare pneumatice. Structurd, functionare, reglare,
probleme specifice.

e Aparate pneumatice speciale. Structura, functionare,
reglare, probleme specifice.

e Diagrame de functionare (ciclograme) si de miscare.
o Lucrari practice cu echipamentele/utilajele din dotare.

Competente dobandite

Pe parcursul acestui seminar, cursantii vor dobandi
urmatoarele cunostinte si abilitati practice:

e Capacitatea de a citi i interpreta in detaliu simbolurile
pneumatice

e Interpretarea si reprezentarea de scheme pneumatice si
ciclograme

o Citirea si interpretarea documentatiei tehnice aferente
utilajelor din dotare

e Vor cunoaste structura, modul de functionare si reglare
a echipamentelor pneumatice studiate in tematica

. Vor realiza aplicatii practice cu echipamente de uz
industrial si vor concepe diverse scheme de comanda

Durata: 3 zile
Cod de comanda 559396

Continut

o Introducere. Simboluri speciale si tehnici speciale de notatii

utilizate in electro-pneumatica.

e Tehnici de proiectare pentru scheme cu relee. Tipuri de
automatizari: digitale, analogice. Tehnici de depanare.
Clasificarea defectelor. Tehnici si masuri de protectia
muncii.

¢ Elemente de pneumatica proportionala.

e Reglare automata cu pneumatica proportionala.

o Exercitii practice de reglare forte si pozitionare cu axe
pneumatice pe echipamente Festo.

Competente dobandite

La sfarsitul acestui seminar, cursantii vor fi capabili sa:

e conceapa metodic o schema de comanda electro-pneumatica

o inteleagad masurile de protectie a muncii i impunerea
acestora in proiectarea i constructia unor echipamente
electro-pneumatice

o identifice si sd localizeze defecte intr-un sistem electro-
pneumatic

o inteleagd aspecte practice despre comanda si reglare
automata in sisteme cu pneumatica proportionala

e pund in functiune si s ajusteze parametrii unor sisteme de
reglare a presiunii si de pozitionare pneumatica

Durata: 2 zile
Cod de comandi 561201

Mai multe informatii despre cursuri de instruire tehnica
http://www.festo-didactic.com/ro-ro/Training si Consultanta/Cursuri
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Tehnologii cu vacuum Siguranta sistemelor pneumatice (Safety)
PN381 PN351

Continut Continut
Introducere in tehnica vacuum-ului, nivele de vacuum. e Dimensionarea corecti a instalatiilor pneumatice
Generarea vacuum-ului: pompe i ejectoare « Moduri de operare
Structura si componenta sistemelor de manipulare cu

e Exemple de proiectare sigurad: zone periculoase, analize

vacuum : o PR g
e Principiul si modul de functionare al echipamentelor de de risc, masur1.de s1guran’gff1

vacuum ¢ 10 functii tehnice de securitate
®  Criterii de alegere si dimensionare a echipamentelor de e Oprire de urgenta

vacuum

- ) o Sfaturi de siguranta in actiondrile pneumatice
®  Aplicatii practice

Competente dobandite Competente dobéndite
La sfarsitul acestui seminar, cursantii vor fi capabili sa:

P < o e < La sfarsitul acestui seminar, cursantii vor fi capabili sa:
® Inteleagd cum se genereaza si utilizeaza vacuum-ul. ’ ;

e finteleagi principiul de functionare si simbolizarea * poatd identifica pericolele posibile in procesele
echipamentelor de vacuum pneumatice

* Aleagd si dimensioneze componente pentru un circuit e fie in masura si analizeze factorii de risc pentru
de vacuum sistemele simple pneumatice

* Proiecteze si sa realizeze circuite simple de vacuum o . . o
® poata integra masurile de sigurantd si circuitele de

sigurantd 1n procesele pneumatice

Durata: 1 zi o inteleaga principiile de siguranta si solutii adecvate
Cod de comanda 575774

Durata: 1 zi

Cod de comanda 574393

Mai multe informatii despre cursuri de instruire tehnica
http://www.festo-didactic.com/ro-ro/Training si Consultanta/Cursuri
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Optimizarea consumului de energie in
pneumatica
PN361

Mentenanta sistemelor pneumatice cu
terminale CPX
PN163

Continut

o Costurile aerului comprimat din masuratori.

o Costurile pierderilor de aer.

o Consumul de aer comprimat al unor circuite diferite.

¢ Costul subdimensionarii sau supradimensionarii
componentelor.

¢ Dimensionarea corecta pentru o eficientd maxima.

o Circuite eficiente energetic.

¢ Depanarea defectelor care cauzeaza pierderi.

Competente dobandite

La sfarsitul acestui seminar, cursantii vor i capabili sa:

e inteleaga relatia dintre consum si costurile de producere a
aerului comprimat.

e aplice masuri eficiente in prepararea, distributia si consumul
aerului comprimat.

o depaneze defectele care cauzeaza pierderi.

e aplice masuri eficiente in circuitele pneumatice.

o selecteze eficient componente pentru diverse aplicatii.

e masoare consumul de aer ale diverselor aplicatii pneumatice.

e estimeze durata de viata a componentelor pneumatice.

Durata: 1 zi
Cod de comanda 574395

Continut

e Constructia si functionarea insulelor de ventile

e Interdependentele relationale intre pneumatic i
electropneumatic

¢ Configurarea insulelor de ventile, identificarea si comanda
pieselor de schimb.

e Modificarea insulelor de ventile si inlocuirea
componentelor

e Definirea §i reglarea comportamentului insulei de ventile,
in caz de siguranta, la aparitia unor erori de fieldbus.

¢ Diagnoza si depistarea defectelor

e Extinderea functiei de testare si diagnoza, utilizand
dispozitive mobile adecvate

e Realizarea si configurarea unei retele Profibus folosind
mediul STEP 7 — Siemens

e Testarea si diagnoza insulelor de ventile pe retea Profibus

Competente dobindite

o La sfarsitul acestui seminar, cursantii vor fi capabili sa:

e identifice componentele electrice si pneumatice ale unei
insule de ventile si sa identifice codurile de comanda
pentru piesele de schimb si particularitatile specifice

o defineasca zonelor de presiune ale unei insule de ventile

e interpreteze avertizarile de eroare si indicatia ledurilor de
stare

e climine defectele aparute in configurarea sau in
functionarea sistemului cu insula de ventile, utilizdnd
dispozitivele / softurile de diagnoza si eliminare a
defectelor

o realizeze o configuratie Profibus folosind mediul STEP 7
— Siemens si sa utilizeze figierele GSD (librarii)

e testeze si sa faca o diagnoza pe retea Profibus

Durata: 2 zile
Cod de comandi 559389

Mai multe informatii despre cursuri de instruire tehnica
http://www.festo-didactic.com/ro-ro/Training si Consultanta/Cursuri
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Mentenanta insulelor de ventile CPV
PN173

Continut

e Constructia si functionarea insulelor de ventile tip CPV

¢ Configurarea insulelor de ventile, identificarea si comandz
pieselor de schimb.

e Modificarea insulelor de ventile si inlocuirea
componentelor

o Alegerea si configurarea conexiunilor electrice si a
comunicatiei

¢ Diagnoza si depistarea defectelor

e Detectarea si eliminarea defectelor pneumatice si
electrice

e Realizarea si configurarea unei retele Profibus folosind
mediul STEP 7 — Siemens

e Testarea si diagnoza insulelor de ventile pe retea Profibus

Competente dobandite

La sfarsitul acestui seminar, cursantii vor fi capabili sa:

¢ identifice componentele electrice si pneumatice din
cadrul unei insule de ventile

¢ identifice codurile de comanda pentru piesele de schimb
si particularitatile specifice

e climine defectele aparute in configurarea sau in
functionarea sistemului cu insula de ventile

e realizeze o configuratie Profibus folosind mediul STEP 7
— Siemens si sa utilizeze fisierele GSD(librarii)

® testeze si sa facd o diagnoza pe retea Profibus

Durata: 2 zile
Cod de comanda 559388

Mai multe informatii despre cursuri de instruire tehnica
http://www.festo-didactic.com/ro-ro/Training si Consultanta/Cursuri
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Hidraulica industriala

Hidraulica pentru operatori Hidraulica industriala — Modul 1
H500 ' HY511

Continut Continut
e Principii de baza si unitati de masura. e Reguli de siguranta care trebuie respectate in circuitele
o Tipuri i caracteristici lichide. hidraulice;

e Mediul hidraulic. Caracteristicile mediului hidraulic.
Importanta uleiului in sistemele hidraulice si pericolele
contaminarii acestuia.

e Tipuri de pompe si unitati de pompare.
e Solutii constructive pentru componente.

* Reguli de siguranta. e Simbolizarea aparatelor hidraulice in conformitate cu ISO

o Simboluri si scheme. 1219;

e Salvare energie. e  Structura de baza a sistemelor hidraulice. Fenomene
specifice intdlnite 1n hidraulica;

Competente dobandite e  Generatoare si motoare hidraulice. Pompe si agregate
hidraulice -constructie, functionare. Motoare hidraulice

Pe parcursul acestui seminar, cursantii vor liniare si rotative - constructie, functionare.

e  Aparataj de distributie si reglare in actiondrile hidraulice:
distribuitoare, supape, drosele, regulatoare de debit.

e  Aparataj auxiliar in instalatiile hidraulice: filtre,
acumulatoare, rezervoare, conducte, racorduri, elemente
etansare. Aparataj pentru controlul presiunii, debitului si

dobandi urmatoarele cunostinte si abilitati

practice:

e Vor Invata sd citeasca si sa interpreteze
simbolurile aparatelor si schemelor hidraulice

e Vor invita reguli de siguranta in operarea si temperaturii.
intretinerea echipamentelor hidraulice e  Metode si sisteme de reglare a vitezei cilindrilor hidraulici
e Vor invita modul de depistare a unor defecte si - recomandari, aplicatii practice;

e Instalatii de lubrifiere. Tipuri si principiu de functionare.

e Punerea In functiune si depanarea instalatiilor si
echipamentelor hidraulice - reguli, cerinte, recomandari;

e Analiza si interpretarea schemelor hidraulice ale masinilor
din companie. Aplicatii practice

reguli de Inlocuire a unor echipamente defecte
¢ Vor invata modalitati de salvare a energiei —
detectarea scurgerilor, reducerea zgomotului

Durata: 2 zile

Competente dobéindite
Cod de comandi 573359

Pe parcursul acestui seminar, cursantii vor invata:

e  sdciteascd si sa interpreteze simbolurile aparatelor si
schemelor hidraulice

e cunoaste Structura, functionarea si reglarea aparatelor
hidraulice uzuale

e realiza intretinerea de baza pentru sistemele hidraulice
uzuale si speciale

Durata: 3 zile
Cod de comanda 559448

Mai multe informatii despre cursuri de instruire tehnica
http://www.festo-didactic.com/ro-ro/Training si Consultanta/Cursuri
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Hidraulica industriala — Modul 2 Hidraulica proportionala
HY521

Continut Continut
o Comenzi electrohidraulice: avantaje, dezavantaje, e Comparatia intre circuitele de comanda manuale, electrice si
domenii de utilizare proportional;
o Simbolizarea elementelor de comanda electrica si e Avantajele si dezavantajele aparatajului proportional;
semnalizare utilizate in hidraulica e Structura generali a circuitelor hidraulice proportionale.
e Senzori, traductoare si aparate electrice utilizate in Fluxul de semnal in comanda proportionala.
electro-hidraulica: constructie, functionare, utilizare, ¢ Constructia si functionarea valvelor proportionale.
intretinere, domenii de utilizare. Distribuitoare, supape si regulatoare de debit.
e Circuite electrice de baza pentru automatizéri e Caracteristicile si parametrii valvelor proportionale — pragul
hidraulice. Exercitii practice de raspuns, domeniul de inversare, histerezis, viteza de
e Comanda electrica a distribuitoarelor hidraulice on/off raspuns, frecventa critica.
si proportionale e Valve proportionale. Amplificatoare si specificatii pentru
o Verificare si depanarea schemelor de automatizare valoarea de referintd. Reglarea caracteristicii amplificatorului.
hidraulica e Comanda si controlul echipamentelor hidraulice proportionale
o Controlul cu relee si PLC al automatizarilor hidraulice in bucla deschisa si in bucla inchisa cu circuite
o Sfaturi practice privind intretinerea si repararea electromecanice si PLC-uri.
sistemelor electrohidraulice e Constructia si functionarea servo-vavelor hidraulice.
¢ Analiza sistemelor de comanda hidraulice bazata pe Comparatie intre hidraulica proportionala si servohidraulica;
diagramele de functionare, pentru masinile si e Reguli de sigurantd impuse in circuitele hidraulice
instalatiile hidraulice din fabrica proportionale si servohidraulice.
e Aplicatii ale aparatajului hidraulic proportional si servo-
Competente dobéndite hidraulic in: controlul vitezei, reducerea consumului energetic
La sfarsitul acestui seminar, cursantii vor intelege: etc.
e Realizarea schemelor si verificarea circuitelor
hidraulice Competente dobandite
e Depistarea defectelor si intretinerea componentelor La sfarsitul acestui seminar, cursantii vor fi capabili sa:
electrohidraulice e cunoaste regulile de utilizare in conditii de siguranti ale
e Identificarea si descrierea functionarii, a echipamentelor hidraulice proportionale
caracteristicilor constructive pentru componentele e cunoaste principiile de baza ale hidraulicii proportionale

electrohidraulice
e Interpretarea specificatiilor tehnice si a datelor de
catalog pentru componentele si sistemele electro-

e intelege structura si modul de functionare al valvelor
proportionale de debit si de presiune
o fintelege structura si modul de functionare al servo-valvelor

hidraulice . X
e Identificarea simbolurilor grafice pentru hidraulice
componentele electrice si electrohidraulice o interpreteze caracteristicile de functionare ale valvele
¢ Cunoasterea rolului hidraulicii, electrohidraulicii i proportionale si servo-valvelor hidraulice
automatelor programabile e interpreteze diagrame de functionare ale circuitelor
hidraulice proportionale
Durata: 3 zile o intelege diferenta dintre comanda si controlul in bucla
Cod de comanda 559449 deschisa si bucld inchisa in actiondrile si automatizarile
hidraulice.

Durata: 3 zile
Cod de comandia 559451
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Mecanica

Desen tehnic industrial
MEC1

Continut

* Elemente de baza in DT: indicatorul, tabelul de
componentd, scéri de reprezentare, tipuri de linii, hasurarea
si dispunerea proiectiilor

Reguli de reprezentare si notare a vederilor, sectiunilor si
rupturilor

Cotarea: reguli de reprezentare a cotarii pe desen ,
dispunerea cotelor, clasificarea cotelor

Cotarea tesiturilor, adanciturilor , conicitatii, inclinarilor ,
Jocurilor, strangerilor si ajustajelor

Notarea si cotarea filetelor, notarea flanselor, notarea
tolerantelor

Executia desenului tehnic : realizarea schitei si a desenului
de ansamblu.

Documentatia tehnica a unui ansamblu. Citirea si
interpretarea desenelor tehnice

Competente dobandite

La sfarsitul acestui seminar, cursantii vor fi capabili sa:

* cunoasca elementele de bazd ale DT

* cunoasca regulile de reprezentare si notare a vederilor,
sectiunilor si rupturilor

« cunoasca regulile de notare si cotare in DT

* realizeze schite si desene de ansamblu

* citeascd si sd interpreteze documentatia tehnica a unui
ansamblu

* citeasca si sd interpreteze desenele tehnice

Durata: 3 zile
Cod de comanda 579239

Curs practic de mecanica

Continut

» Sisteme de asamblare

 Transmisii mecanice prin

- curele,

- roti dintate

- lanturi.

» Fenomene si operatii de intretinere specifice fiecarui tip de
transmisie (alunecare, tensionare), defecte in exploatare.

» Lagare cu rostogolire-rulmenti .

- Tipuri de rulmenti

- Modul de alegere

- Marimi caracteristice (geometrice si de rezistenta)

- Montare / demontare si ungere

* Sisteme de etansare fixe sau mobile. Montare, demontare.

* Arbori si cuplaje mecanice.

- Solicitari / tensiuni in arbori (torsiune, incovoiere,
oboseald).

- Montajul pe arbori (ajustaje, elemente suplimentare etc).

- Verificarea arborilor drepti.

- Utilizarea cuplajelor pentru alinierea arborilor.

- Montajul cuplajelor in functie de tipul transmisiei mecanice.

Competente dobandite:

La sfarsitul acestui seminar, cursantii vor:

+ Cunoaste si Intelege principalele tipuri de transmisii
mecanice si operatiile de Intretinere specifice.

+ Sti sd aleaga si sa realizeze montajul, demontajul si ungerea
rulmentilor

« Intelege cum sunt concepute si cum se monteaza /
demonteaza sistemele de etansare fixe sau mobile

+ Sti sd realizeze montajul corect al arborilor si cuplajelor

Grup tinta: mecanici, electricieni, tehnicieni §i ingineri.

Durata: 3 zile
Cod de comanda 579241
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Electrica / Actionari electrice

Curs practic de electrica — Modul 1
EL131

& " /

il

Continut

* Introducere

» Norme de protectie a muncii in instalatii electrice

« Tipuri de sisteme electrice: c.a/c.c.; Monofazat/trifazat;
Marimi caracteristice: U, f, I, P; Efectele curentului electric

« Circuite electrice

 Elemente pasive de circuit: Rezistoare; Condensatoare;
Bobine. Transformatoare

» Conexiuni serie/paralel/stea/triunghi

* Functii logice

 Aparate electrice uzuale

« Tipuri de contacte electrice: Contacte, CNI, CND,
temporizate

+ Cu actionare manuala: butoane cu/fara revenire, de
pornire/oprire/sigurantd

+ Cu actionare cu bobina: relee, contactoare

* Protectii : protectia operatorilor, protectia
circuitelor/sarcinilor

« Alegerea aparatelor si cablurilor electrice: aparate de
protectie; aparate de comanda, cabluri electrice

* Instalatii electrice

+ Simboluri standard uzuale

+ Scheme electrice: notatii standard, diagrame de conexiuni,
citirea schemelor electrice

» Metode de masurare corecta a marimilor electrice

Competente dobindite

La sfarsitul acestui seminar, cursantii vor fi capabili sa:

» identifice si sa descrie diferentele dintre semnalul analogic

si semnalul digital
* cunoasca simbolurile electrice
* cunoasca notiuni electrice de baza (curent, tensiune, etc)
* identifice si sa utilizeze corect senzorii de proximitate

Curs practic de electrica — Modul 2
EL141

=
; T

Continut

 Elemente introductive. Norme de protectie a muncii in
instalatii electrice
Motoare electrice
- Tipuri de motoare
monofazate/trifazate
- Simboluri standardizate
- Marimi caracteristice. Placute indicatoare
- Caracteristici mecanice. Conditii de pornire
* Scheme de actionare electrica
- Diagrame de conexiuni
- Diagrame de functionare — cronograme de functionare
- Securitdti in scheme de actionare electrica
« Comanda pornirii fara/cu inversare de sens a motoarelor
electrice
- Pornire prin conectare directa la retea
- Pornire stea-triunghi
- Pornire cu soft-starter
» Comanda opririi motoarelor electrice
- Oprire manuala normala. Metode de franare.
- Oprire de avarie.
- Oprire cu senzori
» Modificarea vitezei motoarelor electrice
- Dec.c.: prin variatia tensiunii de alimentare
- De c.a.: Motoare cu mai multe viteze, U/f — constanta,
alte metode
« Diagnoza schemelor cu motoare electrice
- Scheme fara temporizare
- Scheme cu temporizare
- Scheme diverse
» Comanda motoarelor electrice cu PLC-uri
- Conectarea PLC-urilor in scheme electrice
- Programe de comanda a motoarelor electrice

electrice  uzuale: Calcc,
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Mai multe informatii despre cursuri de instruire tehnica
http://www.festo-didactic.com/ro-ro/Training si Consultanta/Cursuri


http://www.festo-didactic.com/ro-ro/Training

* identifice si sa utilizeze corect aparatele de masura
(multimetrul) pentru masurarea corectd a marimilor
electrice.

* construiasca si sd puna in functiune un circuit electric
simplu.

Durata: 2 zile
Cod de comanda 577951

Competente dobandite

La sfarsitul acestui seminar, cursantii vor fi capabili sa:

explice si sd aplice proceduri de siguranta in lucrul cu
circuitele electrice

poata elabora circuite electrice utilizand componente
complexe.

puna o diagnoza corecta pentru defectele comune ale
circuitelor electrice.

cunoasca principiile de functionare ale motoarelor
electrice.

realizeze inversarea sensului de rotatie al unui motor
electric.

realizeze o pornire stea-triunghi.

Durata: 2 zile
Cod de comanda 577953

Mai multe informatii despre cursuri de instruire tehnica
http://www.festo-didactic.com/ro-ro/Training si Consultanta/Cursuri
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Actionari electrice cu servo-motoare si steppere
ED111

Continut:

* Servo-motoare: constructia si principiul de functionare

» Motoare pas cu pas: constructia si principiul de functionare.
« Sisteme de transmitere a miscarii utilizate in axele electrice
- Surub cu bile, curea dintata, reductoare, sisteme de franare:
alegere si dimensionare.

« Sisteme de masura utilizate in axele electrice.

- Traductoare de viteza si pozitie.

- Codificatoare incrementale si absolute.

- Resolvere.

« Dimensionarea si configurarea axelor electrice

- Alegerea profilului de miscare, punerea in functiune si
configurarea sistemelor de axe electrice utilizdnd software-ul
FCT si Positioning Drives.

- Aplicatii practice

* Controlul servomotoarelor si a motoarelor pas cu pas prin
soft-ul dedicat FCT si printr-un PLC extern via 1/O si fieldbus

- Crearea listelor de pozitii in FCT si apelarea lor de catre un
PLC extern(Siemens, Festo, Allen Bradley) prin 1/0 sau
printr-un fieldbus (CANOpen, Profibus, Profinet, Ethernet,
DeviceNet). Diagrama de semnale.

- Aplicatii practice cu unul dintre tipurile de PLC si una sau
doud tipuri de comunicatii .

Cunostinte si abilitati dobandite:

+ Selectarea configurarii optime in functie de o anumita
aplicatie

» Asamblarea, punerea in functiune si configurarea unui
sistem

» Identificarea si corectarea eventualelor defecte, inclusiv
interpretarea mesajelor de eroare

* Lucrul in conditii de siguranta

Durata: 2 zile
Cod de comanda 562553

Actionari electrice cu convertizoare de frecventa
ED811

Continut:

scheme
convertizoare de frecventa

* Structura de baza a unui convertizor de frecventa (electronica
de putere, electronica de control)

* Designul, functionarea si instalarea unui convertizor de

» Simboluri  si electrice pentru instalatiile cu

frecventa
* Interfata cu utilizatorul — parametrizare si configurare
* Programarea  functiilor hardware si  software ale
convertizoarelor de frecventa
* Protocoale de comunicatie industriala
« Tehnici de optimizare a proceselor industriale prin utilizarea

convertizoarelor de frecventa
Cunostinte si abilitati dobandite:

Cunostinte si abilitati practice dobandite:
identificarea, interpretarea si realizarea unei scheme electrice

pentru instalatiile cu convertizoare de frecventa
* interpretarea caracteristicilor unui convertizor de frecventa in
conformitate cu cerintele unei aplicatii
Cunoasterea structurii, principiilor de functionare si de
instalare a unui convertizor de frecventa
sd parametrizeze $i sa programeze un convertizor de frecventa

sd 1si formeze o imagine de ansamblu asupra proceselor
industriale ce necesita utilizarea convertizoarelor de frecventa

Durata: 3 zile
Cod de comandi 562553

Mai multe informatii despre cursuri de instruire tehnica
http://www.festo-didactic.com/ro-ro/Training si Consultanta/Cursuri
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Curs practic de senzori - Modul 1

SEN1

Continut:

« Introducere si generalitati despre senzori

componenta senzorilor,

sisteme de detectie cu un senzor,
sisteme de detectie multi-senzor
senzori digitali si analogici
semnale de iesire din senzori

* Principalele categorii de senzori. Domenii de utilizare. Recomandari privind reglarea si intretinereca

Intrerupatoare de pozitie mecanice (Limitatoare de cursa electromecanice, intrerupitoare de pozitie mecano-
pneumatice)

Senzori magnetici de proximitate (senzori Reed, senzor de proximitate magnetic fara contact, senzori de
proximitate magnetic-pneumatici)

Senzori de proximitate inductivi

Senzori de proximitate capacitivi

Senzori de proximitate optici (senzori pereche, senzori retro-reflexivi, cu difuzie, cu cablu optic)

Senzori de proximitate ultrasonici

Senzori de deplasare

Senzori de temperatura

« Conectarea senzorilor

Conectarea senzorilor DC sau AC cu 2 fire
Conectarea senzorilor DC sau AC cu 3 fire
Conectarea senzorilor DC cu 4 sau 5 fire
Conectarea in serie si paralel a senzorilor
Conectarea senzorilor in PLC

* Alegerea senzorilor. Marimi caracteristice si criterii de alegere

Competente dobandite:

» Cunoasterea principalelor tipuri de senzori
+ Intelegerea principiului de functionare pentru principalele tipuri de senzor
» Alegerea si reglarea unui senzor

Durata: 2 zile
Cod de comandi 562553

Mai multe informatii despre cursuri de instruire tehnica
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Automatizari industriale
PLC/SCADA

Simatic S7- Service si Mentenant:
PLC441

Continutul cursului

Rolul PLC-ului intr-o schema de automatizare.
Structura de baza a unui PLC si relatia functionala
Senzori-PLC-Actuatori.

Conectarea senzorilor npn/pnp si actuatorilor la
Module de I/O, diaghoza LED

Testarea componentelor hardware si a procesului

Setdri generale ale mediului Step7/Tia Portal(
autorizare, stabilire comunicatie prin PPI, MPI, PN)

Curatare PLC / programare card memorie. Backup si
arhivare programe PLC. Descarcare programe noi in

Backup si arhivare configuratii HMI. Descarcare
configuratii noi in HMI.

Identificarea adreselor (alarme, valori, butoane) din HMI cu PLC

Structura unui proiect Step7/Tia Portal. Realizarea unui proiect (HW Config)

Apelarea modulelor I/O, inlocuire module, adaugare module noi si realocare adrese

Testare proiect (debug/status/control); Monitorizare stari variabile in timpul rularii programelor
Identificare si analiza erori utilizand CPU diagnostic buffer si Stacks. Fortare intréri si iesiri

Notiuni de baza in retele industriale de comunicatii (RS232/485, Profibus, Profinet, ASI,)

Beneficii (competente dobandite)
La sfarsitul acestui seminar, cursantii vor fi capabili:

sa inteleagd modul de functionare al unui PLC

PLC.

sa inteleagd modalitatea de conectare a senzorilor si actuatorilor la un PLC precum si relatiile functionale intre acestea.

sd realizeze operatii obignuite de mentenanta precum: inlocuire module defecte, backup, arhivare si dezarhivare
proiecte.

sa realizeze configuratia hardware a unui proiect cu STEP7 sau TIA Portal pentru S7

sa realizeze o diagnoza utilizand instrumentele specifice din STEP7 sau TIA Portal

Grup tinta: electricieni, tehnicieni, ingineri

Durata: 3 zile
Cod de comanda 579223

Mai multe informatii despre cursuri de instruire tehnicd
http://www.festo-didactic.com/ro-ro/Training si Consultanta/Cursuri

23


http://www.festo-didactic.com/ro-ro/Training

Simatic S7 Modul 1 - Mentenanta si programare
PLC211

Continutul cursului

-
—1¢ ‘E]

Structura de baza a unui PLC Simatic S7 si relatia
functionald Senzori-PLC-Actuatori.

Conectarea senzorilor si actuatorilor la Module de 1/0,
diagnoza LED

Prezentarea mediului Simatic Manager/TIA (Module
componente, configuratii posibile. Semnificatie LED-uri) si
conectarea cu un PLC.

Componentele de bazi ale pachetului TIA Portal/STEP 7.
Structura unui proiect. Configurarea si parametrizarea
hardware a sistemului.

Notiuni de baza in programarea unui PLC Simatic S7 in TIA Portal/STEP7

- Stocarea datelor Intr-un sistem numeric. Tipuri de date de baza si spatiu ocupat.

- Adresarea intrarilor, iesirilor si memoriei PLC. Adresarea absoluta si simbolica.

- Prezentarea limbajelor de programare disponibile in TIA Portal/STEP 7. Elemente ale limbajului LADDER.

- Programarea blocurilor de organizare OB

- Citirea/scrierea canalelor digitale, programarea operatiilor logice binare, functiilor logice elementare, functiilor de
memorie, encoderelor si temporizatoarelor

- Notiuni de baza in ce priveste realizarea diagramelor de secventd (GRAFCET).

- Metode de abordare a controlului aplicatiilor secventiale prin diagrame GRAFCET.

- Implementarea in limbaj LADDER a diagramelor GRAFCET.

- Prelucrarea valorilor analogice. Conversia A/D si D/A. Senzori analogici

- Tehnici de semnalizare situatii de avarie/mentenantd, abordate pe baza diagramelor secventiale.

- Documentarea, salvarea si arhivarea unui program

- Aplicatii simple cu HMI(creare butoane, grafice, scheme sinoptice)

Mentenanta si debugging:

- Testarea componentelor hardware si a procesului

- Curatare PLC / programare card memorie. Backup si arhivare programe PLC. Descarcare programe noi in PLC.

- Apelarea modulelor I/O, inlocuire module, adaugare module noi si realocare adrese.

- Testare proiect (debug/status/control); Monitorizare stari variabile in timpul rularii programelor.

- Identificare si analiza erori utilizdind CPU diagnostic buffer si Stacks. Fortare intrari si iesiri.

- Backup si arhivare configuratii HMI. Descarcare configuratii noi in HMI. Identificarea adreselor (alarme, valori,
butoane) din HMI cu PLC

Beneficii (competente dobindite)
La sfarsitul acestui seminar, cursantii vor fi capabili:

sa inteleagd modul de functionare al unui PLC

sa inteleagd modalitatea de conectare a senzorilor si actuatorilor la un PLC precum si relatiile functionale intre acestea.

sd realizeze operatii obignuite de mentenanta precum: inlocuire module defecte, backup, arhivare si dezarhivare
proiecte.

sd realizeze configuratia hardware a unui proiect cu STEP7 sau TIA Portal pentru S7

sd creeze programe simple pentru S7 utilizand setul de instructiuni simple din STEP7 sau TIA Portal si sd combine
diferite module de program

sa creeze aplicatii simple cu HMI

sa realizeze o diagnoza utilizand instrumentele specifice din STEP7 sau TIA Portal

Grup tinta: electricieni, tehnicieni, ingineri

Durata: 4 zile
Cod de comanda 559381

Mai multe informatii despre cursuri de instruire tehnicd
http://www.festo-didactic.com/ro-ro/Training si Consultanta/Cursuri
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Simatic S7 Modul 2 - Mentenanta si programare
PLC471

Continutul cursului

* Metode avansate de programare in Step7/TIA Portal

- Programarea blocurilor cu parametrii.

- Programarea functiilor (FC) si a blocurilor de functii (FB).
Apelarea multi-instanta.

-
"
¢

» Gestionarea datelor cu blocurile de date (DB). Tipuri de DB-uri.
Adresarea indirecta 1n tag si DB.

*Crearea si utilizarea structurilor de date complexe. Programarea
blocurilor de organizare OB. Utilizarea de OB-uri cu functii specifice

¢ Comunicatie CPU — CPU pe retea PROFINET/PROFIBUS

¢ Notiuni de bazd pentru implementarea unui sistem de gestiune alarme si mesaje proces pe HMI. Utilizarea scripturi.
Implementarea sistem de gestiune alarme si mesaje proces. Creare istoric date. Activitati programate. Generare
rapoarte.

e Metode si tehnici de programare a aplicatiilor secventiale (diagrame de secventa).
e Particularitati de implementare aplicatii secventiale pe diferitele familii de CPU Siemens S7

¢ Introducere in utilizarea limbajelor de programare Structured Control Language (SCL) si S7-GRAPH.

Beneficii (competente dobandite)
La sfarsitul acestui seminar, cursantii vor fi capabili:
. sa utilizeze metode avansate de programare in Step7/TIA Portal
*  sacreeze aplicatii complexe cu HMI
*  sacreeze si sd implementeze solutii pentru realizarea unor automatizari secventiale complexe

Grup tinta: tehnicieni si ingineri din mentenanta si dezvoltare

Durata: 4 zile
Cod de comanda 579227

25
Mai multe informatii despre cursuri de instruire tehnicd
http://www.festo-didactic.com/ro-ro/Training si Consultanta/Cursuri
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Simatic S7 Modul 3 - Mentenant: si programare
PLC471

Continutul cursului

» Managementul proiectelor de automatizare:
- Principii de structurare a proiectelor complexe
- Principii de proiectare a retelelor de comunicatie n
sisteme de automatizare.
- Sisteme de comunicatie: PROFINET, PROFIBUS DP/PA,
Modbus RTU/TCPIP, ASi, HART.
» Limbaje de programare:
- Introducere 1n utilizarea limbajului de programare
Structured Control Language (SCL).
- Set de instructiuni SCL
- Programarea operatiilor in logica binara

- Programarea functiilor de memorie
- Programarea contoarelor si temporizatoarelor
- Programarea functiilor digitale
- Instructiuni de control al programului
- Server OPC
+ Sisteme de control tolerante la defecte:
- Redundanta software
- Sisteme PLC redundante (STEP 7 -PLC S7 300)

Beneficii (competente dobandite)
La sfarsitul acestui seminar, cursantii:

¢ Vor intelege cum sa structureze proiectele complexe de automatizare

¢ Vor cunoaste principiile de baza in functionarea retelelor de comunicatie: PROFINET, PROFIBUS DP/PA, Modbus
RTU/TCPIP, ASi, HART.

¢ Vor dobandi competente specifice privind limbajul SCL, redundanta software, server OPC
Grup tinta: tehnicieni si ingineri din mentenanta si dezvoltare

Durata: 4 zile
Cod de comanda 579227

Mai multe informatii despre cursuri de instruire tehnicd
http://www.festo-didactic.com/ro-ro/Training si Consultanta/Cursuri
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Simatic S7 - control PID
PLC471

Continut

* Prelucrarea semnalelor analogice.
- Conversia semnalelor A/D si D/A
- Standardizarea semnalelor analogice de intrare
- Frecventa de masurare
- Stabilirea limitelor de minim si maxim

» Metode practice pentru parametrizarea regulatoarelor
PID

* Implementarea functiilor PID in TIA Portal

* Programarea si configurarea functiilor PID in TIA
Portal

* Aplicatii pentru masurarea si controlul parametrilor
din proces in bucla deschisa sau inchisa, folosind
algoritmi de reglare clasici

* Aplicatie HMI afisare grafice sistem control

Beneficii (competente dobandite)
La sfarsitul acestui seminar, cursantii:

* Vor intelege cum se prelucreazad semnalele analogice

* Vor intelege cum functioneaza si cum se
parametrizeaza un regulator PID

* Vor sti sa implementeze si sd parametrizeze o functie
PID in Step7/TIA Portal

Grup tinta: tehnicieni si ingineri din mentenanta si
dezvoltare

Durata: 2 zile
Cod de comanda 579227

Simatic S7 - HMI
PLC471

K
k.'

T
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Continut

Programare HMI:
» Scheme sinoptice
* Creare grafice, proprietati afisare
« Utilizarea scripturi
* Implementarea sistem de gestiune alarme si mesaje proces
« Creare istoric date
* Activitati programate
« Generare rapoarte

Beneficii (competente dobindite)
La sfarsitul acestui seminar, cursantii:

* Vor intelege legatura dintre HMI si PLC

* Vor sti sa creeze butoane, grafice si scheme sinoptice si sa
utilizeze scripturi

* Vor sti cum se creeaza istoricul datelor, precum si sa
programeze activitatile si sd genereze rapoarte

Grup tinta: tehnicieni si ingineri din mentenanta si dezvoltare

Durata: 2 zile
Cod de comanda 579227

Mai multe informatii despre cursuri de instruire tehnicd

http://www.festo-didactic.com/ro-ro/Training si Consultanta/Cursuri
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Programarea PLC in CODESYS
PLC271

..;s"-
)

Pentru a tine pasul cu schimbarile rapide ale cerintelor
sistemelor de automatizare, cursantii se vor familiariza cu
mediul de programare CoDeSys realizand aplicatii practice
cu echipamente uzuale din diferite domenii industriale.

Continut

* Structura si functiile unui automat programabil

* Privire de ansamblu asupra standardului IEC 61131-3

* Introducere in mediul de programare CoDeSys.

« Utilizarea limbajelor de programare: IN, ST, LD, FBD,
SFC, CFC

* Setul de instructiuni logice elementare

* Vizualizarea

* Lucrul cu simulatorul offline

* Functii, blocuri de functii si biblioteci

* Conversia programelor PLC

* Proiectarea si implementarea solutiilor pentru rezolvarea
unor aplicatii practice

Competente dobandite:
La sfarsitul acestui seminar, cursantii vor fi capabili sa:

» foloseasca si sa combine diferitele limbaje de
programare pentru realizarea unor solutii profesionale
rapid si eficient

» programeze echipamente compatibile IEC 61131-3

« utilizeze diferite tipuri de variabile (locale/globale)

+ utilizeze instrumentele de simulare, testare si depanare
+ realizeze interfete de vizualizare

» modifice secvente de program folosind display-ul si
tastele disponibile

Grup tinta: electricieni, tehnicieni si ingineri

Durata: 2 zile
Cod de comanda 570614

Programare PLC Beckhoff in Twincat 2 sau
Twincat 3

Continut
« Structura si functiile unui automat programabil

« Prezentare generald a standardului IEC 61131-3 sia
limbajelor incluse: IL, ST, LAD, FBD, SFC, CFC

« Structuri de automatizare si magistrale de comunicatie (E-
Bus, K-Bus)

« Prezentare protocol de comunicatie EtherCAT

« Functionalitatile mediului de programare Twincat 2
« Setul de instructiuni elementare

« Implementarea interfetelor grafice

« Simularea defectelor si izolarea erorilor intalnite in
utilizarea echipamentelor Beckhoff

- Aditional, se pot rezerva ultimele 2 zile pentru prezentarea
mediului de programare Twincat 3 si a avantajelor acestuia.

Competente dobandite:
La sfarsitul acestui seminar, cursantii vor fi capabili:

« Sa identifice echipamentele Beckhoff

« Sé foloseascd si sa combine diferitele limbaje de
programare pentru realizarea unor solutii de automatizare

« Sa programeze echipamente compatibile IEC 61131-3
« Sa utilizeze diferite tipuri de variabile (locale/globale)
« Sa utilizeze instrumentele de simulare, testare si depanare
« Sa realizeze interfete de vizualizare pentru mentenanta
« Sé izoleze probleme de comunicatie aparute in exploatare

« Sé identifice starea de operare a elementelor cuplate intr-o
topologie EtherCAT

Durata: 4 zile
Cod de comandi 577954

Mai multe informatii despre cursuri de instruire tehnicd
http://www.festo-didactic.com/ro-ro/Training si Consultanta/Cursuri

28


http://www.festo-didactic.com/ro-ro/Training

PLC Schneider - Mentenanti si programare -
modul 1

Continutul cursului:

* Prezentarea generald a
mediului EcoStruxure
Machine Expert — Basic.

* Structura de baza a unui PLC
Schneider M221.

* Rolul modulelor de intrari si iegiri.

+ Conectarea senzorilor la PLC.

* Configurarea Hardware si parametrizarea PLC
Schneider M221.

* Prezentarea limbajului de programare Ladder (LAD).

* Instructiuni de bazad PLC Schneider M221.

* Metode de programare. Programare structurata.

« Utilizarea temporizatoarelor si contoarelor.

* Documentarea si salvarea programelor.

* Conectarea la PLC si realizarea operatiilor de
download/upload.

Beneficii (competente dobandite)

La sfarsitul acestui seminar, cursantii vor fi capabili sa:

+ Inteleagd modul de functionare si particularitatile unui
PLC Schneider M221

+ Inteleagd modalitatea de conectare a senzorilor si
actuatorilor la un PLC precum si relatiile functionale
intre acestea.

* Realizeze operatii obisnuite de mentenanta precum:
inlocuire module defecte, backup, arhivare si
dezarhivare proiecte.

» Creeze programe simple pentru M221 utilizand setul
de instructiuni elementare

» Realizeze o diagnoza utilizand instrumentele specifice

Grup tinta: electricieni , tehnicieni, ingineri

Durata 4 zile
Cod de comanda 577954

PLC Schneider - Mentenanta si programare-

modul 2
o
I

Continutul cursului

 Programarea blocurilor cu
parametrii.

 Elemente avansate pentru
programarea functiilor utilizator
si a blocurilor de functii
utilizator.

 Programarea sarcinilor periodice.

« Senzori /actuatori analogici. Procesarea valorilor analogice.

* Programare si configurare HMI.
* Metode si tehnici de programare a aplicatiilor secventiale
(diagrame de secventd).

* Introducere 1n utilizarea limbajului de programare GRAPH.

Notiuni de baza introduse prin aplicatii practice.

* Programare si configurarea regulator PID in EcoStruxure
Machine Expert — Basic. Notiuni de baza in ce priveste
parametrizarea regulatorului PID.

* Aplicatii pentru masurarea si controlul parametrilor din
proces in bucla deschisa sau inchisd, folosind algoritmi de
reglare clasici.

Beneficii (competente dobindite)

La sfarsitul acestui seminar, cursantii vor fi capabili:

» sainteleagd particularitatile programarii blocurilor cu
parametrii, functiilor utilizator si a blocurilor de functii
utilizator

* sa programeze si configureze HMI-uri in EcoStruxure
Machine Expert

* sd implementeze solutii cu functii PID in EcoStruxure
Machine Expert

Grup tinta: tehnicieni si ingineri din mentenanta cu experienta

in PLC Schneider

Durata 4 zile
Cod de comanda 577954

Mai multe informatii despre cursuri de instruire tehnicd
http://www.festo-didactic.com/ro-ro/Training si Consultanta/Cursuri
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Comunicatii industriale

PLC451

Cursul PLC451 are ca scop familiarizarea cu cele mai
utilizate retele de comunicatii industriale, atat prin
expunerea unor cunostinte teoretice dar mai ales prin

exemplificare practica.

Continut

Topologii de retea; prezentare teoretica

Caracteristici ale diferitelor sisteme de comunicatii
industriale

10 Link — caracteristici generale, configurare, utilizare
AS-i — caracteristici generale, configurare, utilizare
Profinet — caracteristici generale, configurare, utilizare
Tehnologie RFID — caracteristici generale, configurare,
utilizare

Aplicatii practice utilizand echipamente industriale: PLC
Siemens S7, Driver Simatic compatibil Profinet,
gateway AS-i — Profinet, senzori 10 Link, conveyor cu
motor sincron, sistem RFID

Punerea in functiune, testarea sistemelor si depistarea
erorilor

Cunostinte si abilitati dobandite:
La sfarsitul acestui seminar, cursantii vor fi capabili sa:

Sa facd deosebirea iIntre sistemele de comunicatie
industriald uzuale

Sa foloseasca diferite sisteme de comunicatie in aplicatii
practice

Sa utilizeze si configureze o retea de comunicatie 10
Link folosind senzori industriali

Sa utilizeze un gateway de comunicatie Profinet — AS-i
Sa configureze o retea de comunicatie AS-i

Sé configureze un sistem RFID

Sa identifice si sa elimine erorile folosind instrumentele
de diagnosticare

Durata: 3 zile
Cod de comanda 579225

Sisteme SCADA - Programare si configurare
PLC481

Continut

* Arhitecturi de sisteme SCADA implementate in WinCC TIA
Portal.

« Limbajul de programare Visual Basic - instructiuni de baza.
Folosirea scripturi-lor (Visual Basic) in WinCC TIA Portal.

« Principii de structurare a bazelor de date pentru proiecte
SCADA.

« Arhivare tag-uri in baze de date.

* Instructiuni SQL pentru: stocarea, manipularea si extragerea
datelor prin intermediul WinCC TIA Portal.

¢ Prelucrarea datelor in proiecte WinCC TIA Portal. Generare
rapoarte proces tehnologic.

* Remote control prin WebNavigator / WebUX
« Server OPC

« Sisteme SCADA cu servere redundante implementate n
WinCC TIA Portal. Principii de functionare si aplicatii
practice.

Cunostinte si abilitati dobandite:

La sfarsitul acestui seminar, cursantii:

* Vor intelege structura de baza a unui sistem SCADA

* Vor cunoaste principalele tipuri de sisteme SCADA ce pot
fi implementate in WinCC TIA Portal

* Vor dobandi competente de baza in programarea si
configurarea sistemelor SCADA

Grup tinta: tehnicieni si ingineri din mentenanta si dezvoltare

Durata: 4 zile
Cod de comanda 579229

Mai multe informatii despre cursuri de instruire tehnicd
http://www.festo-didactic.com/ro-ro/Training si Consultanta/Cursuri
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Roboti industriali

Programarea celulelor de roboti industriali

ROB111

Continutul cursului

Principii fundamentale ale sistemelor de manipulat, tipuri, aplicatii, avantaje si dezavantaje (Roboti cartezieni,
roboti verticali, roboti SCARA, roboti delta).

Sisteme de prindere (grippere) pneumatice si electrice.

Grade de libertate, articulatii.

Miscare liniard, miscare circulara, sisteme de coordonate.

Miscare si viteza — tipuri de actionari, servomotoare sau motoare asincrone, encodere.

Date tipice ale unui control al miscarii.

Interfatarea robotului cu un PLC (Siemens 1516), convertizor de frecventa (Siemens) pentru comanda unei
benzi transportoare.

Controlul procesului si al miscarii prin intermediul unei camere Vision.

Aplicatii cu echipamente fizice reale.

Exercitii practice utilizand si simulatoare pentru interactiunea robotilor (Kuka, ABB, Adept, Mitsubishi) cu
sisteme mecatronice (statii de testare, mese rotative, masini CNC, sisteme de depozitare, peste 150 sisteme)

Competente dobindite

Pe parcursul acestui seminar, cursantii vor dobandi urmatoarele cunostinte si abilitati practice:

vor fi capabili sa identifice diferitele tipuri de sisteme de manipulare;

sd poatd descrie mecanica din spatele sistemelor robotice;

vor fi capabili sd explice ce este un sistem de coordonate si sa utilizeze diverse tipuri de sisteme de
coordonate;

sa poata enunta principiile unui sistem de control al miscarii;

sa realizeze comunicatia intre controller-ul robotului cu un PLC si cu un convertizor de frecventa.

Durata: 4 zile
Cod de comandia 578435

Mai multe informatii despre cursuri de instruire tehnicd
http://www.festo-didactic.com/ro-ro/Training si Consultanta/Cursuri
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Instrumentatie si control

Notiuni fundamentale de instrumentatie si Controlul automatizarilor de proces in bucla
control inchisa si in bucla deschisa
PA291 PA201

Continut Continut

+ Semnale digitale si analogice * Functionarea componentelor intr-un sistem de control in bucla
* Principiile electrice de baza inchisd/deschisd, inclusiv functiile statice si dinamice;

* Traductoare si senzori * Cerinte pentru control in bucld deschisa si inchisa, de

* Principiile masurarii presiunii stabilitate, metode de reglare si de control;

* Principiile masurarii nivelului * Functionalitatea buclei de control, in cascada si avantajele de
* Principiile masurarii temperaturii control in cascada pentru un singur element de controlul al

feedback-ul, si de acordare a unei bucle de control in cascada
pentru un control optim;

Competente dobéandite * Principiile, caracteristicile unui control de tip P, I, PL,PD si PID
pentru un control optim;
La sfarsitul acestui seminar, cursantii vor fi capabili sa: * Exploatarea si functionarea unor sistemelor de control in bucla
» Semnale digitale si analogice de reglare; securitatea si operarea acestor sisteme.
* Principiile electrice de baza
* Traductoare si senzori Competente dobindite
* Principiile masurarii presiunii
* Principiile masurarii nivelului La sfarsitul acestui seminar, cursantii vor fi capabili sa:
* Principiile masurarii temperaturii » cunoascd fundamentele de control in bucla inchisa si in bucla
deschisa
 identifice componentele unui sistem de automatizare cu bucle
Durata: 2 zile de reglare; comande si controleze un sistem automat de
Cod de comanda 578563 control in bucla inchisa/deschisa

 acordeze controllere P, PI, PID

* poatd initia si modifica sisteme de control in bucla

* poata citi si interpreta 0 diagrama de circuit

* poata opera, descrie, identifica si analiza controlul intr-un
sistem

Durata: 2 zile
Cod de comandi 565682

Mai multe informatii despre cursuri de instruire tehnicd
http://www.festo-didactic.com/ro-ro/Training si Consultanta/Cursuri
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Senzori si actuatoare in automatizarile de proces

PA121

Continutul cursului

Definitie, diferenta intre transmitétoare, traductoare si senzori.

Parametrii transmitatoarelor

Tipuri de semnal utilizate pentru transmitatoare, semnale pneumatice, semnale electrice

Transmitatoare 1n industria de proces. Transmitatoare de presiune, temperatura, nivel, debit, analitici (oxigen, pH).
Alegerea caracteristicilor unui transmitator (alegerea preciziei, limitelor de masurare, material, putere, siguranta)
Alegerea transmitatoarelor in functie de tipul aplicatiei.

Transmitatoare inteligente, fara fir (tipuri de comunicatie, HART si Madbus 4 — 20mA, configurare, diagnoza,
conditionare semnal, alte tipuri de comunicatie Profibus, Foundation Fieldbus, DeviceNet, Ethernet)

Competente dobandite

Pe parcursul acestui seminar, cursantii vor dobandi urmatoarele cunostinte si abilitati practice:

Vor invata cum sa citeasca si s utilizeze simbolurile pneumatice;

Vor invata cum sa lucreze cu diagrame deplasare pneumatice;

Vor invata sé interpreteze specificatiile tehnice si datele referitoare la componentele pneumatice existente;
Vor practica pe echipamente industriale si vor realiza diverse diagrame pneumatice, pe teme fixe;

Vor invata avantajele/dezavantajele utilizarii unor actuatoare electrice fata de actuatoarele pneumatice.

Durata: 2 zile
Cod de comanda 565673

Mai multe informatii despre cursuri de instruire tehnicd
http://www.festo-didactic.com/ro-ro/Training si Consultanta/Cursuri
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Siguranta in mediul industrial

Siguranta Industriald — notiuni de baza

SAFETY-01

Continut

Standarde de sigurantd
Introducere in siguranta industriala
Utilitatea sigurantei

Intrebari cheie in siguranta

Sanatatea si Siguranta
Introducere in legislatie si standarde de siguranta

Legislatia privind siguranta
- Introducere in standarde
- Standarde pentru utilaje

- Avantaje
Legislatia privind echipamentele si mediul de lucru

- Directive de siguranta

- Directive privind echipamentele
Echipamente de lucru
Directiva Low Voltage
Directiva EMC
Directiva echipamentele sub presiune
Directivele ATEX
Legislatie europeana

Competente dobandite

Pe parcursul acestui seminar, cursantii vor dobandi urmatoarele

cunostinte si abilitati practice:

* Cunostinte despre standardele de siguranta

* Importanta marcajului CE si a declaratiei de conformitate

* Notiuni despre standardele armonizate

* Notiuni teoretice despre cum se face analiza riscului si se
stabilesc: categoria de sigurantd, nivelul de performanta PL
si nivelul integrat de siguranta SIL

Durata: 2 zile
Cod de comanda 577961

Calculul si analiza nivelului de siguranta a masinilor
conform EN 1SO 13 849-1, lucrul cu SISTEMA -
SAFETY 07

Continut

intelegerea functiilor de siguranti ale masinilor si a marcajelor CE.

Definirea ghidurilor si standardelor conform cu Directiva Masinilor

2006/42/EC

Evaluarea riscului si reducerea riscurilor in conformitate cu standardul

EN ISO 12 100 (Evaluarea riscului, Identificarea hazardului, Reducerea

riscului, Intocmirea documentatiei privind evaluarea si reducerea

riscului)

Stabilirea pozitiei echipamentelor de protectie tindnd cont de viteza de

apropiere a partilor corpului uman conform ISO 13855

Definirea Analizei de risc a Proceselor (ISO 138491/2)

- Identificarea functiilor de siguranta

- Alegerea dispozitivelor de siguranta

- Specificatii si moduri de utilizare, avantaje si dezavantaje e.g.
dispozitive de interblocare, perdele de protectie, control cu ambele
maini

Calculul circuitelor de siguranta in conformitate cu EN ISO 13 849-1

- Nivelul de performantd (Performance Level (PL))

- Aplicatii concrete cu validarea PL

- Probabilitatea de aparitie a unei erori intr-o ora (Probability of failure
per hour PFH))

- Durata estimatd de functionare pana la aparitia erorii (Mean time to
failure -MTTF))

- Ciclul de viata caracteristic (B10)

- Diagnostic acoperitor (Diagnostic coverage -DC))

- Cauza comuna a erorii (CCF)

- Alegerea componentelor sistemului de siguranta
Aplicatii practice cu soft-ul SISTEMA software

Beneficii (competente dobandite)
La sférsitul acestui seminar, cursantii vor:

Cunoaste si Intelege rolul si functiile dispozitivelor de siguranta precum
si marcajele CE

Cunoaste ghidurile si standardele de siguranta conform directivei
masinilor

Sti sa evalueze riscul si sd-1 reduca in conformitate cu standardul EN
1SO 12

Sti sa stabileasca pozitia echipamentelor de protectie intr-o masina

Sti sa calculeze nivelul de risc, sa realizeze o analiza de risc a masinilor.
intelege semnificatia indicatorilor de risc

Sti sa utilizeze soft-ul Sistema pentru determinarea nivelului de risc si
realizarea analizei de risc necesard documentatiei tehnice a masinii.

Grup tinta: tehnicieni si ingineri din mentenanta si dezvoltare

Durata: 2 zile
Cod de comanda 577961
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http://www.festo-didactic.com/ro-ro/Training si Consultanta/Cursuri
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