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使用的元件/软件 

 

类型/名称 软件/固件版本  生产日期 

CMMT-AS V018.0.5.62_release 2020 

Festo Automation Suite 2.0.1.9 2020 

CMMT-AS 插件 20.01.8 2020 

NJ301-1100 Omron PLC 1.10 -- 

Sysmac Studio 标准版 Ver.1.16 -- 

表 0.1：  1 使用的元件/软件 

 

 

信息 

本应用说明介绍了 CMMT-AS 伺服驱动器相关操作程序。适用于 CMMT-AS 伺服驱动控制器和 

CMMT-ST 伺服驱动控制器均基于相同的软件平台。因此，所述设置还可用作其参数化参考。我

们在此明确指出，尚未对上述内容进行明确测试，因此无法保证功能正常！ 
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1 FAS 配置 

1.1 在 FAS 中创建新项目 

 

在 FAS 中创建表示所需 HW 元件的新项目。 

 

1.2 与 PLC 集成时的 CMMT 驱动器参数设置 

1.2.1 在 FAS 中进行 IP 扫描和设置 

 

 
1. 在工具栏中单击 IP 地址“Path”。  

2. 根据 IP 地址选择正确的驱动器，然后点击“Use IP Address for Device Communication”按钮分配路径地址。  

3. 单击“Connect”按钮建立通信，驱动器的状态随即从 Disconnected 更改为 Connected。  

 

1.2.2 Factor group 设置 
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输入现场总线的 Position 和 Velocity 命令缩放因子值。可在 Automation Suite 中从 PARAMETERISATION > 

Fieldbus > Factor group 访问 Factor group。  

示例 - 1 下面的 PLC 缩放值是基于以 1 m/s 的速度将直线驱动轴移动 10 mm 计算得出的。  

Position 因子 (-6) = 10^-6 = 0.000001 = 1μm 随即得出 10 mm = PLC 中的 1000000 增量值  

Velocity 因子 (-3) = 10^-3 = 0.001 = 1mm/s 随即得出 1 m/s = PLC 中的 1000 增量值  

示例 - 2 下面的 PLC 缩放值是基于以 100 RPM 的速度将旋转轴移动 5 Rev 计算得出的。  

Position 因子 (-6) = 10^-6 = 0.000001 Rev 随即得出 5 Rev = PLC 中的 5000000 增量值  

Velocity 因子 (-3) = 10^-3 = 0.001 RPM 随即得出 100 RPM = PLC 中的 100000 增量值 

 

1.2.3 Reference values 设置 

 

在相应的数值字段中输入应用的实际 Base value velocity、Base value acceleration 和 Base value deceleration 

值。 

 

 

注意 

• Base value velocity 不会影响驱动器的速度，但是会影响驱动器的显示值。  

• AOI 标签“BaseSpeedValue”的值必须与 FAS 参数值相同，即 FAS 参数 P1.11280701.0.0。  

 

 

1.2.4 EtherNet/IP interface 设置 

 



FAS 配置 

 

应用说明 - 如何在 Sysmac Studio 中将 CMMT 连接到 OMRON PLC - 1.10 第 8 页，共 24 页 

输入 EtherNet/IP 接口的 IP address 和 Subnet mask。此通信接口用于建立与 PLC 的连接，以接受控制命令以

及发送信号反馈。它在 CMMT 重启后生效 

 

注意 

EtherNet/IP 接口的 IP 地址系列必须与 PLC IP 地址系列一致，才能建立连接。 

1.2.5 Telegram selection 设置 

 

1.2.6 存储参数 

 

 
要在驱动器存储器上存储所有参数，单击“Store on device”按钮。  
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2 测试与 PLC 的连接 

在安装 Sysmac Studio 后，Omron 将提供名为 DirectEthernetUtility 的 IP 扫描软件。 

如果不知道或忘记了 IP 地址，建议使用此工具。 

启动 DirectErhernetUtility，然后单击 Confirm the network connection status 

 
 

选择连接方法，然后单击 Browse 查找设备。 
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3 Sysmac Studio 配置 

3.1 创建新项目 

 

选择您拥有的设备类型和版本创建新项目。 

 

 

注意 

设备版本必须为 1.10 或更高版本。较早的控制器不兼容 Festo_MotionControl 库。请联系 

OMRON 了解 FW 更新。 

 

 

3.2 PLC Ethernet/IP 端口配置 

3.2.1 IP 地址 

 

在项目中设置 PLC 的 IP 地址，方法为打开 Configurations and Setup 菜单 -> Controller Setup -> Built-in 

Ethernet/IP Port Settings -> TPC/IP -> Fixed Setting 

 
 

 

进行通信设置，方法为单击 Controller -> Communication Setup... > Select connection method -> 

Communications Test。 
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注意 

如果测试成功，将显示消息 Test OK。 

 
 
 

3.2.2 PLC 模块配置 

 

单击 Controller -> Online，与 PLC 建立在线连接。 

 
 

 

 

双击 CPU/Expansion Racks。右键单击任意所示模块，然后选择 Compare and Merge with Actual Unit 

Configuration 选项 -> Apply actual Unit configuration 
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3.3 创建数据类型和全局变量 

 

在“Programming”→“Data”部分 →“Data Types”中，符合报文 111 的结构为过程数据创建不同类型的数据输入

和输出： 

 

 
 

根据通过 Festo Automation Suite 定义的配置，为扩展过程数据创建不同类型的数据输入和输出，注意即使

不完全使用所有 32 个字节，也要全部配置： 
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定义全局变量： 

在“Programming”→“Data”部分 →“Global variables”中，符合报文 111 的结构为过程数据创建不同类型的数据

输入和输出 

 

 

3.4 添加 EDS 文件 

 

在顶部菜单中：“Tools”→“EtherNet/IP Connection Settings”→ 双击 PLC 图标 

 

 
 

安装 CMMT EDS 描述文件：右键单击“Target Device”窗口 →“Display EDS Library”，然后安装所提供的或位于 

Festo 支持与下载上的 EDS 文件。 

 

将 CMMT Device 添加至“Target Device” 
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输入之前在 Automation Suite 上输入的 Ethernet/IP 地址，然后选择刚刚添加至库的“CMMT festo”模板： 
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在“Tag Set”部分中，通过实例定义输入和输出集标签，然后将这些标签与之前创建的全局变量相关联： 

 

 

 
 

在“Connection”部分中，将 CMMT 与不同的标签相关联，如以下方案所示： 
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4 传输到控制器并通过 Watch 表控制 
 

在进行所有更改后，最后一步是上线并将参数传输到 Omron 控制器。 

 

 
 

 
 

 

 

 

注意 

如果不想传输整个控制器配置（在正确完成后），则需要使用在线更改指令执行不影响拓扑或 

PLC 设置的更改。 
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可通过使用 Watch Table (Alt + 4) 配置的所有过程数据控制驱动器： 

 

 

4.1 符合报文 111 的 CMMT 控制序列 

 

如果过程数据包含 12 个字输出 [共计 24 个字节] 和 12 个字输入 [共计 24 个字节]。每个位的含义遵循 

Siemens 报文 111 的模式。报文的详细图表见本文件尾部。以下序列在 CMMT 的主要命令中用于对其进行

控制： 

 

定位任务： 

• 使能：切换 PZD1(STW1) 的以下位  

0000 0100 0000 0000 → 

0000 0100 0011 1110 → 

0000 0100 0011 1111 
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• 在启用 CMMT 后，会出现一条警告 Profile velocity=0，需要进行确认和复位 

 
 

切换 PZD1(STW1) 的以下位以重置 
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• 启用硬件和软件限位：切换 PZD3（POS_STW2 或 Epos_STW2）的以下位 - 位 14 和位 15 
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• 设置速度超驰值（100%=16#4000 或 10#16384） 

 
 

 
 

• 开始回零（FAS 配置）：切换 PZD11(STW1) 的位 
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• 绝对定位： 

1. 激活 MDI 功能和直接模式绝对定位，方法为切换 PZD2（POS_STW1 或 Epos_STW1）的位 8 和位 15 

 
 

 
 

2. 设置加速度和减速度超驰值（100%=16#4000 或 10#16384） 

 

 
 



传输到控制器并通过 Watch 表控制 

 

第 23 页，共 24 页 应用说明 - 如何在 Sysmac Studio 中将 CMMT 连接到 OMRON PLC - 1.10 

3. 设置位置命令和速度命令值并注意 FAS 中的系数设置 

 

 
 

4. 切换 PZD1(STW1) 的位 6，开始定位任务 
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5 简介：EtherNet/IP 过程数据 
 

EtherNet/IP 中的 CMMT 使用 PROFIDrive 通信配置文件。可以使用报文 1（简单速度控制）、102（高级速度

控制）和 111（位置控制）。所用报文通过 Automation Suite 进行选择。 

 
 

过程数据包括： 

• PROFIdrive Telegram 

• Extended Process Data（可选） 

 

Extended Process Data (EPD) 可通过 Festo Automation Suite 进行配置： 

• 最多可对 8 个输入和输出进行参数设置。 

• 最多 32 个字节输入，32 个字节输出。 

• 在激活后，长度固定为 32 个字节。 
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