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Vorwort

Diese Reparaturanleitung ist flir die auf der Titelseite aufgefiihrten Linearan-
triebe unter Ausschluss irgendwelcher Haftungsanspriiche giiltig.

Je nach Ausfiihrung bzw. Anderungszustand der Linearantriebe kénnen sich
Abweichungen gegeniiber der Beschreibungen in dieser Reparaturanleitung
ergeben. Der Benutzer hat dies vor der Reparatur zu priifen und gegebenenfalls
die Abweichungen zu beriicksichtigen.

Diese Reparaturanleitung wurde mit Sorgfalt erstellt.

Die Festo AG & Co. KG {ibernimmt jedoch fiir eventuelle Irrtiimer in dieser Repa-
raturanleitung und deren Folgen keine Haftung. Ebenso wird keine Haftung fiir
direkte Schaden oder Folgeschaden ibernommen, die sich aus einem unsach-
gemadBen Gebrauch der Produkte ergeben.

Nihere Informationen hierzu finden Sie in Kapitel 7 ,Haftung / Nutzungsverein]
barungi.

Bei Arbeiten an den Produkten sind die einschlagigen Vorschriften beziiglich Ar-
beitsschutz, Sicherheitstechnik und Funkentstdrung sowie die Vorgaben dieser
Reparaturanleitung zu beachten.
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1.2

Wichtige Hinweise

Uber diese Reparaturanleitung

Dieses Dokument enthalt wichtige .
Informationen Uber die fachgerechte
Reparatur des Linearantriebs vom Typ
DGC-...-G.

Der Linearantrieb DGC-...-G ist
komplett reparabel. Jedoch ist bei gro-
Beren Defekten die Wirtschaftlichkeit
einer Reparatur zu priifen.

Vor der Ausfiihrung einer Reparatur

ist das betreffende Kapitel dieser .
Anleitung komplett durchzulesen und
durchgehend zu befolgen.

Aus Griinden der Ubersichtlichkeit
enthélt diese Reparaturanleitung nicht
samtliche Detailinformationen. Daher
sollten folgende Dokumente wahrend
einer Reparatur des Linearantriebs
zusatzlich verfiigbar sein:

Bedienungsanleitung

Enthélt Informationen liber die
Bedienteile und Anschliisse des
Linearantriebs sowie {iber Funkti-
on, Aufbau, Anwendung, Einbau,
Inbetriebnahme, Wartung und
Pflege, etc. Sie kann auf der Festo

Internetseite (Wwww.Festo.com)

aufgerufen werden.
Ersatzteildokumentation

Enthélt einen Uberblick iiber die
Ersatz- und Verschleif3teile sowie
Informationen zu deren Einbau.
Sie kann im Ersatzteilkatalog-
Online auf der Festo Internetseite
(kpareparts.Festo.con)) aufgeru-
fen werden.

In dieser Reparaturanleitung verwendete Piktogramme

Warnung

FESTO

Montagehilfen

Enthélt eine Ubersicht iiber ver-
flighare Montagehilfen, wie z. B.
Schmierfette, Schraubensiche-
rungsmittel, Wartungswerkzeuge,
etc. (Hilfsmittel fiir Montage und
Wartung). Sie kann im Ersatz-
teilkatalog-Online auf der Festo

Internetseite (Www.Festo.com)

aufgerufen werden.

Dieser Hinweis weist Sie auf eine gefahrliche Situation fiir eine Person und / oder das Produkt hin. Wird dieser Hinweis
nicht beachtet, kann ein Personenschaden und / oder ein Gerdteschaden die Folge sein.

Hinweis

Dieser Hinweis gibt [hnen wichtige Tipps und Informationen, die lhnen die Arbeit erleichtern kénnen.

Umwelt

Dieser Hinweis informiert Sie tiber notwendige Schritte zum umweltgerechten Umgang mit Werkstoffen und Betriebs-

mitteln, sowie die gegebenenfalls zu beachtenden Richtlinien und Vorschriften.

Dokumente

Dieser Hinweis enthdlt Verweise zu anderen Kapiteln oder Dokumenten mit zusatzlichen Informationen.

Festo 07DGC-Ga_de
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1.3 Allgemeine Sicherheitshinweise

A Warnung

Der Linearantrieb darf nur von autorisierten und geschulten Personen entsprechend den Vorgaben in der technischen
Dokumentation und unter Verwendung von Original-Ersatzteilen repariert werden.

Einbau und Reparaturen durch nicht autorisierte und ungeschulte Personen, Reparaturen mit nicht Original-Ersatztei-
len sowie ohne die zum Einbau bzw. Reparatur erforderliche technische Dokumentation sind gefahrlich und deshalb
nicht zuldssig.

Eine Reparatur darf nur in Verbindung mit dieser Reparaturanleitung sowie der jeweils gerdtebezogenen Bedienungs-
anleitung durchgefiihrt werden.

9 Hinweis
Alternativ zur Reparatur in Eigenleistung bietet lhre zustdndige Festo Vertriebsstelle die Moglichkeit, die Reparatur
von Festo durchfiihren zu lassen.

N Umwelt
Im Rahmen einer Reparatur ersetzte Bauteile und Betriebsmittel miissen entsprechend der lokal geltenden Umwelt-
schutzbestimmungen entsorgt werden.
2 Allgemeine Produktbeschreibung
2.1 Funktionsbeschreibung

Der DGC-...-G ist die Grundausfiihrung der DGC Linearantriebsfamilie. Es ist ein Linearantrieb mit dem Funktionsprinzip
eines doppeltwirkenden Kolbens zur Kraftiibertragung. Durch wechselweise Beliiftung der Druckluftanschliisse bewegt
sich der Kolben im Kolbenraum hin und her. Durch eine starre Verbindung bewegt sich der Schlitten mit der daran ange-
brachten Last (z. B. Adapterplatte mit Antrieb) auf der Fiihrungsschiene. Den dazu notwendigen Schlitz im Zylinderrohr
tiberspannt ein Bandsystem. Der Schlitten ist auf Gleitelementen gelagert und ist bauartbedingt somit nur fiir geringe
Belastungen ausgelegt. Das Laufverhalten bei Momentbelastungen bewegt sich im mittleren Bereich.

Bestimmungsgemadf’ dient der DGC-...-G zum platzsparenden Massetransport und ist fiir die Betriebsarten Schlittenbe-
trieb und Jochbetrieb (Belastungsgrenzen beachten) zugelassen.

Diese Grafik gibt Ihnen einen Uberblick iiber Aufbau des Linearantriebs am Beispiel eines DGC-25-...-G.

Fiihrungsschiene

Schlitten
Schlitten-Kolben-Verbindung
Abdeckband

Gleitelement

[6] Kupplung

Kolben

Zylinderrohr

[9] Dichtband
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2.2 Typen und Teilenummern
Typ Teilenummer
DGC-8-...-G 530906
DGC-12-...-G 530907
DGC-18-...-G 532446
DGC-25-...-G 532447
DGC-32-...-G 532448
DGC-40-...-G 532449
DGC-50-...-G 532450
DGC-63-...-G 532451

2.3 Orientierungsdefinition

FESTO

Die komplette Ubersicht von Merkmalen, Zubehér, Typen-
schliissel, technischen Daten und Abmessungen der
DGC-... Linearantriebe finden Sie im Produktkatalog, bzw.

auf der Internetseite von Festo (www.Festo.corl).

Diese Grafik gibt Ihnen einen Uberblick tiber die Richtungsbezeichnungen des Linearantriebs am Beispiel eines
DGC-25-...-G.

Festo 07DGC-Ga_de
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3 Bauteiliibersicht
3.1 DGC-8/12-...-G

Diese Darstellung dient lediglich der Ubersicht iiber die einzelnen Bauteile. Zur Bestellung von Ersatz- und Verschleifteilen verwenden
Sie bitte den Online-Ersatzteilkatalog auf der Festo Internetseite (spareparts.Festo.con).
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Position | Bezeichnung Typ Hinweis
DGC-8-...-G DGC-12-..-G | DGC-8-...-G DGC-12-...-G

1 Gewindestift oder Ver- Anziehdrehmoment 5.0 Nm, | Anziehdrehmoment 5.0 Nm,

schlussstopfen, je nach LOCTITE 222 verwenden LOCTITE 222 verwenden
Serienzustand

2 Dichtring

3 Furchschraube TPD-WN122- | M5%20-10.9 | Anziehdr. 2,0 Nm £20 %, Anziehdr. 3,0 Nm + 20 %,
M3x18-450 LOCTITE 243 verwenden LOCTITE 243 verwenden

4 Abschlussdeckel links

5 Pufferdampfer Anziehdrehmoment 2,0 Nm + 20 %

6 StoBdampfer Anziehdrehmoment 2,0 Nm £ 20 %

7 Stof’dampfer Anziehdrehmoment 2,0 Nm £ 20 %

8 O-Ring 3%x1-N- 3%2-N-
NBR75 NBR70

9 Klammer

10 Puffer

11 Puffer- / Kolbendichtung

12 Zylinderrohr

13 Kolben

14 Kolben Baugruppe

15 Abstreifer

16 Gleitelement

17 Gleitelement

18 Kupplung

19 Anschlag

20 Schraube M2x7,5-8.8 Anziehdrehmoment 0,3 Nm, LOCTITE 243 verwenden
Innensechsrund (Torx) T6

21 Schlitten

22 Zylinderschraube DIN 912- DIN 912- Anziehdrehmoment 1,4 Nm, LOCTITE 243 verwenden
M3x8-8.8 M4x8-8.8 Versiegelt mit Sicherungslack 397332

23 Dichtband

24 Abschlussdeckel rechts

Festo 07DGC-Ga_de
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3.2 DGC-18/ 25-...-G

DGC-25-...-G

DGC-18-...-G

Diese Darstellung dient lediglich der Ubersicht iiber die einzelnen Bauteile. Zur Bestellung von Ersatz- und Verschleifteilen verwenden
Sie bitte den Online-Ersatzteilkatalog auf der Festo Internetseite (spareparts.Festo.con).
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Position | Bezeichnung Typ Hinweis
DGC-18-...-G | DGC-25-...-G | DGC-18-...-G DGC-25-...-G

1 Furchschraube M5x%20-10.9 | DIN 7500-E Anziehdr. 7 Nm + 10 %, Anziehdr. 12 Nm £ 10 %,

M6x30- LOCTITE 243 verwenden LOCTITE 243 verwenden
A4-70

2 Gewindestift DIN 913- -
M5x5-45H

3 Abschlussdeckel links

4 Pufferleiste

5 Dichtung

6 Dichtring

7 Puffer links

8 0O-Ring 1x0,6-N- 1,8%1,2-N-
NBR70 NBR75

9 Regulierschraube

10 Flachkopfschraube DIN 920- DIN 84- Anziehdrehmoment 0,2 Nm, | Anziehdrehmoment 0,4 Nm,
M3x%20-4.8 M3x28-4.8 LOCTITE 243 verwenden LOCTITE 243 verwenden

11 Klemmung Dichtband

12 Klemmung Abdeckband

13 Puffer- / Kolbendichtung

14 Puffer links Baugruppe

15 Zylinderrohr

16 Abdeckband

17 Dichtband

18 Zylinderschraube DIN 912- DIN 6912- Anziehdrehmoment 0,6 Nm, | Anziehdrehmoment 0,8 Nm,
M4x12-8.8 M5x16-8.8 LOCTITE 243 verwenden LOCTITE 243 verwenden

19 Scheibe DIN 433, 4,3 | DIN 433, 5,3

20 Schlitten-Kolben-Verbin-

dung

21 Schlitten

22 Pufferdichtung 8x11,6 P80 9,5x15 P80

23 Kolben

24 Magnet

25 Bandumlenkung

26 Kupplung

27 Kolben Baugruppe

28 Puffer rechts

29 Puffer rechts Baugruppe

30 Abschlussdeckel rechts

31 Dichtring

32 Verschlussschraube Anziehdrehmoment 11 Nm

Festo 07DGC-Ga_de
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33 DGC-32/40-...-G

DGC-25-...-G
DGC-32-...-G
DGC-40-...-G

Diese Darstellung dient lediglich der Ubersicht iiber die einzelnen Bauteile. Zur Bestellung von Ersatz- und Verschleifteilen verwenden
Sie bitte den Online-Ersatzteilkatalog auf der Festo Internetseite (spareparts.Festo.con).

12/48 Festo 07DGC-Ga_de


http://spareparts.festo.com

FESTO

Position | Bezeichnung Typ Hinweis
DGC-32-..-G | DGC-40-..-G | DGC-32-..-G | DGC-40-...-G
1 Furchschraube M8x45-10.9 Anziehdrehmoment 30 Nm £ 10 %, LOCTITE 243 verwenden
2 Gewindestift - -
3 Abschlussdeckel links
4 Pufferleiste
5 Dichtung 11,5x1,5-N-
NBR75
6 Dichtring 16x%2,5-N- 17%2-N-
NBR70 NBR75
7 Puffer links
8 O-Ring 1,8%1,2-N- 3x1,2-N-
NBR75 NBR70
9 Regulierschraube
10 Flachkopfschraube DIN 84- DIN 912- Anziehdrehmoment 0,4 Nm, | Anziehdrehmoment 1,0 Nm,
M3%x30-5.8 M4x40-10.9 | LOCTITE 243 verwenden LOCTITE 243 verwenden
11 Klemmung Dichtband
12 Klemmung Abdeckband
13 Puffer- / Kolbendichtung
14 Puffer links Baugruppe
15 Zylinderrohr
16 Abdeckband
17 Dichtband
18 Zylinderschraube DIN 912- DIN 912- Anziehdr. 1,3 Nm £ 10 %, Anziehdr. 2,5 Nm + 10 %,
M6x20-10.9 | M8%x25-10.9 | LOCTITE 243 verwenden LOCTITE 243 verwenden
19 Scheibe DIN 433, 6,4 | DIN 433, 8,4
20 Schlitten-Kolben-Verbin-
dung
21 Schlitten
22 Pufferdichtung 12x18 P80 16x24 P80
23 Kolben
24 Magnet
25 Bandumlenkung
26 Kupplung
27 Kolben Baugruppe
28 Puffer rechts
29 Puffer rechts Baugruppe
30 Abschlussdeckel rechts
31 Dichtring OL-1/4 OL-1/2
32 Verschlussschraube Anziehdrehmoment 11 Nm Anziehdrehmoment 50 Nm
33 Druckfeder -

Festo 07DGC-Ga_de
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3.4 DGC-50/63-...-G

Diese Darstellung dient lediglich der Ubersicht iiber die einzelnen Bauteile. Zur Bestellung von Ersatz- und Verschleifteilen verwenden
Sie bitte den Online-Ersatzteilkatalog auf der Festo Internetseite (spareparts.Festo.con).
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Position | Bezeichnung Typ Hinweis
DGC-50-..-G | DGC-63-..-G | DGC-50-..-G DGC-63-...-G
1 Furchschraube M8x55-10.9 Anziehdr. 25 Nm + 20 %, Anziehdr. 30 Nm + 20 %,
LOCTITE 243 verwenden LOCTITE 243 verwenden
2 Abschlussdeckel links
Baugruppe
3 Abschlussdeckel links
4 Pufferleiste
5 O-Ring 11,5%1,5-N-NBR75
6 O-Ring 32x%2,5-N- 42%3-N-
NBR70 NBR70
7 Puffer links
8 0-Ring 4x1,5-N- 6x1,5-N-
NBR70 NBR70
9 Regulierschraube
10 Zylinderschraube DIN 912-M4x40-10.9 Anziehdrehmoment 1,0 Nm £ 20 %, LOCTITE 243 verwenden
11 Klemmung Dichtband
12 Klemmung Abdeckband
13 Puffer- / Kolbendichtung
14 Puffer links Baugruppe
15 Zylinderrohr
16 Abdeckband
17 Dichtband
18 Gewindebolzen Anziehdrehmoment 5,0 Nm £ 20 %, LOCTITE 243 verwenden
19 Schlitten-Kolben-Verbin-
dung
20 Verschlussstopfen
21 Scheibe
22 Zylinderschraube DIN 912-M8x50-10.9 Anziehdrehmoment 20 Nm + 20 %, LOCTITE 243 verwenden
23 Verschlussstopfen
24 Spannstift SG 12x15
25 Verschlussstopfen
26 Schlitten
27 Kolben
28 Druckfeder VL-5/2-4,0
29 Puffer rechts
30 Puffer rechts Baugruppe
31 Abschlussdeckel rechts
32 Abschlussdeckel rechts
Baugruppe
33 Dichtring OL-1/2 OL-M22
34 Verschlussschraube Anziehdrehmoment 16 Nm Anziehdrehmoment 18 Nm
35 Zylinderschraube DIN 912- DIN 912- Anziehdrehmoment 20 Nm = 20 %, LOCTITE 243 verwenden
M8x16-10.9 | M8x25-10.9

Festo 07DGC-Ga_de

15/48



4

16/48

FESTO

Reparaturschritte

In diesem Kapitel wird die vollstandige Zerlegung der Linearantriebe und der einzelnen Bauteile oder Baugruppen
innerhalb abgeschlossener Unterkapitel beschrieben. Der Linearantrieb muss nicht bei jedem Defekt vollstandig zerlegt
werden um defekte Bauteile auszutauschen. Die hier beschriebene vollstdndige Zerlegung soll nur einen ganzheitlichen
Uberblick iiber die Bauteile und deren Erreichen bei einem nétigen Austausch geben. Die Ursache eines Defekts ist daher
in jedem Fall vor Beginn einer Reparatur festzustellen.

Hinweis
Die Reparatur sollte nach Méglichkeit auf einer stabilen und ebenen Arbeitsflache mit Ablagemoglichkeiten fiir Klein-
teile durchgefiihrt werden.

Vor der Zerlegung eines Linearantriebs sollte auf jeden Fall die Ursache fiir den Ausfall untersucht werden, um zum Bei-
spiel einen wiederholten und vorzeitigen Ausfall zu vermeiden. Ein bestimmungsgemaf eingesetzter Linearantrieb weist
im Normalfall keine vorzeitigen Ausfallerscheinungen auf.

Bei einem nicht vorzeitigen Ausfall (Ermiidungslaufzeit) ist diese Untersuchung nicht erforderlich. Es sollte jedoch immer
zusatzlich der Zustand des Schlittens (Verschlei? der Gleitelemente, Einstellung der Schlittenfiihrung bei den Baugréfien
DGC-8 und DGC-12, z. B. spiirbares Lagerspiel, gestortes Gleitverhalten und verstarktes Gleitgerdusch, etc.), des Kolbens
mit allen Bauteilen im Zylinderrohr (z. B. Kolbendichtungen, Dichtband, Abdeckband, Puffer) und aller Dichtringe beur-
teilt werden. Bei Ungewissheit wird empfohlen, alle erwdhnten Bauteile zu tauschen um Wechselwirkungen im spateren
Betrieb ausschlief3en zu konnen.

Bei einem vorzeitigen Ausfall des Linearantriebs sollten die Einsatzbedingungen genauer betrachtet werden.
Unter anderem sollten folgende Moglichkeiten in Betracht gezogen werden:
o Uberlastung

Bei Uberlastung sollten die Anwendungsparameter (Masse, Geschwindigkeit, Betriebsdruck, Betriebsmedium) ent-
sprechend angepasst werden.

¢ Umgebungsbedingungen / Materialbestdndigkeit
Priifen Sie, ob die Umgebungstemperatur innerhalb des zuldssigen Bereichs liegt.

Priifen Sie die chemischen und physikalischen Umgebungsbedingungen auf schddliche Stoffe wie z. B. Stdube, abra-
sive Partikel, Kiihlschmierstoffe, Lésungsmittel, Ozon, Strahlung, wasserldsliche Fette und Ole, etc.

Die Zerlegung und der Zusammenbau der Linearantriebe wird nach Baugrofle gegliedert in folgenden Kapiteln be-
schrieben:

e Linearantriebe DGC-8/ 12-...-G (siehe Kapitel 4.1).
e Linearantriebe DGC-18/25/32/ 40-..-G (siehe Kapitel 4.2).
e Linearantriebe DGC-50/ 63-...-G (siehe Kapitel 4.3).
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4.1 Linearantriebe DGC-8 / 12-...-G

411 Linearantrieb zerlegen

e Stellen Sie den Linearantrieb mit dem Schlitten nach oben auf die Arbeits-
flache.

e Losen Sie die zwei Furchschrauben an beiden Abschlussdeckeln und drehen
Sie diese heraus.

Hinweis
Furchschrauben haben prinzipbedingt eine hohe Haltekraft im Gewinde und
bendtigen daher einen héheren Kraftaufwand beim Losen.

¢ Nehmen Sie die Abschlussdeckel an beiden Enden des Antriebs vom Zylin-
derrohr ab.

Dokumente

Der Austausch der Dampfungselemente am Abschlussdeckel wird in

beschrieben.

Ziehen Sie an beiden Enden des Antriebs die Klammern von den Puffern ab.

Entnehmen Sie die Puffer aus dem Zylinderrohr.

Entfernen Sie den Dichtring aus dem Puffer.

Schieben Sie den Schlitten vom Zylinderrohr.

9 Hinweis
Der Schlitten kann nur in Verbindung mit dem Kolben vom Zylinderrohr
geschoben werden.

9 Hinweis
Der schwarze Abstreifer am Schlitten ist nicht befestigt und kann beim He-
rausziehen des Schlittens verloren gehen.

Festo 07DGC-Ga_de 17 /48



4.1.2

—
A

18/48

FESTO

Dokumente
Das Zerlegen und Instandsetzen des Schlittens wird in den
und beschrieben.

e Ziehen Sie auf einer Seite das Dichtband aus dem Zylinderrohr.

Hinweis

Bei langen Antrieben ldsst sich das Dichtband moglicherweise nicht heraus-
ziehen. Driicken Sie es in diesem Fall mit einem stumpfen Gegenstand in das
Zylinderrohr und entnehmen Sie es anschlieffend.

Linearantrieb zusammenbauen

Beim Zusammenbau eines Linearantriebs kénnen Verschleifiteile wie das Dichtband, Dichtungen, Puffer, Klammern und
der komplette Kolben ausgetauscht werden.

Die Verschleifteile werden aus dem Ersatzteilkatalog-Online (spareparts.Festo.com) mit der entsprechenden Teilenum-
mer (abhdngig von der Baugroéfe des Linearantriebs) bestellt.

Die Teilenummer ist eine x-Hub Teilenummer. Sie miissen bei der Bestellung zusatzlich zur Teilenummer den Hub lhres
Linearantriebs angeben. Der Hub geht aus dem Typenschliissel auf dem Typenschild des Linearantriebs hervor (siehe
Bestellbeispiel unten). Aus diesen Angaben erhalten Sie ein Dichtband mit der erforderlichen Lange.

Abldngen des neuen Dichtbands

Die genaue Ldnge des Dichtbands ergibt sich aus dem 0-Hub des entsprechenden Typs und dem Hub des Linearantriebs.
Der Hub geht aus dem Typenschliissel auf dem Typenschild hervor. Priifen Sie die Lange des neuen Dichtbands und kiir-
zen Sie dieses nach Bedarf auf die Ladnge 0-Hub + Hub, siehe Bestellbeispiel.

Typ Lange L, 7

DGC-8-...-G 140 mm Beispiel: DGC-12-405-G

DGC-12-...-G 160 mm 0-Hub: 160 mm
Hub: 405 mm

Lénge des Dichtbands = 0-Hub + Hub = 565 mm

Die so errechnete Dichtbandladnge ist ein theoretischer Wert. Bedingt durch Bauteiletoleranzen kann eine nachtrégliche
Anpassung der Dichtbandldange nach der Montage erforderlich sein.

Hinweis
Zum Durchtrennen des Dichtbands eignet sich am Besten eine stabile Arbeitsschere oder eine Blechschere.

Warnung

Das Dichtband nicht knicken, da dies zur Beschddigung und Verringerung der Lebensdauer durch Rei3en des Dicht-
bands fiihren kann.
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Einfettung beim Zusammenbau

FESTO

Beim Zusammenbau des Linearantriebs miissen verschiedene Bauteile entsprechend folgender Tabelle befettet werden.

Bauteil

Schmierstoff

Einfettungsvorschrift

Zylinderrohr

Festo LUB-KC1?

Schlitz und gesamte Ldnge der Zylinderbohrung rundum mit einer Fettschicht
versehen.

Dichtband

Festo LUB-KC1?

Auf der gesamten Lange rundum mit einer Fettschicht versehen.

Kolben

Festo LUB-KC1?

Rundum einfetten.

Dichtung, Kolben

Festo LUB-KC1?

Rundum einfetten.

Gleitflihrung

Festo LUB-KC1?

Fetttaschen in den Gleitelementen mit Fett fiillen, im Kontaktbereich vollflachig
mit diinnem Fettfilm versehen.

 Siehe ,Montagehilfen“ im Ersatzteilkatalog-Online auf der Festo Internetseite (www.Festo.com).

Fetten Sie das Dichtband, den Kolben und das Zylinderrohr innen ein.

Beachten Sie die Tabelle mit den Einfettungsvorschriften am Anfang dieses

Kapitels.

Fadeln Sie das Dichtband in die Durchfiihrung des Kolbens ein.

Fuhren Sie den Kolben mit eingefddeltem Dichtband ein Stiick weit in das

Zylinderrohr ein, so dass das sich das Dichtband dabei in den Schlitz des

Zylinderrohrs einlegt.

Hinweis

Achten Sie beim Einstecken des Kolbens darauf, dass die Magnetseite des
Kolbens entgegengesetzt der Ausfrasungen an der Nut fiir die Ndherungs-

schalter im Zylinderrohr sitzt.

Verbinden Sie den Schlitten durch Einstecken der Kupplung mit dem Kolben

@.

Fetten Sie das Zylinderrohr im Bereich der Gleitfiihrung ein.
Beachten Sie die Tabelle mit den Einfettungsvorschriften am Anfang dieses

Kapitels.

Schieben Sie den Schlitten samt Kolben auf das Zylinderrohr (2).

Festo 07DGC-Ga_de
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e Um das Dichtband in der Dichtbandaufnahme zu fixieren, fahren Sie mit
dem Schlitten einmal bis an das andere Ende des Zylinderrohrs und halten
Sie dabei das Dichtband mit einer Zange fest.

Hinweis
Das Dichtband wird vom Zug des Kolbens in das Zylinderrohr nachgezogen.

Achten Sie darauf, dass das Dichtband 4 mm iiber das Zylinderrohr {iberste-
hen bleibt.

Hinweis

Das Dichtband darf nicht tiber die Puffer hinaus ragen. Ist dies der Fall, kann
der Abschlussdeckel nicht luftdicht abschlieen und die Funktion des Line-
arantriebs ist beeintrachtigt. Das Dichtband muss so gekiirzt werden, dass
es biindig mit der AuBenkante der Puffer abschlieBt, besser jedoch leicht
zurlicksteht.

e Klippsen Sie den Abstreifer seitlich am Schlitten ein.

e Stecken Sie die Puffer auf beide Enden des Zylinderrohrs.
e Fetten Sie je einen neuen Dichtring und setzen Sie diese in die Puffer ein.
e Stecken Sie die Klammern auf die Puffer um das Dichtband zu fixieren.

e Benetzen Sie die Furchschrauben mit Loctite 243.
e Setzen Sie die Abschlussdeckel an beide Enden des Zylinderrohrs.

e Drehen Sie die Furchschrauben durch die Abschlussdeckel in das Zylinder-
rohr und setzen Sie diese locker an, so dass sich die Abschlussdeckel noch
verschieben lassen.

e Richten Sie die hintere und untere Kante beider Abschlussdeckel biindig
zum Zylinderrohr aus.

e Ziehen Sie die Furchschrauben an beiden Enden mit dem entsprechenden
Drehmoment an (siehe Tabelle).

Typ Drehmoment
DGC-8-...-G 3,0Nm£20 %
DGC-12-...-G 3,0 Nm + 20 %
Hinweis

Nach dem Zusammenbau des Linearantriebs muss eine Inbetriebnahme
durchgefiihrt werden, wie in der Bedienungsanleitung in Kapitel 7 beschrie-
ben.
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41.3 Gleitelemente im Schlitten ersetzen

Sind die Gleitelemente im Schlitten defekt oder verschlissen, miissen diese ausgetauscht werden.

e Bauen Sie den Schlitten aus wie in beschrieben und nehmen
Sie den Kolben ab.

e Entnehmen Sie die beiden schmalen Gleitelemente aus der Fiihrungsnut.

e Drehen Sie die Befestigungsschrauben der Anschldge mit einem In-
nensechsrund-Schraubendreher (Torx) T6 auf beiden Seiten des Schlittens
heraus und nehmen Sie die Anschldge ab.

A Warnung

Die Schrauben sind mit Loctite 243 gesichert und kénnen bei unvorsichtiger
Handhabung beschddigt werden. Ist der Innensechsrund im Schraubenkopf
beschadigt, muss die Schraube ausgebohrt werden.

Tipp: Schlagen Sie vor dem Ldsen der Schrauben mit einem passenden
Splintaustreiber und einem Hammer leicht auf die Schraubenkdpfe, um die
Schrauben zu lsen.

e Schneiden Sie mit einem Gewindebohrer die Gewindebohrungen fiir die
Schrauben nach, um die Reste des Sicherungsmittels zu entfernen.

e Priifen Sie die Schrauben auf Beschadigungen und ersetzen Sie diese
gegebenenfalls.

e Entnehmen Sie das breite Gleitelement.

e Fetten Sie die Gleitelemente an den Kontaktfldchen (1).
Beachten Sie die Tabelle mit den Einfettungsvorschriften in|Kapitel 4.1.2.

e Setzen Sie die Gleitelemente in den Schlitten ein (2).

9 Hinweis

Nach dem Austausch der Gleitelemente muss das Gleitspiel eingestellt wer-

den wie in Kapitel 4.1.4 beschrieben.

Festo 07DGC-Ga_de 21/48



4.1.4 Gleitspiel am Schlitten einstellen

FESTO

Werden neue Gleitelemente in den Schlitten eingesetzt, muss das Gleitspiel eingestellt werden.

Die Einstellung des Gleitspiels erfolgt durch Verdrehen der mit | 1] gekennzeich-
neten Gewindestifte. Der entsprechende Kipphebel[3] verdndert hierdurch den
Anpressdruck des Gleitelements | 4 |auf die Fihrungsschiene.

Durch die Trapezform der Fiihrungsschiene verteilt sich der Anpressdruck auf
alle drei Gleitelemente.

Die Einstellung des Gleitspiels wird durch Anziehen der seitlichen Gewindestifte
gesichert. Die Kipphebel[3] werden hierdurch zwischen den Gewindestiften
und dem Schlitten eingeklemmt.

e Bauen Sie den Schlitten aus wie in beschrieben und nehmen
Sie den Kolben ab.

e Drehen Sie die seitlichen Gewindestifte zur Sicherung der Kipphebel heraus
(D).

¢ Drehen Sie die Gewindestifte zur Einstellung des Gleitspiels heraus (2).

A Warnung

Die Gewindestifte sind mit Loctite 243 gesichert und konnen bei unvorsich-
tiger Handhabung beschadigt werden. Ist der Innensechskant beschadigt
(rund), kann der Gewindestift moglicherweise durch Einschlagen eines
Innensechsrund-Schraubendrehers (Torx) dennoch herausgedreht werden.
Andernfalls muss der Gewindestift ausgebohrt werden.

e Schneiden Sie mit einem jeweils passenden Gewindebohrer alle vier Gewin-
debohrungen fiir die Gewindestifte nach, um die Reste des Sicherungsmit-
tels zu entfernen.

e Priifen Sie die Gewindestifte auf Beschadigungen und ersetzen Sie diese
gegebenenfalls.

e Setzen Sie den Schlitten samt Kolben, wie in beschrieben, auf
das Zylinderrohr.

e Schieben Sie ein Fiihlerlehrenband (0,02 mm) zwischen das obere Gleitele-
ment und die Fiihrungsschiene.

e Benetzen Sie die beiden Gewindestifte zur Einstellung des Gleitspiels mit
Loctite 243 und drehen Sie diese soweit ein, bis der Schlitten spielfrei auf
der Fiihrungsschiene sitzt.

22/48
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4.1.5

® Benetzen Sie die beiden Gewindestifte zur Sicherung der Kipphebel mit
Loctite 243 und ziehen Sie diese mit dem entsprechenden Drehmoment an
(siehe Tabelle).

Typ Drehmoment
DGC-8-...-G 1,0Nm
DGC-12-...-G 1,0 Nm

e Ziehen Sie das Fiihlerlehrenband heraus.

e Setzen Sie die seitlichen Anschldge am Schlitten an.

e Benetzen Sie die Befestigungsschrauben mit Loctite 243 und ziehen Sie
diese mit dem entsprechenden Drehmoment an (siehe Tabelle).

Typ Drehmoment
DGC-8-...-G 0,3Nm
DGC-12-...-G 0,3 Nm

e Montieren Sie die Puffer und setzen Sie die Abschlussdeckel auf das Zylin-

derrohr wie in Kapitel 4.1.2 beschrieben.

Kupplung am Schlitten ersetzen

Ist die Kupplung (Lupe) defekt oder verloren gegangen, kann sie wie folgt
ersetzt werden.

e Bauen Sie den Schlitten aus wie in Kapitel 4.1.1 beschrieben.

Hinweis

Die Zylinderschraube zur Befestigung der Kupplung ist mit Sicherungslack
gefiillt. Zum Offnen der Schraube muss der Sicherungslack mit einem ent-
sprechenden Werkzeug entfernt werden.

e Drehen Sie die Zylinderschraube heraus.

Festo 07DGC-Ga_de
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e Entnehmen Sie die Kupplung.

e Setzen Sie die neue Kupplung in den Schlitten, benetzen Sie die Zylinder-
schraube mit Loctite 243 und drehen die Zylinderschraube ein. Ziehen Sie
die Schraube noch nicht an.

e Setzen Sie den Schlitten samt Kolben, wie in Kapitel 4.1.2 beschrieben, auf
das Zylinderrohr.

e Ziehen Sie die Zylinderschraube mit dem entsprechenden Drehmoment an
(siehe Tabelle).

Typ Drehmoment
DGC-8-..-G 1,4 Nm
DGC-12-..-G 1,4 Nm

4.1.6 Dampfungselemente ersetzen

® Ldsen Sie die Kontermuttern an den Ddmpfungselementen.

9 Hinweis
Die Ddmpfungselemente kdnnen auch bei angebauten Abschlussdeckeln
ersetzt werden.

e Schrauben Sie die Dampfungselemente aus den Abschlussdeckeln.

e Bauen Sie die neuen Dampfungselemente in umgekehrter Reihenfolge
ein und ziehen Sie diese mit dem entsprechenden Drehmoment an (siehe

Tabelle).
Typ Drehmoment
DGC-8-...-G 2,0Nm £20%
DGC-12-...-G 2,0 Nm +20 %
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4.2 Linearantriebe DGC-18 /25 /32 / 40-...-G

4.2.1 Linearantrieb zerlegen

e Stellen Sie den Linearantrieb mit dem Schlitten nach oben auf die Arbeits-
flache.

e Losen Sie die drei Furchschrauben an beiden Abschlussdeckeln und drehen
Sie diese heraus.

Hinweis
Furchschrauben haben prinzipbedingt eine hohe Haltekraft im Gewinde und
bendtigen daher einen héheren Kraftaufwand beim Losen.

¢ Nehmen Sie die Abschlussdeckel an beiden Enden des Antriebs vom Zylin-
derrohr ab.

e Entfernen Sie die Dichtringe auf der Innenseite der Abschlussdeckel und
den Puffern.

Dokumente

Das Zerlegen und Instandsetzen der Abschlussdeckel wird in den
und beschrieben.

e Drehen Sie an beiden Puffern die Flachkopfschraube der Banderklemmung
heraus.

e Nehmen Sie an beiden Enden des Antriebs die Klemmung des Abdeck-
bandes ab und entfernen Sie die Klemmung des Dichtbandes zwischen
Abdeckband und Dichtband.

Festo 07DGC-Ga_de
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e Entnehmen Sie die beiden Puffer aus dem Zylinderrohr.

Drehen Sie die Zylinderschrauben aus der Schlitten-Kolben-Verbindung
heraus.

Nehmen Sie die Schlitten-Kolben-Verbindung ab.

e Schieben Sie den Schlitten vom Zylinderrohr.

Schieben Sie den Kolben aus dem Zylinderrohr.

D
= Dokumente
Die Zerlegung und Instandsetzung der Kolbenbaugruppe wird in
beschrieben.
26/48
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e Ziehen Sie das Abdeckband aus dem Zylinderrohr heraus.

* Driicken Sie das Dichtband mit einem stumpfen Gegenstand nach innen aus
dem Fiihrungsschlitz (1) und ziehen Sie es aus dem Zylinderrohr heraus (2).

Linearantrieb zusammenbauen

Beim Zusammenbau eines Linearantriebs kénnen Verschleif3teile wie das Dichtband, das Abdeckband, Dichtungen und
der komplette Kolben ausgetauscht werden.

Die VerschleiBteile werden aus dem Ersatzteilkatalog-Online (spareparts.Festo.com) mit der entsprechenden Teilenum-
mer (abhdngig von der Baugréfe des Linearantriebs) bestellt.

Die Teilenummer ist eine x-Hub Teilenummer. Sie miissen bei der Bestellung zusatzlich zur Teilenummer den Hub lhres
Linearantriebs angeben. Der Hub geht aus dem Typenschliissel auf dem Typenschild des Linearantriebs hervor (siehe
Bestellbeispiel unten). Aus diesen Angaben erhalten Sie ein Dichtband bzw. Abdeckband mit der erforderlichen Lange.

Ablédngen des neuen Dichtbands und Abdeckbands

Die genaue Lange des Dichtbands bzw. Abdeckbands ergibt sich aus dem 0-Hub des entsprechenden Typs und dem Hub
des Linearantriebs. Der Hub geht aus dem Typenschliissel auf dem Typenschild hervor. Priifen Sie die Ldnge des neuen
Dichtbands bzw. Abdeckbands und kiirzen Sie diese nach Bedarf auf die Lange 0-Hub + Hub, siehe Bestellbeispiel.

Typ Linge L, v
DGC-18-...-G 220 mm Beispiel: DGC-25-330-G
DGC-25-...-G 250 mm 0-Hub: 250 mm
DGC-32-...-G 290 mm

DGC-40-.-G 335 mm Hub: 230 mm

Lange des Dichtbands / Abdeckbands =
0-Hub + Hub = 580 mm

Die so errechnete Bandldnge ist ein theoretischer Wert. Bedingt durch Bauteiletoleranzen kann eine nachtrégliche Anpas-
sung der Dichtband- bzw. Abdeckbandldnge nach der Montage erforderlich sein.

Hinweis
Zum Durchtrennen des Dichtbands und des Abdeckbands eignet sich am Besten eine stabile Arbeitsschere oder eine
Blechschere.

Warnung

Das Dichtband und das Abdeckband nicht knicken, da dies zur Beschadigung und Verringerung der Lebensdauer
durch Reif3en des Dichtbands bzw. Abdeckbands fiihren kann.
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Einfettung beim Zusammenbau

Beim Zusammenbau der Linearantriebe miissen verschiedene Bauteile entsprechend folgender Tabelle befettet werden.

Bauteil Schmierstoff Einfettungsvorschrift

Zylinderrohr Festo LUB-KC1? | Schlitz und gesamte Lange der Zylinderbohrung rundum mit einer Fettschicht
versehen.

Dichtband Festo LUB-KC1? | Auf der gesamten Lidnge rundum mit einer Fettschicht versehen.

Abdeckband Festo LUB-KC1? | Auf der gesamten Lange rundum mit einer Fettschicht versehen.

Kolben Festo LUB-KC1? | Rundum einfetten.

Dichtung, Kolben | Festo LUB-KC1? | Rundum einfetten.

Gleitfiihrung — Die Gleitfiihrung dieser Baugréfien ist fiir Trockenlauf vorgesehen.

b Siehe ,Montagehilfen“ im Ersatzteilkatalog-Online auf der Festo Internetseite (www.Festo.con).

e Fetten Sie das Zylinderrohr sowie Dicht- und Abdeckband ein.
Beachten Sie die Tabelle mit den Einfettungsvorschriften am Anfang dieses
Kapitels.

e Legen Sie das Dichtband in das Zylinderrohr, so dass ca. 10 mm vom Dicht-
band an einem Ende des Zylinderrohrs {iberstehen.

e Driicken Sie mit dem Finger, oder einem anderen stumpfen Gegenstand, so
viel wie moglich des Dichtbands von innen in den Fiihrungsschlitz.

e Fihren Sie das Abdeckband in die Aufnahme ein, bis noch ca. 10 mm vom
Abdeckband herausschauen.

e Fetten Sie den Kolben und die Bandumlenkung ein.
Beachten Sie die Tabelle mit den Einfettungsvorschriften am Anfang dieses
Kapitels.

e Stecken Sie den Kolben ins Zylinderrohr ein. Driicken Sie das Abdeckband
mit einem Schraubendreher in die Gleitkerben der Bandumlenkung.

9 Hinweis
Achten Sie beim Einstecken des Kolbens darauf, dass die Magnetseite des

Kolbens entgegengesetzt der Ausfrasungen an der Nut fiir die Ndherungs-
schalter sitzt.

e Driicken Sie das Dichtband mit einem Schraubendreher unter die Bandum-
lenkung.
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e Schieben Sie den Kolben vollstandig in das Zylinderrohr ein.

e Passen Sie den Uberstand des Dichtbands und des Abdeckbands durch
Hin- und Herfahren des Kolbens und gleichzeitiges Ziehen oder Driicken an
den entsprechenden Béndern so an, dass der Uberstand der Bander nicht
groBer ist als die Breite der Auflageflache (X) am Puffer (siehe Tabelle).

Typ Breite der Auflageflache X X
DGC-18...G | 6mm 1T
DGC-25-...-G 7 mm et
DGC-32-...-G 9mm Imm
DGC-40-...-G 9mm

e Fetten Sie einen Puffer ein.
Beachten Sie die Tabelle mit den Einfettungsvorschriften am Anfang dieses
Kapitels.

e Setzen Sie den Puffer in das Zylinderrohr ein.

e Fetten Sie den Dichtring und setzen Sie ihn in den Puffer ein.

9 Hinweis
Dicht- und Abdeckband diirfen nicht tiber die Puffer hinaus ragen. Ist dies
der Fall, kann der Abschlussdeckel nicht luftdicht abschlie3en und die Funk-
tion des Linearantriebs ist beeintrachtigt. Dicht- und Abdeckband miissen so
gekiirzt werden, dass sie biindig mit der Aufienkante der Puffer abschliefien,
besser jedoch leicht zuriickstehen.

e Setzen Sie die Banderklemmung am Dichtband und Abdeckband an.

e Benetzen Sie die Zylinderschraube mit Loctite 243 und ziehen Sie diese mit
dem entsprechenden Drehmoment (siehe Tabelle).

Typ Drehmoment

DGC-18-...-G 0,2 Nm 10 %
DGC-25-...-G 0,4 Nm 10 %
DGC-32-...-G 0,4 Nm 10 %
DGC-40-...-G 1,0 Nm +10 %

e Fahren Sie mit dem Kolben einmal bis an das andere Ende des Zylinderrohrs
und wieder zuriick um das Dichtband im Schlitz zu fixieren.
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Schieben Sie den Schlitten auf die Fiihrungsschiene und richten Sie ihn
mittig zum Kolbenmitnehmer aus.

Hinweis
Die Gleitelemente des Schlittens kdnnen nicht einzeln ausgetauscht werden,
daher ist es notwendig den kompletten Schlitten auszutauschen.

Setzen Sie die Schlitten-Kolben-Verbindung auf die Kupplung.

Benetzen Sie die Zylinderschrauben mit Loctite 243 und ziehen Sie diese
mit dem entsprechenden Drehmoment an (siehe Tabelle).

Typ Drehmoment

DGC-18-...-G 0,6 Nm +10 %
DGC-25-...-G 0,8 Nm 10 %
DGC-32-...-G 1,3Nm +£10 %
DGC-40-...-G 2,5Nm +10 %

Fetten Sie den zweiten Puffer.

Beachten Sie die Tabelle mit den Einfettungsvorschriften am Anfang dieses
Kapitels.

Setzen Sie den Puffer auf der anderen Seite des Zylinderrohrs in den Kol-
benraum ein.

Fetten Sie den Dichtring und setzen Sie diesen in den Puffer ein.

Hinweis

Neu eingesetzte Dicht- und Abdeckbénder sind in der Regel zu lang und ste-
hen tiber den Puffer heraus. Kiirzen Sie bei Bedarf beide Bander so, dass sie
auf keinen Fall die Auflageflache des Puffers tiberragen (siehe Befestigung
der Bander auf der anderen Seite des Zylinderrohrs).

Setzen Sie die Banderklemmung am Dichtband und Abdeckband an

Benetzen Sie die Zylinderschraube mit Loctite 243 und ziehen Sie diese mit
dem entsprechenden Drehmoment (siehe Tabelle).

Typ Drehmoment
DGC-18-...-G 0,2 Nm +10 %
DGC-25-...-G 0,4 Nm £10 %
DGC-32-...-G 0,4 Nm 10 %
DGC-40-...-G 1,0 Nm +10 %

Fetten Sie die Dichtringe und setzen Sie diese in die Abschlussdeckel ein.

FESTO
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e Benetzen Sie die Furchschrauben mit Loctite 243.
e Setzen Sie die Abschlussdeckel an beide Enden des Zylinderrohrs.

e Drehen Sie die Furchschrauben durch die Abschlussdeckel in das Zylinder-
rohr und setzen Sie diese locker an, so dass sich die Abschlussdeckel noch
verschieben lassen.

e Richten Sie die hintere und untere Kante beider Abschlussdeckel biindig
zum Zylinderrohr aus.

e Ziehen Sie die Furchschrauben an beiden Enden mit dem entsprechenden
Drehmoment an (siehe Tabelle).

Typ Drehmoment
DGC-18-...-G 7,0Nm 10 %
DGC-25-...-G 12 Nm £10 %
DGC-32-...-G 30Nm 10 %
DGC-40-...-G 30Nm +10 %

9 Hinweis
Nach dem Zusammenbau des Linearantriebs muss eine Inbetriebnahme durchgefiihrt werden, wie in der Bedienungs-
anleitung in Kapitel 7 beschrieben.

4.2.3 Kolbenbaugruppe zerlegen und instandsetzen

e Bauen Sie den Kolben aus wie in Kapitel 4.2.1 beschrieben.

e Ziehen Sie die Kupplung zusammen mit der Bandumlenkung aus dem
Kolben heraus.

9 Hinweis
Der Kolben muss bei Verschlei® komplett ersetzt werden. Das Ersatzteil
umfasst die inneren und duf3eren Dichtringe sowie den Magneten.

e Biegen Sie die Bandumlenkung leicht auseinander und ziehen Sie diese von
der Kupplung ab.

e Priifen Sie alle Teile auf Verschleif} und ersetzen Sie diese gegebenenfalls.
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e Klippsen Sie die Bandumlenkung in die Kupplung ein.

9 Hinweis
Achten Sie auf die Ausrichtung der Bandumlenkung zur Kupplung (siehe
Bild).

e Stecken Sie die Kupplung mit der Bandumlenkung in den Kolben ein.

9 Hinweis
Achten Sie auf die Ausrichtung der Kupplung zum Kolben. Der Magnet im
Kolben muss sich bei nach hinten zeigender Kupplung auf der linken Seite

des Kolbens befinden.

e Fetten Sie die Dichtringe und die Bandumlenkung.
Beachten Sie die Tabelle mit den Einfettungsvorschriften in Kapitel 4.2.2.

e Bauen Sie den Linearantrieb zusammen wie in Kapitel 4.2.2 beschrieben.

4.2.4 Pufferleisten ersetzen

e Nehmen Sie die Pufferleisten aus den Abschlussdeckeln heraus.

e Fetten Sie die neuen Pufferleisten auf der Riickseite und setzen Sie diese in
die Abschlussdeckel ein.

4.2.5 Dichtringe der Druckluftanschliisse in den Abschlussdeckeln ersetzen

e Schrauben Sie die Verschlussschrauben der Druckluftanschliisse aus den
Abschlussdeckeln heraus und entnehmen Sie die Dichtringe. o
)

— Hinweis we A, @%é
Die Dichtringe konnen auch bei eingebauten Abschlussdeckeln ausge- m O -“
tauscht werden. L 2

e Setzen Sie die neuen Dichtringe in die Druckluftanschliisse ein und ziehen
Sie die Verschlussschrauben mit dem entsprechenden Drehmoment an
(siehe Tabelle).

Typ Drehmoment
DGC-25-...-G 11Nm+10 %
DGC-32-...-G 11Nm =10 %
DGC-40-...-G 50 Nm £ 10 %
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4.3 Linearantriebe DGC-50 / 63-...-G

4.3.1 Linearantrieb zerlegen

e Stellen Sie den Linearantrieb mit dem Schlitten nach oben auf die Arbeits-
flache.

e Losen Sie die vier Furchschrauben an beiden Abschlussdeckeln und drehen
Sie diese heraus.

Hinweis
Furchschrauben haben prinzipbedingt eine hohe Haltekraft im Gewinde und
bendtigen daher einen héheren Kraftaufwand beim Losen.

¢ Nehmen Sie die Abschlussdeckel an beiden Enden des Antriebs vom Zylin-
derrohr ab.

e Entfernen Sie die Dichtringe auf der Innenseite der Abschlussdeckel und
den Puffern.

Dokumente

Das Zerlegen und Instandsetzen der Abschlussdeckel wird in den
und beschrieben.

e Drehen Sie an beiden Puffern die Flachkopfschraube der Banderklemmung
heraus.

e Nehmen Sie an beiden Enden des Antriebs die Klemmung des Abdeck-
bandes ab und entfernen Sie die Klemmung des Dichtbandes zwischen
Abdeckband und Dichtband.
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e Entnehmen Sie die beiden Puffer aus dem Zylinderrohr.

e Entfernen Sie an der Schlitten-Kolben-Verbindung die beiden vorderen und
die beiden seitlichen Verschlussstopfen.

e |osen Sie den Gewindebolzen an der linken Seite der Schlitten-Kolben-
Verbindung.

e Ldsen Sie die Zylinderschraube an der rechten Seite der Schlitten-Kolben-
Verbindung.

9 Hinweis
Bevor diese Schraube vollstandig herausgedreht werden kann, miissen die
von vorne zuganglichen Zylinderschrauben herausgedreht werden.

e Losen Sie die beiden Zylinderschrauben an der Vorderseite der Schlitten-
Kolben-Verbindung und drehen Sie diese heraus.

e Drehen Sie die Zylinderschraube an der rechten Seite der Schlitten-Kolben-
Verbindung heraus.
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e Nehmen Sie die Schlitten-Kolben-Verbindung ab.

9 Hinweis
Die beiden Spannstifte sowie die Verschlussstopfen zwischen Schlitten und
Schlitten-Kolben-Verbindung sind nicht befestigt und kénnen beim Abneh-

men der Schlitten-Kolben-Verbindung verloren gehen.

e Schieben Sie den Schlitten vom Zylinderrohr.

Dokumente

Das Ersetzen der Gleitelemente im Schlitten wird in Kapitel 4.3.3 beschrie-
ben.

e Schieben Sie den Kolben aus dem Zylinderrohr.

e Priifen Sie die Federn der Bandumlenkung auf Beschddigung und ersetzen
Sie diese gegebenenfalls.

e Ziehen Sie das Abdeckband aus dem Zylinderrohr heraus.

e Driicken Sie das Dichtband mit einem stumpfen Gegenstand nach innen aus
dem Fiithrungsschlitz (1) und ziehen Sie es aus dem Zylinderrohr heraus (2).
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Linearantrieb zusammenbauen

Beim Zusammenbau eines Linearantriebs konnen VerschleiBteile wie das Dichtband, das Abdeckband, Dichtungen und
der komplette Kolben ausgetauscht werden.

Die Verschleifteile werden aus dem Ersatzteilkatalog-Online (spareparts.Festo.com) mit der entsprechenden Teilenum-
mer (abhangig von der Baugrofe des Linearantriebs) bestellt.

Die Teilenummer ist eine x-Hub Teilenummer. Sie miissen bei der Bestellung zusatzlich zur Teilenummer den Hub lhres
Linearantriebs angeben. Der Hub geht aus dem Typenschliissel auf dem Typenschild des Linearantriebs hervor (siehe
Bestellbeispiel unten). Aus diesen Angaben erhalten Sie ein Dichtband bzw. Abdeckband mit der erforderlichen Lange.

Abldngen des neuen Dichtbands und Abdeckbands

Die genaue Lange des Dichtbands bzw. Abdeckbands ergibt sich aus dem 0-Hub des entsprechenden Typs und dem Hub
des Linearantriebs. Der Hub geht aus dem Typenschliissel auf dem Typenschild hervor. Priifen Sie die Lange des neuen
Dichtbands bzw. Abdeckbands und kiirzen Sie diese nach Bedarf auf die Lange 0-Hub + Hub, siehe Bestellbeispiel.

Typ Ldnge L, *

DGC-50-...-G 370 mm Beispiel: DGC-50-180-G

DGC-63-..-G 415 mm 0-Hub: 370 mm
Hub: 180 mm

Lange des Dichtbands / Abdeckbands =
0-Hub + Hub = 550 mm

Die so errechnete Bandldnge ist ein theoretischer Wert. Bedingt durch Bauteiletoleranzen kann eine nachtrdgliche Anpas-
sung der Dichtband- bzw. Abdeckbandl@nge nach der Montage erforderlich sein.

Hinweis
Zum Durchtrennen des Dichtbands und des Abdeckbands eignet sich am Besten eine stabile Arbeitsschere oder eine
Blechschere.

Warnung

Das Dichtband und das Abdeckband nicht knicken, da dies zur Beschdadigung und Verringerung der Lebensdauer
durch Reif3en des Dichtbands bzw. Abdeckbands fiihren kann.

Einfettung beim Zusammenbau

Beim Zusammenbau der Linearantriebe miissen verschiedene Bauteile entsprechend folgender Tabelle befettet werden.

Bauteil Schmierstoff Einfettungsvorschrift

Zylinderrohr Festo LUB-KC1? | Schlitz und gesamte Lange der Zylinderbohrung rundum mit einer Fettschicht
versehen.

Dichtband Festo LUB-KC1? | Auf der gesamten Lange rundum mit einer Fettschicht versehen.

Abdeckband Festo LUB-KC1? | Auf der gesamten Ldnge rundum mit einer Fettschicht versehen.

Kolben Festo LUB-KC1? | Rundum einfetten.

Dichtung, Kolben | Festo LUB-KC1? | Rundum einfetten.

Gleitfiihrung — Die Gleitfiihrung dieser Baugréfien ist fiir Trockenlauf vorgesehen.

D Siehe ,,Montagehilfen“ im Ersatzteilkatalog-Online auf der Festo Internetseite (vww.Festo.com).
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e Fetten Sie das Zylinderrohr sowie Dicht- und Abdeckband ein.
Beachten Sie die Tabelle mit den Einfettungsvorschriften am Anfang dieses
Kapitels.

e legen Sie das Dichtband in das Zylinderrohr, so dass ca. 14 mm vom Dicht-
band an einem Ende des Zylinderrohrs {iberstehen.

e Driicken Sie mit dem Finger, oder einem anderen stumpfen Gegenstand, so
viel wie moglich des Dichtbands von innen in den Fiihrungsschlitz.

e Fiihren Sie das Abdeckband in die Aufnahme ein, bis noch ca. 14 mm vom
Abdeckband herausschauen.

e Fetten Sie den Kolben und die Bandumlenkung ein.
Beachten Sie die Tabelle mit den Einfettungsvorschriften am Anfang dieses
Kapitels.

e Stecken Sie den Kolben ins Zylinderrohr ein. Driicken Sie das Abdeckband
mit einem Schraubendreher in die Gleitkerben der Bandumlenkung.

9 Hinweis
Achten Sie beim Einstecken des Kolbens darauf, dass die Magnetseite des

Kolbens entgegengesetzt der Ausfrasungen an der Nut fiir die Ndherungs-
schalter sitzt.

Da der Magnet eingegossen und somit nicht sichtbar ist, kann seine Position
mit einem Gegenmagneten (z. B. Kompass) ermittelt werden.

e Driicken Sie das Dichtband mit einem Schraubendreher unter die Bandum-
lenkung.

e Schieben Sie den Kolben vollsténdig in das Zylinderrohr ein.
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¢ Passen Sie den Uberstand des Dichtbands und des Abdeckbands durch
Hin- und Herfahren des Kolbens und gleichzeitiges Ziehen oder Driicken an
den entsprechenden Béndern so an, dass der Uberstand der Bénder nicht
groRer ist als die Breite der Auflagefldche (X) am Puffer (siehe Tabelle).

Typ Breite der Auflagefldche X X
DGC-50-...-G 14 mm
DGC-63-...-G 16 mm i

@

e Fetten Sie einen Puffer ein.
Beachten Sie die Tabelle mit den Einfettungsvorschriften am Anfang dieses

Kapitels.

e Setzen Sie den Puffer in das Zylinderrohr ein.

e Fetten Sie den Dichtring und setzen Sie ihn in den Puffer ein.

e Setzen Sie die Banderklemmung am Dichtband und Abdeckband an.

e Benetzen Sie die Zylinderschraube mit Loctite 243 und ziehen Sie diese mit
dem entsprechenden Drehmoment an (siehe Tabelle).

Drehmoment

1,0 Nm 20 %

Typ
DGC-50-...-G
DGC-63-...-G

1,0 Nm £20 %

e Fahren Sie mit dem Kolben ein malbis an das andere Ende des Zylinderrohrs

und wieder zuriick um das Dichtband im Schlitz zu fixieren.

e Fetten Sie den zweiten Puffer.
Beachten Sie die Tabelle mit den Einfettungsvorschriften am Anfang dieses

Kapitels.

e Setzen Sie den Puffer auf der anderen Seite des Zylinderrohrs in den Kol-

benraum ein.

e Fetten Sie den Dichtring und setzen Sie diesen in den Puffer ein.

9 Hinweis

Neu eingesetzte Dicht- und Abdeckbénder sind in der Regel zu lang und ste-
hen tiber den Puffer heraus. Kiirzen Sie bei Bedarf beide Bander so, dass sie
auf keinen Fall die Auflageflache des Puffers tiberragen (siehe Befestigung

der Bander auf der anderen Seite des Zylinderrohrs).

38/48
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e Setzen Sie die Banderklemmung am Dichtband und Abdeckband an.

e Benetzen Sie die Zylinderschraube mit Loctite 243 und ziehen Sie diese mit
dem entsprechenden Drehmoment an (siehe Tabelle).

Drehmoment

1,0 Nm £20 %

Typ
DGC-50-...-G
DGC-63-...-G

1,0 Nm £20 %

Schieben Sie den Schlitten auf die Fiihrungsschiene und richten Sie ihn

mittig zur Kupplung aus.

e Setzen Sie die Schlitten-Kolben-Verbindung auf die Kupplung.

e Setzen Sie die Unterlegscheibe auf die Zylinderschraube am rechten Ende
der Schlitten-Kolben-Verbindung und benetzen Sie die Zylinderschraube mit

Loctite 243.

e Drehen Sie die Zylinderschraube nur so weit ein, bis das Gewinde der von
vorne einzusetzenden Zylinderschrauben zuganglich ist.

Benetzen Sie die Zylinderschrauben fiir die Anbindung der Schlitten-Kolben-

Verbindung mit Loctite 243 und setzen Sie diese leicht an, so dass die
Schlitten-Kolben-Verbindung 1-2 mm Abstand zum Schlitten hat.
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e Setzen Sie die Spannstifte zwischen Schlitten und Schlitten-Kolben-Verbin-
dung bis zum Anschlag ein.

Hinweis

Achten Sie beim Einsetzen der Spannstifte auf den richtigen Sitz in der

Aufnahme.

Die Offnungen der Spannstifte miissen 90° versetzt zur Trennfuge zwischen
Schlitten und Schlitten-Kolben-Verbindung stehen.

e Richten Sie die Oberkante der Schlitten-Kolben-Verbindung mit Hilfe eines
Anschlags biindig zur Schlittenaussenkante aus. Der parallele Versatz
zwischen der Oberkante der Schlitten-Kolben-Verbindung und der Schlitten-
auflenkante darf maximal 0,5 mm betragen.

e Ziehen Sie die Zylinderschrauben fiir die Anbindung der Schlitten-Kolben-
Verbindung mit dem entsprechenden Drehmoment an (siehe Tabelle).

Typ Drehmoment
DGC-50-...-G 20Nm +20 %
DGC-63-...-G 20Nm +20 %

e Ziehen Sie die Zylinderschraube am rechten Ende der Schlitten-Kolben-
Verbindung mit dem entsprechenden Drehmoment an (siehe Tabelle).

Typ Drehmoment
DGC-50-...-G 20 Nm 20 %
DGC-63-...-G 20 Nm +20 %

e Ziehen Sie den Gewindebolzen am linken Ende der Schlitten-Kolben-Verbin-

dung mit dem entsprechenden Drehmoment an (siehe Tabelle).

Typ Drehmoment
DGC-50-...-G 5Nm 20 %
DGC-63-...-G 5Nm +20 %

e Fetten Sie den Dichtring und setzen Sie ihn in die entsprechende Aufnahme

im Abschlussdeckel ein.

e Legen Sie beidseitig die entsprechenden Abschlussdeckel ans Zylinderrohr
an und richten Sie jeweils die hintere und untere Kante biindig zum Zylin-

derrohr aus.

FESTO

max. 0,5 mm
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e Benetzen Sie die Zylinderschrauben mit Loctite 243 und ziehen Sie diese
mit dem entsprechenden Drehmoment an (siehe Tabelle).

Drehmoment

25 Nm 20 %

Typ
DGC-50-...-G
DGC-63-...-G

30 Nm +20 %

e Stecken Sie die Verschlussstopfen fiir die Bohrungen der Zylinderschrau-
ben, Gewindestifte und Spannstifte in die Schlitten-Kolben-Verbindung ein.

9 Hinweis

Nach dem Zusammenbau des Linearantriebs muss eine Inbetriebnahme
durchgefiihrt werden, wie in der Bedienungsanleitung in Kapitel 7 beschrie-

ben.

43.3 Gleitelemente im Schlitten ersetzen

e Bauen Sie den Schlitten aus wie in Kapitel 4.3.1 beschrieben.

e Hebeln Sie die Gleitelemente mit einem geeigneten Werkzeug nach innen

aus dem Schlitten.

e Setzen Sie die neuen Gleitelemente in den Schlitten ein.
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4.3.4 Pufferleisten ersetzen
e Nehmen Sie die Dampfungselemente aus den Abschlussdeckeln heraus.
9 Hinweis

Die D@mpfungselemente kdnnen auch bei eingebauten Abschlussdeckeln
ausgetauscht werden.

e Fetten Sie die neuen Ddmpfungselemente auf der Riickseite ein und setzen
Sie diese in die Abschlussdeckel ein.

4.3.5 Dichtringe der Druckluftanschliisse in den Abschlussdeckeln ersetzen

e Schrauben Sie die Verschlussschrauben der Druckluftanschliisse aus dem
Abschlussdeckel heraus und entnehmen Sie die Dichtringe.

9 Hinweis
Die Dichtringe kénnen auch bei eingebautem Abschlussdeckel ausgetauscht
werden.

e Setzen Sie die neuen Dichtringe in die Druckluftanschliisse ein und ziehen
Sie die Verschlussschrauben mit dem entsprechenden Drehmoment an
(siehe Tabelle).

Typ Drehmoment
DGC-50-...-G 16 Nm
DGC-63-...-G 18 Nm
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5 Wartung

Dieses Kapitel enthdlt die wichtigsten technischen Informationen tiber die am Linearantrieb auszufithrenden Wartungsar-
beiten. Eine genaue Beschreibung der Arbeitsschritte fiir die Wartung und Pflege finden Sie in der Bedienungsanleitung.
Nihere Informationen zu den Montagehilfen und Schmierstoffen finden Sie auf der Festo Internetseite (www.Festo.com).

5.1 Linearantrieb einfetten

Der Linearantrieb muss bei Reparaturarbeiten sowie in bestimmten Intervallen eingefettet werden.

Einfettintervalle der Fiihrungsschienen nach Baugrofie und Schmierstoff

Typ Einfettintervall Schmierstoff
DGC-8-...-G 3000 km LUB-KC1
DGC-12-...-G Lebensdauerschmierung LUB-KC1
DGC-18-/-25-/-32-/-40-/ | Die Fithrungen dieser Antriebe sind fiir den Trockenlauf vorgesehen. LUB-KC1
-50-/-63-...G Eine Nachschmierung ist zuldssig.

A Warnung

Die Schmierintervalle verkiirzen sich durch folgende Betriebsbedingungen:
e Extrem kurze Hiibe < 50 mm.

e Grof3e Hiibe » 2000 mm.

e Geschwindigkeiten»2 m/s.

e Erhohter Schmutzanfall in der Umgebung (z. B. Schleifstaube, etc.).

e Hohe Umgebungstemperaturen » 40 °C.

Spatestens alle 3 Jahre ist die Fiihrungsschiene nachzuschmieren.

Pflege des Bandsystems

e Reinigen Sie nach Bedarf das Bandsystem mit einem weichen Lappen.

e \Vermeiden Sie Reinigungsmedien, die das Bandsystem aus PU angreifen. Zu starkes Reiben oder das Verwenden von
Fett [6senden Reinigungsmedien (z. B. Seifenlauge) schadigen die Fettschicht.

e Fetten Sie das Bandsystem oberflachlich, falls es keine Fettschicht mehr aufweist mit Fett der Sorte LUB-KC1.
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Werkzeug

FESTO

Dieses Kapitel gibt Ihnen eine Ubersicht iiber die benstigten Werkzeuge und Hilfsmittel fiir die Reparatur und Wartung

der verschiedenen Baugréfien des Linearantriebs DGC-...-G.

Bendtigte Werkzeuge nach Baugrofie

Bezeichnung DGC-8-/-12-...-G DGC-18-/-25-/ DGC-50-/-63-...-G
-32-/-40-...-G

Innensechskant-Schraubendre- | 1,5 -4 mm 4—-5mm 3-6mm

her (Inbus)

Innensechsrund-Schraubendre- | T10

her (Torx)

Schraubendreher 5mm

Drehmomentschliissel 1,4-3 Nm 0,6 —50 Nm 1-25Nm

Drehmoment-Schraubendreher 0,2—-1Nm

Flachzange

Wird bendétigt

Fuhlerlehrenband

0,02 mm

Stabile Arbeitsschere oder
Blechschere

Zum Abldngen des Ab-
deckbands

Zum Abldangen des Dichtbands und Abdeckbands

Haftung

Es gelten die Allgemeinen Geschaftsbedingungen (AGB) der Festo AG & Co. KG, die auf der Festo Internetseite
(vww.Festo.con) eingesehen werden ksnnen.
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Nutzungsvereinbarungen fiir ,,Elektronische Dokumentation*

I. Schutzrechte und Nutzungsum-
fang

Die Datei Ihrer Wahl unterliegt Schutzbestim-
mungen. Festo oder Dritte haben Schutz-
rechte an dieser Elektronischen Dokumen-
tation, welche Festo sowohl auf portablen
Datentrégern (Disketten, CD-Rom, Wech-
selplatten), als auch im Internet und/oder
Intranet zur Verfligung stellt, im Folgenden
stets Elektronische Dokumentation genannt.
Soweit Dritten ganz oder teilweise Rechte
an dieser Elektronischen Dokumentation
zustehen, hat Festo entsprechende Nut-
zungsrechte. Festo gestattet dem Verwender
die Nutzung unter den folgenden Vorausset-
zungen:

1. Nutzungsumfang

a) Der Verwender der Elektronischen Doku-
mentation ist berechtigt, diese fiir eigene,
ausschlieilich betriebsinterne Zwecke auf
beliebig vielen Maschinen innerhalb seines
Betriebsgeldndes (Einsatzort) zu nutzen.
Dieses Nutzungsrecht umfasst ausschliefilich
das Recht, die Elektronische Dokumentation
auf den am Einsatzort eingesetzten Zentral-
einheiten (Maschinen) zu speichern.

b) Die Elektronische Dokumentation darf am
Einsatzort des Verwenders in beliebiger Zahl
{iber einen Drucker ausgedruckt werden,
sofern dieser Ausdruck vollstandig mit diesen
Nutzungsvereinbarungen und sonstigen Be-
nutzerhinweisen ausgedruckt bzw. verwahrt
wird.

¢) Mit Ausnahme des Festo Logos ist der
Verwender berechtigt, Bilder und Texte der
Elektronischen Dokumentation zur Erstellung
eigener Maschinen- und Anlagendokumenta-
tion zu verwenden. Die Verwendung des Festo
Logos bedarf der schriftlichen Genehmigung
von Festo. Fiir die Ubereinstimmung genutzter
Bilder und Texte mit der Maschine/Anlage
bzw. dem Produkt ist der Verwender selbst
verantwortlich.

d) Weitergehende Nutzungen sind in fol-
gendem Rahmen zuldssig:

Das Vervielfdltigen ausschlieBlich zur Ver-
wendung im Rahmen einer Maschinen- und
Anlagendokumentation aus elektronischen
Dokumenten samtlicher dokumentierter
Zulieferbestandteile. Die Demonstration
gegeniiber Dritten ausschlieflich unter
Sicherstellung, dass kein Datenmaterial ganz
oder teilweise in anderen Netzwerken oder
anderen Datentrdgern verbleibt oder dort
reproduziert werden kann.

Die Weitergabe von Ausdrucken an Dritte
auBerhalb der Regelung in Ziffer 3 sowie jede
Bearbeitung oder andersartige Verwendung,
ist nicht zuldssig.
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2. Copyright Vermerk

Jedes ,,Elektronische Dokument“ enthalt
einen Copyright Vermerk. In jede Kopie und
jeden Ausdruck muss dieser Vermerk tiber-
nommen werden.

Bsp.: E 2003, Festo AG & Co. KG,
D-73726 Esslingen

3. Ubertragung der Nutzungsbefug-
nis

Der Verwender kann seine Nutzungsbefugnis
in dem Umfang und mit den Beschrankungen
der Bedingungen gemaf Ziffer 1 und 2
insgesamt auf einen Dritten tibertragen. Auf
diese Nutzungsvereinbarungen ist der Dritte
ausdriicklich hinzuweisen.

1. Export der Elektronischen Doku-
mentation

Der Lizenz-Nehmer muss beim Export der
Elektronischen Dokumentation die Ausfuhr-
bestimmungen des ausfiihrenden Landes und
des Landes des Erwerbs beachten.

ll. Gewédhrleistung

1. Festo Produkte werden hard- und softwa-
retechnisch weiterentwickelt. Der Hard- und
ggf. der Software-Stand des Produkts ist dem
Typenschild des Produkts zu entnehmen.
Liegt die elektronische Dokumentation,

gleich in welcher Form, einem Produkt nicht
unmittelbar bei, d. h. wird nicht auf einem,
dem Produkt beiliegenden portablen Daten-
trager (Disketten, CD-Rom, Wechselplatte) mit
dem betreffenden Produkt als Liefereinheit
ausgeliefert, gewdhrleistet Festo nicht, dass
die Elektronische Dokumentation mit jedem
Hard- und Software-Stand des Produkts tiber-
einstimmt. Allein maBgeblich fiir den {iberein-
stimmenden Hard- und Software-Stand von
Produkt und Elektronischer Dokumentation
ist in diesem Fall die dem Produkt beiliegende
gedruckte Dokumentation von Festo.

2. Die in dieser Elektronischen Dokumen-
tation enthaltenen Informationen kénnen
von Festo ohne Vorankiindigungen gedndert
werden, und stellen keine Verpflichtung
seitens Festo dar.

IV. Haftung/Haftungsbeschrén-
kungen

1. Festo stellt diese Elektronische Dokumen-
tation zur Verfligung, um den Verwender

bei der Erstellung seiner Maschinen- und
Anlagendokumentation zu unterstiitzen.

Fuir die Elektronische Dokumentation, die in
Form von portablen Datentragern (Disketten,
CD-Rom, Wechselplatte) nicht unmittelbar
einem Produkt beiliegen, d. h. nicht mit einem

Produkt als Liefereinheit ausgeliefert wurden,
gewdhrleistet Festo jedoch nicht, dass die
separat vorgehaltene/gelieferte Elektronische
Dokumentation mit dem vom Verwender tat-
sdchlich genutzten Produkt ibereinstimmt.

Letzteres gilt insbesondere bei auszugswei-
sem Gebrauch fiir eigene Dokumentationen
des Verwenders. Die Gewahrleistung und
Haftung fiir separat vorgehaltene/gelieferte
portable Datentrdger, d. h. mit Ausnahme
der im Internet/Intranet vorgehaltenen
elektronischen Dokumentation, beschrankt
sich ausschlieBlich auf eine ordnungsge-
méfie Duplikation der Software, wobei Festo
gewdhrleistet, dass jeweils der neueste Stand
der Dokumentation Inhalt des betreffenden,
portablen Datentragers ist. In Bezug auf die
im Internet/Intranet vorgehaltene Elektro-
nische Dokumentation wird nicht gewahrlei-
stet, dass diese denselben Versions-Stand
aufweist wie die zuletzt drucktechnisch
veroffentlichte Ausgabe.

2. Festo haftet ferner nicht fiir mangelnden
wirtschaftlichen Erfolg oder fiir Schaden

oder Anspriiche Dritter wegen der Nutzung/
Verwendung der vom Verwender eingesetzten
Dokumentation, mit Ausnahme von Ansprii-
chen aus der Verletzung von Schutzrechten
Dritter, welche die Nutzung der Elektro-
nischen Dokumentation betreffen.

3. Die Haftungsbeschrankungen nach Absatz
1. und 2. gelten nicht, soweit in Féllen von
Vorsatz oder grober Fahrldssigkeit oder
Fehlen zugesicherter Eigenschaften eine
zwingende Haftung besteht. In einem solchen
Fallist die Haftung von Festo auf denjenigen
Schaden begrenzt, der fiir Festo nach der
Kenntnis der konkreten Umstédnde erkennbar
war.

V. Sicherheitsrichtlinien/Dokumen-
tation

Gewdbhrleistungs- und Haftungsanspruch
nach Mafigabe der vorstehen den Regelungen
(Ziff. 111. u. IV) sind nur gegeben, wenn der
Anwender die Sicherheitsrichtlinien der
Dokumentation im Zusammenhang mit der
Nutzung der Maschine und deren Sicherheits-
richtlinien beachtet hat. Fiir die Kompatibilitat
nicht mit einem Produkt als Liefereinheit
ausgelieferter Elektronischer Dokumentation
mit dem vom Anwender tatsdchlich genutzten
Produkt ist der Anwender selbst verantwort-
lich.
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Vorwort

Diese Reparaturanleitung ist flir die auf der Titelseite aufgefiihrten Linearan-
triebe unter Ausschluss irgendwelcher Haftungsanspriiche giiltig.

Je nach Ausfiihrung bzw. Anderungszustand der Linearantriebe kénnen sich
Abweichungen gegeniiber der Beschreibungen in dieser Reparaturanleitung
ergeben. Der Benutzer hat dies vor der Reparatur zu priifen und gegebenenfalls
die Abweichungen zu beriicksichtigen.

Diese Reparaturanleitung wurde mit Sorgfalt erstellt.

Die Festo AG & Co. KG {ibernimmt jedoch fiir eventuelle Irrtiimer in dieser Repa-
raturanleitung und deren Folgen keine Haftung. Ebenso wird keine Haftung fiir
direkte Schaden oder Folgeschaden ibernommen, die sich aus einem unsach-
gemadBen Gebrauch der Produkte ergeben.

Né&here Informationen hierzu finden Sie im Kapitel 8 ,Haftung*®.

Bei Arbeiten an den Produkten sind die einschlagigen Vorschriften beziiglich Ar-
beitsschutz, Sicherheitstechnik und Funkentstérung sowie die Vorgaben dieser
Reparaturanleitung zu beachten.
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Wichtige Hinweise

Uber diese Reparaturanleitung

Dieses Dokument enthalt wichtige

Informationen Uber die fachgerechte
Reparatur des Linearantriebs vom Typ

DGC-...-GF.
Der Linearantrieb DGC-...-GF ist

komplett reparabel. Jedoch ist bei gro-
Beren Defekten die Wirtschaftlichkeit

einer Reparatur zu priifen.

Vor der Ausfiihrung einer Reparatur
ist das betreffende Kapitel dieser

Anleitung komplett durchzulesen und

durchgehend zu befolgen.
Aus Griinden der Ubersichtlichkeit

enthélt diese Reparaturanleitung nicht
samtliche Detailinformationen. Daher
sollten folgende Dokumente wahrend

einer Reparatur des Linearantriebs
zusatzlich verfiigbhar sein:

Bedienungsanleitung

Enthalt Informationen iber die
Bedienteile und Anschliisse des
Linearantriebs sowie tiber Funkti-
on, Aufbau, Anwendung, Einbau,
Inbetriebnahme, Wartung und
Pflege, etc. Sie kann auf der Festo
Internetseite (www.Festo.com)

aufgerufen werden.
Ersatzteildokumentation

Enthélt einen Uberblick iiber die
Ersatz- und Verschleifteile sowie
Informationen zu deren Einbau.
Sie kann im Online-Ersatzteilka-
talog auf der Festo Internetseite
(spareparts.Festo.com) aufgeru-
fen werden.

In dieser Reparaturanleitung verwendete Piktogramme

Warnung

FESTO

Montagehilfen

Enthélt eine Ubersicht iiber ver-
fiigbare Montagehilfen, wie z. B.
Schmierfette, Schraubensiche-
rungsmittel, Wartungswerkzeuge,
etc. (Hilfsmittel fiir Montage und
Wartung). Sie kann im Online-
Ersatzteilkatalog auf der Festo
Internetseite (www.Festo.com)

aufgerufen werden.

Dieser Hinweis weist Sie auf eine gefahrliche Situation fiir eine Person und / oder das Produkt hin. Wird dieser Hinweis
nicht beachtet, kann ein Personenschaden und / oder ein Gerateschaden die Folge sein.

Hinweis

Dieser Hinweis gibt Ihnen wichtige Tipps und Informationen, die lhnen die Arbeit erleichtern kénnen.

Umwelt

Dieser Hinweis informiert Sie iber notwendige Schritte zum umweltgerechten Umgang mit Werkstoffen und Betriebs-

mitteln, sowie die gegebenenfalls zu beachtenden Richtlinien und Vorschriften.

Dokumente

Dieser Hinweis enthalt Verweise zu anderen Kapiteln oder Dokumenten mit zusatzlichen Informationen.

Festo 7DGC-GFb_de
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Allgemeine Sicherheitshinweise

Warnung

Der Linearantrieb darf nur von autorisierten und geschulten Personen entsprechend den Vorgaben in der technischen
Dokumentation und unter Verwendung von Original-Ersatzteilen repariert werden.

Einbau und Reparaturen durch nicht autorisierte und ungeschulte Personen, Reparaturen mit nicht Original-Ersatztei-
len sowie ohne die zum Einbau bzw. Reparatur erforderliche technische Dokumentation sind gefahrlich und deshalb
nicht zuldssig.

Eine Reparatur darf nur in Verbindung mit dieser Reparaturanleitung sowie der jeweils gerdtebezogenen Bedienungs-
anleitung durchgefiihrt werden.

Hinweis
Alternativ zur Reparatur in Eigenleistung bietet lhre zustdndige Festo Vertriebsstelle die Moglichkeit, die Reparatur
von Festo durchfiihren zu lassen.

Umwelt

Im Rahmen einer Reparatur ersetzte Bauteile und Betriebsmittel miissen entsprechend der lokal geltenden Umwelt-
schutzbestimmungen entsorgt werden.

Allgemeine Produktbeschreibung

Funktionsbeschreibung

Der DGC-...-GF ist ein Linearantrieb mit Gleitfiihrung und dem Funktionsprinzip eines doppeltwirkenden Kolbens zur Kraft-
ibertragung. Durch wechselweise Beliiftung der Druckluftanschliisse bewegt sich der Kolben im Kolbenraum hin und her.
Durch eine starre Verbindung bewegt sich der Schlitten mit der daran angebrachten Last (z. B. Adapterplatte mit Antrieb)
auf der Fiihrungsschiene. Den dazu notwendigen Schlitz im Grundprofil tiberspannt ein Bandsystem. Der Schlitten ist auf
Gleitelementen gelagert und ist bauartbedingt somit fiir geringe und mittlere Belastungen ausgelegt. Das Laufverhalten
bei Momentbelastungen bewegt sich im mittleren Bereich.

Bestimmungsgemaf’ dient der DGC-...-GF zum platzsparenden Massetransport und ist fiir die Betriebsarten Schlittenbe-
trieb und Jochbetrieb (Belastungsgrenzen beachten) zugelassen.

Diese Grafik gibt Ihnen einen Uberblick iiber Aufbau des Linearantriebs am Beispiel eines DGC-25-...-GF.

Fiihrungsschiene

Schlitten
Schlitten-Kolben-Verbindung
Abdeckband

Oberes Gleitelement

[6] Seitliches Gleitelement
Kupplung

Kolben

[9] zylinderrohr

Dichtband

2
_gg
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Typen und Teilenummern

FESTO

Die komplette Ubersicht von Merkmalen, Zubehér, Typen-

schlissel, technischen Daten und Abmessungen der

DGC-... Linearantriebe finden Sie im Produktkatalog, bzw.

auf der Internetseite von Festo (www.Festo.com).

Typ Teilenummer
DGC-18-...-GF 532446
DGC-25-...-GF 532447
DGC-32-...-GF 532448
DGC-40-...-GF 532449
DGC-50-...-GF 532450
DGC-63-...-GF 532451

Orientierungsdefinition

Diese Illustration gibt Ihnen einen Uberblick iiber die Richtungsbezeichnungen des Linearantriebs am Beispiel eines
DGC-25-...-GF.

Bauteiliibersicht

Typ= Produktbezeichnung (Typen-
schild)

= Oben
= Unten
Rechts
= Links
= Vorne

I < - ®”m cCc O
Il

= Hinten

Von den Linearantrieben vom Typ DGC-18 / 25 / 32 / 40-GF wurden verschiedene Produktserien ausgeliefert. Die folgende
Tabelle gibt eine Ubersicht tiber die Produktionszeiten der einzelnen Produktserien.

Typ ab Serie bis Serie Ersatzteilliste und Stiickliste
DGC-18-...-GF November 2009 siehe Kapitel 3.1.1 ,,DGC-18-...-GF*
DGC-18-...-GF (-DL) Dezember 2009 November 2010 siehe Kapitel 3.1.2 ,,DGC-18-...-GF (-DL)“
DGC-18-...-GF (-DL) Dezember 2010 siehe Kapitel 3.1.3 ,,DGC-18-...-GF (-DL)“
DGC-25-...-GF Juli 2009 siehe Kapitel 3.2.1 ,,DGC-25-...-GF*
DGC-25-...-GF (-DL) August 2009 siehe Kapitel 3.2.2 ,,DGC-25-...-GF (-DL)“
DGC-32-...-GF Dezember 2008 siehe Kapitel 3.3.1 ,,DGC-32-...-GF*
DGC-32-...-GF (-DL) Januar 2009 September 2010 siehe Kapitel 3.3.2 ,,DGC-32-...-GF (-DL)“
DGC-32-...-GF (-DL) Oktober 2010 siehe Kapitel 3.3.3 ,,0GC-32-...-GF (-DL)“
DGC-40-...-GF September 2009 siehe Kapitel 3.4.1 ,,DGC-40-...-GF*
DGC-40-...-GF (-DL) Oktober 2009 Mai 2010 siehe Kapitel 3.4.2 ,,DGC-40-...-GF (-DL)“
DGC-40-...-GF (-DL) Juni 2010 siehe Kapitel 3.4.3 ,,DGC-40-...-GF (-DL)“

Das Herstellungsjahr und der Herstellungsmonat sind auf dem Typenschild des Linearantriebs vermerkt. Anhand dieser
Daten kann im Online-Ersatzteilkatalog auf der Festo Internetseite (spareparts.Festo.com) die entsprechende Stiickliste

aufgerufen werden.

In den Stiicklisten im Online-Ersatzteilkatalog auf der Festo Internetseite (spareparts.Festo.com) wird eine genaue Zuord-
nung von nicht mehr lieferbaren Ersatzteilen mit den sie ersetzenden Ersatzteilen aktueller Serien ausgewiesen.

Die Moglichkeit einer Reparatur von Linearantrieben dlterer Serien ist somit gewdhrleistet.

Festo 7DGC-GFb_de
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9 Hinweis
Es konnen auch Mischformen dieser Serien vorhanden sein. Vor jeder Reparatur muss anhand der Stiicklisten des
Online-Ersatzteilkatalogs auf der Festo Internetseite (spareparts.Festo.com) die genaue Zuordnung von nicht mehr

lieferbaren Ersatzteilen mit den sie ersetzenden Ersatzteilen aktueller Serien ermittelt werden.
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3.1.1

DGC-18-...-GF

DGC-18-...-GF

Produktserie bis XN / November 2009

35

\\

FESTO

Diese Darstellung dient lediglich der Ubersicht iiber die einzelnen Bauteile. Zur Bestellung von Ersatz- und Verschleifteilen verwenden
Sie bitte den Online-Ersatzteilkatalog auf der Festo Internetseite (spareparts.Festo.com).

10/76
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Position Bezeichnung Typ Hinweis

1 Furchschraube M5x20-10.9 Anziehdrehmoment 7 £10 % Nm, LOCTITE 243 verwenden

2 Gewindestift DIN 913, M5x5-45H LOCTITE 243 verwenden

3 Deckel Baugruppe, links

4 Dichtring Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.

5 0-Ring D3771,9,5x1,5-N-NBR70 | Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.

6 0-Ring D3771, 1x0,6-N-NBR70 Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.

7 Regulierschraube Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.

8 Puffer Baugruppe, links Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.

9 Kolbenanschlag

10 Puffer Baugruppe, links Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
Diese Baugruppe darf nicht demontiert werden.

11 Flachkopfschraube DIN 920-M3x20-4.8 Anziehdrehmoment 0.2 Nm, LOCTITE 243 verwenden

12 Klemmung Dichtband

13 Klemmung Abdeckband

14 Dampfer Baugruppe PPV Anziehdrehmoment 3 Nm 20 %

15 StoRddampfer Baugruppe YSRT Anziehdrehmoment 3 Nm +20 %

16 StoBdampfer Baugruppe YSRW Anziehdrehmoment 3 Nm 20 %

17 Dichtband Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.

18 Abdeckband Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.

19 Zylinderrohr Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.

20 Gleitelement

21 Gleitelement

22 Druckstiick

23 Druckstiick

24 Schlitten Baugruppe

25 Regulierschraube

26 Scheibe, Konter

27 Zylinderschraube ISO 14580, M3x8-8.8 Anziehdrehmoment 0,7 Nm

28 Anschlag, rechts LOCTITE 243 verwenden

29 Anschlag, links LOCTITE 243 verwenden

30 Zylinderschraube DIN 912, M4x35-10.9

31 Scheibe DIN 433-4,3

32 Kupplung

33 Sechskantmutter DIN 934-M4-6AU

34 Zylinderschraube DIN 912, M4x8-8.8

35 Abdeckung

36 Pufferdichtung 8 PU

37 Magnet 6,5x5,5

38 Kolben Baugruppe Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.

39 Bandumlenkung Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.

40 Kolben Baugruppe

41 Puffer Baugruppe, rechts Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.

42 Puffer Baugruppe, rechts

43 Deckel Baugruppe, rechts

45 Schmierfett LUB-KC1, silikonfrei 20 ml

46 Klebemittel Schraubensicherung | LOCTITE 243, 1 ml

Festo 7DGC-GFb_de
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3.1.2 DGC-18-...-GF (-DL)
Produktserie von XD / Dezember 2009 bis AN / November 2010

Diese Darstellung dient lediglich der Ubersicht iiber die einzelnen Bauteile. Zur Bestellung von Ersatz- und Verschleifteilen verwenden
Sie bitte den Online-Ersatzteilkatalog auf der Festo Internetseite (spareparts.Festo.com).
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Position Bezeichnung Typ Hinweis

1 Furchschraube M5x20-10.9 Anziehdrehmoment 7 Nm 10 %, LOCTITE 243 verwenden
2 Gewindestift DIN 913, M5x5-45H LOCTITE 243 verwenden

3 Abschlussdeckel, links

4 Anschlussdeckel, links DL

5 Deckel Baugruppe, links

6 Deckel Baugruppe, links DL

7 Dichtring Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
8 0-Ring D3771, 9,5x1,5-N-NBR70 | Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
9 Dampfer Baugruppe PPV Anziehdrehmoment 3 Nm +20 %

10 StofRdampfer Baugruppe YSRT Anziehdrehmoment 3 Nm 20 %

11 StofRdampfer Baugruppe YSRW Anziehdrehmoment 3 Nm 20 %

12 Pufferhiilse

13 Puffer Baugruppe, links Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
14 0-Ring D3771, 1x0,6-N-NBR70 Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
15 Regulierschraube Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
16 Puffer Baugruppe, links

17 Vierkantmutter DIN 562, M3

18 Klemmung Dichtband

19 Klemmung Abdeckband

20 Zylinderschraube DIN 7984, M3x23-8.8 Anziehdrehmoment 0,2 Nm 10 %, LOCTITE 243 verwenden
21 Klemmkdorper ET

22 Zylinderrohr Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
23 Abdeckband Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
24 Dichtband Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
25 Anschlag, links

26 Bolzen M10x1x25 Anziehdrehmoment 3 Nm 10 %, LOCTITE 243 verwenden
27 Zylinderschraube DIN 912, M5x16-10.9 Anziehdrehmoment 5 Nm 10 %, LOCTITE 243 verwenden
28 Spannstift SG 5x10

29 Anbindung

30 Scheibe Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
31 Zylinderschraube DIN 912, M5x35-10.9 Anziehdrehmoment 5 Nm +10 %

32 Anschlag, rechts

33 Zylinderschraube DIN 912, M3x8-12.9 Anziehdrehmoment 1 Nm 10 %, LOCTITE 243 verwenden
34 Gleitelement

35 Druckstiick

36 Schlitten Baugruppe

37 Regulierschraube

38 Gewindeeinsatz DIN 8140-A, M5x5-A2

39 Scheibe, Konter

40 Zylinderschraube ISO 14580, M3x8-8.8 Anziehdrehmoment 0,7 Nm £10 %

41 Gleitelement

42 Fiihrung

43 Magnet 6,5x5,5

44 Kolben Baugruppe Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
45 Kolben Baugruppe

46 Bandumlenkung Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
47 Kupplung

48 Puffer Baugruppe, rechts Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
49 Puffer Baugruppe, rechts

50 Anschlussdeckel, rechts

51 Abschlussdeckel, rechts DL

52 Verschlussstopfen M5, LLM5

53 Deckel Baugruppe, rechts

54 Deckel Baugruppe, rechts DL

55 Schmierfett LUB-KC1, silikonfrei 20 ml

56 Klebemittel Schraubensicherung | LOCTITE 243, 1 ml
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3.1.3 DGC-18-...-GF (-DL)
Produktserie ab AD / Dezember 2010

Diese Darstellung dient lediglich der Ubersicht iiber die einzelnen Bauteile. Zur Bestellung von Ersatz- und Verschleifteilen verwenden
Sie bitte den Online-Ersatzteilkatalog auf der Festo Internetseite (spareparts.Festo.com).
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Position Bezeichnung Typ Hinweis

1 Furchschraube M5x20-10.9 Anziehdrehmoment 7 Nm 10 %, LOCTITE 243 verwenden
2 Gewindestift DIN 913, M5x5-45H LOCTITE 243 verwenden

3 Abschlussdeckel, links

4 Abschlussdeckel, links DL

5 Abschlussdeckel, links

6 Reduzierhiilse

7 Anschlussdeckel, links DL

8 Deckel Baugruppe, links

9 Deckel Baugruppe, links DL

10 Deckel Baugruppe, links

11 Deckel Baugruppe, links DL

12 Dampfer Baugruppe P Anziehdrehmoment 3 Nm +20 %

13 StoRddmpfer Baugruppe YSRT Anziehdrehmoment 3 Nm +20 %

14 StoRddmpfer Baugruppe YSRW Anziehdrehmoment 3 Nm +20 %

15 Dichtring Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
16 0-Ring B-9,5x1,5-N-NBR70 Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
17 Pufferhiilse

18 Puffer Baugruppe, links Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
19 0-Ring B-1x0,6-N-NBR70 Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
20 Regulierschraube Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
21 Puffer Baugruppe, links

22 Vierkantmutter DIN 562, M3

23 Klemmung Dichtband

24 Klemmung Abdeckband

25 Zylinderschraube DIN 7984, M3x23-8.8 Anziehdrehmoment 0,2 Nm 10 %, LOCTITE 243 verwenden
26 Klemmkdrper ET

27 Zylinderrohr Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
28 Anschlag, links

29 Bolzen M10x1x25 Anziehdrehmoment 3 Nm 10 %, LOCTITE 243 verwenden
30 Zylinderschraube DIN 912, M5x16-10.9 Anziehdrehmoment 5 Nm 10 %, LOCTITE 243 verwenden
31 Spannstift SG 5x10

32 Anbindung

33 Scheibe Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
34 Zylinderschraube DIN 912, M5x35-10.9 Anziehdrehmoment 5 Nm 10 %

35 Anschlag, rechts

36 Zylinderschraube DIN 912, M3x8-12.9 Anziehdrehmoment 1 Nm 10 %

37 Gleitelement

38 Druckstiick

39 Schlitten Baugruppe

40 Regulierschraube

41 Gewindeeinsatz DIN 8140-A, M5x5-A2

42 Scheibe, Konter

43 Zylinderschraube 1SO 14580, M3x8-8.8 Anziehdrehmoment 0,7 Nm £10 %

44 Gleitelement

45 Schlitten Baugruppe

46 Dichtband Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
47 Abdeckband Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
48 Magnet 6,5x5,5

49 Kolben Baugruppe Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
50 Kolben Baugruppe

51 Bandumlenkung Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
52 Kupplung

53 Puffer Baugruppe, rechts Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
54 Puffer Baugruppe, rechts

55 Anschlussdeckel, rechts

56 Abschlussdeckel, rechts DL

57 Anschlussdeckel, rechts

58 Abschlussdeckel, rechts DL

59 Verschlussstopfen M5

60 Deckel Baugruppe, rechts

61 Deckel Baugruppe, rechts DL

62 Deckel Baugruppe, rechts

63 Deckel Baugruppe, rechts DL

64 Schmierfett LUB-KC1, silikonfrei 20 ml

65 Klebemittel Schraubensicherung | LOCTITE 243, 1 ml

Festo 7DGC-GFb_de

15/76



FESTO

3.2 DGC-25-...-GF

3.2.1 DGC-25-...-GF
Produktserie bis X7 /Juli 2009

Diese Darstellung dient lediglich der Ubersicht iiber die einzelnen Bauteile. Zur Bestellung von Ersatz- und Verschleifteilen verwenden
Sie bitte den Online-Ersatzteilkatalog auf der Festo Internetseite (spareparts.Festo.com).

16/76 Festo 7DGC-GFb_de


http://spareparts.Festo.com

FESTO

Position Bezeichnung Typ Hinweis

1 Furchschraube DIN 7500-E, M6x30-A4-70 | Anziehdrehmoment 12 Nm +10 %, LOCTITE 243 verwenden
2 Verschlussschraube

3 Dichtring OL-1/4 Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
4 Abschlussdeckel

5 Deckel Baugruppe, links

6 Dampfer Baugruppe PPV Anziehdrehmoment 5 Nm +20 %

7 StoRdampfer Baugruppe YSRT Anziehdrehmoment 5 Nm 20 %

8 StoRRddmpfer YSRW Anziehdrehmoment 5 Nm 20 %

9 Dichtring

10 0-Ring D3771, 12x1,5-N-NBR70 | Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
11 Zylinderschraube DIN 7984, M3x28-4.8 Anziehdrehmoment 0,4 Nm +10 %, LOCTITE 243 verwenden
12 Puffer Baugruppe, links Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
13 0-Ring D3771, 2,2x1-T-NBR75

14 Regulierschraube Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
15 Klemmung Dichtband

16 Klemmung Abdeckband

17 Pufferhiilse

18 Puffer Baugruppe, links

19 Zylinderrohr

20 Gleitelement

21 Gleitelement

22 Gewindebuchse M5x7

23 Druckstiick

24 Druckstiick

25 Schlitten Baugruppe

26 Regulierschraube

27 Scheibe, Konter

28 Zylinderschraube DIN 7984, M5x10-8.8 Anziehdrehmoment 2,0 Nm +10 %

29 Anschlag, links LOCTITE 243 verwenden

30 Zylinderschraube DIN 912, M5x40-10.9 Anziehdrehmoment 4,5 Nm 10 %

31 Scheibe DIN 125-B, 5,3

32 Zylinderschraube DIN 912, M5x16-10.9 Anziehdrehmoment 5,7 Nm £10 %

33 Anschlag, rechts LOCTITE 243 verwenden

34 Kupplung

35 Sechskantmutter DIN 934, M5-6

36 Abdeckung

37 Dichtband Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
38 Abdeckband Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
39 Pufferdichtung 9,5 PU

40 Magnet 10,0x7,0

41 Kolben Baugruppe Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
42 Kolben Baugruppe

43 Bandumlenkung Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
44 Puffer Baugruppe, rechts

45 Puffer Baugruppe, rechts

46 Deckel Baugruppe

47 Deckel Baugruppe, rechts

48 Schmierfett LUB-KC1, silikonfrei 20 ml

49 Klebemittel Schraubensicherung | LOCTITE 243
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FESTO

3.2.2 DGC-25-...-GF (-DL)
Produktserie ab X8 / August 2009

Diese Darstellung dient lediglich der Ubersicht iiber die einzelnen Bauteile. Zur Bestellung von Ersatz- und Verschleifteilen verwenden
Sie bitte den Online-Ersatzteilkatalog auf der Festo Internetseite (spareparts.Festo.com).
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FESTO

Position Bezeichnung Typ Hinweis

1 Furchschraube M6x30-10.9 Anziehdrehmoment 12 Nm +10 %, LOCTITE 243 verwenden
2 Verschlussschraube Anziehdrehmoment 11 Nm +10 %

3 Abschlussdeckel, links

4 Anschlussdeckel, links DL

5 Abschlussdeckel, links

6 Anschlussdeckel, links DL

7 Reduzierhiilse

8 Deckel Baugruppe, links

9 Deckel Baugruppe, links DL

10 Deckel Baugruppe, links

11 Deckel Baugruppe, links DL

12 Dampfer Baugruppe P Anziehdrehmoment 5 Nm 20 %

13 StoRdd@mpfer Baugruppe YSRT Anziehdrehmoment 5 Nm 20 %

14 StoRdd@mpfer Baugruppe YSRW Anziehdrehmoment 5 Nm 20 %

15 Dichtring Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
16 0-Ring B-12x1,5-N-NBR70 Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
17 Pufferhiilse

18 Puffer Baugruppe, links Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
19 0O-Ring 2,2x1-T-NBR75 Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
20 Regulierschraube Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
21 Puffer Baugruppe, links

22 Vierkantmutter DIN 562, M3

23 Klemmung Dichtband

24 Klemmung Abdeckband

25 Zylinderschraube DIN 7984, M3x30-8.8 Anziehdrehmoment 0,4 Nm £10 %, LOCTITE 243 verwenden
26 Klemmkorper ET

27 Zylinderrohr Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
28 Anschlag, links

29 Bolzen M10x1x25 Anziehdrehmoment 3 Nm +10 %, LOCTITE 243 verwenden
30 Zylinderschraube DIN 912, M5x20-10.9 Anziehdrehmoment 5 Nm +10 %, LOCTITE 243 verwenden
31 Spannstift SG 6x12

32 Anbindung

33 Scheibe Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
34 Zylinderschraube DIN 912, M5x40-10.9 Anziehdrehmoment 6 Nm 10 %

35 Anschlag, rechts

36 Zylinderschraube DIN 6912, M4x10-8.8 Anziehdrehmoment 2 Nm 10 %, LOCTITE 243 verwenden
37 Gleitelement

38 Druckstiick

39 Schlitten Baugruppe

40 Regulierschraube

41 Gewindeeinsatz DIN 8140-A, M5x7,5-A2

42 Scheibe, Konter

43 Zylinderschraube DIN 7984, M5x10-8.8 Anziehdrehmoment 2,0 Nm +10 %

44 Gleitelement

45 Schlitten Baugruppe

46 Dichtband Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
47 Abdeckband Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
48 Magnet 10,0x7,0

49 Kolben Baugruppe Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
50 Kolben Baugruppe

51 Bandumlenkung Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
52 Kupplung

53 Puffer Baugruppe, rechts Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
54 Puffer Baugruppe, rechts

55 Anschlussdeckel, rechts

56 Abschlussdeckel, rechts DL

57 Anschlussdeckel, rechts

58 Abschlussdeckel, rechts DL

59 Deckel Baugruppe, rechts

60 Deckel Baugruppe, rechts DL

61 Deckel Baugruppe, rechts

62 Deckel Baugruppe, rechts DL

63 Schmierfett LUB-KC1, silikonfrei 20 ml

64 Klebemittel Schraubensicherung | LOCTITE 243
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FESTO

33 DGC-32-...-GF

3.3.1 DGC-32-...-GF
Produktserie bis WD / Dezember 2008

Diese Darstellung dient lediglich der Ubersicht iiber die einzelnen Bauteile. Zur Bestellung von Ersatz- und Verschleifteilen verwenden
Sie bitte den Online-Ersatzteilkatalog auf der Festo Internetseite (spareparts.Festo.com).
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FESTO

Position Bezeichnung Typ Hinweis

1 Furchschraube M8x45-10.9 Anziehdrehmoment 30 Nm £10 %, LOCTITE 243 verwenden
2 Verschlussschraube

3 Dichtring OL-1/4 Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
4 Abschlussdeckel

5 Deckel Baugruppe, links

6 Dampfer Baugruppe PPV

7 StoRdampfer Baugruppe YSR

8 StoBdampfer YSRW

9 Dichtring Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
10 0-Ring D3771, 12x2-N-NBR70 Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
11 Zylinderschraube DIN 7984, M3x30-5.8 Anziehdrehmoment 0,4 Nm £10 %, LOCTITE 243 verwenden
12 Puffer Baugruppe, links Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
13 0-Ring D3771, 2,2x1-T-NBR75 Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
14 Regulierschraube Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
15 Klemmung Dichtband

16 Klemmung Abdeckband

17 Pufferhiilse

18 Puffer Baugruppe, links

19 Zylinderrohr

20 Gleitelement

21 Gleitelement

22 Gewindebuchse M5x7

23 Druckstiick

24 Druckstiick

25 Schlitten Baugruppe

26 Regulierschraube

27 Scheibe, Konter

28 Zylinderschraube DIN 7984, M5x10-8.8 Anziehdrehmoment 2,0 Nm £10 %

29 Anschlag, links LOCTITE 243 verwenden

30 Zylinderschraube DIN 912, M5x40-10.9 Anziehdrehmoment 4,5 Nm 10 %

31 Scheibe DIN 125-B, 5,3

32 Zylinderschraube DIN 6912, M5x12-8.8 Anziehdrehmoment 5,7 Nm £10 %

33 Anschlag, rechts LOCTITE 243 verwenden

34 Kupplung

35 Sechskantmutter DIN 934, M5-6

36 Abdeckung

37 Dichtband Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
38 Abdeckband Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
39 Pufferdichtung 12 PU

40 Magnet 10,0x7,0

41 Kolben Baugruppe Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
42 Kolben Baugruppe

43 Bandumlenkung Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
44 Puffer Baugruppe, rechts

45 Puffer Baugruppe, rechts

46 Deckel Baugruppe

47 Deckel Baugruppe, rechts

48 Schmierfett LUB-KC1, silikonfrei 20 ml

49 Klebemittel Schraubensicherung | LOCTITE 243
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FESTO

3.3.2 DGC-32-...-GF (-DL)
Produktserie von X1 /Januar 2009 bis A9 / September 2010

Diese Darstellung dient lediglich der Ubersicht iiber die einzelnen Bauteile. Zur Bestellung von Ersatz- und Verschleifteilen verwenden
Sie bitte den Online-Ersatzteilkatalog auf der Festo Internetseite (spareparts.Festo.com).
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FESTO

Position Bezeichnung Typ Hinweis

1 Furchschraube M8x55-10.9 Anziehdrehmoment 30 Nm £10 %, LOCTITE 243 verwenden
2 Verschlussschraube Anziehdrehmoment 11 Nm 10 %

3 Dichtring OoL-1/4

4 Abschlussdeckel, links

5 Anschlussdeckel, links DL

6 Deckel Baugruppe, links

7 Deckel Baugruppe, links DL

8 0-Ring D3771, 1,8x1,2-N-NBR75 | Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
9 0O-Ring D3771, 12x2-N-NBR70 Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
10 Dampfer Baugruppe PPV Anziehdrehmoment 8 Nm +20 %

11 StoRdampfer Baugruppe YSR Anziehdrehmoment 8 Nm 20 %

12 StoRdampfer Baugruppe YSRW Anziehdrehmoment 8 Nm +20 %

13 Pufferhilse

14 Puffer Baugruppe, links Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
15 0O-Ring D3771, 2,2x1-T-NBR75 Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
16 Regulierschraube Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
17 Puffer Baugruppe, links

18 Vierkantmutter DIN 562, M3

19 Klemmung Dichtband

20 Klemmung Abdeckband

21 Zylinderschraube DIN 912, M3x35-8.8 Anziehdrehmoment 0,4 Nm 10 %, LOCTITE 243 verwenden
22 Klemmk®orper ET

23 Zylinderrohr Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
24 Abdeckband Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
25 Dichtband Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
26 Anschlag, links

27 Bolzen M10x1x25 Anziehdrehmoment 2 Nm 10 %, LOCTITE 243 verwenden
28 Zylinderschraube DIN 912, M5x20-10.9 Anziehdrehmoment 5 Nm +10 %, LOCTITE 243 verwenden
29 Spannstift SG 6x12

30 Anbindung

31 Scheibe Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
32 Zylinderschraube DIN 912, M5x50-12.9 Anziehdrehmoment 6 Nm £10 %

33 Anschlag, rechts

34 Zylinderschraube DIN 6912, M4x10-8.8 Anziehdrehmoment 2 Nm 10 %, LOCTITE 243 verwenden
35 Gleitelement

36 Druckstiick

37 Schlitten Baugruppe

38 Regulierschraube

39 Einpressmutter S-Mé6-2

40 Scheibe, Konter

41 Zylinderschraube DIN 7984, M5x10-8.8 Anziehdrehmoment 2,0 Nm 10 %

42 Gleitelement

43 Fiihrung

44 Magnet 10,0x7,0

45 Kolben Baugruppe Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
46 Kolben Baugruppe

47 Bandumlenkung Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
48 Kupplung

49 Puffer Baugruppe, rechts Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
50 Puffer Baugruppe, rechts

51 Anschlussdeckel, rechts

52 Abschlussdeckel, rechts DL

53 Deckel Baugruppe, rechts

54 Deckel Baugruppe, rechts DL

55 Schmierfett LUB-KC1, silikonfrei 20 ml

56 Klebemittel Schraubensicherung | LOCTITE 243
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FESTO

3.3.3 DGC-32-...-GF (-DL)
Produktserie ab A0 / Oktober 2010

Diese Darstellung dient lediglich der Ubersicht iiber die einzelnen Bauteile. Zur Bestellung von Ersatz- und Verschleifteilen verwenden
Sie bitte den Online-Ersatzteilkatalog auf der Festo Internetseite (spareparts.Festo.com).
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FESTO

Position Bezeichnung Typ Hinweis

1 Furchschraube M8x55-10.9 Anziehdrehmoment 30 Nm +10 %, LOCTITE 243 verwenden
2 Verschlussschraube Anziehdrehmoment 11 Nm +10 %

3 Abschlussdeckel, links

4 Anschlussdeckel, links DL

5 Abschlussdeckel, links

6 Anschlussdeckel, links DL

7 Reduzierhiilse

8 Deckel Baugruppe, links

9 Deckel Baugruppe, links DL

10 Deckel Baugruppe, links

11 Deckel Baugruppe, links DL

12 Dampfer Baugruppe P Anziehdrehmoment 8 Nm +20 %

13 StoRddampfer Baugruppe YSR Anziehdrehmoment 8 Nm +20 %

14 StoBddampfer Baugruppe YSRW Anziehdrehmoment 8 Nm 20 %

15 0-Ring B-1,8x1,2-N-NBR75 Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
16 0-Ring B-12x2-N-NBR70 Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
17 Pufferhiilse

18 Puffer Baugruppe, links Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
19 0-Ring 2,2x1-T-NBR75 Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
20 Regulierschraube Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
21 Puffer Baugruppe, links

22 Vierkantmutter DIN 562, M3

23 Klemmung Dichtband

24 Klemmung Abdeckband

25 Zylinderschraube DIN 912, M3x35-8.8 Anziehdrehmoment 0,4 Nm +10 %, LOCTITE 243 verwenden
26 Klemmk®orper ET

27 Zylinderrohr Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
28 Anschlag, links

29 Bolzen M10x1x25 Anziehdrehmoment 2 Nm £10 %, LOCTITE 243 verwenden
30 Zylinderschraube DIN 912, M5x20-10.9 Anziehdrehmoment 5 Nm 10 %, LOCTITE 243 verwenden
31 Spannstift SG 6x12

32 Anbindung

33 Scheibe Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
34 Zylinderschraube DIN 912, M5x50-12.9 Anziehdrehmoment 6 Nm 10 %

35 Anschlag, rechts

36 Zylinderschraube DIN 6912, M4x10-8.8 Anziehdrehmoment 2 Nm 10 %, LOCTITE 243 verwenden
37 Gleitelement

38 Druckstiick

39 Schlitten Baugruppe

40 Regulierschraube

41 Einpressmutter S-M6-2

42 Scheibe, Konter

43 Zylinderschraube DIN 7984, M5x10-8.8 Anziehdrehmoment 2,0 Nm +10 %

44 Gleitelement

45 Schlitten Baugruppe

46 Abdeckband Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
47 Dichtband Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
48 Magnet 10,0x7,0

49 Kolben Baugruppe Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
50 Kolben Baugruppe

51 Bandumlenkung Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
52 Kupplung

53 Puffer Baugruppe, rechts Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
54 Puffer Baugruppe, rechts

55 Anschlussdeckel, rechts

56 Abschlussdeckel, rechts DL

57 Anschlussdeckel, rechts

58 Abschlussdeckel, rechts DL

59 Deckel Baugruppe, rechts

60 Deckel Baugruppe, rechts DL

61 Deckel Baugruppe, rechts

62 Deckel Baugruppe, rechts DL

63 Schmierfett LUB-KC1, silikonfrei 20 ml

64 Klebemittel Schraubensicherung | LOCTITE 243
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FESTO

3.4 DGC-40-...-GF

3.4.1 DGC-40-...-GF
Produktserie bis X9 / September 2009

Diese Darstellung dient lediglich der Ubersicht iiber die einzelnen Bauteile. Zur Bestellung von Ersatz- und Verschleifteilen verwenden
Sie bitte den Online-Ersatzteilkatalog auf der Festo Internetseite (spareparts.Festo.com).
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FESTO

Position Bezeichnung Typ Hinweis

1 Furchschraube M8x45-10.9 Anziehdrehmoment 30 Nm £10 %, LOCTITE 243 verwenden
2 Verschlussschraube

3 Dichtring OoL-1/2 Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
4 Abschlussdeckel

5 Deckel Baugruppe, links

6 Dampfer Baugruppe PPV

7 StoRdampfer Baugruppe YSR

8 StoBdampfer YSRW

9 0O-Ring D3771, 11,5x1,5-N-NBR75| Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
10 0-Ring D3771, 3x1,2-N-NBR70 Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
11 Zylinderstift DIN 7-12, Mé6x45 Anziehdrehmoment 1,0 Nm £10 %, LOCTITE 243 verwenden
12 Puffer Baugruppe, links Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
13 0-Ring D3771, 3x1,2-N-NBR70 Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
14 Regulierschraube Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
15 Klemmung Dichtband

16 Klemmung Abdeckband

17 Pufferhiilse

18 Puffer Baugruppe, links

19 Zylinderrohr

20 Gleitelement

21 Gleitelement

22 Gewindebuchse M6x9

23 Druckstiick

24 Druckstiick

25 Schlitten Baugruppe

26 Regulierschraube

27 Scheibe, Konter

28 Zylinderschraube DIN 7984, M5x10-8.8 Anziehdrehmoment 2,0 Nm £10 %

29 Anschlag, links LOCTITE 243 verwenden

30 Zylinderschraube DIN 912, M5x40-10.9 Anziehdrehmoment 4,5 Nm 10 %

31 Scheibe DIN 125-B, 5,3

32 Zylinderschraube DIN 912, M5x16-10.9 Anziehdrehmoment 5,7 Nm £10 %

33 Anschlag, rechts LOCTITE 243 verwenden

34 Kupplung

35 Sechskantmutter DIN 934, M5-6

36 Abdeckung

37 Dichtband Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
38 Abdeckband Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
39 Pufferdichtung 16 PU

40 Magnet 15,0x10,0

41 Kolben Baugruppe Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
42 Kolben Baugruppe

43 Bandumlenkung Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
44 Puffer Baugruppe, rechts

45 Puffer Baugruppe, rechts

46 Deckel Baugruppe

47 Deckel Baugruppe, rechts

48 Schmierfett LUB-KC1, silikonfrei 20 ml

49 Klebemittel Schraubensicherung | LOCTITE 243

Festo 7DGC-GFb_de

27/76



FESTO

3.4.2 DGC-40-...-GF (-DL)
Produktserie von XO / Oktober 2009 bis A5 / Mai 2010

Diese Darstellung dient lediglich der Ubersicht iiber die einzelnen Bauteile. Zur Bestellung von Ersatz- und Verschleifteilen verwenden
Sie bitte den Online-Ersatzteilkatalog auf der Festo Internetseite (spareparts.Festo.com).
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Position Bezeichnung Typ Hinweis

1 Furchschraube M8x55-10.9 Anziehdrehmoment 30 Nm £10 %, LOCTITE 243 verwenden
2 Verschlussschraube Anziehdrehmoment 16 Nm +10 %

3 Dichtring OL-1/2

4 Abschlussdeckel, links

5 Anschlussdeckel, links DL

6 Deckel Baugruppe, links

7 Deckel Baugruppe, links DL

8 0-Ring D3771, 17x2-N-NBR75 Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
9 0-Ring D3771, 19x2-N-NBR70 Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
10 Dampfer Baugruppe PPV Anziehdrehmoment 20 Nm +20 %

11 StoRdampfer Baugruppe YSR Anziehdrehmoment 20 Nm +20 %

12 StofRdampfer Baugruppe YSRW Anziehdrehmoment 20 Nm +20 %

13 Pufferhiilse

14 Puffer Baugruppe, links Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
15 0-Ring D3771, 3x1,2-N-NBR70 Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
16 Regulierschraube Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
17 Puffer Baugruppe, links

18 Vierkantmutter DIN 562, M4

19 Klemmung Dichtband

20 Klemmung Abdeckband

21 Zylinderschraube DIN 912, M4x45-8.8 Anziehdrehmoment 1,0 Nm 10 %, LOCTITE 243 verwenden
22 Klemmkdorper ET

23 Zylinderrohr Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
24 Abdeckband Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
25 Dichtband Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
26 Anschlag, links

27 Bolzen SLT-25-...-P-A Anziehdrehmoment 5 Nm £20 %, LOCTITE 243 verwenden
28 Zylinderschraube DIN 912, M5x25-10.9 Anziehdrehmoment 5 Nm £20 %, LOCTITE 243 verwenden
29 Druckfeder RW-5/3E-4,0

30 Spannstift SG 6x12

31 Anbindung

32 Scheibe Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
33 Zylinderschraube DIN 912, M8x70-10.9 Anziehdrehmoment 20 Nm 20 %

34 Anschlag, rechts

35 Zylinderschraube DIN 6912, M4x10-8.8 Anziehdrehmoment 2 Nm £20 %, LOCTITE 243 verwenden
36 Gleitelement

37 Druckstiick

38 Schlitten Baugruppe

39 Gewindeeinsatz M6x10

40 Regulierschraube

41 Scheibe, Konter

42 Zylinderschraube DIN 7984, M6x16-8.8 Anziehdrehmoment 3,0 Nm £10 %

43 Gleitelement

44 Fihrung

45 Magnet 15,0x10,0

46 Kolben Baugruppe Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
47 Kolben Baugruppe

48 Bandumlenkung Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
49 Kupplung

50 Puffer Baugruppe, rechts Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
51 Puffer Baugruppe, rechts

52 Anschlussdeckel, rechts

53 Abschlussdeckel, rechts DL

54 Deckel Baugruppe, rechts

55 Deckel Baugruppe, rechts DL

56 Schmierfett LUB-KC1, silikonfrei 20 ml

57 Klebemittel Schraubensicherung LOCTITE 243, 1 ml
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DGC-40-...-GF (-DL)

3.43

Produktserie ab A6 /Juni 2010

Diese Darstellung dient lediglich der Ubersicht iiber die einzelnen Bauteile. Zur Bestellung von Ersatz- und Verschleifteilen verwenden

Sie bitte den Online-Ersatzteilkatalog auf der Festo Internetseite (spareparts.Festo.com).
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Position Bezeichnung Typ Hinweis

1 Furchschraube M8x55-10.9 Anziehdrehmoment 30 Nm £10 %, LOCTITE 243 verwenden
2 Verschlussschraube Anziehdrehmoment 16 Nm +10 %

3 Abschlussdeckel, links

4 Anschlussdeckel, links DL

5 Abschlussdeckel, links

6 Anschlussdeckel, links DL

7 Reduzierhiilse

8 Deckel Baugruppe, links

9 Deckel Baugruppe, links DL

10 Deckel Baugruppe, links

11 Deckel Baugruppe, links DL

12 Dampfer Baugruppe P Anziehdrehmoment 20 Nm +20 %

13 StoRddmpfer Baugruppe YSR Anziehdrehmoment 20 Nm +20 %

14 Stof’ddmpfer Baugruppe YSRW Anziehdrehmoment 20 Nm +20 %

15 0-Ring B-17x2-N-NBR75 Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
16 0-Ring B-19x2-N-NBR70 Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
17 Pufferhiilse

18 Puffer Baugruppe, links Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
19 O-Ring B-3x1,2-N-NBR70 Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
20 Regulierschraube Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
21 Puffer Baugruppe, links

22 Vierkantmutter DIN 562, M4

23 Klemmung Dichtband

24 Klemmung Abdeckband

25 Zylinderschraube DIN 912, M4x45-8.8 Anziehdrehmoment 1,0 Nm +10 %, LOCTITE 243 verwenden
26 Klemmkorper ET

27 Zylinderrohr Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
28 Anschlag, links

29 Bolzen SLT-25-...-P-A Anziehdrehmoment 5 Nm 20 %, LOCTITE 243 verwenden
30 Zylinderschraube DIN 912, M5x25-10.9 Anziehdrehmoment 5 Nm 20 %, LOCTITE 243 verwenden
31 Druckfeder RW-5/3E-4,0

32 Spannstift SG 6x12

33 Anbindung

34 Scheibe Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
35 Zylinderschraube DIN 912, M8x70-10.9 Anziehdrehmoment 20 Nm £20 %

36 Anschlag, rechts

37 Zylinderschraube DIN 6912, M4x10-8.8 Anziehdrehmoment 2 Nm +20 %, LOCTITE 243 verwenden
38 Gleitelement

39 Druckstiick

40 Schlitten Baugruppe

41 Gewindeeinsatz M6x10

42 Regulierschraube

43 Scheibe, Konter

44 Zylinderschraube DIN 7984, M6x16-8.8 Anziehdrehmoment 3,0 Nm +10 %

45 Gleitelement

46 Schlitten Baugruppe

47 Dichtband Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
48 Abdeckband Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
49 Magnet 15,0x10,0

50 Kolben Baugruppe Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
51 Kolben Baugruppe

52 Bandumlenkung Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
53 Kupplung

54 Puffer Baugruppe, rechts Bei Montage mit LUB-KC1 (silikonfrei) fetten.
55 Puffer Baugruppe, rechts

56 Anschlussdeckel, rechts

57 Abschlussdeckel, rechts DL

58 Anschlussdeckel, rechts

59 Abschlussdeckel, rechts DL

60 Deckel Baugruppe, rechts

61 Deckel Baugruppe, rechts DL

62 Deckel Baugruppe, rechts

63 Deckel Baugruppe, rechts DL

64 Schmierfett LUB-KC1, silikonfrei 20 ml

65 Klebemittel Schraubensicherung | LOCTITE 243, 1 ml
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3.5 DGC-50/ 63-...-GF

Diese Darstellung dient lediglich der Ubersicht iiber die einzelnen Bauteile. Zur Bestellung von Ersatz- und Verschleifteilen verwenden
Sie bitte den Online-Ersatzteilkatalog auf der Festo Internetseite (spareparts.Festo.com).
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Position | Bezeichnung Typ Hinweis
DGC-50-...-GF | DGC-63-...-GF | DGC-50-...-GF DGC-63-...-GF
1 Furchschraube M8x55-10.9 | M8x55-10.9 | Anziehdr. 25 Nm 20 %, Anziehdr. 30 Nm 20 %,
LOCTITE 243 verwenden LOCTITE 243 verwenden
2 Verschlussschraube Anziehdr. 16 Nm £10 % Anziehdr. 18 Nm £10 %
3 Dichtring OL-1/2 OL-M22
4 Abschlussdeckel links
5 Abschlussdeckel links
Baugruppe
6 Stofidampfer Anziehdrehmoment Anziehdrehmoment
7 StoBdampfer 35 Nm +20 % 60 Nm 20 %
8 Dampfer
9 Zylinderschraube DIN 912- DIN 912- Anziehdrehmoment 1,0 Nm 220 %, LOCTITE 243 verwenden
M4x40-10.9 | M4x40-10.9
10 0O-Ring 11,5x1,5-N- 11,5x1,5-N-
NBR75 NBR75
11 0O-Ring 32x2,5-N- 42x3-N-
NBR70 NBR70
12 Puffer links
13 0-Ring 4x71,5-N- 6x1,5-N-
NBR70 NBR70
14 Regulierschraube
15 Klemmung Dichtband
16 Klemmung Abdeckband
17 Puffer links Baugruppe
18 Abdeckband
19 Dichtband
20 Zylinderrohr
21 Zylinderschraube DIN 7984- DIN 7984- Anziehdrehmoment 6,0 Nm £10 %, LOCTITE 243 verwenden
M6x16-8.8 M6x16-8.8
22 Scheibe
23 Regulierschraube
24 Schlitten
25 Drucksttick
26 Einpressmutter
27 Druckstiick Baugruppe
28 Gleitelement
29 Gleitelement
30 Anschlag
31 Spannstift SG 12x15 SG 12x15
32 Gewindebolzen SLT-25-P-A SLT-25-P-A Anziedrehmoment 5,0 Nm +20 %, LOCTITE 243 verwenden
33 Schlitten-Kolben-Verbin-
dung
34 Zylinderschraube DIN 912- DIN 912- Anziedrehmoment 20 Nm 220 %, LOCTITE 243 verwenden
M8x40-10.9 | M8x45-10.9
35 Scheibe
36 Zylinderschraube DIN 912- DIN 912- Anziedrehmoment 20 Nm 220 %, LOCTITE 243 verwenden
M8x50-10.9 | M8x50-10.9
37 Zylinderschraube DIN 6912- DIN 912- Anziedrehmoment 2,0 Nm £20 %, LOCTITE 243 verwenden
M4x12-8.8 M4x10-8.8
38 Kolben Baugruppe
39 Druckfeder VL-5/2-4,0 VL-5/2-4,0
40 Puffer rechts
41 Puffer rechts Baugruppe
42 Abschlussdeckel rechts
43 Abschlussdeckel rechts

Baugruppe
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Reparaturschritte

In diesem Kapitel wird die vollstandige Zerlegung der Linearantriebe und der einzelnen Bauteile oder Baugruppen
innerhalb abgeschlossener Unterkapitel beschrieben. Der Linearantrieb muss nicht bei jedem Defekt vollstandig zerlegt
werden, um defekte Bauteile auszutauschen. Die hier beschriebene vollstdndige Zerlegung soll nur einen ganzheitlichen
Uberblick iiber die Bauteile und deren Erreichen bei einem nétigen Austausch geben. Die Ursache eines Defekts ist daher
in jedem Fall vor Beginn einer Reparatur festzustellen.

Hinweis
Die Reparatur sollte nach Méglichkeit auf einer stabilen und ebenen Arbeitsflache mit Ablagemoglichkeiten fiir Klein-
teile durchgefiihrt werden.

Vor der Zerlegung eines Linearantriebs sollte auf jeden Fall die Ursache fiir den Ausfall untersucht werden, um zum Bei-
spiel einen wiederholten und vorzeitigen Ausfall zu vermeiden. Ein bestimmungsgemaf eingesetzter Linearantrieb weist
im Normalfall keine vorzeitigen Ausfallerscheinungen auf.

Bei einem nicht vorzeitigen Ausfall (Ermiidungslaufzeit) ist diese Untersuchung nicht erforderlich. Es sollte jedoch immer
zusatzlich der Zustand des Schlittens (Verschlei? der Gleitelemente, Einstellung der Schlittenfiihrung, z. B. spiirbares
Lagerspiel, gestortes Gleitverhalten und verstérktes Gleitgerdusch, etc.), des Kolbens mit allen Bauteilen im Zylinderrohr
(z. B. Kolbendichtungen, Dichtband, Abdeckband, Puffer) und aller Dichtringe beurteilt werden. Bei Ungewissheit wird
empfohlen, alle erwdhnten Bauteile zu tauschen um Wechselwirkungen im spdteren Betrieb ausschlieBen zu kdnnen.

Bei einem vorzeitigen Ausfall des Linearantriebs sollten die Einsatzbedingungen genauer betrachtet werden.
Unter anderem sollten folgende Moglichkeiten in Betracht gezogen werden:
o Uberlastung

Bei Uberlastung sollten die Anwendungsparameter (Masse, Geschwindigkeit, Betriebsdruck, Betriebsmedium) ent-
sprechend angepasst werden.

e Umgebungsbedingungen / Materialbestandigkeit
Priifen Sie, ob die Umgebungstemperatur innerhalb des zuldssigen Bereichs liegt.

Priifen Sie die chemischen und physikalischen Umgebungsbedingungen auf schddliche Stoffe wie z. B. Stdube, abra-
sive Partikel, Kiihlschmierstoffe, Lésungsmittel, Ozon, Strahlung, wasserldsliche Fette und Ole, etc.

Die Zerlegung und der Zusammenbau der Linearantriebe wird nach Baugrofle gegliedert in folgenden Kapiteln be-
schrieben:

e Linearantriebe DGC-18/25 /32 / 40-...-GF (siehe Kapitel 4.1 ,,Linearantriebe DGC-18 /25 /32 / 40-...-GF*).
e Linearantriebe DGC-50/63-...-GF (siehe Kapitel 4.2 , Linearantriebe DGC-50/ 63-...-GF*).
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4.1 Linearantriebe DGC-18 / 25 /32 / 40-...-GF

Die Linearantriebe DGC-18 /25 /32 / 40-...-GF sind in unterschiedlichen Serien auf dem Markt, die fiir die Reparatur wich-
tigsten Hauptunterschiede der einzelnen Serien sind im Folgenden aufgefiihrt:
Serie 1

Linearantriebe mit gefrasten An- / Abschlussdeckeln, Puffer aus Aluminium und
einer Schlitten-Kolben-Verbindung mit grofBer Kunststoffabdeckung.

Serie 2

Linearantriebe mit gefrasten An- / Abschlussdeckeln, Puffer aus Kunststoff und
einer Schlitten-Kolben-Verbindung mit grofRer Kunststoffabdeckung.

Serie 3

Linearantriebe mit Guss-An-/ Abschlussdeckeln, Puffer aus Kunststoff und einer
modifizierten Schlitten-Kolben-Verbindung.

9 Hinweis
Es konnen auch Mischformen dieser Serien vorhanden sein. Vor jeder Reparatur muss anhand der Stiicklisten des
Online-Ersatzteilkatalogs auf der Festo Internetseite (spareparts.Festo.com) die genaue Zuordnung von nicht mehr

lieferbaren Ersatzteilen mit den sie ersetzenden Ersatzteilen aktueller Serien ermittelt werden.
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411 Linearantrieb zerlegen

41.1.1 Montageschritte zum Zerlegen der Linearantriebe der Serien 1 und 2

e Stellen Sie den Linearantrieb mit dem Schlitten nach oben auf die Arbeits-
flache.

e |osen Sie die drei Furchschrauben an beiden An-/Abschlussdeckeln und
drehen Sie diese heraus.

Hinweis
Furchschrauben haben prinzipbedingt eine hohe Haltekraft im Gewinde und
benotigen daher einen héheren Kraftaufwand beim Losen.

e Nehmen Sie die An-/ Abschlussdeckel an beiden Enden des Antriebs vom
Zylinderrohr ab.

e Entfernen Sie die Dichtringe auf der Innenseite der An- / Abschlussdeckel
und den Puffer.

Dokumente

Die Zerlegung und Instandsetzung der An- / Abschlussdeckel wird im Kapitel

4.1.6 ,Dampfungselemente ersetzen® und im Kapitel 4.1.7 ,,Dichtringe der
Druckluftanschliisse in den An- / Abschlussdeckeln ersetzen beschrieben.

e Drehen Sie an beiden Puffern die Flachkopf- bzw. Zylinderschraube der
Banderklemmung heraus.

Dokumente

Die Demontage der Puffer aus Kunststoff wird im Kapitel 4.1.1.2 ,,Montage-
schritte zum Zerlegen des Linearantriebs der Serie 3“ beschrieben.

e Nehmen Sie an beiden Enden des Antriebs die Klemmung des Abdeck-
bandes ab und entfernen Sie die Klemmung des Dichtbandes zwischen
Abdeckband und Dichtband.
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e Entnehmen Sie die beiden Puffer aus dem Zylinderrohr.

e Schieben Sie einen passenden Stift in eines der Locher an der Vorderseite
der Abdeckung, um die Haltenase dahinter zu l6sen (1).

e Stecken Sie einen Schraubendreher in die entsprechende Aussparungen an
der Abdeckung und l6sen Sie diese durch Drehung (2).

Wiederholen Sie diesen Schritt auf der anderen Seite.
e Nehmen Sie die Abdeckung vom Schlitten ab (3).

9 Hinweis
Bei den Serien 1 und 2 unterscheidet sich das Zerlegen der Antriebe DGC-
18/25-...-GF und DGC-...-32 / 40-...-GF durch eine unterschiedliche Art der

Befestigung von Schlitten-Kolben-Verbindung und Kolbenkupplung.

e Drehen Sie die beiden Zylinderschrauben an der Schlitten-Kolben-Verbin-
dung heraus.

DGC-18-...-GF und DGC-25-...-GF:

e Drehen Sie die Mutter von der Schraube herunter. Entnehmen Sie die Zylin-
derschraube und die beiden Unterlegscheiben.

e Heben Sie die Schlitten-Kolben-Verbindung nach oben heraus.

DGC-32-...-GF und DGC-40-...-GF (bildlich nicht dargestellt):

e Drehen Sie die beiden Zylinderschrauben heraus.

e Heben Sie die beiden Baugruppen der Schlitten-Kolben-Verbindung nach
oben heraus.
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9 Hinweis
Die Teile der Schlitten-Kolben-Verbindung sind mit dem Schlitten gepaart.
Um eine spielfreie Passung zwischen Schlitten und Schlitten-Kolben-Ver-
bindung zu realisieren, sind die Einzelteile der Schlitten-Kolben-Verbindung

passgenau verklebt.
Sollten die verklebten Teile auseinanderbrechen, konnen sie wieder aufein-
andergelegt und eingebaut werden.

Es darf kein zusdtzlicher Kleber aufgebracht werden, da hierdurch die
Passung verandert wird.

9 Hinweis
Ist ein Teil der Schlitten-Kolben-Verbindung defekt, muss auf Grund der
Paarung eine neue Schlitten-Kolben-Verbindung verwendet werden, ebenso

bei defektem Schlitten.

9 Hinweis
Der Schlitten muss nur vom Zylinderrohr entfernt werden, wenn der Schlitten
oder die Gleitelemente defekt sind.

e Schieben Sie den Schlitten vom Zylinderrohr.

Dokumente

Das Zerlegen und Instandsetzen des Schlittens wird im Kapitel 4.1.3 ,,Gleite-
lemente im Schlitten ersetzen und im Kapitel 4.1.4 ,,Gleitspiel am Schlitten
einstellen® beschrieben.

e Schieben Sie den Kolben aus dem Zylinderrohr.

Dokumente

Das Zerlegen und Instandsetzen der Kolbenbaugruppe wird im Kapitel 4.1.5
»Kolbenbaugruppe zerlegen und instandsetzen“ beschrieben.

e Ziehen Sie das Abdeckband aus dem Zylinderrohr heraus.
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e Driicken Sie das Dichtband mit einem stumpfen Gegenstand nach innen aus
dem Fiithrungsschlitz (1) und ziehen Sie es aus dem Zylinderrohr heraus (2).

4.1.1.2 Montageschritte zum Zerlegen des Linearantriebs der Serie 3

e Stellen Sie den Linearantrieb mit dem Schlitten nach oben auf die Arbeits-
flache.

e | osen Sie die drei Furchschrauben an beiden An-/Abschlussdeckeln und
drehen Sie diese heraus.

9 Hinweis
Furchschrauben haben prinzipbedingt eine hohe Haltekraft im Gewinde und
benotigen daher einen hoheren Kraftaufwand beim Lésen.

e Nehmen Sie die An-/Abschlussdeckel an beiden Enden des Antriebs vom
Zylinderrohr ab.

e Entfernen Sie die Dichtringe auf der Innenseite der An- / Abschlussdeckel
und den Puffern.

Dokumente

Die Zerlegung und Instandsetzung der An- / Abschlussdeckel wird im Kapitel
4.1.6 ,Dampfungselemente ersetzen* und im Kapitel 4.1.7 ,,Dichtringe der
Druckluftanschliisse in den An- / Abschlussdeckeln ersetzen“ beschrieben.

e Drehen Sie an beiden Puffern die Zylinderkopfschraube der Banderklem-
mung heraus.
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Nehmen Sie an beiden Enden des Antriebs die Klemmung des Abdeck-
bandes ab und entfernen Sie die Klemmung des Dichtbandes zwischen

Abdeckband und Dichtband.

e Entnehmen Sie die beiden Puffer aus dem Zylinderrohr.

Drehen Sie die Zylinderschrauben an den Stirnseiten der Schlitten-Kolben-
Verbindung heraus und nehmen Sie die Anschldge ab.

Losen Sie den Gewindebolzen an der linken Seite der Schlitten-Kolben-
Verbindung.

Losen Sie die Zylinderschraube an der rechten Seite der Schlitten-Kolben-
Verbindung und drehen Sie diese heraus.
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e Ldsen Sie die beiden Zylinderschrauben an der Vorderseite der Schlitten-
Kolben-Verbindung und drehen Sie diese heraus.

e Nehmen Sie die Schlitten-Kolben-Verbindung ab.

9 Hinweis
Die beiden Spannstifte sowie die Verschlussstopfen zwischen Schlitten und

Schlitten-Kolben-Verbindung sind nicht befestigt und konnen beim Abneh-
men der Schlitten-Kolben-Verbindung verloren gehen.

9 Hinweis
Beim Antrieb DGC-...-40-...-GF stecken zwei Druckfedern in Sackbohrungen
der Schlitten-Kolben-Verbindung.

9 Hinweis
Der Schlitten muss nur vom Zylinderrohr entfernt werden, wenn der Schlitten
oder die Gleitelemente defekt sind.

e Schieben Sie den Schlitten vom Zylinderrohr.

Dokumente

Das Zerlegen und Instandsetzen des Schlittens wird im Kapitel 4.1.3 ,,Gleite-
lemente im Schlitten ersetzen® und im Kapitel 4.1.4 ,,Gleitspiel am Schlitten
einstellen® beschrieben.

e Schieben Sie den Kolben aus dem Zylinderrohr.

Dokumente

Das Zerlegen und Instandsetzen der Kolbenbaugruppe wird im Kapitel 4.1.5
»Kolbenbaugruppe zerlegen und instandsetzen“ beschrieben.
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e Ziehen Sie das Abdeckband aus dem Zylinderrohr heraus.

e Driicken Sie das Dichtband mit einem stumpfen Gegenstand nach innen aus
dem Fiihrungsschlitz (1) und ziehen Sie es aus dem Zylinderrohr heraus (2).

4.1.2 Zusammenbau der Linearantrieb

Beim Zusammenbau eines Linearantriebs kénnen Verschleif3teile wie das Dichtband, das Abdeckband, Dichtungen und
der komplette Kolben ausgetauscht werden.

Die VerschleiRteile werden aus dem Online-Ersatzteilkatalog (spareparts.Festo.com) mit der entsprechenden Teilenum-
mer (abhdngig von der Baugrofe des Linearantriebs) bestellt.

9 Hinweis
In den Stiicklisten im Online-Ersatzteilkatalog auf der Festo Internetseite (spareparts.Festo.com) wird eine genaue
Zuordnung von nicht mehr lieferbaren Ersatzteilen mit den sie ersetzenden Ersatzteilen aktueller Serien ausgewiesen.

Die Teilenummer ist eine x-Hub Teilenummer. Sie miissen bei der Bestellung zusatzlich zur Teilenummer den Hub lhres
Linearantriebs angeben. Der Hub geht aus dem Typenschliissel auf dem Typenschild des Linearantriebs hervor (siehe
Bestellbeispiel unten). Aus diesen Angaben erhalten Sie ein Dichtband bzw. Abdeckband mit der erforderlichen Lange.
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Ablédngen des neuen Dichtbands und Abdeckbands

Die genaue Lange des Dichtbands bzw. Abdeckbands ergibt sich aus dem 0-Hub des entsprechenden Typs und dem Hub
des Linearantriebs. Der Hub geht aus dem Typenschliissel auf dem Typenschild hervor. Priifen Sie die Lange des neuen
Dichtbands bzw. Abdeckbands und kiirzen Sie diese nach Bedarf auf die Lange 0-Hub + Hub, siehe Bestellbeispiel.

Typ Lange L, *
DGC-18-...-GF 220 mm Beispiel: DGC-25-330-GF
DGC-25-...-GF 250 mm O-HUb: 250 mm
DGC-32-...-GF 290 mm

DGC-40-...-GF 335 mm Hub: 330 mm

Lange des Dichtbands / Abdeckbands =
0-Hub + Hub = 580 mm

Die so errechnete Bandlange ist ein theoretischer Wert. Bedingt durch Bauteiletoleranzen kann eine nachtragliche Anpas-
sung der Dichtband- bzw. Abdeckbandlénge nach der Montage erforderlich sein.

Hinweis
Zum Durchtrennen des Dichtbands und des Abdeckbands eignet sich am
Besten eine stabile Arbeitsschere oder eine Blechschere.

J

Warnung

Das Dichtband und das Abdeckband nicht knicken, da dies zur Beschadi-
gung und Verringerung der Lebensdauer durch Reif3en des Dichtbands bzw.
Abdeckbands fiithren kann.

Einfettung beim Zusammenbau

Beim Zusammenbau der Linearantriebe miissen verschiedene Bauteile entsprechend folgender Tabelle befettet werden.

Bauteil Schmierstoff Einfettungsvorschrift

Festo LUB-KC1? | Schlitz und gesamte Lange der Zylinderbohrung rundum mit einer
Fettschicht versehen.

Dichtband Festo LUB-KC1?V | Auf der gesamten Lidnge rundum mit einer Fettschicht versehen.

Abdeckband Festo LUB-KC1V | Auf der gesamten Lange rundum mit einer Fettschicht versehen.

Zylinderrohr

Kolben

Festo LUB-KC1Y

Rundum einfetten.

Dichtung, Kolben aussen

Festo LUB-KC1?

Rundum einfetten.

Dichtung, Kolben innen

Festo LUB-KC1?

Rundum einfetten.

Pufferkolben

Festo LUB-KC1?

Rundum einfetten.

Dichtung, Puffer

Festo LUB-KC1?

Rundum einfetten.

Bandumlenkung

Festo LUB-KC1Y

Im Umlenkbereich einfetten.

Gleitfiihrung

Die Gleitfiihrung dieser Baugréfien ist fiir Trockenlauf vorgesehen.

» Siehe ,,Montagehilfen* im Online-Ersatzteilkatalog auf der Festo Internetseite (www.Festo.com).
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4.1.2.1

-

44 /76

Montageschritte zum Zusammenbau der Linearantriebe aller drei Serien

Hinweis
Achten Sie darauf, dass bei der Verwendung der neuen Schlitten-Kolben-

Verbindung immer auch eine neue Kupplung in den Kolben eingeklipst
werden muss.

Dokumente

Das Zerlegen und Eingestecken der neuen Kupplung in die Kolbenbaugrup-
pe wird im Kapitel 4.1.5 ,,Kolbenbaugruppe zerlegen und instandsetzen“
beschrieben.

e Fetten Sie das Zylinderrohr sowie Dicht- und Abdeckband ein.
Beachten Sie die Tabelle mit den Einfettungsvorschriften am Anfang dieses
Kapitels.

e Legen Sie das Dichtband in das Zylinderrohr, so dass ca. 10 mm vom Dicht-
band an einem Ende des Zylinderrohrs {iberstehen.

e Driicken Sie mit dem Finger, oder einem anderen stumpfen Gegenstand, so
viel wie mdglich des Dichtbands von innen in den Fiihrungsschlitz.

e Fiihren Sie das Abdeckband in die Aufnahme ein, bis noch ca. 10 mm vom
Abdeckband herausschauen.

e Fetten Sie den Kolben und die Bandumlenkung ein.
Beachten Sie die Tabelle mit den Einfettungsvorschriften am Anfang dieses
Kapitels.

e Stecken Sie den Kolben ins Zylinderrohr ein. Driicken Sie das Abdeckband
mit einem Schraubendreher in die Gleitkerben der Bandumlenkung.

Hinweis

Achten Sie beim Einstecken des Kolbens darauf, dass die Magnetseite des
Kolbens entgegengesetzt der Ausfrasungen an der Nut fiir die Naherungs-
schalter sitzt.

e Driicken Sie das Dichtband mit einem Schraubendreher unter die Bandum-
lenkung.

FESTO
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4.1.2.2 Montageschritte zum Zusammenbau der Linearantriebe der Serien 1 und 2

e Schieben Sie den Kolben vollstandig in das Zylinderrohr ein.

e Passen Sie den Uberstand des Dichtbands und des Abdeckbands durch

Hin- und Herfahren des Kolbens und gleichzeitiges Ziehen oder Driicken an
den entsprechenden Béndern so an, dass der Uberstand der Binder nicht

groBer ist als die Breite der Auflageflache (X) am Puffer (siehe Tabelle).

Typ Breite der Auflageflache X
DGC-18-...-GF 6 mm
DGC-25-...-GF 7 mm
DGC-32-...-GF 9 mm
DGC-40-...-GF 9 mm

Il
o

@

e Richten Sie den Schlitten so aus, dass der Absatz mit den Bohrungen in
Richtung Kolbenkupplung zeigt.

e Schieben Sie den Schlitten auf das Zylinderrohr.

e Priifen Sie mit einer Federwaage die Verschiebekraft des Schlittens (Werte

siehe Tabelle im Kapitel 4.1.4 ,Gleitspiel am Schlitten einstellen®) und

passen Sie gegebenenfalls die Einstellung des Gleitspiels an wie im Kapitel
4.1.4 ,Gleitspiel am Schlitten einstellen® beschrieben.

9 Hinweis

Sind die demontierten Puffer aus Aluminium defekt, miissen sie gegen Puf-
fer aus Kunststoff ersetzt werden.

In den Stiicklisten im Online-Ersatzteilkatalog auf der Festo Internetseite
(spareparts.Festo.com) wird eine genaue Zuordnung von nicht mehr lie-

ferbaren Ersatzteilen mit den sie ersetzenden Ersatzteilen aktueller Serien

ausgewiesen.

Dokumente

Die Montage der Puffer aus Kunststoff wird im Kapitel 4.1.2.3 ,,Montage-
schritte zum Zusammenbau des Linearantriebs der Serie 3“ beschrieben.

Festo 7DGC-GFb_de
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e Fetten Sie einen Puffer ein.
Beachten Sie die Tabelle mit den Einfettungsvorschriften am Anfang dieses
Kapitels.

e Setzen Sie den Puffer in das Zylinderrohr ein.

9 Hinweis
Bei der Verwendung von StoBdampfern an den An- / Abschlussdeckeln muss
die Regulierschraube fiir die Endlagenddmpfung (siehe Kapitel 3 ,,Bauteil-
iibersicht®) ,,offen* sein. Drehen Sie diese so weit heraus, dass sie zum

Puffer biindig steht.

e Fetten Sie den Dichtring und setzen Sie ihn in den Puffer ein.

9 Hinweis
Dicht- und Abdeckband diirfen nicht tiber die Puffer hinaus ragen. Ist dies
der Fall, kann der An- / Abschlussdeckel nicht luftdicht abschlieRen und
die Funktion des Linearantriebs ist beeintrdchtigt. Dicht- und Abdeckband
miissen so gekiirzt werden, dass sie biindig mit der Aufienkante der Puffer
abschlieBen, besser jedoch leicht zuriickstehen.

e Setzen Sie die Banderklemmung am Dichtband und Abdeckband an.

e Benetzen Sie die Zylinderschraube mit Loctite 243 und ziehen Sie diese mit
dem entsprechenden Drehmoment an (siehe Tabelle).

Typ Drehmoment

DGC-18-...-GF 0,2 Nm +10 %
DGC-25-...-GF 0,4 Nm 10 %
DGC-32-...-GF 0,4 Nm =10 %
DGC-40-...-GF 1,0 Nm 10 %

Fahren Sie mit dem Kolben einmal bis an das andere Ende des Zylinderrohrs
und wieder zuriick um das Dichtband im Schlitz zu fixieren.

e Fetten Sie den zweiten Puffer ein.
Beachten Sie die Tabelle mit den Einfettungsvorschriften am Anfang dieses
Kapitels sowie den Hinweis zur Verwendung von StoRddmpfern an den
An-/ Abschlussdeckeln.

e Setzen Sie den Puffer am anderen Ende in das Zylinderrohr ein.
e Fetten Sie den Dichtring und setzen Sie ihn in den Puffer ein.
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9 Hinweis
Neu eingesetzte Dicht- und Abdeckbdnder sind in der Regel zu lang und ste-
hen tiber den Puffer heraus. Kiirzen Sie bei Bedarf beide Bander so, dass sie
auf keinen Fall die Auflageflache des Puffers tiberragen (siehe Befestigung

der Bander auf der anderen Seite des Grundprofils).

e Setzen Sie die Banderklemmung am Dichtband und Abdeckband an.

e Benetzen Sie die Zylinderschraube mit Loctite 243 und ziehen Sie diese mit

dem entsprechenden Drehmoment an (siehe Tabelle).

Typ Drehmoment

DGC-18-...-GF 0,2 Nm 10 %

DGC-25-...-GF 0,4 Nm +10 %

DGC-32-...-GF 0,4 Nm 10 %

DGC-40-...-GF 1,0 Nm +10 %

Hinweis
War der Schlitten defekt, muss auch eine neue Schlitten-Kolben-Verbin-
dung montiert werden.

Dokumente

Die Montage der neuen Schlitten-Kolben-Verbindung wird im Kapitel 4.1.2.3
»Montageschritte zum Zusammenbau des Linearantriebs der Serie 3“ be-
schrieben.

e Richten Sie den Schlitten mittig zum Kolben aus.

e Setzen Sie die Teile der Schlitten-Kolben-Verbindung von oben zwischen
Schlitten und Kolben ein.

9 Hinweis
Die Teile der Schlitten-Kolben-Verbindung sind mit dem Schlitten gepaart.
Beachten Sie die Hinweise im Kapitel 4.1.1 ,Linearantrieb zerlegen®.

Festo 7DGC-GFb_de
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e Benetzen Sie die Zylinderschrauben mit Loctite 243 und ziehen Sie diese
mit dem entsprechenden Drehmoment an (siehe Tabelle).

Typ Drehmoment
DGC-18-...-GF 2,5Nm 10 %
DGC-25-...-GF 5,7 Nm £10 %
DGC-32-...-GF 5,7 Nm 210 %
DGC-40-...-GF 5,7 Nm £10 %

9 Hinweis
Bei den Serien 1 und 2 unterscheidet sich der Zusammenbau der Antriebe
DGC-18/25-...-GF und DGC-...-32 / 40-...-GF durch eine unterschiedliche Art
der Befestigung von Schlitten-Kolben-Verbindung und Kolbenkupplung.

DGC-18-...-GF und DGC-25-...-GF:

e Fiihren Sie die Zylinderschraube mit einer Unterlegscheibe in die Bohrungen
an der Schlitten-Kolben-Verbindung durch die Kolbenkupplung.

e Setzen Sie die zweite Unterlegscheibe auf. Benetzen Sie das Gewinde mit
Loctite 243, drehen Sie die Mutter auf und ziehen Sie diese mit dem ent-
sprechenden Drehmoment an (siehe Tabelle).

Typ Drehmoment
DGC-18-...-GF 1,2 Nm £10 %
DGC-25-...-GF 4,5Nm +10 %

DGC-32-...-GF und DGC-40-...-GF (bildlich nicht dargestellt):

e Setzen Sie die Unterlegscheiben auf die Zylinderschrauben, benetzen Sie
diese mit Loctite 243 und ziehen Sie diese mit dem entsprechenden Dreh-
moment an (siehe Tabelle).

Typ Drehmoment
DGC-32-...-GF 4,5Nm £10 %
DGC-40-...-GF 4,5 Nm +10 %

e Setzen Sie die Abdeckung auf die Schlitten-Kolben-Verbindung und rasten
Sie diese durch leichtes Driicken ein.

e Fetten Sie die Dichtringe und setzen Sie diese in die An- / Abschlussdeckel
ein.
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Benetzen Sie die Furchschrauben mit Loctite 243.
Setzen Sie die An- / Abschlussdeckel an beide Enden des Zylinderrohrs.

Drehen Sie die Furchschrauben durch die An- / Abschlussdeckel in das Zylin-

derrohr und setzen Sie diese locker an, so dass sich die An-/Abschlussde-
ckel noch verschieben lassen.

Richten Sie die hintere und untere Kante beider An-/ Abschlussdeckel biin-
dig zum Zylinderrohr aus.

Ziehen Sie die Furchschrauben an beiden Enden mit dem entsprechenden
Drehmoment an (siehe Tabelle).

Typ Drehmoment

DGC-18-...-GF 7 Nm

DGC-25-...-GF 12 Nm

DGC-32-...-GF 30 Nm

DGC-40-...-GF 30 Nm

4.1.23 Montageschritte zum Zusammenbau des Linearantriebs der Serie 3

Typ Breite der Auflagefldche X

Hinweis

Nach dem Zusammenbau des Linearantriebs muss eine Inbetriebnahme
durchgefiihrt werden, wie in der Bedienungsanleitung im Kapitel 7 beschrie-
ben.

Schieben Sie den Kolben vollstandig in das Zylinderrohr ein.

Passen Sie den Uberstand des Dichtbands und des Abdeckbands durch
Hin- und Herfahren des Kolbens und gleichzeitiges Ziehen oder Driicken an
den entsprechenden Béndern so an, dass der Uberstand der Binder nicht
groBBer ist als die Breite der Auflageflache (X) am Puffer (siehe Tabelle).

DGC-18-...-GF 6 mm

X
raY

DGC-25-...-GF 7 mm

DGC-32-...-GF 9mm

DGC-40-...-GF 9 mm

@

Richten Sie den Schlitten so aus, dass der Absatz mit den Bohrungen in
Richtung Kolbenkupplung zeigt.

Schieben Sie den Schlitten auf das Zylinderrohr.

Festo 7DGC-GFb_de
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e Priifen Sie mit einer Federwaage die Verschiebekraft des Schlittens (Werte
siehe Tabelle im Kapitel 4.1.4 ,Gleitspiel am Schlitten einstellen®) und
passen Sie gegebenenfalls die Einstellung des Gleitspiels an wie im Kapitel
4.1.4 ,,Gleitspiel am Schlitten einstellen® beschrieben.

e Fetten Sie einen Puffer ein.
Beachten Sie die Tabelle mit den Einfettungsvorschriften am Anfang dieses
Kapitels.

e Setzen Sie den Puffer in das Zylinderrohr ein.

Hinweis

Bei der Verwendung von Sto3dampfern an den An- / Abschlussdeckeln
muss die Regulierschraube fiir die Endlagendampfung (siehe Kapitel 3 ,,Bau-
teillibersicht) ,,offen* sein. Drehen Sie diese so weit heraus, dass sie zum
Puffer biindig steht.

e Fetten Sie den Dichtring und setzen Sie ihn in den Puffer ein.

9 Hinweis
Dicht- und Abdeckband diirfen nicht tiber die Puffer hinaus ragen. Ist dies
der Fall, kann der An-/ Abschlussdeckel nicht luftdicht abschlieBen und
die Funktion des Linearantriebs ist beeintrdchtigt. Dicht- und Abdeckband
miissen so gekiirzt werden, dass sie biindig mit der Aufenkante der Puffer
abschlieBen, besser jedoch leicht zuriickstehen.

e Setzen Sie die Banderklemmung am Dichtband und Abdeckband an.

e Benetzen Sie die Zylinderschraube mit Loctite 243 und ziehen Sie diese mit
dem entsprechenden Drehmoment an (siehe Tabelle).

Typ Drehmoment
DGC-18-...-GF 0,2 Nm +10 %
DGC-25-...-GF 0,4 Nm 10 %
DGC-32-...-GF 0,4 Nm 10 %
DGC-40-...-GF 1,0 Nm +10 %

e Fahren Sie mit dem Kolben einmal bis an das andere Ende des Zylinderrohrs
und wieder zurtick um das Dichtband im Schlitz zu fixieren.
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e Fetten Sie den zweiten Puffer ein.
Beachten Sie die Tabelle mit den Einfettungsvorschriften am Anfang dieses
Kapitels sowie den Hinweis zur Verwendung von StoRddampfern an den
An-/ Abschlussdeckeln.

e Setzen Sie den Puffer am anderen Ende in das Zylinderrohr ein.

e Fetten Sie den Dichtring und setzen Sie ihn in den Puffer ein.

9 Hinweis
Neu eingesetzte Dicht- und Abdeckbander sind in der Regel zu lang und ste-
hen tber den Puffer heraus. Kiirzen Sie bei Bedarf beide Bander so, dass sie
auf keinen Fall die Auflageflache des Puffers iiberragen (siehe Befestigung

der Bdnder auf der anderen Seite des Grundprofils).

e Setzen Sie die Banderklemmung am Dichtband und Abdeckband an.

e Benetzen Sie die Zylinderschraube mit Loctite 243 und ziehen Sie diese mit
dem entsprechenden Drehmoment an (siehe Tabelle).

Typ Drehmoment

DGC-18-...-GF 0,2 Nm +10 %
DGC-25-...-GF 0,4 Nm 10 %
DGC-32-...-GF 0,4 Nm £10 %
DGC-40-...-GF 1,0 Nm 210 %

e Richten Sie den Schlitten mittig zur Kupplung aus.

9 Hinweis
Dieser Montageschritt muss nur beim Antrieb DGC-...-40-...-GF ausgefiihrt
werden.

e Stecken Sie die beiden Druckfedern in die Sackbohrungen der Schlitten-
Kolben-Verbindung.
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e Setzen Sie die Schlitten-Kolben-Verbindung auf die Kupplung.

e Benetzen Sie die Zylinderschrauben fiir die Anbindung der Schlitten-Kolben-
Verbindung mit Loctite 243 und setzen Sie diese leicht an, so dass die
Schlitten-Kolben-Verbindung 1 — 2 mm Abstand zum Schlitten hat.

e Setzen Sie die Spannstifte zwischen Schlitten und Schlitten-Kolben-Verbin-
dung bis zum Anschlag ein.

9 Hinweis
Achten Sie beim Einsetzen der Spannstifte auf den richtigen Sitz in der
Aufnahme.

Die Offnungen der Spannstifte miissen 90° versetzt zur Trennfuge zwischen
Schlitten und Schlitten-Kolben-Verbindung stehen.

e Richten Sie die Oberkante der Schlitten-Kolben-Verbindung mit Hilfe eines
Anschlags biindig zur Schlittenaussenkante aus. Der parallele Versatz
zwischen der Oberkante der Schlitten-Kolben-Verbindung und der Schlitten-
auRenkante darf maximal x mm betragen (siehe Tabelle).

Typ max. X

max. X mm

FESTO

DGC-18-...-GF 1mm

DGC-25-...-GF 0,75 mm

DGC-32-...-GF 1mm

DGC-40-...-GF 0,5 mm

e Ziehen Sie die Zylinderschrauben fiir die Anbindung der Schlitten-Kolben-
Verbindung mit dem entsprechenden Drehmoment an (siehe Tabelle).

Typ Drehmoment
DGC-18-...-GF 5Nm +10 %
DGC-25-...-GF 5Nm+10 %
DGC-32-...-GF 5Nm+10 %
DGC-40-...-GF 5Nm +20 %

e Ziehen Sie die Zylinderschraube am rechten Ende der Schlitten-Kolben-
Verbindung mit dem entsprechenden Drehmoment an (siehe Tabelle).

Typ Drehmoment
DGC-18-...-GF 5Nm+10 %
DGC-25-...-GF 6 Nm +10 %
DGC-32-...-GF 6 Nm +10 %
DGC-40-...-GF 20 Nm 20 %
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e Ziehen Sie den Gewindebolzen am linken Ende der Schlitten-Kolben-Verbin-
dung mit dem entsprechenden Drehmoment an (siehe Tabelle).

Typ Drehmoment
DGC-18-...-GF 3 Nm =10 %
DGC-25-...-GF 3Nm =10 %
DGC-32-...-GF 3Nm+10%
DGC-40-...-GF 5Nm +20 %

e Setzen Sie die Anschldge seitlich an die Schlitten-Kolben-Verbindung.

e Benetzen Sie die Zylinderschrauben mit Loctite 243 und ziehen Sie diese
mit dem entsprechenden Drehmoment an (siehe Tabelle).

Typ Drehmoment
DGC-18-...-GF 1Nm +10 %
DGC-25-...-GF 2Nm+10 %
DGC-32-...-GF 2Nm+10 %
DGC-40-...-GF 2 Nm 20 %

Fetten Sie die Dichtringe und setzen Sie diese in die An- / Abschlussdeckel
ein.

e Benetzen Sie die Furchschrauben mit Loctite 243.
e Setzen Sie die An-/ Abschlussdeckel an beide Enden des Zylinderrohrs.

e Drehen Sie die Furchschrauben durch die An-/ Abschlussdeckel in das Zylin-
derrohr und setzen Sie diese locker an, so dass sich die An-/Abschlussde-
ckel noch verschieben lassen.

e Richten Sie die hintere und untere Kante beider An- / Abschlussdeckel biin-
dig zum Zylinderrohr aus.

e Ziehen Sie die Furchschrauben an beiden Enden mit dem entsprechenden
Drehmoment an (siehe Tabelle).

Typ Drehmoment
DGC-18-...-GF 7 Nm +£10 %

DGC-25-...-GF 12 Nm +10 %
DGC-32-...-GF 30 Nm 10 %
DGC-40-...-GF 30 Nm +10 %

9 Hinweis
Nach dem Zusammenbau des Linearantriebs muss eine Inbetriebnahme

durchgefiihrt werden, wie in der Bedienungsanleitung im Kapitel 7 beschrie-
ben.
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4.1.3 Gleitelemente im Schlitten ersetzen

9 Hinweis
Die Abbildungen in diesem Kapitel zeigen den Schlitten und mit dem Druck-
stlick aus Kunststoff der Serie 3.

Die Montage dlterer Schlitten wird identisch durchgefiihrt.

Sind die Gleitelemente im Schlitten defekt oder verschlissen, miissen diese ausgetauscht werden.

e Bauen Sie den Schlitten aus wie im Kapitel 4.1.1 , Linearantrieb zerlegen*
beschrieben.

e Entnehmen Sie die Gleitelemente aus dem Schlitten.

e Losen Sie die Zylinderschrauben auf der Oberseite des Schlittens und dre-
hen Sie diese heraus.

e Entnehmen Sie die beiden Scheiben oben aus dem Schlitten.

9 Hinweis
Mit Hilfe eines kleinen Magneten lassen sich die Scheiben problemlos ent-

nehmen.

e Entnehmen Sie das Druckstiick aus dem Schlitten.

e Drehen Sie die beiden Regulierschrauben einige Umdrehungen weit heraus.
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4.1.4

e

e Setzen Sie das Druckstiick sowie die neuen Gleitelemente in den Schlitten
ein und schieben Sie den Schlitten auf die Fiihrungsschiene.

Hinweis
Nach dem Austausch der Gleitelemente muss das Gleitspiel eingestellt wer-
den wie im Kapitel 4.1.4 ,,Gleitspiel am Schlitten einstellen“ beschrieben.

Gleitspiel am Schlitten einstellen

Hinweis
Die Abbildungen in diesem Kapitel zeigen den Schlitten und mit dem Druck-
stlick aus Kunststoff der Serie 3.

Das Einstellen des Gleitspiels am Schlitten dlterer Bauart wird identisch
durchgefiihrt.

Werden neue Gleitelemente in den Schlitten eingesetzt, muss das Gleitspiel
eingestellt werden.

Die Einstellung des Gleitspiels erfolgt durch Verdrehen der Regulierschrau-
ben[2]im Schlitten[1]. Uber das Druckstiick [3] wird so der Anpressdruck des
Gleitelements | 4| auf die Flihrungsschiene | 5 | verdndert.

Durch die Trapezform der Fiihrungsschiene | 5 | verteilt sich der Anpressdruck
auf alle drei Gleitelemente [4].

Die Einstellung des Gleitspiels wird durch Aufsetzen der Scheiben und Anzie-
hen der Zylinderschrauben (siehe unten) gesichert. Die Regulierschrauben
werden hierdurch zwischen Druckstiick |3 |und Schlitten |1 |eingeklemmt.

Falls noch nicht geschehen:

e Entfernen Sie wie im Kapitel 4.1.3 ,,Gleitelemente im Schlitten ersetzen*
beschrieben die Zylinderschrauben und Scheiben auf der Oberseite des
Schlittens.
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Stellen Sie das Gleitspiel durch Verdrehen der Regulierschrauben nach
Gefiihl so ein, dass der Schlitten spielfrei auf der Fiihrungsschiene sitzt, sich
aber noch ohne grofien Kraftaufwand verschieben lasst.

Hinweis

Um das Gleitspiel optimal einstellen zu kénnen, empfiehlt es sich, durch
leichte Schldge mit einem Gummihammer auf den voreingestellten Schlitten
Verspannungen in der Schlittenbaugruppe zu l6sen.

Priifen Sie die zum Verschieben des Schlittens notwendige Kraft mit einer
Federwaage (Werte siehe Tabelle).

Verdndern Sie gegebenenfalls die Einstellung der Regulierschrauben.

Wiederholen Sie diesen Vorgang, bis die gemessene Verschiebekraft den in
der Tabelle angegebenen Werten entspricht.

Typ Verschiebekraft ohne Anbindung
DGC-18-...-GF 12N
DGC-25-...-GF 15N
DGC-32-...-GF 15N
DGC-40-...-GF 15N

Setzen Sie die Scheiben auf die Regulierschrauben.

Sichern Sie die Einstellung der Regulierschrauben durch Einsetzen und
Anziehen der Zylinderschrauben mit dem entsprechenden Drehmoment
(siehe Tabelle).

Typ Drehmoment

DGC-18-...-GF 0,7 Nm £10 %
DGC-25-...-GF 2,0Nm 10 %
DGC-32-...-GF 2,0Nm £10 %
DGC-40-...-GF 3,0 Nm +10 %

4.1.5

e
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Montieren Sie die restlichen Teile wie im Kapitel 4.1.2 ,Zusammenbau der
Linearantrieb* beschrieben.

Hinweis

Kolbenbaugruppe zerlegen und instandsetzen

Achten Sie darauf, dass bei der Verwendung der neuen Schlitten-Kolben-
Verbindung immer auch eine neue Kupplung in den Kolben eingeklipst

werden muss.

Die Abbildungen in diesem Kapitel zeigen die neue Kupplung wie sie bei
einer neuen Schlitten-Kolben-Verbindung eingeklipst werden muss.

Die Montage und Demontage der Kolbenbaugruppe mit dlteren Kupplungen
wird identisch durchgefiihrt.

Bauen Sie den Kolben aus wie im Kapitel 4.2.1 ,Linearantrieb zerlegen®

beschrieben.
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e Ziehen Sie die Kupplung zusammen mit der Bandumlenkung aus dem
Kolben heraus.

9 Hinweis
Der Kolben muss bei Verschlei® durch eine neue Kolbenbaugruppe ersetzt
werden.
Sollte die Kupplung beschadigt sein, muss auch eine neue Schlitten-Kolben-
Verbindung zusétzlich zur Kolbenbaugruppe mit bestellt werden.

Dokumente

Die Montage der neuen Schlitten-Kolben-Verbindung wird im Kapitel
4.1.2.3 ,Montageschritte zum Zusammenbau des Linearantriebs der Serie 3“
beschrieben.

e Biegen Sie die Bandumlenkung leicht auseinander und ziehen Sie diese von
der Kupplung ab.
e Priifen Sie alle Teile auf Verschleif} und ersetzen Sie diese gegebenenfalls.

e Klippsen Sie die Bandumlenkung in die Kupplung ein.

Hinweis
Achten Sie auf die Ausrichtung der Bandumlenkung zur Kupplung (siehe
Bild).

e Stecken Sie die Kupplung mit der Bandumlenkung in den Kolben ein.

Hinweis

Achten Sie auf die Ausrichtung der Kupplung zum Kolben. Der Magnet im
Kolben muss sich bei nach hinten zeigender Kupplung auf der linken Seite
des Kolbens befinden.

e Fetten Sie die Dichtringe und die Bandumlenkung.
Beachten Sie die Tabelle mit den Einfettungsvorschriften im Kapitel 4.2.2
wLinearantrieb zusammenbauen®.

e Bauen Sie den Linearantrieb zusammen wie im Kapitel 4.2.2 ,,Linearantrieb
zusammenbauen® beschrieben.
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Dampfungselemente ersetzen

Hinweis
Die Abbildungen in diesem Kapitel zeigen die Guss-An- / Abschlussdeckel.

Die Montage und Demontage der Dampfungselemente an den gefrasten
An- / Abschlussdeckeln wird identisch durchgefiihrt.

e Losen Sie die Kontermutter an den Dampfungselementen.

Hinweis
Die Dampfungselemente kénnen auch bei eingebauten An-/ Abschlussde-
ckeln ausgetauscht werden.

e Schrauben Sie die Dampfungselemente aus den An-/ Abschlussdeckeln.

e Bauen Sie die neuen Ddmpfungselemente in umgekehrter Reihenfolge
ein und ziehen Sie diese mit dem entsprechenden Drehmoment an (siehe
Tabelle).

Typ Drehmoment

DGC-18-...-GF 3,0 Nm 20 %

DGC-25-...-GF 5,0 Nm 20 %

DGC-32-...-GF 8,0 Nm +20 %

DGC-40-...-GF 20 Nm +20 %

FESTO
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4.1.7 Dichtringe der Druckluftanschliisse in den An- / Abschlussdeckeln ersetzen

Hinweis
Die Abbildungen in diesem Kapitel zeigen die Guss-An- / Abschlussdeckel.

Die Montage und Demontage der Dichtringe an den gefrasten An- / Ab-
schlussdeckeln wird identisch durchgefiihrt.

e Schrauben Sie die Verschlussschrauben der Druckluftanschliisse aus den
An-/ Abschlussdeckeln heraus und entnehmen Sie die Dichtringe.

9 Hinweis
Die Dichtringe kénnen auch bei eingebauten An- / Abschlussdeckeln ausge-
tauscht werden.

e Setzen Sie die neuen Dichtringe in die Druckluftanschliisse ein und ziehen
Sie die Verschlussschrauben mit dem entsprechenden Drehmoment an
(siehe Tabelle).

Typ Drehmoment
DGC-25-...-GF 11 Nm 10 %

DGC-32-...-GF 11 Nm 10 %
DGC-40-...-GF 16 Nm +10 %
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4.2 Linearantriebe DGC-50 / 63-...-GF

4.2.1 Linearantrieb zerlegen

e Stellen Sie den Linearantrieb mit dem Schlitten nach oben auf die Arbeits-
flache.

e |osen Sie die vier Furchschrauben an beiden Abschlussdeckeln und drehen
Sie diese heraus.

Hinweis
Furchschrauben haben prinzipbedingt eine hohe Haltekraft im Gewinde und
benotigen daher einen héheren Kraftaufwand beim Losen.

e Nehmen Sie die Abschlussdeckel an beiden Enden des Antriebs vom Zylin-
derrohr ab.

e Entfernen Sie die Dichtringe auf der Innenseite der Abschlussdeckel und
den Puffern.

Dokumente

Das Zerlegen und Instandsetzen der Abschlussdeckel wird im Kapitel 4.2.5
L,Ddampfungselemente ersetzen“ und im Kapitel 4.2.6 ,,Dichtringe der Druck-
luftanschliisse in den Abschlussdeckeln ersetzen“ beschrieben.

e Drehen Sie an beiden Puffern die Zylinderschraube der Banderklemmung
mit einem Innensechskantschraubendreher (Inbus), Gréfe 3, heraus.

e Nehmen Sie an beiden Enden des Antriebs die Klemmung des Abdeck-
bandes ab und entfernen Sie die Klemmung des Dichtbandes zwischen
Abdeckband und Dichtband.
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Entnehmen Sie die beiden Puffer aus dem Zylinderrohr.

Drehen Sie die Zylinderschrauben an den Stirnseiten der Schlitten-Kolben-
Verbindung heraus und nehmen Sie die Anschlagbleche ab.

Lésen Sie den Gewindebolzen an der linken Seite der Schlitten-Kolben-
Verbindung.

Losen Sie die Zylinderschraube an der rechten Seite der Schlitten-Kolben-
Verbindung und drehen Sie diese heraus.

Losen Sie die beiden Zylinderschrauben an der Vorderseite der Schlitten-
Kolben-Verbindung und drehen Sie diese heraus.

Festo 7DGC-GFb_de 61/76



e Nehmen Sie die Schlitten-Kolben-Verbindung ab.

9 Hinweis
Die beiden Spannstifte sowie die Verschlussstopfen zwischen Schlitten und
Schlitten-Kolben-Verbindung sind nicht befestigt und konnen beim Abneh-

men der Schlitten-Kolben-Verbindung verloren gehen.

e Schieben Sie den Schlitten vom Zylinderrohr.

Dokumente

Das Zerlegen und Instandsetzen des Schlittens wird im Kapitel 4.2.3 ,,Gleite-
lemente im Schlitten ersetzen® und im Kapitel 4.2.4 ,,Gleitspiel am Schlitten
einstellen” beschrieben.

e Schieben Sie den Kolben aus dem Zylinderrohr.

e Priifen Sie die Federn der Bandumlenkung auf Beschddigung und ersetzen
Sie diese gegebenenfalls.

e Ziehen Sie das Abdeckband aus dem Zylinderrohr heraus.

e Driicken Sie das Dichtband mit einem stumpfen Gegenstand nach innen aus
dem Fiithrungsschlitz (1) und ziehen Sie es aus dem Zylinderrohr heraus (2).
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4.2.2 Linearantrieb zusammenbauen

Beim Zusammenbau eines Linearantriebs konnen VerschleiBteile wie das Dichtband, das Abdeckband, Dichtungen und
der komplette Kolben ausgetauscht werden.

Die VerschleiBteile werden aus dem Online-Ersatzteilkatalog (spareparts.Festo.com) mit der entsprechenden Teilenum-
mer (abhdngig von der Baugrofe des Linearantriebs) bestellt.

Die Teilenummer ist eine x-Hub Teilenummer. Sie miissen bei der Bestellung zusatzlich zur Teilenummer den Hub lhres
Linearantriebs angeben. Der Hub geht aus dem Typenschliissel auf dem Typenschild des Linearantriebs hervor (siehe
Bestellbeispiel unten). Aus diesen Angaben erhalten Sie ein Dichtband bzw. Abdeckband mit der erforderlichen Lénge.

Abldngen des neuen Dichtbands und Abdeckbands

Die genaue Lange des Dichtbands bzw. Abdeckbands ergibt sich aus dem 0-Hub des entsprechenden Typs und dem Hub
des Linearantriebs. Der Hub geht aus dem Typenschliissel auf dem Typenschild hervor. Priifen Sie die Lange des neuen
Dichtbands bzw. Abdeckbands und kiirzen Sie diese nach Bedarf auf die Lange 0-Hub + Hub, siehe Bestellbeispiel.

Typ Ldnge L, 7

DGC-50-...-GF 370 mm Beispiel: DGC-50-180-GF

DGC-63-...-GF 415 mm 0-Hub: 370 mm
Hub: 180 mm

Lange des Dichtbands / Abdeckbands =
0-Hub + Hub = 550 mm

Die so errechnete Bandldnge ist ein theoretischer Wert. Bedingt durch Bauteiletoleranzen kann eine nachtrdgliche Anpas-
sung der Dichtband- bzw. Abdeckbandl@nge nach der Montage erforderlich sein.

9 Hinweis
Zum Durchtrennen des Dichtbands und des Abdeckbands eignet sich am Besten eine stabile Arbeitsschere oder eine
Blechschere.

A Warnung

Das Dichtband und das Abdeckband nicht knicken, da dies zur Beschdadigung und Verringerung der Lebensdauer
durch Reif3en des Dichtbands bzw. Abdeckbands fiihren kann.

Einfettung beim Zusammenbau

Beim Zusammenbau der Linearantriebe miissen verschiedene Bauteile entsprechend folgender Tabelle befettet werden.

Bauteil Schmierstoff Einfettungsvorschrift

Zylinderrohr Festo LUB-KC1? | Schlitz und gesamte Lange der Zylinderbohrung rundum mit einer
Fettschicht versehen.

Dichtband Festo LUB-KC1? | Auf der gesamten Lidnge rundum mit einer Fettschicht versehen.

Abdeckband Festo LUB-KC1V | Auf der gesamten Lange rundum mit einer Fettschicht versehen.

Kolben Festo LUB-KC1V | Rundum einfetten.

Dichtung, Kolben aussen Festo LUB-KC1? | Rundum einfetten.

Dichtung, Kolben innen Festo LUB-KC1V | Rundum einfetten.

Pufferkolben Festo LUB-KC1? | Rundum einfetten.

Dichtung, Puffer Festo LUB-KC1? | Rundum einfetten.

Dichtung, Kolben Festo LUB-KC1V | Rundum einfetten.

Gleitfiihrung — Die Gleitfiihrung dieser Baugréfien ist fiir Trockenlauf vorgesehen.

D Siehe ,,Montagehilfen® im Online-Ersatzteilkatalog auf der Festo Internetseite (www.Festo.com).
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Fetten Sie das Zylinderrohr sowie Dicht- und Abdeckband ein.

Beachten Sie die Tabelle mit den Einfettungsvorschriften am Anfang dieses
Kapitels.

Legen Sie das Dichtband in das Zylinderrohr, so dass ca. 14 mm vom Dicht-
band an einem Ende des Zylinderrohrs {iberstehen.

Driicken Sie mit dem Finger, oder einem anderen stumpfen Gegenstand, so
viel wie moglich des Dichtbands von innen in den Fiihrungsschlitz.

Fiihren Sie das Abdeckband in die Aufnahme ein, bis noch ca. 14 mm vom
Abdeckband herausschauen.

Fetten Sie den Kolben und die Bandumlenkung ein.
Beachten Sie die Tabelle mit den Einfettungsvorschriften am Anfang dieses
Kapitels.

Stecken Sie den Kolben ins Zylinderrohr ein. Driicken Sie das Abdeckband
mit einem Schraubendreher in die Gleitkerben der Bandumlenkung.

Hinweis

Achten Sie beim Einstecken des Kolbens darauf, dass die Magnetseite des
Kolbens entgegengesetzt der Ausfrasungen an der Nut fiir die Naherungs-
schalter sitzt.

Da der Magnet eingegossen und somit nicht sichtbar ist, kann seine Position
mit einem Gegenmagneten (z. B. Kompass) ermittelt werden.

Driicken Sie das Dichtband mit einem Schraubendreher unter die Bandum-
lenkung.

Schieben Sie den Kolben vollstandig in das Zylinderrohr ein.
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e Passen Sie den Uberstand des Dichtbands und des Abdeckbands durch
Hin- und Herfahren des Kolbens und gleichzeitiges Ziehen oder Driicken an
den entsprechenden Béndern so an, dass der Uberstand der Bander nicht
groBer ist als die Breite der Auflageflache (X) am Puffer (siehe Tabelle).

Typ Breite der Auflageflache X ﬁ
DGC-50-...-GF 14 mm
DGC-63-...-GF 16 mm

X
raY
ll
L]

e Richten Sie den Schlitten so aus, dass die Bohrungen fiir die Zentrierhiilsen
in Richtung Kolben zeigen.

e Schieben Sie den Schlitten auf das Zylinderrohr.

e Fetten Sie einen Puffer ein.
Beachten Sie die Tabelle mit den Einfettungsvorschriften am Anfang dieses
Kapitels.

e Setzen Sie den Puffer in das Zylinderrohr ein.
e Fetten Sie den Dichtring und setzen Sie ihn in den Puffer ein.

e Setzen Sie die Banderklemmung am Dichtband und Abdeckband an.
e Benetzen Sie die Zylinderschraube mit Loctite 243 und ziehen Sie diese mit
dem entsprechenden Drehmoment an (siehe Tabelle).
Typ Drehmoment
DGC-50-...-GF 1,0 Nm £20 %
DGC-63-...-GF 1,0 Nm £20 %

e Fahren Sie mit dem Kolben einmal bis an das andere Ende des Zylinderrohrs
und wieder zuriick um das Dichtband im Schlitz zu fixieren.

e Priifen Sie mit einer Federwaage die Verschiebekraft des Schlittens (Werte
siehe Tabelle im Kapitel 4.2.4 ,Gleitspiel am Schlitten einstellen®) und
passen Sie gegebenenfalls die Einstellung des Gleitspiels an wie im Kapitel
4.2.4 ,Gleitspiel am Schlitten einstellen” beschrieben.
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e Fetten Sie den zweiten Puffer.
Beachten Sie die Tabelle mit den Einfettungsvorschriften am Anfang dieses
Kapitels.

e Setzen Sie den Puffer auf der anderen Seite des Grundprofils in den Kolben-
raum ein.

e Fetten Sie den Dichtring und setzen Sie diesen in den Puffer ein.

9 Hinweis
Neu eingesetzte Dicht- und Abdeckbander sind in der Regel zu lang und ste-
hen tber den Puffer heraus. Kiirzen Sie bei Bedarf beide Bander so, dass sie
auf keinen Fall die Auflagefldache des Puffers tiberragen (siehe Befestigung
der Bdnder auf der anderen Seite des Grundprofils).

e Setzen Sie die Banderklemmung am Dichtband und Abdeckband an.
e Benetzen Sie die Zylinderschraube mit Loctite 243 und ziehen Sie diese mit
dem entsprechenden Drehmoment an (siehe Tabelle).
Typ Drehmoment
DGC-50-...-GF 1,0 Nm £20 %
DGC-63-...-GF 1,0 Nm 20 %

e Richten Sie den Schlitten mittig zum Kolben aus.

e Setzen Sie die Schlitten-Kolben-Verbindung auf die Kupplung.

e Benetzen Sie die Zylinderschrauben fiir die Anbindung der Schlitten-Kolben-
Verbindung mit Loctite 243 und setzen Sie diese leicht an, so dass die
Schlitten-Kolben-Verbindung 1 — 2 mm Abstand zum Schlitten hat.

66/76 Festo 7DGC-GFb_de



e Setzen Sie die Spannstifte zwischen Schlitten und Schlitten-Kolben-Verbin-
dung bis zum Anschlag ein.

9 Hinweis

Achten Sie beim Einsetzen der Spannstifte auf den richtigen Sitz in der

Aufnahme.

Die Offnungen der Spannstifte miissen 90° versetzt zur Trennfuge zwischen
Schlitten und Schlitten-Kolben-Verbindung stehen.

e Richten Sie die Oberkante der Schlitten-Kolben-Verbindung mit Hilfe eines
Anschlags biindig zur Schlittenaussenkante aus. Der parallele Versatz
zwischen der Oberkante der Schlitten-Kolben-Verbindung und der Schlitten-
aufRenkante darf maximal 0,5 mm betragen.

e Ziehen Sie die Zylinderschrauben fiir die Anbindung der Schlitten-Kolben-
Verbindung mit dem entsprechenden Drehmoment an (siehe Tabelle).

Typ Drehmoment
DGC-50-...-GF 20 Nm £20 %
DGC-63-...-GF 20 Nm +20 %

e Ziehen Sie die Zylinderschraube am rechten Ende der Schlitten-Kolben-
Verbindung mit dem entsprechenden Drehmoment an (siehe Tabelle).

Typ Drehmoment
DGC-50-...-GF 20 Nm +20 %
DGC-63-...-GF 20 Nm +20 %

e Ziehen Sie den Gewindebolzen am linken Ende der Schlitten-Kolben-Verbin-
dung mit dem entsprechenden Drehmoment an (siehe Tabelle).

Typ Drehmoment
DGC-50-...-GF 5Nm +20 %
DGC-63-...-GF 5Nm +20 %
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max. 0,5 mm
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e Setzen Sie die Anaschlagbleche seitlich an die Schlitten-Kolben-Verbindung.
e Benetzen Sie die Zylinderschrauben mit Loctite 243 und ziehen Sie diese
mit dem entsprechenden Drehmoment an (siehe Tabelle).
Typ Drehmoment
DGC-50-...-GF 2,0 Nm 20 %
DGC-63-...-GF 2,0 Nm 20 %

e Fetten Sie die Dichtringe und setzen Sie diese in die entsprechenden Auf-
nahme in beiden Abschlussdeckeln ein.

e Legen Sie beidseitig den jeweils passenden Abschlussdeckel ans Zylinder-

rohr an und richten Sie die hintere und untere Kante beider Abschlussdeckel
biindig zum Zylinderrohr aus.

e Benetzen Sie die Zylinderschrauben mit Loctite 243 und ziehen Sie diese
mit dem entsprechenden Drehmoment an (siehe Tabelle).

Typ Drehmoment
DGC-50-...-GF 25Nm +20 %
DGC-63-...-GF 30 Nm +20 %

9 Hinweis
Nach dem Zusammenbau des Linearantriebs muss eine Inbetriebnahme

durchgefiihrt werden, wie in der Bedienungsanleitung im Kapitel 7 beschrie-
ben.

4.2.3 Gleitelemente im Schlitten ersetzen

Sind die Gleitelemente im Schlitten defekt oder verschlissen, miissen diese ausgetauscht werden.

e Bauen Sie den Schlitten aus wie im Kapitel 4.2.1 ,Linearantrieb zerlegen*
beschrieben.

e Entnehmen Sie die Gleitelemente aus dem Schlitten.

e Losen Sie die Zylinderschrauben auf der Oberseite des Schlittens und dre-
hen Sie diese heraus.
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4.2.4

e Entnehmen Sie die beiden Scheiben oben aus dem Schlitten. i
. . i ﬂ_..'
Hinweis @
Mit Hilfe eines kleinen Magneten lassen sich die Scheiben problemlos ent- - j = 1";5'
nehmen. DY
"jﬂ 7
e Entnehmen Sie das Druckstiick aus dem Schlitten. <ib

e Drehen Sie die beiden Regulierschrauben einige Umdrehungen weit heraus.

e Setzen Sie das Druckstiick sowie die neuen Gleitelemente in den Schlitten
ein und schieben Sie den Schlitten auf die Fiihrungsschiene.

Hinweis
Nach dem Austausch der Gleitelemente muss das Gleitspiel eingestellt wer-
den wie im Kapitel 4.2.4 ,,Gleitspiel am Schlitten einstellen“ beschrieben.

Gleitspiel am Schlitten einstellen

Werden neue Gleitelemente in den Schlitten eingesetzt, muss das Gleitspiel
eingestellt werden.

Die Einstellung des Gleitspiels erfolgt durch Verdrehen der Regulierschrau-
ben[2]im Schlitten[1]. Uber das Druckstiick [3] wird so der Anpressdruck des
Gleitelements | 4| auf die Flihrungsschiene | 5 | verdndert.

Durch die Trapezform der Fiihrungsschiene | 5 | verteilt sich der Anpressdruck
auf alle drei Gleitelemente [4].

Die Einstellung des Gleitspiels wird durch Aufsetzen der Scheiben und Anzie-
hen der Zylinderschrauben (siehe unten) gesichert. Die Regulierschrauben
werden hierdurch zwischen Druckstiick | 3 |und Schlitten |1 |eingeklemmt.
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Falls noch nicht geschehen:

e Entfernen Sie die wie im Kapitel 4.2.1 ,,Linearantrieb zerlegen* beschrieben
die Schlitten-Kolben-Verbindung.

e Entfernen Sie wie im Kapitel 4.2.3 ,,Gleitelemente im Schlitten ersetzen®
beschrieben die Zylinderschrauben und Scheiben auf der Oberseite des
Schlittens.

e Stellen Sie das Gleitspiel durch Verdrehen der Regulierschrauben nach
Gefiihl so ein, dass der Schlitten spielfrei auf der Fiihrungsschiene sitzt, sich
aber noch ohne grofien Kraftaufwand verschieben lasst.

9 Hinweis
Um das Gleitspiel optimal einstellen zu kénnen, empfiehlt es sich, durch
leichte Schlage mit einem Gummihammer auf den voreingestellten Schlitten

Verspannungen in der Schlittenbaugruppe zu l6sen.

e Priifen Sie die zum Verschieben des Schlittens notwendige Kraft mit einer
Federwaage (Werte siehe Tabelle).

e \erdndern Sie gegebenenfalls die Einstellung der Regulierschrauben.
e Wiederholen Sie diesen Vorgang, bis die gemessene Verschiebekraft den in
der Tabelle angegebenen Werten entspricht.
Typ Verschiebekraft ohne Anbindung

DGC-50-...-GF 30N
DGC-63-...-GF 35N

e Setzen Sie die Scheiben auf die Regulierschrauben.

e Sichern Sie die Einstellung der Regulierschrauben durch Einsetzen und
Anziehen der Zylinderschrauben mit dem entsprechenden Drehmoment
(siehe Tabelle).

Typ Drehmoment

DGC-50-...-GF 6,0 Nm +10 %

DGC-63-...-GF 6,0 Nm +10 %

e Montieren Sie die Schlitten-Kolben-Verbindung wie im Kapitel 4.2.2 ,,Linea-
rantrieb zusammenbauen* beschrieben.
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4.2.5 Dampfungselemente ersetzen
e Ldsen Sie die Kontermutter an den Ddmpfungselementen.
9 Hinweis

Die D@mpfungselemente kdnnen auch bei eingebauten Abschlussdeckeln
ausgetauscht werden.

e Schrauben Sie die Dampfungselemente aus den Abschlussdeckeln.

e Bauen Sie die neuen Dampfungselemente in umgekehrter Reihenfolge
ein und ziehen Sie diese mit dem entsprechenden Drehmoment an (siehe
Tabelle).

Typ Drehmoment

DGC-50-...-GF 35 Nm +20 %

DGC-63-...-GF 60 Nm +20 %

4.2.6 Dichtringe der Druckluftanschliisse in den Abschlussdeckeln ersetzen

e Schrauben Sie die Verschlussschrauben der Druckluftanschliisse aus den
Abschlussdeckeln heraus und entnehmen Sie die Dichtringe.

9 Hinweis
Die Dichtringe konnen auch bei eingebauten Abschlussdeckeln ausge-
tauscht werden.

e Setzen Sie die neuen Dichtringe in die Druckluftanschliisse ein und ziehen
Sie die Verschlussschrauben mit dem entsprechenden Drehmoment an
(siehe Tabelle).

Typ Drehmoment

DGC-50-...-GF 16 Nm £10 %
DGC-63-...-GF 18 Nm +20 %
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5 Montage einer Reduzierhiilse beim DGC-18 / 25 / 32 / 40-...- GF-P fiir den Einsatz der
Sto3ddampfer vom Typ YSRW oder YSRT

Dieses Kapitel beschreibt die Umriistung der Anschluss- bzw. Abschlussdeckel beim DGC-18 /25 /32 / 40-...- GF-P mit
beidseitig elastischen Pufferddmpfern fiir den Einsatz der StoRdampfer vom Typ YSRW oder YSRT.

Die Reduzierhiilse muss separat bei Festo bestellt werden (spareparts.Festo.com).

Eine Umriistung ist nur bei Anschluss- bzw. Abschlussdeckeln folgender Serien méglich:

Typ ab Serie Ersatzteilliste und Stiickliste

DGC-18-...-GF-P (-DL) AD Dezember 2010 siehe Kapitel 3.1.3,,DGC-18-...-GF (-DL)“
DGC-25-...-GF-P (-DL) X8 August 2009 siehe Kapitel 3.2.2 ,,DGC-25-...-GF (-DL)“
DGC-32-...-GF-P (-DL) AO Oktober 2010 siehe Kapitel 3.3.3 ,,DGC-32-...-GF (-DL)“
DGC-40-...-GF-P (-DL) A6 Juni 2010 siehe Kapitel 3.4.3 ,,DGC-40-...-GF (-DL)*“ |

Das Herstellungsjahr und der Herstellungsmonat sind auf dem Typenschild des Linearantriebs vermerkt. Anhand dieser
Daten kann im Online-Ersatzteilkatalog auf der Festo Internetseite (spareparts.Festo.com) die entsprechende Stiickliste
aufgerufen werden.

In den Stiicklisten im Online-Ersatzteilkatalog auf der Festo Internetseite (spareparts.Festo.com) wird eine genaue Zuord-
nung von nicht mehr lieferbaren Ersatzteilen mit den sie ersetzenden Ersatzteilen aktueller Serien ausgewiesen.

5.1 Reduzierhiilse montieren

Am Anschluss- und Abschlussdeckeln die elastischen Pufferddmpfer ab-
schrauben.

&®

o

e |nnengewinde in den Deckeln reinigen.

e Auflengewinde der Reduzierhiilse reinigen.

e Im markierten Bereich[1] (= ca. 1/3 der AuBengewindeldnge) Klebemittel
(LOCTITE® 2701™) ringférmig auf das AuBengewinde der Reduzierhiilse
auftragen.

e Uberschiissiges Klebemittel sofort entfernen.
9 Hinweis
LOCTITE® 2701™ kann bei Festo bestellt werden (Best. Nr.: 701774).

Siehe auch Informationsbroschiire ,,Hilfsmittel, Betriebsmittel und Werk-
zeuge*“. Sie kann unter (http://spareparts.festo.com/xdki/data/SPC/0/
PDF SAFE/Hilfsmittel.pdf) aufgerufen werden.

e Reduzierhiilse [1]von Hand in den Anschluss- und Abschlussdeckel
einschrauben.
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5.2

e Reduzierhiilse 3] muss biindig zum Zylinderrohr [1]in den Anschluss- und
Abschlussdeckel |2 | eingeschraubt werden.
e Die Aushértezeit von LOCTITE® 2701™ betrdgt ca. 24 Stunden bei 22 °C.

Dokumente
Genaue Informationen zur Aushartezeit entnehmen Sie dem ,,Technischen
Datenblatt LOCTITE® 2701™“ (http://www.loctite.de).

Stof3dampfer montieren

Hinweis

Einbau und Inbetriebnahme der StoBdampfer vom Typ YSRW oder YSRT nur
von qualifiziertem Fachpersonal, geméaf3 der jeweiligen Bedienungsanlei-
tung.

Die Angaben / Hinweise in den jeweiligen produktbegleitenden Dokumenta-
tionen sind zu beachten.

Festo 7DGC-GFb_de
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6 Wartung

Dieses Kapitel enthdlt die wichtigsten technischen Informationen tiber die am Linearantrieb auszufithrenden Wartungsar-
beiten. Eine genaue Beschreibung der Arbeitsschritte fiir die Wartung und Pflege finden Sie in der Bedienungsanleitung.
N&here Informationen zu den Montagehilfen und Schmierstoffen finden Sie auf der Festo Internetseite ,,Hilfsmittel,
Betriebsmittel und Werkzeuge*. Sie kann im Ersatzteilkatalog-Online unter (http://spareparts.festo.com/xdki/data/
SPC/0/PDF_SAFE/Hilfsmittel.pdf) aufgerufen werden.

6.1 Linearantrieb einfetten

Der Linearantrieb muss bei Reparaturarbeiten sowie in bestimmten Intervallen eingefettet werden.

Einfettintervalle der Fiihrungsschienen nach Baugrofie und Schmierstoff

Typ Einfettintervall Schmierstoff
DGC-18-/-63-...GF Die Fiihrungen dieser Antriebe sind fiir den Trockenlauf vorgesehen. LUB-KC1

Eine Nachschmierung ist zuldssig.
A Warnung

Die Schmierintervalle verkiirzen sich durch folgende Betriebsbedingungen:

e Extrem kurze Hiibe < 50 mm.

e Grof3e Hiibe > 2000 mm.

e Geschwindigkeiten»2 m/s.

e Erhohter Schmutzanfall in der Umgebung (z. B. Schleifstaube, etc.).
e Hohe Umgebungstemperaturen » 40 °C.

Spatestens alle 3 Jahre ist die Fiihrungsschiene nachzuschmieren.

Pflege des Bandsystems

e Reinigen Sie nach Bedarf das Bandsystem mit einem weichen Lappen.

e \ermeiden Sie Reinigungsmedien, die das Bandsystem aus PU angreifen. Zu starkes Reiben oder das Verwenden von
Fett [6senden Reinigungsmedien (z. B. Seifenlauge) schddigen die Fettschicht.

e Fetten Sie das Bandsystem oberfldchlich, falls es keine Fettschicht mehr aufweist mit Fett der Sorte LUB-KC1.
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7 Werkzeug

Dieses Kapitel gibt Ihnen eine Ubersicht iiber die benstigten Werkzeuge und Hilfsmittel fiir die Reparatur und Wartung
des Linearantriebs DGC-...-GF.

7.1 Standardwerkzeuge

e Innensechskant-Schraubendreher (Inbus)
e Schlitzschraubendreher

e Drehmomentschliissel

e Drehmoment-Schraubendreher

e Gabelschliissel

e Stirnlochschliissel / Sicherungsringzange
e Flachzange

e Federwaage

e Stabile Arbeitsschere oder Blechschere

8 Haftung

Es gelten die Allgemeinen Geschaftsbedingungen (AGB) der Festo AG & Co. KG, die auf der Festo Internetseite
(www.Festo.com) eingesehen werden kdnnen.
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Nutzungsvereinbarungen fiir ,,Elektronische Dokumentation*

I. Schutzrechte und Nutzungsum-
fang

Die Datei Ihrer Wahl unterliegt Schutzbestim-
mungen. Festo oder Dritte haben Schutz-
rechte an dieser Elektronischen Dokumen-
tation, welche Festo sowohl auf portablen
Datentrégern (Disketten, CD-Rom, Wech-
selplatten), als auch im Internet und/oder
Intranet zur Verfligung stellt, im Folgenden
stets Elektronische Dokumentation genannt.
Soweit Dritten ganz oder teilweise Rechte
an dieser Elektronischen Dokumentation
zustehen, hat Festo entsprechende Nut-
zungsrechte. Festo gestattet dem Verwender
die Nutzung unter den folgenden Vorausset-
zungen:

1. Nutzungsumfang

a) Der Verwender der Elektronischen Doku-
mentation ist berechtigt, diese fiir eigene,
ausschlieBilich betriebsinterne Zwecke auf
beliebig vielen Maschinen innerhalb seines
Betriebsgeldndes (Einsatzort) zu nutzen.
Dieses Nutzungsrecht umfasst ausschliefilich
das Recht, die Elektronische Dokumentation
auf den am Einsatzort eingesetzten Zentral-
einheiten (Maschinen) zu speichern.

b) Die Elektronische Dokumentation darf am
Einsatzort des Verwenders in beliebiger Zahl
{iber einen Drucker ausgedruckt werden,
sofern dieser Ausdruck vollstandig mit diesen
Nutzungsvereinbarungen und sonstigen Be-
nutzerhinweisen ausgedruckt bzw. verwahrt
wird.

¢) Mit Ausnahme des Festo Logos ist der
Verwender berechtigt, Bilder und Texte der
Elektronischen Dokumentation zur Erstellung
eigener Maschinen- und Anlagendokumenta-
tion zu verwenden. Die Verwendung des Festo
Logos bedarf der schriftlichen Genehmigung
von Festo. Fiir die Ubereinstimmung genutzter
Bilder und Texte mit der Maschine/Anlage
bzw. dem Produkt ist der Verwender selbst
verantwortlich.

d) Weitergehende Nutzungen sind in fol-
gendem Rahmen zuldssig:

Das Vervielfdltigen ausschlieBlich zur Ver-
wendung im Rahmen einer Maschinen- und
Anlagendokumentation aus elektronischen
Dokumenten samtlicher dokumentierter
Zulieferbestandteile. Die Demonstration
gegeniiber Dritten ausschlieflich unter
Sicherstellung, dass kein Datenmaterial ganz
oder teilweise in anderen Netzwerken oder
anderen Datentrdagern verbleibt oder dort
reproduziert werden kann.

Die Weitergabe von Ausdrucken an Dritte
auBerhalb der Regelung in Ziffer 3 sowie jede
Bearbeitung oder andersartige Verwendung,
ist nicht zuldssig.

2. Copyright Vermerk

Jedes ,,Elektronische Dokument® enthalt
einen Copyright Vermerk. In jede Kopie und
jeden Ausdruck muss dieser Vermerk tiber-
nommen werden.

Bsp.: E 2003, Festo AG & Co. KG,
D-73726 Esslingen

3. Ubertragung der Nutzungsbefug-
nis

Der Verwender kann seine Nutzungsbefugnis
in dem Umfang und mit den Beschrankun-
gen der Bedingungen gemas Ziffer 1 und 2
insgesamt auf einen Dritten tibertragen. Auf
diese Nutzungsvereinbarungen ist der Dritte
ausdriicklich hinzuweisen.

1. Export der Elektronischen Doku-
mentation

Der Lizenz-Nehmer muss beim Export der
Elektronischen Dokumentation die Ausfuhr-
bestimmungen des ausfiihrenden Landes und
des Landes des Erwerbs beachten.

lll. Gewédhrleistung

1. Festo Produkte werden hard- und softwa-
retechnisch weiterentwickelt. Der Hard- und
ggf. der Software-Stand des Produkts ist dem
Typenschild des Produkts zu entnehmen.
Liegt die elektronische Dokumentation,

gleich in welcher Form, einem Produkt nicht
unmittelbar bei, d. h. wird nicht auf einem,
dem Produkt beiliegenden portablen Daten-
trager (Disketten, CD-Rom, Wechselplatte) mit
dem betreffenden Produkt als Liefereinheit
ausgeliefert, gewdhrleistet Festo nicht, dass
die Elektronische Dokumentation mit jedem
Hard- und Software-Stand des Produkts tiber-
einstimmt. Allein maBgeblich fiir den {iberein-
stimmenden Hard- und Software-Stand von
Produkt und Elektronischer Dokumentation
ist in diesem Fall die dem Produkt beiliegende
gedruckte Dokumentation von Festo.

2. Die in dieser Elektronischen Dokumen-
tation enthaltenen Informationen kénnen
von Festo ohne Vorankiindigungen gedndert
werden, und stellen keine Verpflichtung
seitens Festo dar.

IV. Haftung/Haftungsbeschrén-
kungen

1. Festo stellt diese Elektronische Dokumen-
tation zur Verfiigung, um den Verwender

bei der Erstellung seiner Maschinen- und
Anlagendokumentation zu unterstiitzen.

Fuir die Elektronische Dokumentation, die in
Form von portablen Datentragern (Disketten,
CD-Rom, Wechselplatte) nicht unmittelbar
einem Produkt beiliegen, d. h. nicht mit einem

Produkt als Liefereinheit ausgeliefert wurden,
gewdhrleistet Festo jedoch nicht, dass die
separat vorgehaltene/gelieferte Elektronische
Dokumentation mit dem vom Verwender tat-
sdchlich genutzten Produkt ibereinstimmt.

Letzteres gilt insbesondere bei auszugswei-
sem Gebrauch fiir eigene Dokumentationen
des Verwenders. Die Gewdhrleistung und
Haftung fur separat vorgehaltene/gelieferte
portable Datentrdger, d. h. mit Ausnahme
der im Internet/Intranet vorgehaltenen
elektronischen Dokumentation, beschrankt
sich ausschlieBlich auf eine ordnungsge-
méfie Duplikation der Software, wobei Festo
gewdhrleistet, dass jeweils der neueste Stand
der Dokumentation Inhalt des betreffenden,
portablen Datentragers ist. In Bezug auf die
im Internet/Intranet vorgehaltene Elektro-
nische Dokumentation wird nicht gewahrlei-
stet, dass diese denselben Versions-Stand
aufweist wie die zuletzt drucktechnisch
veroffentlichte Ausgabe.

2. Festo haftet ferner nicht fiir mangelnden
wirtschaftlichen Erfolg oder fiir Schaden

oder Anspriiche Dritter wegen der Nutzung/
Verwendung der vom Verwender eingesetzten
Dokumentation, mit Ausnahme von Ansprii-
chen aus der Verletzung von Schutzrechten
Dritter, welche die Nutzung der Elektro-
nischen Dokumentation betreffen.

3. Die Haftungsbeschrankungen nach Absatz
1. und 2. gelten nicht, soweit in Féllen von
Vorsatz oder grober Fahrldssigkeit oder
Fehlen zugesicherter Eigenschaften eine
zwingende Haftung besteht. In einem solchen
Fallist die Haftung von Festo auf denjenigen
Schaden begrenzt, der fiir Festo nach der
Kenntnis der konkreten Umstédnde erkennbar
war.

V. Sicherheitsrichtlinien/Dokumen-
tation

Gewdbhrleistungs- und Haftungsanspruch
nach Mafigabe der vorstehen den Regelungen
(Ziff. 1. u. IV) sind nur gegeben, wenn der
Anwender die Sicherheitsrichtlinien der
Dokumentation im Zusammenhang mit der
Nutzung der Maschine und deren Sicherheits-
richtlinien beachtet hat. Fiir die Kompatibilitat
nicht mit einem Produkt als Liefereinheit
ausgelieferter Elektronischer Dokumentation
mit dem vom Anwender tatsdchlich genutzten
Produkt ist der Anwender selbst verantwort-
lich.
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Vorwort

Diese Reparaturanleitung ist flir die auf der Titelseite aufgefiihrten Linearan-
triebe unter Ausschluss irgendwelcher Haftungsanspriiche giiltig.

Je nach Ausfiihrung bzw. Anderungszustand der Linearantriebe kénnen sich
Abweichungen gegeniiber der Beschreibungen in dieser Reparaturanleitung
ergeben. Der Benutzer hat dies vor der Reparatur zu priifen und gegebenenfalls
die Abweichungen zu beriicksichtigen.

Diese Reparaturanleitung wurde mit Sorgfalt erstellt.

Die Festo AG & Co. KG {ibernimmt jedoch fiir eventuelle Irrtiimer in dieser Repa-
raturanleitung und deren Folgen keine Haftung. Ebenso wird keine Haftung fiir
direkte Schaden oder Folgeschaden ibernommen, die sich aus einem unsach-
gemadBen Gebrauch der Produkte ergeben.

Nihere Informationen hierzu finden Sie in Kapitel 7 ,Haftung / Nutzungsverein]
barungi.

Bei Arbeiten an den Produkten sind die einschlagigen Vorschriften beziiglich Ar-
beitsschutz, Sicherheitstechnik und Funkentstdrung sowie die Vorgaben dieser
Reparaturanleitung zu beachten.
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1 Wichtige Hinweise

1.1 Uber diese Reparaturanleitung
Dieses Dokument enthalt wichtige Bedienungsanleitung e Montagehilfen
Informationen U.ber die fa!chgerechte Enthalt Informationen ber die Enthalt eine Ubersicht tiber ver-
Reparatur des Linearantriebs vom Typ Bedienteile und Anschliisse des flighare Montagehilfen, wie z. B.
DGC-... -KF. Linearantriebs sowie {iber Funkti- Schmierfette, Schraubensiche-
Der Linearantrieb DGC-...-KF ist on, Aufbau, Anwendung, Einbau, rungsmittel, Wartungswerkzeuge,
groBtenteils reparabel. Zylinderrohr, Inbetriebnahme, Wartung und etc. (Hilfsmittel fur Montage und
Fiihrungsschiene und Schlitten bilden Pflege, etc. Sie kann auf der Festo Wartung). Sie kann im Ersatz-
eine technische Einheit, die nur kom- Internetseite (www.Festo.com) teilkatalog-Online auf der Festo
plett ersetzt werden kann. aufgerufen werden. Internetseite (Www.Festo.com)
Bei gréReren Defekten ist in jedem Ersatzteildokumentation aufgerufen werden.
Fall die Wirtschaftlichkeit einer Repa- Enthilt einen Uberblick tiber die
ratur zu prifen. Ersatz- und VerschleiBteile sowie
Vor der Ausfithrung einer Reparatur Informationen zu deren Einbau.
ist das betreffende Kapitel dieser Sie kann im Ersatzteilkatalog-
Anleitung komplett durchzulesen und Online auf der Festo Internetseite
durchgehend zu befolgen. (bpareparts.Festo.com) aufgeru-
Aus Griinden der Ubersichtlichkeit fen werden.
enthdlt diese Reparaturanleitung nicht
sdamtliche Detailinformationen. Daher
sollten folgende Dokumente wahrend
einer Reparatur des Linearantriebs
zusatzlich verfiigbar sein:

1.2 In dieser Reparaturanleitung verwendete Piktogramme

Warnung

Dieser Hinweis weist Sie auf eine gefahrliche Situation fiir eine Person und / oder das Produkt hin. Wird dieser Hinweis
nicht beachtet, kann ein Personenschaden und / oder ein Gerateschaden die Folge sein.

Hinweis

Dieser Hinweis gibt Ihnen wichtige Tipps und Informationen, die Ihnen die Arbeit erleichtern konnen.

Umwelt

Dieser Hinweis informiert Sie iber notwendige Schritte zum umweltgerechten Umgang mit Werkstoffen und Betriebs-

mitteln, sowie die gegebenenfalls zu beachtenden Richtlinien und Vorschriften.

Dokumente

Dieser Hinweis enthalt Verweise zu anderen Kapiteln oder Dokumenten mit zusatzlichen Informationen.

Festo 7DGC-KFa_de
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1.3 Allgemeine Sicherheitshinweise

A Warnung

Der Linearantrieb darf nur von autorisierten und geschulten Personen entsprechend den Vorgaben in der technischen
Dokumentation und unter Verwendung von Original-Ersatzteilen repariert werden.

Einbau und Reparaturen durch nicht autorisierte und ungeschulte Personen, Reparaturen mit nicht Original-Ersatztei-
len sowie ohne die zum Einbau bzw. Reparatur erforderliche technische Dokumentation sind gefahrlich und deshalb
nicht zuldssig.

Eine Reparatur darf nur in Verbindung mit dieser Reparaturanleitung sowie der jeweils gerdtebezogenen Bedienungs-
anleitung durchgefiihrt werden

9 Hinweis
Alternativ zur Reparatur in Eigenleistung bietet lhre zustdndige Festo Vertriebsstelle die Moglichkeit, die Reparatur
von Festo durchfiihren zu lassen.

N Umwelt
Im Rahmen einer Reparatur ersetzte Bauteile und Betriebsmittel miissen entsprechend der lokal geltenden Umwelt-
schutzbestimmungen entsorgt werden.
2 Allgemeine Produktbeschreibung
2.1 Funktionsbeschreibung

Der DGC-...-KF ist ein Linearantrieb mit Kugelumlauffiihrung und dem Funktionsprinzip eines doppeltwirkenden Kolbens
zur Kraftiibertragung. Durch wechselweise Beliiftung der Druckluftanschliisse bewegt sich der Kolben im Kolbenraum
hin und her. Durch eine starre Verbindung bewegt sich der Schlitten mit der daran angebrachten Last (z. B. Adapterplatte
mit Antrieb) auf der Fiihrungsschiene. Den dazu notwendigen Schlitz im Grundprofil iiberspannt ein Bandsystem. Der
aus Edelstahl gefertigte bietet eine prazise Montageschnittstelle. Er ist auf Walzlagerelementen gelagert und ist bauart-
bedingt somit fiir mittlere und grofe Belastungen ausgelegt. Das Laufverhalten bei Momentbelastungen bewegt sich im
sehr guten Bereich.

Bestimmungsgemadf dient der DGC-...-KF zum platzsparenden Massetransport und ist fiir die Betriebsarten Schlittenbe-
trieb und Jochbetrieb (Belastungsgrenzen beachten) zugelassen.

Diese Grafik gibt Ihnen einen Uberblick iiber Aufbau des Linearantriebs am Beispiel eines DGC-25-...-KF.

Filhrungsschiene
Schlitten
Schlitten-Kolben-Verbindung
Abdeckband
Mitnehmer
[6] Kolben
Grundprofil
Dichtband
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2.2 Typen und Teilenummern
Typ Teilenummer
DGC-8-...-KF 530906
DGC-12-...-KF 530907
DGC-18-...-KF 532446
DGC-25-...-KF 532447
DGC-32-...-KF 532448
DGC-40-...-KF 532449
DGC-50-...-KF 532450
DGC-63-...-KF 532451

2.3 Orientierungsdefinition

FESTO

Die komplette Ubersicht von Merkmalen, Zubehér, Typen-
schliissel, technischen Daten und Abmessungen der
DGC-... Linearantriebe finden Sie im Produktkatalog, bzw.

auf der Internetseite von Festo (www.Festo.corl).

Diese Grafik gibt Ihnen einen Uberblick tiber die Richtungsbezeichnungen des Linearantriebs am Beispiel eines
DGC-25-...-KF.
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3 Bauteiliibersicht
3.1 DGC-8/12-...-KF

Diese Darstellung dient lediglich der Ubersicht iiber die einzelnen Bauteile. Zur Bestellung von Ersatz- und Verschleifteilen verwenden
Sie bitte den Online-Ersatzteilkatalog auf der Festo Internetseite (spareparts.Festo.con).
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Position | Bezeichnung Typ Hinweis
DGC-8-...KF DGC-12-...-KF | DGC-8-...-KF DGC-12-...-KF

1 Gewindestift oder Ver- Anziehdrehmoment 5,0 Nm, LOCTITE 222 verwenden

schlussstopfen, je nach
Serienzustand

2 Dichtring \

3 Furchschraube TPD-WN122- | M5%20-10.9 | Anziehdr. 3,0 Nm +20 %, LOCTITE 243 verwenden
M3x18-450

4 Abschlussdeckel links \

5 Pufferdampfer Anziehdrehmoment 3,0 Nm + 20 %

6 StoBdampfer Anziehdrehmoment 3,0 Nm + 20 %

7 StoRdampfer Anziehdrehmoment 3,0 Nm £ 20 %

8 O-Ring 3%x1-N- 3%2-N-
NBR75 NBR70

9 Klammer

10 Puffer

11 Puffer- / Kolbendichtung

12 Zylinderrohr

13 Kolben

14 Kolben Baugruppe

15 Kupplung

16 Walzlagerwagen

17 Schlitten

18 Zylinderschrauben DIN 4762 DIN 7984 Anziehdrehmoment 0,4 Nm | Anziehdrehmoment 1,1 Nm
M2x4-10.9 M3x%5-10.9 LOCTITE 243 verwenden LOCTITE 243 verwenden

19 Zylinderschraube DIN 912- DIN 912- Anziehdrehmoment 1,4 Nm, LOCTITE 243 verwenden
M38-8.8 M4x8-8.8 Versiegelt mit Sicherungslack 397332

20 Dichtband

21 Abschlussdeckel rechts

Festo 7DGC-KFa_de
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3.2 DGC-18/ 25-...-KF

I

<: W !
. ,/&
<
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.

/ DGC-25-KF

7 %/ Ny DGC-16-...-KF

Diese Darstellung dient lediglich der Ubersicht iiber die einzelnen Bauteile. Zur Bestellung von Ersatz- und Verschleifteilen verwenden
Sie bitte den Online-Ersatzteilkatalog auf der Festo Internetseite (spareparts.Festo.con).
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Position | Bezeichnung Typ Hinweis
DGC-18-...-KF | DGC-25-...-KF | DGC-18-...-KF DGC-25-...-KF
1 Furchschraube M5%20-10.9 | DIN 7500-E Anziehdr. 7,0 Nm £ 10 %, Anziehdr. 12 Nm £ 10 %,
M6x30-A4-70 | LOCTITE 243 verwenden LOCTITE 243 verwenden
2 Gewindestift DIN 913 - Anziehdrehmoment 8,0 Nm | —
M5x5-45H
3 Abschlussdeckel links
4 Verschlussschraube - - Anziehdrehmoment 11 Nm
5 Dichtring - -
6 Dampfer Anziehdrehmoment Anziehdrehmoment
7 StoBdampfer 5Nm+20% 20Nm+20%
8 StoRdampfer
9 Dichtung
10 Dichtring
11 Flachkopfschraube DIN 920- DIN 84- Anziehdr. 0,2 Nm £ 10 %, Anziehdr. 0,4 Nm £ 10 %,
M3x%20-4.8 M3x28-4.8 LOCTITE 243 verwenden LOCTITE 243 verwenden
12 Puffer links
13 0O-Ring 1x0,6-N- 1,8%1,2-N-
NBR70 NBR75
14 Regulierschraube
15 Klemmung Dichtband
16 Klemmung Abdeckband
17 Puffer- / Kolbendichtung
18 Puffer links Baugruppe
19 Abdeckband
20 Dichtband
21 Zylinderrohr mit Schlitten
22 Sechskantmutter DIN 934 DIN 934
M4-6AU M5-6
23 Scheibe
24 Kupplung
25 Zylinderschraube DIN 912 DIN 912
M4x8-8.8 M5x12-10.9
26 Zylinderschraube DIN 912 DIN 912
M4x35-10.9 | M5x40-10.9
27 Schlitten-Kolben-Verbin-
dung
29 Abdeckung
30 Puffer- / Kolbendichtung
31 Magnet
32 Kolben
33 Bandumlenkung
34 Kolben Baugruppe
35 Puffer rechts
36 Puffer rechts Baugruppe
38 Abschlussdeckel rechts
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33 DGC-32 / 40-...-KF

DGC-25-...-KF
DGC-32-...-KF
DGC-40-...-KF

Diese Darstellung dient lediglich der Ubersicht iiber die einzelnen Bauteile. Zur Bestellung von Ersatz- und Verschleifteilen verwenden
Sie bitte den Online-Ersatzteilkatalog auf der Festo Internetseite (spareparts.Festo.con).
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Position | Bezeichnung Typ Hinweis
DGC-32-..-KF | DGC-40-..-KF | DGC-32-...-KF | DGC-40-...-KF
1 Furchschraube M8x45-10.9 Anziehdr. 30 Nm = 10 %, LOCTITE 243 verwenden
2 Gewindestift - - - -
3 Abschlussdeckel links
4 Verschlussschraube - Anziehdrehmoment 11 Nm Anziehdr. 16 Nm + 10 %
5 Dichtring - _
6 Dampfer Anziehdrehmoment Anziehdrehmoment
7 StofRddmpfer 20 Nm £ 20 % 35Nm £ 20 %
8 StoRddmpfer
9 Dichtung
10 Dichtring
11 Flachkopfschraube DIN 84- DIN 912- Anziehdr. 0,4 Nm £ 10 %, Anziehdr. 1,0 Nm £ 10 %,
M3x30-5.8 M4x40-10.9 | LOCTITE 243 verwenden LOCTITE 243 verwenden
12 Puffer links
13 0O-Ring 1,8%1,2-N- 3x1,2-N-
NBR70 NBR75
14 Regulierschraube
15 Klemmung Dichtband
16 Klemmung Abdeckband
17 Puffer- / Kolbendichtung
18 Puffer links Baugruppe
19 Abdeckband
20 Dichtband
21 Zylinderrohr mit Schlitten
23 Scheibe
24 Kupplung
25 Zylinderschraube DIN 6912 DIN 912
M5x12-8.8 M5x16-10.9
26 Zylinderschraube DIN 912
M5x%x40-10.9
27 Schlitten-Kolben-Verbin-
dung
28 Feder
29 Abdeckung
30 Puffer- / Kolbendichtung
31 Magnet
32 Kolben
33 Bandumlenkung
34 Kolben Baugruppe
35 Puffer rechts
36 Puffer rechts Baugruppe
38 Abschlussdeckel rechts
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3.4 DGC-50/ 63-...-KF

Diese Darstellung dient lediglich der Ubersicht iiber die einzelnen Bauteile. Zur Bestellung von Ersatz- und Verschleifteilen verwenden
Sie bitte den Online-Ersatzteilkatalog auf der Festo Internetseite (spareparts.Festo.con).
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Position | Bezeichnung Typ Hinweis
DGC-50-...-KF | DGC-63-...-KF | DGC-50-...-KF DGC-63-...-KF

1 Furchschraube M8x%55-10.9 | M8x55-10.9 | Anziehdr. 25 Nm = 20 %, Anziehdr. 30 Nm + 20 %,

LOCTITE 243 verwenden LOCTITE 243 verwenden

2 Verschlussschraube Anziehdr. 16 Nm = 10 % Anziehdr. 18 Nm = 10 %

3 Dichtring

4 Abschlussdeckel links

5 Abschlussdeckel links

Baugruppe

6 StoBdampfer Anziehdrehmoment Anziehdrehmoment

7 StoRddmpfer 35Nm £20 % 60Nm £20%

8 Dampfer

9 Zylinderschraube DIN 912-M4x40-10.9 Anziehdrehmoment 1,0 Nm £ 20 %, LOCTITE 243 verwenden

10 O-Ring 11,5%1,5-N-NBR75

11 0O-Ring 32%2,5-N- 42x3-N-
NBR70 NBR70

12 Puffer links

13 O-Ring 4x1,5-N- 6x1,5-N-
NBR70 NBR70

14 Regulierschraube

15 Klemmung Dichtband

16 Klemmung Abdeckband

17 Puffer links Baugruppe

18 Abdeckband

19 Dichtband

20 Zylinderrohr

21 Schlitten

22 Anschlag

23 Spannstift SG 12x15

24 Gewindebolzen SLT-25-P-A Anziedrehmoment 5,0 Nm = 20 %, LOCTITE 243 verwenden

25 Schlitten-Kolben-Verbin-

dung

26 Zylinderschraube DIN 912- DIN 912- Anziedrehmoment 20 Nm * 20 %, LOCTITE 243 verwenden
M8x40-10.9 | M8x45-10.9

27 Scheibe

28 Zylinderschraube DIN 912-M8x50-10.9 Anziedrehmoment 20 Nm = 20 %, LOCTITE 243 verwenden

29 Zylinderschraube DIN 6912- DIN 912- Anziedrehmoment 2,0 Nm £ 20 %, LOCTITE 243 verwenden
M4x12-8.8 M4x10-8.8

30 Kolben Baugruppe

31 Druckfeder VL-5/2-4,0

32 Puffer rechts

33 Puffer rechts Baugruppe

34 Abschlussdeckel rechts

35 Abschlussdeckel rechts

Baugruppe
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Reparaturschritte

In diesem Kapitel wird die vollstandige Zerlegung der Linearantriebe und der einzelnen Bauteile oder Baugruppen
innerhalb abgeschlossener Unterkapitel beschrieben. Der Linearantrieb muss nicht bei jedem Defekt vollstandig zerlegt
werden um defekte Bauteile auszutauschen. Die hier beschriebene vollstdndige Zerlegung soll nur einen ganzheitlichen
Uberblick iiber die Bauteile und deren Erreichen bei einem nétigen Austausch geben. Die Ursache eines Defekts ist daher
in jedem Fall vor Beginn einer Reparatur festzustellen.

Hinweis
Die Reparatur sollte nach Méglichkeit auf einer stabilen und ebenen Arbeitsflache mit Ablagemoglichkeiten fiir Klein-
teile durchgefiihrt werden.

Vor der Zerlegung eines Linearantriebs sollte auf jeden Fall die Ursache fiir den Ausfall untersucht werden, um zum Bei-
spiel einen wiederholten und vorzeitigen Ausfall zu vermeiden. Ein bestimmungsgemaf eingesetzter Linearantrieb weist
im Normalfall keine vorzeitigen Ausfallerscheinungen auf.

Bei einem nicht vorzeitigen Ausfall (Ermiidungslaufzeit) ist diese Untersuchung nicht erforderlich. Es sollte jedoch immer
zusatzlich der Zustand des Schlittens (z. B. spiirbares Lagerspiel, gest6rtes Gleitverhalten und verstarktes Gleitgerausch,
etc.), des Kolbens mit allen Bauteilen im Kolbenraum (z. B.Kolbendichtungen, Dichtband, Abdeckband, Abdeckungen)
und alle Dichtringe beurteilt werden. Bei Ungewissheit wird empfohlen, alle erwdhnten Bauteile zu tauschen um Wech-
selwirkungen im spateren Betrieb ausschlieflen zu kdnnen.

Bei einem vorzeitigen Ausfall des Linearantriebs sollten die Einsatzbedingungen genauer betrachtet werden.
Unter anderem sollten folgende Moglichkeiten in Betracht gezogen werden:
o Uberlastung

Bei Uberlastung sollten die Anwendungsparameter (Masse, Geschwindigkeit, Betriebsdruck, Betriebsmedium) ent-
sprechend angepasst werden.

¢ Umgebungsbedingungen / Materialbestandigkeit
Priifen Sie, ob die Umgebungstemperatur innerhalb des zuldssigen Bereichs liegt.

Priifen Sie die chemischen und physikalischen Umgebungsbedingungen auf schddliche Stoffe wie z. B. Stdube, abra-
sive Partikel, Kiihlschmierstoffe, Lésungsmittel, Ozon, Strahlung, wasserlosliche Fette und Ole, etc.

Die Zerlegung und der Zusammenbau der Linearantriebe wird nach Baugrofle gegliedert in folgenden Kapiteln be-
schrieben:

e Linearantriebe DGC-8/ 12-...-KF (siehe Kapitel 4.1).
e Linearantriebe DGC-18/25/32/40-...-KF (siehe Kapitel 4.2).
e Linearantriebe DGC-50/ 63-...-KF (siehe Kapitel 4.3).
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Linearantriebe DGC-8 / 12-...-KF

Linearantrieb zerlegen

e Stellen Sie den Linearantrieb mit dem Schlitten nach oben auf die Arbeits-
flache.

e Losen Sie die zwei Furchschrauben an beiden Abschlussdeckeln und drehen

Sie diese heraus.

Hinweis
Furchschrauben haben prinzipbedingt eine hohe Haltekraft im Gewinde und
bendtigen daher einen héheren Kraftaufwand beim Losen.

¢ Nehmen Sie die Abschlussdeckel an beiden Enden des Antriebs vom Zylin-
derrohr ab.

Dokumente
Der Austausch der Dampfungselemente am Abschlussdeckel wird in

beschrieben.

e Ziehen Sie an beiden Enden des Antriebs die Klammern von den Puffern ab.
e Entnehmen Sie die Puffer aus dem Zylinderrohr.
e Entfernen Sie den Dichtring aus dem Puffer.

Hinweis

Die Zylinderschraube zur Befestigung der Kupplung ist mit Sicherungslack
gefiillt. Zum Offnen der Schraube muss der Sicherungslack mit einem ent-
sprechenden Werkzeug entfernt werden.

e Drehen Sie die Zylinderschraube heraus.

Festo 7DGC-KFa_de
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e |osen Sie die acht Befestigungsschrauben im Schlitten und drehen Sie
diese heraus.

e Nehmen Sie den Schlitten nach oben von dem Walzlagerwagen und der
Kupplung ab.
e Entnehmen Sie den schwarzen Abstreifer.

Hinweis

Achten Sie darauf, dass die Walzlagerwagen nicht von der Fiihrungsschiene
gleiten, da die Walzlagerkugeln nicht gesichert sind und aus den Fiihrungen
fallen.

e Schieben Sie den Kolben mit der Kupplung aus dem Zylinderrohr.

e Ziehen Sie auf einer Seite das Dichtband aus dem Zylinderrohr.

Hinweis

Bei langen Antrieben ldsst sich das Dichtband moglicherweise nicht heraus-
ziehen. Driicken Sie es in diesem Fall mit einem stumpfen Gegenstand in das
Zylinderrohr und entnehmen Sie es anschlieBend.
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Linearantrieb zusammenbauen

Beim Zusammenbau eines Linearantriebs konnen VerschleiBteile wie das Dichtband, Dichtungen, Abdeckungen, Klam-
mern und der komplette Kolben ausgetauscht werden.

Die Verschleifteile werden aus dem Ersatzteilkatalog-Online (spareparts.Festo.com) mit der entsprechenden Teilenum-
mer (abhangig von der Baugrof3e des Linearantriebs) bestellt.

Die Teilenummer ist eine x-Hub Teilenummer. Sie miissen bei der Bestellung zusatzlich zur Teilenummer den Hub lhres
Linearantriebs angeben. Der Hub geht aus dem Typenschliissel auf dem Typenschild des Linearantriebs hervor (siehe
Bestellbeispiel unten). Aus diesen Angaben erhalten Sie ein Dichtband mit der erforderlichen Lange.

Abldngen des neuen Dichtbands

Die genaue Lange des Dichtbands ergibt sich aus dem 0-Hub des entsprechenden Typs und dem Hub des Linearantriebs.
Der Hub geht aus dem Typenschliissel auf dem Typenschild hervor. Priifen Sie die Ldnge des neuen Dichtbands und kiir-
zen Sie dieses nach Bedarf auf die Lange 0-Hub + Hub, siehe Bestellbeispiel.

Typ Linge L, 7

DGC-8-...-KF 140 mm Beispiel: DGC-12-405-KF

DGC-12-...-KF 160 mm 0-Hub: 160 mm
Hub: 405 mm

Lange des Dichtbands = 0-Hub + Hub = 565 mm

Die so errechnete Dichtbandlange ist ein theoretischer Wert. Bedingt durch Bauteiletoleranzen kann eine nachtrégliche
Anpassung der Dichtbandlange nach der Montage erforderlich sein.

Hinweis

Zum Durchtrennen des Dichtbands eignet sich am Besten eine stabile Arbeitsschere oder eine Blechschere.

Warnung

Das Dichtband nicht knicken, da dies zur Beschddigung und Verringerung der Lebensdauer durch Reif3en des Dicht-
bands fiihren kann.

Einfettung beim Zusammenbau

Beim Zusammenbau der Linearantriebe miissen verschiedene Bauteile entsprechend folgender Tabelle befettet werden.

Bauteil Schmierstoff Einfettungsvorschrift

Zylinderrohr Festo LUB-KC1? | Schlitz und gesamte Lange der Zylinderbohrung rundum mit einer Fettschicht
versehen.

Dichtband Festo LUB-KC1? | Auf der gesamten Ldnge rundum mit einer Fettschicht versehen.

Kolben Festo LUB-KC1V | Rundum einfetten.

Dichtung, Kolben | Festo LUB-KC1? | Rundum einfetten.

 Siehe ,,Montagehilfen“ im Ersatzteilkatalog-Online auf der Festo Internetseite (vww.Festo.com).

e Fetten Sie das Dichtband, den Kolben und das Zylinderrohr innen ein.
Beachten Sie die Tabelle mit den Einfettungsvorschriften am Anfang dieses
Kapitels.

e Fddeln Sie das Dichtband in die Durchfiihrung des Kolbens ein.
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e Fiihren Sie den Kolben mit eingesteckter Kupplung und eingefddeltem
Dichtband vollstdndig in das Zylinderrohr ein, so dass das sich das Dicht-
band dabei in den Schlitz des Zylinderrohrs einlegt.

9 Hinweis
Achten Sie beim Einstecken des Kolbens darauf, dass die Magnetseite des

Kolbens entgegengesetzt der Ausfrasungen an der Nut fiir die Ndherungs-
schalter im Zylinderrohr sitzt.

e Um das Dichtband in der Dichtbandaufnahme zu fixieren, fahren Sie mit
dem Kolben einmal bis an das andere Ende des Zylinderrohrs und halten Sie
dabei das Dichtband mit einer Zange fest.

9 Hinweis
Das Dichtband wird vom Zug des Kolbens in das Zylinderrohr nachgezogen.
Achten Sie darauf, dass das Dichtband 4 mm tber das Zylinderrohr tiberste-

hen bleibt.

9 Hinweis
Das Dichtband darf nicht tiber die Puffer hinaus ragen. Ist dies der Fall, kann
der Abschlussdeckel nicht luftdicht abschlie3en und die Funktion des Line-
arantriebs ist beeintrachtigt. Das Dichtband muss so gekiirzt werden, dass
es blindig mit der AuBenkante der Puffer abschlieBt, besser jedoch leicht
zurlicksteht.

e Stecken Sie die Puffer auf beide Enden des Zylinderrohrs.
e Fetten Sie je einen neuen Dichtring und setzen Sie diese in die Puffer ein.
e Stecken Sie die Klammern auf die Puffer um das Dichtband zu fixieren.

e Benetzen Sie die Furchschrauben mit Loctite 243.
e Setzen Sie die Abschlussdeckel an beide Enden des Zylinderrohrs.

e Drehen Sie die Furchschrauben durch die Abschlussdeckel in das Zylinder-
rohr und setzen Sie diese locker an, so dass sich die Abschlussdeckel noch
verschieben lassen.

e Richten Sie die hintere und untere Kante beider Abschlussdeckel biindig
zum Zylinderrohr aus.

e Ziehen Sie die Furchschrauben an beiden Enden mit dem entsprechenden
Drehmoment an (siehe Tabelle).

Typ Drehmoment
DGC-8-...-KF 3,0Nm £ 20 %
DGC-12-...-KF 3,0 Nm + 20 %
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e Schieben Sie die beiden Walzlagerwagen moglichst dicht aneinander.
e Setzen Sie das Schlittenoberteil auf die Walzlagerwagen.

e Benetzen Sie die Befestigungsschrauben mit Loctite 243 und drehen Sie
diese durch das Schlittenoberteil in die Wélzlagerwagen.
e Ziehen Sie die Befestigungsschrauben mit dem entsprechenden Drehmo-
ment an (siehe Tabelle).
Typ Drehmoment

DGC-8-...-KF 0,4 Nm
DGC-12-...-KF 1,1 Nm

e Benetzen Sie die Zylinderschraube der Kupplung mit Loctite 243 und drehen
Sie diese durch das Schlittenoberteil in die Kupplung.
e Ziehen Sie die Zylinderschraube mit dem entsprechenden Drehmoment an
(siehe Tabelle).
Typ Drehmoment
DGC-8-...-KF 1,4 Nm
DGC-12-...-KF 1,4 Nm

e Klippsen Sie den Abstreifer seitlich am Schlitten ein.

-é;; Hinweis
Nach dem Zusammenbau des Linearantriebs muss eine Inbetriebnahme
durchgefiihrt werden, wie in der Bedienungsanleitung in Kapitel 7 beschrie-

ben.
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4.1.3 Dampfungselemente ersetzen
® Ldsen Sie die Kontermuttern an den Ddmpfungselementen.
9 Hinweis

Die D@mpfungselemente kdnnen auch bei eingebautem Abschlussdeckel
ausgetauscht werden.

e Schrauben Sie die Dampfungselemente aus den Abschlussdeckeln.
e Bauen Sie das neue Dampfungselement in umgekehrter Reihenfolge ein.

4.2 Linearantriebe DGC-18 / 25/ 32 / 40-...-KF

4.2.1 Linearantrieb zerlegen

e Stellen Sie den Linearantrieb mit dem Schlitten nach oben auf die Arbeits-
flache.

e Losen Sie die drei Furchschrauben an beiden Abschlussdeckeln und drehen
Sie diese heraus.

9 Hinweis
Furchschrauben haben prinzipbedingt eine hohe Haltekraft im Gewinde und
benotigen daher einen héheren Kraftaufwand beim Losen.
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e Nehmen Sie die Abschlussdeckel an beiden Enden des Antriebs vom Zylin-
derrohr ab.

e Entfernen Sie die Dichtringe auf der Innenseite der Abschlussdeckel und
den Puffern.

Dokumente

Die Zerlegung und Instandsetzung der Abschlussdeckel wird in den
und beschrieben.

e Drehen Sie an beiden Puffern die Flachkopfschraube der Bénderklemmung
heraus.

e Nehmen Sie an beiden Enden des Antriebs die Klemmung des Abdeck-
bandes ab und entfernen Sie die Klemmung des Dichtbandes zwischen
Abdeckband und Dichtband.

e Entnehmen Sie die beiden Puffer aus dem Zylinderrohr.

e Schieben Sie einen passenden Stift in eines der Locher an der Vorderseite
der Abdeckung, um die Haltenase dahinter zu l6sen (1).

e Stecken Sie einen Schraubendreher in die entsprechende Aussparungen an
der Abdeckung und l6sen Sie diese durch Drehung (2).

Wiederholen Sie diesen Schritt auf der anderen Seite.
e Nehmen Sie die Abdeckung vom Schlitten ab (3).

9 Hinweis
Das Zerlegen der Antriebe DGC-18 / 25-...-KF und DGC-...-32 / 40-...-KF unter-
scheidet sich durch eine unterschiedliche Art der Befestigung von Schlitten-
Kolben-Verbindung und Kolbenkupplung (siehe .
DGC-18-...-KF und DGC-25-...-KF:

e Drehen Sie die Mutter von der Schraube herunter. Entnehmen Sie die Zylin-
derschraube und die beiden Unterlegscheiben.

DGC-32-...-KF und DGC-40-...-KF (Bildlich nicht dargestellt):

e Drehen Sie die beiden Zylinderschrauben heraus.
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e Drehen Sie die beiden Zylinderschrauben an der Schlitten-Kolben-Verbin-
dung heraus.

e Heben Sie die Schlitten-Kolben-Verbindung nach oben heraus.

9 Hinweis
Die Teile der Schlitten-Kolben-Verbindung sind mit dem Schlitten gepaart.
Um eine spielfreie Passung zwischen Schlitten und Schlitten-Kolben-Ver-
bindung zu realisieren, sind die Einzelteile der Schlitten-Kolben-Verbindung
passgenau verklebt.
Sollten die verklebten Teile auseinanderbrechen, kénnen sie wieder aufein-
andergelegt und eingebaut werden.
Es darf kein zusatzlicher Kleber aufgebracht werden, da hierdurch die
Passung verdndert wird.
Ist ein Teil der Schlitten-Kolben-Verbindung defekt, muss auf Grund der
Paarung auch der Schlitten ersetzt werden.

e Schieben Sie den Kolben aus dem Zylinderrohr.

9 Hinweis

Der Schlitten verbleibt auf der Fiihrungsschiene.

Dokumente

Die Zerlegung und Instandsetzung der Kolbenbaugruppe wird in
beschrieben.

e Ziehen Sie das Abdeckband aus dem Zylinderrohr heraus.

e Driicken Sie das Dichtband mit einem stumpfen Gegenstand nach innen aus
dem Fiithrungsschlitz (1) und ziehen Sie es aus dem Zylinderrohr heraus (2).
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Zusammenbau der Linearantriebe

Beim Zusammenbau eines Linearantriebs konnen VerschleiBteile wie das Dichtband, das Abdeckband, Dichtungen und
der komplette Kolben ausgetauscht werden.

Die Verschleifteile werden aus dem Ersatzteilkatalog-Online (spareparts.Festo.com) mit der entsprechenden Teilenum-
mer (abhangig von der Baugrof3e des Linearantriebs) bestellt.

Die Teilenummer ist eine x-Hub Teilenummer. Sie miissen bei der Bestellung zusatzlich zur Teilenummer den Hub lhres
Linearantriebs angeben. Der Hub geht aus dem Typenschliissel auf dem Typenschild des Linearantriebs hervor (siehe
Bestellbeispiel unten). Aus diesen Angaben erhalten Sie ein Dichtband bzw. Abdeckband mit der erforderlichen Lange.

Abldngen des neuen Dichtbands und Abdeckbands

Die genaue Lange des Dichtbands bzw. Abdeckbands ergibt sich aus dem 0-Hub des entsprechenden Typs und dem Hub
des Linearantriebs. Der Hub geht aus dem Typenschliissel auf dem Typenschild hervor. Priifen Sie die Ldnge des neuen
Dichtbands bzw. Abdeckbands und kiirzen Sie diese nach Bedarf auf die Ldnge 0-Hub + Hub, siehe Bestellbeispiel.

Typ Ldnge L, v
DGC-18-...-KF 220 mm Beispiel: DGC-25-330-KF
DGC-25-...-KF 250 mm 0-Hub: 250 mm
DGC-32-...-KF 290 mm

DGC-40-..-KF 335 mm Hub: >30mm

Lange des Dichtbands / Abdeckbands =
0-Hub + Hub =580 mm

Die so errechnete Bandlange ist ein theoretischer Wert. Bedingt durch Bauteiletoleranzen kann eine nachtragliche Anpas-
sung der Dichtband- bzw. Abdeckbandlénge nach der Montage erforderlich sein.

Hinweis
Zum Durchtrennen des Dichtbands und des Abdeckbands eignet sich am Besten eine stabile Arbeitsschere oder eine
Blechschere.

Warnung

Das Dichtband und das Abdeckband nicht knicken, da dies zur Beschdadigung und Verringerung der Lebensdauer
durch Reif3en des Dichtbands bzw. Abdeckbands fiihren kann.

Einfettung beim Zusammenbau

Beim Zusammenbau der Linearantriebe miissen verschiedene Bauteile entsprechend folgender Tabelle befettet werden.

Schmierstoff
Festo LUB-KC1?

Bauteil Einfettungsvorschrift

Zylinderrohr Schlitz und gesamte Ldnge der Zylinderbohrung rundum mit einer Fettschicht

versehen.

Dichtband Festo LUB-KC1? | Auf der gesamten Lidnge rundum mit einer Fettschicht versehen.
Abdeckband Festo LUB-KC1? | Auf der gesamten Lange rundum mit einer Fettschicht versehen.
Kolben Festo LUB-KC1V | Rundum einfetten.

Dichtung, Kolben
aussen

Festo LUB-KC1?

Rundum einfetten.

Dichtung, Kolben
innen

Festo LUB-KC1Y

Rundum einfetten.

Pufferkolben

Festo LUB-KC1?

Rundum einfetten.

Dichtung, Puffer

Festo LUB-KC1?

Rundum einfetten.

Bandumlenkung

Festo LUB-KC1Y

Im Umlenkbereich einfetten.

Y Siehe ,,Montagehilfen* im Ersatzteilkatalog-Online auf der Festo Internetseite (vww.Festo.con).
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e Fetten Sie das Zylinderrohr sowie Dicht- und Abdeckband ein.

Beachten Sie die Tabelle mit den Einfettungsvorschriften am Anfang dieses
Kapitels.

e legen Sie das Dichtband in das Zylinderrohr, so dass ca. 10 mm vom Dicht-

band an einem Ende des Zylinderrohrs {iberstehen.

e Driicken Sie mit dem Finger, oder einem anderen stumpfen Gegenstand, so

viel wie moglich des Dichtbands von innen in den Fiihrungsschlitz.

e Fiihren Sie das Abdeckband in die Aufnahme ein, bis noch ca. 10 mm vom

Abdeckband herausschauen.

e Fetten Sie den Kolben und die Bandumlenkung ein.
Beachten Sie die Tabelle mit den Einfettungsvorschriften am Anfang dieses
Kapitels.

e Stecken Sie den Kolben ins Zylinderrohr ein. Driicken Sie das Abdeckband
mit einem Schraubendreher in die Gleitkerben der Bandumlenkung.

Hinweis
Achten Sie beim Einstecken des Kolbens darauf, dass die Magnetseite des

Kolbens entgegengesetzt der Ausfrasungen an der Nut fiir die Naherungs-
schalter sitzt.

e Driicken Sie das Dichtband mit einem Schraubendreher unter die Bandum-
lenkung.

e Schieben Sie den Kolben vollstdndig in das Zylinderrohr ein.
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e Passen Sie den Uberstand des Dichtbands und des Abdeckbands durch
Hin- und Herfahren des Kolbens und gleichzeitiges Ziehen oder Driicken an
den entsprechenden Béndern so an, dass der Uberstand der Bénder nicht
groRer ist als die Breite der Auflagefldche (X) am Puffer (siehe Tabelle).

Typ Breite der Auflageflache X X

DGC-18-...-KF 6 mm

DGC-25-...-KF 7 mm m
@

DGC-32-...-KF 9 mm °
DGC-40-...-KF 9 mm ]

e Fetten Sie einen Puffer ein.
Beachten Sie die Tabelle mit den Einfettungsvorschriften am Anfang dieses
Kapitels.

e Setzen Sie den Puffer in das Zylinderrohr ein.

9 Hinweis
Bei der Verwendung von Stof3ddmpfern an den Abschlussdeckeln muss die
Regulierschraube fiir die Endlagenddmpfung (siehe Kapitel 3.2, bzw. B.3,
Pos. 11) "offen" sein. Drehen Sie diese so weit heraus, dass sie zum Puffer

biindig steht.

e Fetten Sie den Dichtring und setzen Sie ihn in den Puffer ein.

9 Hinweis
Dicht- und Abdeckband diirfen nicht liber die Puffer hinaus ragen. Ist dies
der Fall, kann der Abschlussdeckel nicht luftdicht abschlieBen und die Funk-
tion des Linearantriebs ist beeintrachtigt. Dicht- und Abdeckband miissen so
gekiirzt werden, dass sie biindig mit der AuBenkante der Puffer abschlieB3en,
besser jedoch leicht zuriickstehen.

e Setzen Sie die Banderklemmung am Dichtband und Abdeckband an.

e Benetzen Sie die Zylinderschraube mit Loctite 243 und ziehen Sie diese mit
dem entsprechenden Drehmoment an (siehe Tabelle).

Typ Drehmoment
DGC-18-...-KF 0,2 Nm 210 %
DGC-25-...-KF 0,4 Nm £10 %
DGC-32-...-KF 0,4 Nm +10 %
DGC-40-...-KF 1,0 Nm +10 %

e Fahren Sie mit dem Kolben einmal bis an das andere Ende des Zylinderrohrs
und wieder zuriick um das Dichtband im Schlitz zu fixieren.
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e Fetten Sie den zweiten Puffer ein.
Beachten Sie die Tabelle mit den Einfettungsvorschriften am Anfang dieses
Kapitels sowie den Hinweis zur Verwendung von StoRddampfern an den
Abschlussdeckeln.

e Setzen Sie den Puffer am anderen Ende in das Zylinderrohr ein.

e Fetten Sie den Dichtring und setzen Sie ihn in den Puffer ein.

9 Hinweis
Neu eingesetzte Dicht- und Abdeckbénder sind in der Regel zu lang und ste-
hen tber den Puffer heraus. Kiirzen Sie bei Bedarf beide Bander so, dass sie
auf keinen Fall die Auflagefldache des Puffers tiberragen (siehe Befestigung
der Bander auf der anderen Seite des Grundprofils).

e Setzen Sie die Banderklemmung am Dichtband und Abdeckband an.

e Benetzen Sie die Zylinderschraube mit Loctite 243 und ziehen Sie diese mit
dem entsprechenden Drehmoment an (siehe Tabelle).

Typ Drehmoment

DGC-18-...-KF 0,2 Nm +10 %
DGC-25-...-KF 0,4 Nm 10 %
DGC-32-...-KF 0,4 Nm 10 %
DGC-40-...-KF 1,0 Nm 210 %

e Richten Sie den Schlitten mittig zum Kolben aus.

e Setzen Sie die Teile der Schlitten-Kolben-Verbindung von oben zwischen
Schlitten und Kolben ein.

9 Hinweis
Die Teile der Schlitten-Kolben-Verbindung sind mit dem Schlitten gepaart.
Beachten Sie die Hinweise in Kapitel 4.2.1.
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e Benetzen Sie die Zylinderschrauben mit Loctite 243 und ziehen Sie diese
mit dem entsprechenden Drehmoment an (siehe Tabelle).

Typ Drehmoment
DGC-18-...-KF 2,5Nm 10 %
DGC-25-...-KF 5,7 Nm £10 %
DGC-32-...-KF 5,7 Nm 210 %
DGC-40-...-KF 5,7 Nm £10 %

.@a; Hinweis

Der Zusammenbau der Antriebe DGC-18 / 25-...-KF und DGC-...-32 / 40-...-
KF unterscheidet sich durch eine unterschiedliche Art der Befestigung von
Schlitten-Kolben-Verbindung und Kolbenkupplung.

DGC-18-...-KF und DGC-25-...-KF:

e Fiihren Sie die Zylinderschraube mit einer Unterlegscheibe in die Bohrungen

an der Schlitten-Kolben-Verbindung durch die Kolbenkupplung.

e Setzen Sie die zweite Unterlegscheibe auf. Benetzen Sie das Gewinde mit
Loctite 243, drehen Sie die Mutter auf und ziehen Sie diese mit dem ent-
sprechenden Drehmoment an (siehe Tabelle).

Typ Drehmoment
DGC-18-...-KF 1,2 Nm £10 %
DGC-25-...-KF 4,5Nm +10 %

DGC-32-...-KF und DGC-40-...-KF (Bildlich nicht dargestellt):

e Setzen Sie die Unterlegscheiben auf die Zylinderschrauben, benetzen Sie
diese mit Loctite 243 und ziehen Sie diese mit dem entsprechenden Dreh-
moment an (siehe Tabelle).

Typ Drehmoment
DGC-32-...-KF 4,5Nm £10 %
DGC-40-...-KF 4,5 Nm +10 %

e Setzen Sie die Abdeckung auf die Schlitten-Kolben-Verbindung und rasten
Sie diese durch leichtes Driicken ein.

e Fetten Sie die Dichtringe und setzen Sie diese in die Abschlussdeckel ein.
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Benetzen Sie die Furchschrauben mit Loctite 243.

Setzen Sie die Abschlussdeckel an beide Enden des Zylinderrohrs.

Drehen Sie die Furchschrauben durch die Abschlussdeckel in das Zylinder-
rohr und setzen Sie diese locker an, so dass sich die Abschlussdeckel noch
verschieben lassen.

Richten Sie die hintere und untere Kante beider Abschlussdeckel biindig
zum Zylinderrohr aus.

Ziehen Sie die Furchschrauben an beiden Enden mit dem entsprechenden
Drehmoment an (siehe Tabelle).

Typ Drehmoment
DGC-18-...-KF 7 Nm
DGC-25-...-KF 12 Nm
DGC-32-...-KF 30Nm
DGC-40-...-KF 30 Nm
Hinweis

Nach dem Zusammenbau des Linearantriebs muss eine Inbetriebnahme
durchgefiihrt werden, wie in der Bedienungsanleitung in Kapitel 7 beschrie-

ben.
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4.2.3 Kolbenbaugruppe zerlegen und instandsetzen

e Bauen Sie den Kolben aus wie in Kapitel 4.2.1 beschrieben.

e Ziehen Sie die Kupplung zusammen mit der Bandumlenkung aus dem
Kolben heraus.

9 Hinweis
Der Kolben muss bei Verschlei® komplett ersetzt werden. Das Ersatzteil
umfasst die inneren und duBeren Dichtringe sowie den Magneten.

e Biegen Sie die Bandumlenkung leicht auseinander und ziehen Sie diese von
der Kupplung ab.

e Priifen Sie alle Teile auf Verschleif} und ersetzen Sie diese gegebenenfalls.

e Klippsen Sie die Bandumlenkung in die Kupplung ein.

9 Hinweis
Achten Sie auf die Ausrichtung der Bandumlenkung zur Kupplung (siehe
Bild).

e Stecken Sie die Kupplung mit der Bandumlenkung in den Kolben ein.

9 Hinweis
Achten Sie auf die Ausrichtung der Kupplung zum Kolben. Der Magnet im
Kolben muss sich bei nach hinten zeigender Kupplung auf der linken Seite

des Kolbens befinden.

e Fetten Sie die Dichtringe und die Bandumlenkung.
Beachten Sie die Tabelle mit den Einfettungsvorschriften in Kapitel 4.2.2.

e Bauen Sie den Linearantrieb zusammen wie in Kapitel 4.2.2 beschrieben.
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4.2.4 Dampfungselemente ersetzen

e Losen Sie die Kontermutter an den Dampfungselementen.

Hinweis
Die Ddmpfungselemente kdnnen auch bei eingebauten Abschlussdeckeln
ausgetauscht werden.

—

e Schrauben Sie die Dampfungselemente aus den Abschlussdeckeln.

e Bauen Sie die neuen Dampfungselemente in umgekehrter Reihenfolge
ein und ziehen Sie diese mit dem entsprechenden Drehmoment an (siehe

Tabelle).
Typ Drehmoment
DGC-18-...-KF 3,0Nm +20%
DGC-25-...-KF 5,0Nm =20 %
DGC-32-...-KF 8,0Nm +20%
DGC-40-...-KF 20Nm 20 %

4.2.5 Dichtringe der Druckluftanschliisse in den Abschlussdeckeln ersetzen

e Schrauben Sie die Verschlussschrauben der Druckluftanschliisse aus den
Abschlussdeckeln heraus und entnehmen Sie die Dichtringe.

Hinweis
Die Dichtringe konnen auch bei eingebauten Abschlussdeckeln ausge-
tauscht werden.

-

e Setzen Sie die neuen Dichtringe in die Druckluftanschliisse ein und ziehen
Sie die Verschlussschrauben mit dem entsprechenden Drehmoment an
(siehe Tabelle).

Typ Drehmoment
DGC-25-...-KF 11 Nm+10 %
DGC-32-...-KF 11Nm+10%
DGC-40-...-KF 16 Nm +10 %
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4.3

4.3.1

Linearantriebe DGC-50 / 63-...-KF

Linearantrieb zerlegen

e Stellen Sie den Linearantrieb mit dem Schlitten nach oben auf die Arbeits-
flache.

e Losen Sie die vier Furchschrauben an beiden Abschlussdeckeln und drehen
Sie diese heraus.

Hinweis
Furchschrauben haben prinzipbedingt eine hohe Haltekraft im Gewinde und
bendtigen daher einen héheren Kraftaufwand beim Losen.

¢ Nehmen Sie die Abschlussdeckel an beiden Enden des Antriebs vom Zylin-
derrohr ab.

e Entfernen Sie die Dichtringe auf der Innenseite der Abschlussdeckel und
den Puffern.

Dokumente
Das Zerlegen und Instandsetzen der Abschlussdeckel wird in den
und beschrieben.

e Drehen Sie an beiden Puffern die Zylinderschraube der Banderklemmung
mit einem Innensechskantschraubendreher (Inbus), GréBe 3, heraus.

e Nehmen Sie an beiden Enden des Antriebs die Klemmung des Abdeck-
bandes ab und entfernen Sie die Klemmung des Dichtbandes zwischen
Abdeckband und Dichtband.
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Entnehmen Sie die beiden Puffer aus dem Zylinderrohr.

Drehen Sie die Zylinderschrauben an den Stirnseiten der Schlitten-Kolben-
Verbindung heraus und nehmen Sie die Anschlagbleche ab.

Losen Sie den Gewindebolzen an der linken Seite der Schlitten-Kolben-
Verbindung.

Losen Sie die Zylinderschraube an der rechten Seite der Schlitten-Kolben-
Verbindung und drehen Sie diese heraus.

Losen Sie die beiden Zylinderschrauben an der Vorderseite der Schlitten-
Kolben-Verbindung und drehen Sie diese heraus.

34/ 44 Festo 7DGC-KFa_de



e Nehmen Sie die Schlitten-Kolben-Verbindung ab.

9 Hinweis
Die beiden Spannstifte sowie die Verschlussstopfen zwischen Schlitten und
Schlitten-Kolben-Verbindung sind nicht befestigt und kénnen beim Abneh-

men der Schlitten-Kolben-Verbindung verloren gehen.

e Schieben Sie den Kolben aus dem Zylinderrohr.

e Priifen Sie die Federn der Bandumlenkung auf Beschadigung und ersetzen
Sie diese gegebenenfalls.

e Ziehen Sie das Abdeckband aus dem Zylinderrohr heraus.

e Driicken Sie das Dichtband mit einem stumpfen Gegenstand nach innen aus
dem Fiithrungsschlitz (1) und ziehen Sie es aus dem Zylinderrohr heraus (2).
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Linearantrieb zusammenbauen

Beim Zusammenbau eines Linearantriebs konnen VerschleiBteile wie das Dichtband, das Abdeckband, Dichtungen und
der komplette Kolben ausgetauscht werden.

Die Verschleifteile werden aus dem Ersatzteilkatalog-Online (spareparts.Festo.com) mit der entsprechenden Teilenum-
mer (abhangig von der Baugrofe des Linearantriebs) bestellt.

Die Teilenummer ist eine x-Hub Teilenummer. Sie miissen bei der Bestellung zusatzlich zur Teilenummer den Hub lhres
Linearantriebs angeben. Der Hub geht aus dem Typenschliissel auf dem Typenschild des Linearantriebs hervor (siehe
Bestellbeispiel unten). Aus diesen Angaben erhalten Sie ein Dichtband bzw. Abdeckband mit der erforderlichen Lange.

Abldngen des neuen Dichtbands und Abdeckbands

Die genaue Lange des Dichtbands bzw. Abdeckbands ergibt sich aus dem 0-Hub des entsprechenden Typs und dem Hub
des Linearantriebs. Der Hub geht aus dem Typenschliissel auf dem Typenschild hervor. Priifen Sie die Lange des neuen
Dichtbands bzw. Abdeckbands und kiirzen diese nach Bedarf auf die Lange 0-Hub + Hub, siehe Bestellbeispiel.

Typ Ldnge L, *

DGC-50-...-KF 370 mm Beispiel: DGC-50-180-KF

DGC-63-...-KF 415 mm 0-Hub: 370 mm
Hub: 180 mm

Lange des Dichtbands / Abdeckbands =
0-Hub + Hub = 550 mm

Die so errechnete Bandldnge ist ein theoretischer Wert. Bedingt durch Bauteiletoleranzen kann eine nachtrdgliche Anpas-
sung der Dichtband- bzw. Abdeckbandl@nge nach der Montage erforderlich sein.

Hinweis
Zum Durchtrennen des Dichtbands und des Abdeckbands eignet sich am Besten eine stabile Arbeitsschere oder eine
Blechschere.

Warnung

Das Dichtband und das Abdeckband nicht knicken, da dies zur Beschdadigung und Verringerung der Lebensdauer
durch Reif3en des Dichtbands bzw. Abdeckbands fiihren kann.

Einfettung beim Zusammenbau

Beim Zusammenbau der Linearantriebe miissen verschiedene Bauteile entsprechend folgender Tabelle befettet werden.

Schmierstoff
Festo LUB-KC1?

Bauteil Einfettungsvorschrift
Schlitz und gesamte Lange der Zylinderbohrung rundum mit einer Fettschicht

versehen.

Zylinderrohr

Dichtband Festo LUB-KC1? | Auf der gesamten Lange rundum mit einer Fettschicht versehen.
Abdeckband Festo LUB-KC1? | Auf der gesamten Ldnge rundum mit einer Fettschicht versehen.
Kolben Festo LUB-KC1? | Rundum einfetten.

Dichtung, Kolben
aussen

Festo LUB-KC1?

Rundum einfetten.

Dichtung, Kolben
innen

Festo LUB-KC1?

Rundum einfetten.

Pufferkolben

Festo LUB-KC1Y

Rundum einfetten.

Dichtung, Puffer

Festo LUB-KC1?

Rundum einfetten.

Bandumlenkung

Festo LUB-KC1?

Im Umlenkbereich einfetten.

D Siehe ,,Montagehilfen“ im Ersatzteilkatalog-Online auf der Festo Internetseite (vww.Festo.cor).
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e Fetten Sie das Zylinderrohr sowie Dicht- und Abdeckband ein.
Beachten Sie die Tabelle mit den Einfettungsvorschriften am Anfang dieses
Kapitels.

e legen Sie das Dichtband in das Zylinderrohr, so dass ca. 14 mm vom Dicht-
band an einem Ende des Zylinderrohrs {iberstehen.

e Driicken Sie mit dem Finger, oder einem anderen stumpfen Gegenstand, so
viel wie moglich des Dichtbands von innen in den Fiihrungsschlitz.

e Fiihren Sie das Abdeckband in die Aufnahme ein, bis noch ca. 14 mm vom
Abdeckband herausschauen.

e Fetten Sie den Kolben und die Bandumlenkung ein.
Beachten Sie die Tabelle mit den Einfettungsvorschriften am Anfang dieses
Kapitels.

e Stecken Sie den Kolben ins Zylinderrohr ein. Driicken Sie das Abdeckband
mit einem Schraubendreher in die Gleitkerben der Bandumlenkung.

9 Hinweis
Achten Sie beim Einstecken des Kolbens darauf, dass die Magnetseite des

Kolbens entgegengesetzt der Ausfrasungen an der Nut fiir die Ndherungs-
schalter sitzt.

Da der Magnet eingegossen und somit nicht sichtbar ist, kann seine Position
mit einem Gegenmagneten (z. B. Kompass) ermittelt werden.

e Driicken Sie das Dichtband mit einem Schraubendreher unter die Bandum-
lenkung.

e Schieben Sie den Kolben vollsténdig in das Zylinderrohr ein.
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¢ Passen Sie den Uberstand des Dichtbands und des Abdeckbands durch
Hin- und Herfahren des Kolbens und gleichzeitiges Ziehen oder Driicken an
den entsprechenden Béndern so an, dass der Uberstand der Bander nicht
groBer ist als die Breite der Auflageflache (X) am Puffer (siehe Tabelle).

Typ Breite der Auflageflache X ﬁ
DGC-50-...-KF 14 mm
DGC-63-...-KF 16 mm

X
raY
ll
L]

e Fetten Sie einen Puffer ein.
Beachten Sie die Tabelle mit den Einfettungsvorschriften am Anfang dieses
Kapitels.

e Setzen Sie den Puffer in das Zylinderrohr ein.
e Fetten Sie den Dichtring und setzen Sie ihn in den Puffer ein.

e Setzen Sie die Banderklemmung am Dichtband und Abdeckband an.
e Benetzen Sie die Zylinderschraube mit Loctite 243 und ziehen Sie diese mit
dem entsprechenden Drehmoment an (siehe Tabelle).
Typ Drehmoment
DGC-50-...-KF 1,0 Nm £20 %
DGC-63-...-KF 1,0 Nm +20 %

e Fahren Sie mit dem Kolben einmal bis an das andere Ende des Zylinderrohrs
und wieder zuriick um das Dichtband im Schlitz zu fixieren.

e Fetten Sie den zweiten Puffer.
Beachten Sie die Tabelle mit den Einfettungsvorschriften am Anfang dieses
Kapitels.

e Setzen Sie den Puffer auf der anderen Seite des Grundprofils in den Kolben-
raum ein.

e Fetten Sie den Dichtring und setzen Sie diesen in den Puffer ein.

9 Hinweis
Neu eingesetzte Dicht- und Abdeckbénder sind in der Regel zu lang und ste-
hen tiber den Puffer heraus. Kiirzen Sie bei Bedarf beide Bander so, dass sie
auf keinen Fall die Auflageflache des Puffers tiberragen (siehe Befestigung
der Bander auf der anderen Seite des Grundprofils).
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e Setzen Sie die Banderklemmung am Dichtband und Abdeckband an.

e Benetzen Sie die Zylinderschraube mit Loctite 243 und ziehen Sie diese mit
dem entsprechenden Drehmoment an (siehe Tabelle).

Typ Drehmoment

DGC-50-...-KF 1,0 Nm £20 %

DGC-63-...-KF 1,0 Nm £20 %

e Richten Sie den Schlitten mittig zum Kolben aus.

e Setzen Sie die Schlitten-Kolben-Verbindung auf die Kupplung.

e Benetzen Sie die Zylinderschrauben fiir die Anbindung der Schlitten-Kolben-
Verbindung mit Loctite 243 und setzen Sie diese leicht an, so dass die
Schlitten-Kolben-Verbindung 1-2 mm Abstand zum Schlitten hat.

e Setzen Sie die Spannstifte zwischen Schlitten und Schlitten-Kolben-Verbin-
dung bis zum Anschlag ein.

9 Hinweis
Achten Sie beim Einsetzen der Spannstifte auf den richtigen Sitz in der
Aufnahme.
Die Offnungen der Spannstifte miissen 90° versetzt zur Trennfuge zwischen
Schlitten und Schlitten-Kolben-Verbindung stehen.

e Richten Sie die Oberkante der Schlitten-Kolben-Verbindung mit Hilfe eines
Anschlags biindig zur Schlittenaussenkante aus. Der parallele Versatz
zwischen der Oberkante der Schlitten-Kolben-Verbindung und der Schlitten- max. 0,5 mm
auf3enkante darf maximal 0,5 mm betragen.
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e Ziehen Sie die Zylinderschrauben fiir die Anbindung der Schlitten-Kolben-
Verbindung mit dem entsprechenden Drehmoment an (siehe Tabelle).
Typ Drehmoment
DGC-50-...-KF 20 Nm £20 %
DGC-63-...-KF 20 Nm +20 %

e Ziehen Sie die Zylinderschraube am rechten Ende der Schlitten-Kolben-
Verbindung mit dem entsprechenden Drehmoment an (siehe Tabelle).
Typ Drehmoment
DGC-50-...-KF 20 Nm £20 %
DGC-63-...-KF 20Nm £20 %

e Ziehen Sie den Gewindebolzen am linken Ende der Schlitten-Kolben-Verbin-
dung mit dem entsprechenden Drehmoment an (siehe Tabelle).
Typ Drehmoment
DGC-50-...-KF 5Nm £20 %
DGC-63-...-KF 5Nm £20 %

e Setzen Sie die Anschlagbleche seitlich an die Schlitten-Kolben-Verbindung.
® Benetzen Sie die Zylinderschrauben mit Loctite 243 und ziehen Sie diese
mit dem entsprechenden Drehmoment an (siehe Tabelle).
Typ Drehmoment
DGC-50-...-KF 2,0 Nm £20 %
DGC-63-...-KF 2,0 Nm 20 %

® Fetten Sie die Dichtringe und setzen Sie diese in die entsprechenden Auf-
nahme in beiden Abschlussdeckeln ein.

e Legen Sie beidseitig den jeweils passenden Abschlussdeckel ans Zylinder-
rohr an und richten Sie die hintere und untere Kante beider Abschlussdeckel
biindig zum Zylinderrohr aus.

® Benetzen Sie die Zylinderschrauben mit Loctite 243 und ziehen Sie diese
mit dem entsprechenden Drehmoment an (siehe Tabelle).
Typ Drehmoment
DGC-50-...-KF 25 Nm +20 %
DGC-63-...-KF 30 Nm 20 %
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4.3.4
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Hinweis

Nach dem Zusammenbau des Linearantriebs muss eine Inbetriebnahme
durchgefiihrt werden, wie in der Bedienungsanleitung in Kapitel 7 beschrie-

ben.

Hinweis

Die Dampfungselemente konnen auch bei eingebauten Abschlussdeckeln

Dampfungselemente ersetzen

Losen Sie die Kontermutter an den Dampfungselementen.

ausgetauscht werden.

e Schrauben Sie die Ddmpfungselemente aus den Abschlussdeckeln.

e Bauen Sie die neuen Dampfungselemente in umgekehrter Reihenfolge
ein und ziehen Sie diese mit dem entsprechenden Drehmoment an (siehe

Tabelle).
Typ Drehmoment
DGC-50-...-KF 35Nm +20%
DGC-63-...-KF 60Nm +20%

Dichtringe der Druckluftanschliisse in den Abschlussdeckeln ersetzen

e Schrauben Sie die Verschlussschrauben der Druckluftanschliisse aus den
Abschlussdeckeln heraus und entnehmen Sie die Dichtringe.

Hinweis

Die Dichtringe konnen auch bei eingebauten Abschlussdeckeln ausge-

tauscht werden.

Setzen Sie die neuen Dichtringe in die Druckluftanschliisse ein und ziehen
Sie die Verschlussschrauben mit dem entsprechenden Drehmoment an

(siehe Tabelle).

Typ Drehmoment
DGC-50-...-KF 16 Nm =10 %
DGC-63-...-KF 18 Nm =10 %
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Dieses Kapitel enthdlt die wichtigsten technischen Informationen tiber die am Linearantrieb auszufithrenden Wartungsar-
beiten. Eine genaue Beschreibung der Arbeitsschritte fiir die Wartung und Pflege finden Sie in der Bedienungsanleitung.
Nihere Informationen zu den Montagehilfen und Schmierstoffen finden Sie auf der Festo Internetseite (www.Festo.com).

Kugelumlauffiihrung

Die Kugelumlauffiihrung des Linearantriebs wird bei der Herstellung mit einer Lebensdauerschmierung versehen und

muss nicht nachgefettet werden.

Pflege des Bandsystems

e Reinigen Sie nach Bedarf das Bandsystem mit einem weichen Lappen.

e \ermeiden Sie Reinigungsmedien, die das Bandsystem aus PU angreifen. Zu starkes Reiben oder das Verwenden von

Fett [6senden Reinigungsmedien (z. B. Seifenlauge) schadigen die Fettschicht.

e Fetten Sie das Bandsystem oberfldchlich, falls es keine Fettschicht mehr aufweist mit Fett der Sorte LUB-KC1.

Werkzeug

Dieses Kapitel gibt Ihnen eine Ubersicht iiber die benstigten Werkzeuge und Hilfsmittel fiir die Reparatur und Wartung

der verschiedenen Baugrofien des Linearantriebs DGC-...-KF.

Bendtigte Werkzeuge nach Baugriofie

Bezeichnung DGC-8-/-12-...-KF DGC-18-/-25-/ DGC-50-/-63-...-KF
-32- [ -40-...-KF

Innensechskant-Schraubendre- | 1,5 -4 mm 4—-5mm 3-6mm

her (Inbus)

Innensechsrund-Schraubendre- | T10

her (Torx)

Schraubendreher 5mm

Drehmomentschliissel 1,4-3Nm 0,6 -50 Nm 1-60Nm

Drehmoment-Schraubendreher 0,2-1Nm

Flachzange

Wird benétigt

Fuhlerlehrenband

0,02 mm

Stabile Arbeitsschere oder
Blechschere

Zum Abldngen des Ab-
deckbands

Zum Ablangen des Dichtbands und Abdeckbands

Haftung

Es gelten die Allgemeinen Geschaftsbedingungen (AGB) der Festo AG & Co. KG, die auf der Festo Internetseite
(vww.Festo.com) eingesehen werden kénnen.
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Nutzungsvereinbarungen fiir ,,Elektronische Dokumentation*

I. Schutzrechte und Nutzungsum-
fang

Die Datei Ihrer Wahl unterliegt Schutzbestim-
mungen. Festo oder Dritte haben Schutz-
rechte an dieser Elektronischen Dokumen-
tation, welche Festo sowohl auf portablen
Datentrdgern (Disketten, CD-Rom, Wech-
selplatten), als auch im Internet und/oder
Intranet zur Verfligung stellt, im Folgenden
stets Elektronische Dokumentation genannt.
Soweit Dritten ganz oder teilweise Rechte
an dieser Elektronischen Dokumentation
zustehen, hat Festo entsprechende Nut-
zungsrechte. Festo gestattet dem Verwender
die Nutzung unter den folgenden Vorausset-
zungen:

1. Nutzungsumfang

a) Der Verwender der Elektronischen Doku-
mentation ist berechtigt, diese fiir eigene,
ausschlieilich betriebsinterne Zwecke auf
beliebig vielen Maschinen innerhalb seines
Betriebsgeldndes (Einsatzort) zu nutzen.
Dieses Nutzungsrecht umfasst ausschliefilich
das Recht, die Elektronische Dokumentation
auf den am Einsatzort eingesetzten Zentral-
einheiten (Maschinen) zu speichern.

b) Die Elektronische Dokumentation darf am
Einsatzort des Verwenders in beliebiger Zahl
{iber einen Drucker ausgedruckt werden,
sofern dieser Ausdruck vollstandig mit diesen
Nutzungsvereinbarungen und sonstigen Be-
nutzerhinweisen ausgedruckt bzw. verwahrt
wird.

¢) Mit Ausnahme des Festo Logos ist der
Verwender berechtigt, Bilder und Texte der
Elektronischen Dokumentation zur Erstellung
eigener Maschinen- und Anlagendokumenta-
tion zu verwenden. Die Verwendung des Festo
Logos bedarf der schriftlichen Genehmigung
von Festo. Fiir die Ubereinstimmung genutzter
Bilder und Texte mit der Maschine/Anlage
bzw. dem Produkt ist der Verwender selbst
verantwortlich.

d) Weitergehende Nutzungen sind in fol-
gendem Rahmen zuldssig:

Das Vervielfaltigen ausschlieBlich zur Ver-
wendung im Rahmen einer Maschinen- und
Anlagendokumentation aus elektronischen
Dokumenten samtlicher dokumentierter
Zulieferbestandteile. Die Demonstration
gegeniiber Dritten ausschlieflich unter
Sicherstellung, dass kein Datenmaterial ganz
oder teilweise in anderen Netzwerken oder
anderen Datentrdagern verbleibt oder dort
reproduziert werden kann.

Die Weitergabe von Ausdrucken an Dritte
auBerhalb der Regelung in Ziffer 3 sowie jede
Bearbeitung oder andersartige Verwendung,
ist nicht zuldssig.

Festo 7DGC-KFa_de

2. Copyright Vermerk

Jedes ,,Elektronische Dokument“ enthalt
einen Copyright Vermerk. In jede Kopie und
jeden Ausdruck muss dieser Vermerk tiber-
nommen werden.

Bsp.: E 2003, Festo AG & Co. KG,
D-73726 Esslingen

3. Ubertragung der Nutzungsbefug-
nis

Der Verwender kann seine Nutzungsbefugnis
in dem Umfang und mit den Beschrankungen
der Bedingungen gemaf Ziffer 1 und 2
insgesamt auf einen Dritten tibertragen. Auf
diese Nutzungsvereinbarungen ist der Dritte
ausdriicklich hinzuweisen.

1. Export der Elektronischen Doku-
mentation

Der Lizenz-Nehmer muss beim Export der
Elektronischen Dokumentation die Ausfuhr-
bestimmungen des ausfiihrenden Landes und
des Landes des Erwerbs beachten.

lll. Gewédhrleistung

1. Festo Produkte werden hard- und softwa-
retechnisch weiterentwickelt. Der Hard- und
ggf. der Software-Stand des Produkts ist dem
Typenschild des Produkts zu entnehmen.
Liegt die elektronische Dokumentation,

gleich in welcher Form, einem Produkt nicht
unmittelbar bei, d. h. wird nicht auf einem,
dem Produkt beiliegenden portablen Daten-
trager (Disketten, CD-Rom, Wechselplatte) mit
dem betreffenden Produkt als Liefereinheit
ausgeliefert, gewdhrleistet Festo nicht, dass
die Elektronische Dokumentation mit jedem
Hard- und Software-Stand des Produkts tiber-
einstimmt. Allein maBgeblich fiir den {iberein-
stimmenden Hard- und Software-Stand von
Produkt und Elektronischer Dokumentation
ist in diesem Fall die dem Produkt beiliegende
gedruckte Dokumentation von Festo.

2. Die in dieser Elektronischen Dokumen-
tation enthaltenen Informationen kénnen
von Festo ohne Vorankiindigungen gedndert
werden, und stellen keine Verpflichtung
seitens Festo dar.

IV. Haftung/Haftungsbeschrén-
kungen

1. Festo stellt diese Elektronische Dokumen-
tation zur Verfligung, um den Verwender

bei der Erstellung seiner Maschinen- und
Anlagendokumentation zu unterstiitzen.

Fur die Elektronische Dokumentation, die in
Form von portablen Datentragern (Disketten,
CD-Rom, Wechselplatte) nicht unmittelbar
einem Produkt beiliegen, d. h. nicht mit einem

Produkt als Liefereinheit ausgeliefert wurden,
gewdhrleistet Festo jedoch nicht, dass die
separat vorgehaltene/gelieferte Elektronische
Dokumentation mit dem vom Verwender tat-
sdchlich genutzten Produkt ibereinstimmt.

Letzteres gilt insbesondere bei auszugswei-
sem Gebrauch fiir eigene Dokumentationen
des Verwenders. Die Gewdahrleistung und
Haftung fiir separat vorgehaltene/gelieferte
portable Datentrdger, d. h. mit Ausnahme
der im Internet/Intranet vorgehaltenen
elektronischen Dokumentation, beschrankt
sich ausschlieBlich auf eine ordnungsge-
méfie Duplikation der Software, wobei Festo
gewdhrleistet, dass jeweils der neueste Stand
der Dokumentation Inhalt des betreffenden,
portablen Datentragers ist. In Bezug auf die
im Internet/Intranet vorgehaltene Elektro-
nische Dokumentation wird nicht gewahrlei-
stet, dass diese denselben Versions-Stand
aufweist wie die zuletzt drucktechnisch
veroffentlichte Ausgabe.

2. Festo haftet ferner nicht fiir mangelnden
wirtschaftlichen Erfolg oder fiir Schaden

oder Anspriiche Dritter wegen der Nutzung/
Verwendung der vom Verwender eingesetzten
Dokumentation, mit Ausnahme von Ansprii-
chen aus der Verletzung von Schutzrechten
Dritter, welche die Nutzung der Elektro-
nischen Dokumentation betreffen.

3. Die Haftungsbeschrankungen nach Absatz
1. und 2. gelten nicht, soweit in Féllen von
Vorsatz oder grober Fahrldssigkeit oder
Fehlen zugesicherter Eigenschaften eine
zwingende Haftung besteht. In einem solchen
Fallist die Haftung von Festo auf denjenigen
Schaden begrenzt, der fiir Festo nach der
Kenntnis der konkreten Umstédnde erkennbar
war.

V. Sicherheitsrichtlinien/Dokumen-
tation

Gewdbhrleistungs- und Haftungsanspruch
nach Mafigabe der vorstehen den Regelungen
(Ziff. 111. u. IV) sind nur gegeben, wenn der
Anwender die Sicherheitsrichtlinien der
Dokumentation im Zusammenhang mit der
Nutzung der Maschine und deren Sicherheits-
richtlinien beachtet hat. Fiir die Kompatibilitat
nicht mit einem Produkt als Liefereinheit
ausgelieferter Elektronischer Dokumentation
mit dem vom Anwender tatsdchlich genutzten
Produkt ist der Anwender selbst verantwort-
lich.
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Vorwort

Diese Reparaturanleitung ist flir die auf der Titelseite aufgefiihrten Linearantrie-
be unter Ausschluss irgendwelcher Haftungsanspriiche giiltig.

Je nach Ausfiihrung bzw. Anderungszustand der Linearantriebe kénnen sich
Abweichungen gegeniiber der Beschreibungen in dieser Reparaturanleitung
ergeben. Der Benutzer hat dies vor der Reparatur zu priifen und gegebenenfalls
die Abweichungen zu beriicksichtigen.

Diese Reparaturanleitung wurde mit Sorgfalt erstellt.

Die Festo AG & Co. KG tibernimmt jedoch fiir eventuelle Irrtiimer in dieser Repa-
raturanleitung und deren Folgen keine Haftung. Ebenso wird keine Haftung fiir
direkte Schaden oder Folgeschaden ibernommen, die sich aus einem unsach-
gemadBen Gebrauch der Produkte ergeben.

Ndhere Informationen hierzu finden Sie im Kapitel 8 auf Seite 70.

Bei Arbeiten an den Produkten sind die einschlagigen Vorschriften beziiglich Ar-
beitsschutz, Sicherheitstechnik und Funkentstérung sowie die Vorgaben dieser
Reparaturanleitung zu beachten.
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1 Wichtige Hinweise
1.1 Uber diese Reparaturanleitung

Dieses Dokument enthdlt wichtige Informationen iiber die fachgerechte Reparatur des Linearantriebs vom Typ DGC-...-KF.
Bei groBeren Defekten ist in jedem Fall die Wirtschaftlichkeit einer Reparatur zu priifen.
Vor der Ausfiihrung einer Reparatur ist das betreffende Kapitel dieser Anleitung komplett durchzulesen und durchgehend
zu befolgen.
Aus Griinden der Ubersichtlichkeit enthilt diese Reparaturanleitung nicht sdmtliche Detailinformationen. Daher sollten
folgende Dokumente wdhrend einer Reparatur des Linearantriebs zusatzlich verfiigbar sein:
- Bedienungsanleitung
Enthélt Informationen tiber die Bedienteile und Anschliisse des Linearantriebs sowie tiber Funktion, Aufbau, An-
wendung, Einbau, Inbetriebnahme, Wartung und Pflege, etc. Sie kann auf der Festo Internetseite aufgerufen werden
(=» www.festo.com).
- Ersatzteildokumentation
Enthilt einen Uberblick tiber die Ersatz- und VerschleiRteile sowie Informationen zu deren Einbau. Sie kann im Online-
Ersatzteilkatalog auf der Festo Internetseite aufgerufen werden (= www.festo.com/spareparts).

- Informationsbroschiire — Hilfsmittel, Betriebsmittel und Werkzeuge
Enthilt eine Ubersicht iiber verfiigbare Montagehilfen, wie z. B. Schmierfette, Schraubensicherungsmittel, Wartungs-
werkzeuge, etc. (Hilfsmittel fiir Montage und Wartung). Sie kann im Online-Ersatzteilkatalog auf der Festo Internet-
seite aufgerufen werden (= http://spareparts.festo.com/xdki/data/SPC/0/PDF SAFE/Hilfsmittel.pdf).

1.2 In dieser Reparaturanleitung verwendete Piktogramme

Gefahrenkategorien
Folgende Symbole kennzeichnen Textstellen, die auf spezielle Gefahren hinweisen.

A Gefahr
A Vorsicht

Kennzeichnung spezieller Informationen
Folgende Symbole kennzeichnen Textstellen, die spezielle Informationen enthalten.

9 Hinweis
°
I Information

Umwelt

6/71 Festo 7DGC-KFb_de
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In dieser Reparaturanleitung verwendete Textkennzeichnungen

e Tatigkeiten, die in beliebiger Reihenfolge durchgefiihrt werden kdnnen.
1. Tatigkeiten, die in der angegebenen Reihenfolge durchgefiihrt werden sollen.

— Allgemeine Aufzdhlungen.

= Verweis auf weiterfiihrende Informationen.

Unterstrichener blauer Text kennzeichnet einen Querverweis oder Hyperlink, der im PDF angeklickt werden kann.

Allgemeine Sicherheitshinweise

Gefahr
Lebensgefahr durch elektrischen Schlag und unerwartete Bewegung von Bauteilen.

— Vor dem Beginn der Wartungs- und Reparaturarbeiten muss der Linearantrieb spannungsfrei und drucklos
geschaltet und zuverldssig gegen unbefugtes Wiedereinschalten gesichert werden.

Vorsicht

Der Linearantrieb darf nur von autorisierten und geschulten Personen entsprechend den Vorgaben in der technischen
Dokumentation und unter Verwendung von Original-Ersatzteilen repariert werden.

Einbau und Reparaturen durch nicht autorisierte und ungeschulte Personen, Reparaturen mit nicht Original-Ersatz-
teilen sowie ohne die zum Einbau bzw. Reparatur erforderliche technische Dokumentation sind gefdhrlich und deshalb
nicht zuldssig.

Eine Reparatur darf nur in Verbindung mit dieser Reparaturanleitung sowie der jeweils gerdtebezogenen Bedienungs-
anleitung und den in Kapitel 1.1 auf Seite 6 genannten Dokumenten durchgefiihrt werden.

Vorsicht
Das Heben grofer Lasten kann zu dauerhaften gesundheitlichen Schadden fiihren.

— Den Linearantrieb abhadngig von Baugréfie und Gewicht mit insgesamt 2 bis 3 Personen heben und wenden. Eine
weitere Person ist fiir die Befestigung am Montagegestell erforderlich.

Vorsicht
Unbeabsichtigtes Einschalten kann unerwartete Bewegungen auslésen und Quetschungen hervorrufen.

— Sicherstellen, dass bei allen Umbau- und Wartungsarbeiten sowie bei Priifungen die Anlage gegen Wieder-
einschalten gesichert ist. Geloste Teile konnen unerwartete Bewegungen ausfiihren oder herunterfallen.

— Teile gegen unbeabsichtigte Bewegungen sichern oder diese in eine sichere Endlage bringen.

Hinweis
Die angegebenen Anziehdrehmomente einhalten. Ohne spezielle Angabe gelten die Anziehdrehmomente der verwen-
deten Schrauben und Muttern nach Norm.

Festigkeitsklasse der Schrauben und Muttern beachten!

Festo empfiehlt als Schraubensicherungsmittel LOCTITE 243 zu verwenden sofern keine anderen Angaben gemacht
werden.

Bei Schdden, die aus unbefugten Eingriffen, nicht bestimmungsgemafer Verwendung oder durch Verwendung von
nicht Original-Ersatzteilen entstehen, erlischt der Gewahrleistungs- und Haftungsanspruch gegeniiber dem Hersteller.

Festo 7DGC-KFb_de 7/71



1.5

-

1.6

2.1

8/71

FESTO

Alternativ zur Reparatur in Eigenleistung bietet Ihre zustandige Festo Vertriebsstelle die Moglichkeit, die Reparatur
von Festo durchfiihren zu lassen.

Im Rahmen einer Reparatur ersetzte Bauteile und Betriebsmittel miissen entsprechend der lokal geltenden Umwelt-
schutzbestimmungen entsorgt werden.

Technische Voraussetzungen

Hinweis
Folgende Hinweise sind fiir den ordnungsgemafien und sicheren Einsatz zu beachten:

— Halten Sie die in den technischen Daten spezifizierten Anschluss- und Umgebungsbedingungen der Produkte
sowie aller angeschlossenen Komponenten ein. Nur die Einhaltung der Grenzwerte bzw. der Belastungsgrenzen
ermoglicht ein Betreiben gemaR den einschlagigen Sicherheitsrichtlinien (= beiliegende Dokumentationen).

— Der Linearantrieb muss sich in einem technisch einwandfreien Zustand befinden.
— Der Linearantrieb muss im Originalzustand ohne eigenméchtige Verdanderungen betrieben werden.

— Der Linearantrieb ist fiir den Industriebereich ausgelegt.

Normen und Priifwerte

Normen und Priifwerte, welche die Produkte einhalten und erfiillen, finden Sie in den Abschnitten ,, Technische Daten*
der beiliegenden Dokumentationen.

Allgemeine Produktbeschreibung

Funktionsbeschreibung

Der DGC-...-KF ist ein Linearantrieb mit Kugelumlauffiihrung und dem Funktionsprinzip eines doppeltwirkenden Kolbens
zur Kraftiibertragung. Durch wechselweise Beliiftung der Druckluftanschliisse bewegt sich der Kolben im Kolbenraum hin
und her. Durch eine starre Verbindung bewegt sich der Schlitten-Baugruppe mit der daran angebrachten Last (z. B. Ad-
apterplatte mit Antrieb) auf der Wélzschiene. Den dazu notwendigen Schlitz im Grundprofil tiberspannt ein Bandsystem.
Der aus Edelstahl gefertigte Schlitten bietet eine prazise Montageschnittstelle. Sie ist auf Walzlagerelementen gelagert
und ist bauartbedingt somit fiir mittlere und grofie Belastungen ausgelegt. Das Laufverhalten bei Momentbelastungen
bewegt sich im sehr guten Bereich.

Bestimmungsgemadf’ dient der DGC-...-KF zum platzsparenden Massetransport und ist fiir die Betriebsarten Schlittenbe-
trieb und Jochbetrieb (Belastungsgrenzen beachten) zugelassen.

Diese Illustration gibt Ihnen einen Uberblick iiber Aufbau des Linearantriebs am Beispiel eines DGC-25-...-KF.
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2.2 Typen und Teilenummern
Typ Teilenummer
DGC-8-...-KF 530906
DGC-12-...-KF 530907
DGC-18-...-KF 532446
DGC-25-...-KF 532447
DGC-32-...-KF 532448
DGC-40-...-KF 532449
DGC-50-...-KF 532450
DGC-63-...-KF 532451

2.3 Orientierungsdefinition

FESTO

Wilzschiene
Schlitten-Baugruppe
Schlitten-Kolben-Verbindung
Abdeckband

Mitnehmer

[6] Kolben

Zylinderrohr

Dichtband

Die komplette Ubersicht von Merkmalen, Zubehér, Typen-
schlussel, technischen Daten und Abmessungen der
DGC-Linearantriebe finden Sie im Produktkatalog bzw. auf
der Internetseite von Festo (= www.festo.com).

Diese Illustration gibt Ihnen einen Uberblick iiber die Richtungsbezeichnungen des Linearantriebs am Beispiel eines
DGC-25-...-KF.

Festo 7DGC-KFb_de
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FESTO

2.4 Typenschliissel

Die genauen Merkmale des Linearantriebs konnen mit Hilfe der Produktbeschriftung auf dem Linearantrieb ermittelt
werden. Der Bestellcode beschreibt die Merkmale des Linearantriebs, getrennt durch einen Strich ,,-*.
Beispiel 1:

Typenbezeichnung

FESTD Seriennummer

DGC-25-300-KF-YSR-A-FK-CT-KL Teilenummer

532447 C708
Beispiel 2:
1 Bestellcode
=—— DGC-25-300-KF-YSR-A-KL 2  Teilenummer
532047 o 3 Seriennummer
4 Product Ke
| ABCDEFG12345 Y
5 Product Key Code

Data Matrix Barcode
(http://pk.festo.com/ + Product Key)

Der Bestellcode auf der Produktbeschriftung liefert folgende Informationen

DGC Linearantrieb vom Typ DGC

25 Kolbendurchmesser 25 mm

300 Hub 300 mm

KF Kugelumlauffithrung der Schlitten-Baugruppe
YSR StoBdampfer linear, selbsteinstellend

A Positionserkennung durch Magentkolben

KL Zusatzschlitten links

Eine Auflistung und Beschreibung aller moglichen Ausstattungsmerkmale des Linearantriebs finden Sie auf dem
Datenblatt. Es ist auf der Festo Internetseite verfligbar (= www.festo.com).
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3 Bauteilii

bersicht

FESTO

Von den Linearantrieben vom Typ DGC-18 /25 /32 / 40/ 50 / 63-KF wurden verschiedene Produktserien ausgeliefert. Die
folgende Tabelle gibt eine Ubersicht liber die Produktionszeiten der einzelnen Produktserien.

Typ ab Serie | bis Serie Ersatzteilliste und Stiickliste
DGC-8--KF alle Serien =>» Kapitel 3.1 auf Seite 12
DGC-12-...-KF alle Serien =>» Kapitel 3.1 auf Seite 12
DGC-18-...-KF XN November 2009 =>» Kapitel 3.2 auf Seite 14
DGC-18-...-KF (-DL) / (-H1) XD Dezember 2009 AN November 2010 => Kapitel 3.3 auf Seite 16
DGC-18-...-KF (-DL) / (-H1) AD Dezember 2010 =>» Kapitel 3.3 auf Seite 16
DGC-18-...-KF-GP XN November 2009 =>» Kapitel 3.4 auf Seite 18
DGC-18-...-KF-GP (-DL) XD Dezember 2009 AN November 2010 => Kapitel 3.5 auf Seite 20
DGC-18-...-KF-GP (-DL) AD Dezember 2010 => Kapitel 3.5 auf Seite 20
DGC-25-...-KF X7 Juli 2009 => Kapitel 3.2 auf Seite 14
DGC-25-...-KF (-DL) / (-H1) X8 August 2009 => Kapitel 3.3 auf Seite 16
DGC-25-...-KF-C (-DL) / (-H1) [X8 August 2009 =>» Kapitel 3.3 auf Seite 16
+ alle Serien
DGC-25-...-KF-GP X7 Juli 2009 =>» Kapitel 3.4 auf Seite 18
DGC-25-...-KF-GP (-DL) X8 August 2009 =>» Kapitel 3.5 auf Seite 20
DGC-32-...-KF WD Dezember 2008 =>» Kapitel 3.2 auf Seite 14
DGC-32-...-KF (-DL) X1 Januar 2009 A9 September2010 |=>» Kapitel 3.3 auf Seite 16
DGC-32-...-KF (-DL) / (-H1) AO Oktober 2010 =>» Kapitel 3.3 auf Seite 16
DGC-32-...-KF-C (-DL) / (-H1) |AO Oktober 2010 => Kapitel 3.3 auf Seite 16
DGC-32-...-KF-GP WD Dezember 2008 =>» Kapitel 3.4 auf Seite 18
DGC-32-...-KF-GP (-DL) X1 Januar 2009 A9 September2010 |=> Kapitel 3.5 auf Seite 20
DGC-32-...-KF-GP (-DL) AO Oktober 2010 => Kapitel 3.5 auf Seite 20
DGC-40-...-KF X9 September 2009 | => Kapitel 3.2 auf Seite 14
DGC-40-...-KF (-DL) XO Oktober 09 A5 Mai 2010 =>» Kapitel 3.3 auf Seite 16
DGC-40-...-KF (-DL) / (-H1) A6 Juni 2010 => Kapitel 3.3 auf Seite 16
DGC-40-...-KF-C (-DL) / (-H1) |A6 Juni2010 => Kapitel 3.3 auf Seite 16
DGC-40-...-KF-GP X9 September 09 =>» Kapitel 3.4 auf Seite 18
DGC-40-...-KF-GP (-DL) XO Oktober 2009 A5 Mai 2010 =>» Kapitel 3.5 auf Seite 20
DGC-40-...-KF-GP (-DL) A6 Juni 2010 => Kapitel 3.5 auf Seite 20
DGC-50-...-KF (-DL) B4 April 2011 => Kapitel 3.6 auf Seite 22
DGC-50-...-KF (-DL) / (-H1) B5 Mai2011 => Kapitel 3.7 auf Seite 24
+ alle Serien
DGC-63-...-KF (-DL) B8 August2011 => Kapitel 3.6 auf Seite 22
DGC-63-...-KF (-DL) / (-H1) B9 September 2011 => Kapitel 3.7 auf Seite 24
+ alle Serien
DGC-63-...-KF-C (-DL) / (-H1) |B9 September 2011 => Kapitel 3.7 auf Seite 24
+ alle Serien

Das Herstellungsjahr und der Herstellungsmonat sind auf der Produktbeschriftung des Linearantriebs vermerkt. Anhand
dieser Daten kann im Online-Ersatzteilkatalog auf der Festo Internetseite die entsprechende Stiickliste aufgerufen wer-
den (= www.festo.com/spareparts).

In den Stiicklisten im Online-Ersatzteilkatalog auf der Festo Internetseite wird eine genaue Zuordnung von nicht mehr lie-
ferbaren Ersatzteilen mit den sie ersetzenden Ersatzteilen aktueller Serien ausgewiesen (= www.festo.com/spareparts).

Die Méglichkeit einer Reparatur von Linearantrieben dlterer Serien ist somit gewdhrleistet.

den sie ersetzenden Ersatzteilen aktueller Serien ermittelt werden (= www.festo.com/spareparts).

Festo 7DGC-KFb_de

Es konnen auch Mischformen dieser Serien vorhanden sein. Vor jeder Reparatur muss anhand der Stiicklisten des
Online-Ersatzteilkatalogs auf der Festo Internetseite die genaue Zuordnung von nicht mehr lieferbaren Ersatzteilen mit
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FESTO

3.1 DGC-8/12-...-KF

Diese Darstellung dient lediglich der Ubersicht iiber die einzelnen Bauteile. Zur Bestellung von Ersatz- und Verschleifteilen verwenden
Sie bitte den Online-Ersatzteilkatalog auf der Festo Internetseite (= www.festo.com/spareparts).
Nicht vorhandene Bauteile sind bei den einzelnen BaugréfRen der Linearantriebe gekennzeichnet.
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FESTO

Linearantrieb DGC-8-...-KF DGC-12-...-KF
Produktserie alle Serien alle Serien

Pos |[Bezeichnung Typ Typ

1 |Gewindestift DIN 913-M5x5-45H DIN 913-M5x5-45H
2 |Furchschraube TP2-WN180-M3x18-10.9 M5x20-10.9

3 |Deckel

4 |Deckel-Baugruppe

5 |Pufferdampfer

6 |StoRdampfer YSRW YSRW

7 |StofRdampfer-Baugruppe YSRT YSRT

8 |O-Ring B-3x1-N-NBR75 B-3x2-N-NBR70
9 |Klammer

10 |Puffer

11 |Kolbendichtung

12 |Zylinderrohr

13 |Kolben

14 |Kolben-Baugruppe

15 |Dichtband

16 |Deckel

17 |Deckel-Baugruppe

18 |Schmierfett LUB-KC1, silikonfrei LUB-KC1, silikonfrei
19 |Schraubensicherungsmittel LOCTITE 222 LOCTITE 222

Festo 7DGC-KFb_de
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FESTO

3.2 DGC-18/25 /32 / 40-...-KF

Diese Darstellung dient lediglich der Ubersicht iiber die einzelnen Bauteile. Zur Bestellung von Ersatz- und Verschleifteilen verwenden
Sie bitte den Online-Ersatzteilkatalog auf der Festo Internetseite (= www.festo.com/spareparts).
Nicht vorhandene Bauteile sind bei den einzelnen BaugréfRen der Linearantriebe gekennzeichnet.
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FESTO

Linearantrieb DGC-18-...-KF DGC-25-...-KF DGC-32-...-KF DGC-40-...-KF

Produktserie bis XN bis X7 bis WD bis X9

Pos |[Bezeichnung Typ Typ Typ Typ

1 |Furchschraube M5x20-10.9 DIN 7500-E- M6x30-A4-70|M8x45-10.9 M8x45-10.9

2 |Gewindestift oder Gewindestift Verschlussschraube Verschlussschraube Verschlussschraube
Verschlussschraube DIN 913-M5x5-45H

3 |Dichtring Bauteil nicht vorhanden |QL-1/4 OL-1/4 oL-1/2

4 |Abschlussdeckel, links

5 |Deckel-Baugruppe, links

6 |Dampfer-Baugruppe PPV (P Dampfer verbaut) |PPV (P Dadmpfer verbaut) |PPV (P Dampfer verbaut) |PPV (P Ddmpfer verbaut)

7 |StoBddmpfer-Baugruppe YSRT YSRT YSR YSR

8 |Stofiddampfer-Baugruppe YSRW YSRW YSRW YSRW

9 |Dichtring B-11,5x1,5-N-NBR75

10 |O-Ring DGPI-32-PPVA-B B-11x1,3-N-NBR75 B-16x2,5-N-NBR70 B-17x2-N-NBR75

11 |Flachkopfschraube oder DIN 920-M3x20-4.8 DIN 84-M3x28-4.8 DIN 84-M3x30-5.8 DIN 912-M4x40-10.9
Zylinderschraube

12 |Pufferhiilse

13 |0-Ring B-1x0,6-N-NBR70 2,2x1-S-NBR75 2,2x1-S-NBR75 B-3x1,2-N-NBR70

14 |Regulierschraube

15 |Klemmung Dichtband

16 |Klemmung Abdeckband

17 |Kolbendichtung PPVA PPVA PPVA PPVA

18 |Puffer-Baugruppe, links

19 |Zylinderrohr

20 |Anschlag, rechts

21 |Zylinderschraube DIN 912-M4x35-10.9 DIN 912-M5x40-10.9 DIN 912-M5x40-10.9 DIN 912-M5x40-10.9

22 |Scheibe DIN 433-4,3 DIN 125-B-5,3 DIN 125-B-5,3 DIN 125-B-5,3

23 |Zylinderschraube DIN 912-M4x8-8.8 DIN 912-M5x12-10.9 DIN 6912-M5x12-8.8 DIN 912-M5x16-10.9

24 |Fihrung

25 |Anschlag, links

26 |Kupplung

27 |Sechskantmutter DIN 934-M4-6AU DIN 934-M5-6 DIN 934-M5-6 DIN 934-M5-6

28 |Abdeckung

29 |Dichtband

30 |Abdeckband

31 |Pufferdichtung

32 |Magnet 6,5x5,5 10,0x7,0 10,0x7,0 15,0x10,0

33 |Kolben-Baugruppe

34 |Kolben-Baugruppe

35 [Bandumlenkung

36 |Puffer-Baugruppe, rechts

37 |Puffer-Baugruppe, rechts

38 |Anschlussdeckel, rechts

39 |Deckel-Baugruppe, rechts

40 |Schmierfett LUB-KC1, silikonfrei LUB-KC1, silikonfrei LUB-KC1, silikonfrei LUB-KC1, silikonfrei

41 |Schraubensicherungsmittel |LOCTITE 243 LOCTITE 243 LOCTITE 243 LOCTITE 243

Festo 7DGC-KFb_de
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FESTO

33 DGC-18/25 /32 / 40-...-KF (-DL) / (-H1) und DGC-25 / 32 / 40-...-KF-C (-DL) / (-H1)

T T T TN

Diese Darstellung dient lediglich der Ubersicht iiber die einzelnen Bauteile. Zur Bestellung von Ersatz- und Verschleifteilen verwenden
Sie bitte den Online-Ersatzteilkatalog auf der Festo Internetseite (= www.festo.com/spareparts).
Nicht vorhandene Bauteile sind bei den einzelnen BaugréfRen der Linearantriebe gekennzeichnet.
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Linearantrieb

DGC-18-...-KF (-DL) / (-H1)

DGC-25-...-KF (-DL) / (-H1)

DGC-32-...-KF (-DL) / (-H1)

FESTO

DGC-40-...-KF (-DL) / (-H1)

DGC-25-...-KF-C (-DL) / (-H1)

DGC-32-...-KF-C (-DL) / (-H1)

DGC-40-...-KF-C (-DL) / (-H1)

Produktserie

von XD bis AN und ab AD

ab X8

von X1 bis A9 und ab AO

von XO bis A5 und ab A6

Pos

Bezeichnung

Typ

Typ

Typ

Typ

1

Furchschraube

M5x20-10.9

M6x30-10.9

M8x55-10.9

M8x55-10.9

2

Gewindestift oder
Verschlussschraube

Gewindestift
DIN 913-M5x5-45H

Verschlussschraube

Verschlussschraube

Verschlussschraube

Dichtring

Bauteil nicht vorhanden

OL-1/4

OL-1/4

OL-1/2

Abschlussdeckel, links

Anschlussdeckel, links DL

Deckel-Baugruppe, links

Deckel-Baugruppe, links DL

Dichtring / O-Ring

B-11x1,3-N-NBR75

B-16x2,5-N-NBR70

B-11,5x1,5-N-NBR75

0-Ring

B-9,5x1,5-N-NBR70

B-12x1,5-N-NBR70

B-12x2-N-NBR70

B-19x2-N-NBR70

Dampfer-Baugruppe

PPV (P Dampfer verbaut)

PPV (P Dampfer verbaut)

PPV (P Dampfer verbaut)

PPV (P Dampfer verbaut)

RO (NN | &~ |W
k=]

StofRdd@mpfer-Baugruppe

YSRW

YSR

YSR

YSR

[N
N

StoRdampfer-Baugruppe

YSRT

YSRW

YSRW

YSRW

—_
w

Pufferhiilse

—
~

Puffer-Baugruppe, links

[N
{92

0-Ring

B-1x0,6-N-NBR70

2,2x1-S-NBR75

2,2x1-S-NBR75

B-3x1,2-N-NBR70

—
(o))

Regulierschraube

—_
~

Puffer-Baugruppe, links

—
o

Vierkantmutter

DIN 562-M3

DIN 562-M3

DIN 562-M3

DIN 562-M4

[
O

Klemmung Dichtband

N
o

Klemmung Abdeckband

N
iy

Zylinderschraube

DIN 7984-M3x23-8.8

DIN 7984-M3x30-8.8

DIN 912-M3x35-8.8

DIN 912-M4x45-8.8

N
N

Klemmkdrper ET

N
w

Zylinderrohr

N
~

Abdeckband

N
(92

Dichtband

N
[e)}

Anschlag, links

N
N

Bolzen

M10x1x25

M10x1x25

M10x1x25

SLT-25-...-P-A

N
[o2]

Zylinderschraube

DIN 912-M5x16-10.9

DIN 912-M5x20-10.9

DIN 912-M5x20-10.9

DIN 912-M5x25-10.9

N
O

Druckfeder

Bauteil nicht vorhanden

Bauteil nicht vorhanden

Bauteil nicht vorhanden

RW-5/3E-4,0

w
o

Spannstift

SG 5x10

SG 6x12

SG 6x12

SG 6x12

w
—

Anbindung

w
N

Scheibe

w
w

Zylinderschraube

DIN 912-M5x35-10.9

DIN 912-M5x40-10.9

DIN 912-M5x50-12.9

DIN 912-M8x70-10.9

W
~

Anschlag, rechts

w
(9]

Zylinderschraube

DIN 912-M3x8-12.9

DIN 6912-M4x10-8.8

DIN 6912-M4x10-8.8

DIN 7991-M4x12-8.8

w
[e)}

Walzwagen

w
~N

Abdeckung

w
(o]

Schlitten

w
O

Zylinderschraube

DIN 912-M3x8-12.9

DIN 912-M3x10-12.9

DIN 912-M4x8-12.9

DIN 912-M6x12-12.9

Iy
o

Schlitten-Baugruppe

~
[N

Magnet

6,5x5,5

10,0x7,0

10,0x7,0

15,0x10,0

~
N

Kolben-Baugruppe

~
w

Kolben-Baugruppe

S~
~

Bandumlenkung

~
v

Kupplung

)
[e)}

Puffer-Baugruppe, rechts

~
~N

Puffer-Baugruppe, rechts

sy
(o]

Anschlussdeckel

s
O

Abschlussdeckel, rechts DL

(S
o

Verschlussstopfen

LLM5, M5

Bauteil nicht vorhanden

Bauteil nicht vorhanden

Bauteil nicht vorhanden

w
iy

Deckel-Baugruppe, rechts

9]
N

Deckel-Baugruppe, rechts DL

i
w

Schmierfett

LUB-KC1, silikonfrei

LUB-KC1, silikonfrei

LUB-KC1, silikonfrei

LUB-KC1, silikonfrei

Schmierfett H1

LUB-E1, silikonfrei

LUB-E1, silikonfrei

LUB-E1, silikonfrei

LUB-E1, silikonfrei

54

Schraubensicherungsmittel

LOCTITE 243

LOCTITE 243

LOCTITE 243

LOCTITE 243
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FESTO

3.4 DGC-18/25 /32 / 40-...-KF-GP

Diese Darstellung dient lediglich der Ubersicht iiber die einzelnen Bauteile. Zur Bestellung von Ersatz- und Verschleifteilen verwenden
Sie bitte den Online-Ersatzteilkatalog auf der Festo Internetseite (= www.festo.com/spareparts).
Nicht vorhandene Bauteile sind bei den einzelnen BaugréfRen der Linearantriebe gekennzeichnet.
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FESTO

Linearantrieb DGC-18-...-KF-GP DGC-25-...-KF-GP DGC-32-...-KF-GP DGC-40-...-KF-GP

Produktserie bis XN bis X7 bis WD bis X9

Pos |[Bezeichnung Typ Typ Typ Typ

1 |Furchschraube M5x20-10.9 DIN 7500-E-M6x30-A4-70 |M8x45-10.9 M8x45-10.9

2 |Gewindestift oder Gewindestift Verschlussschraube Verschlussschraube Verschlussschraube
Verschlussschraube DIN 913-M5x5-45H

3 |Dichtring Bauteil nicht vorhanden |OL-1/4 OL-1/4 OL-1/2

4 |Abschlussdeckel, links

5 |Deckel-Baugruppe, links

6 |Dampfer-Baugruppe PPV (P Dampfer verbaut) |PPV (P Dampfer verbaut) |PPV (P Dampfer verbaut) |PPV (P Dampfer verbaut)

7 |Dichtring B-11,5x1,5-N-NBR75

8 |Dichtung oder O-Ring PPVA-B B-11x1,3-N-NBR75 B-16x2,5-N-NBR70 B-17x2-N-NBR75

9 |Flachkopfschraube oder DIN 920-M3x20-4.8 DIN 84-M3x28-4.8 DIN 84-M3x30-5.8 DIN 912-M4x40-10.9

Zylinderschraube
10 |Pufferhiilse

11 |O-Ring B-1x0,6-N-NBR70 2,2x1-S-NBR75 2,2x1-S-NBR75 B-3x1,2-N-NBR70
12 |Regulierschraube

13 |Klemmung Dichtband
14 |Klemmung Abdeckband
15 |Kolbendichtung PPVA PPVA PPVA PPVA
16 |Puffer-Baugruppe, links
17 |Zylinderrohr

18 |Anschlag, links

19 |Zylinderschraube DIN 912-M4x35-10.9 DIN 912-M5x40-10.9 DIN 912-M5x40-10.9 DIN 912-M5x40-10.9
20 |Scheibe DIN 433-4,3 DIN 125-B-5,3 DIN 125-B-5,3 DIN 125-B-5,3

21 |Zylinderschraube DIN 912-M4x8-8.8 DIN 912-M5x12-10.9 DIN 6912-M5x12-8.8 DIN 912-M5x16-10.9
22 |Fithrung

23 |Anschlag, rechts

24 |Kupplung

25 |Sechskantmutter DIN 934-M4-6AU DIN 934-M5-6 DIN 934-M5-6 DIN 934-M5-6

26 |Abdeckung
27 |Dichtband
28 |Abdeckband
29 |Pufferdichtung

30 [Magnet 6,5x5,5 10,0x7,0 10,0x7,0 15,0x10,0

31 [Kolben-Baugruppe

32 |Kolben-Baugruppe

33 |Bandumlenkung

34 |Puffer-Baugruppe, rechts

35 |Puffer-Baugruppe, rechts

36 |Anschlussdeckel, rechts

37 |Deckel-Baugruppe, rechts

38 |Schmierfett LUB-KC1, silikonfrei LUB-KC1, silikonfrei LUB-KC1, silikonfrei LUB-KC1, silikonfrei

39 [Schraubensicherungsmittel |LOCTITE 243 LOCTITE 243 LOCTITE 243 LOCTITE 243
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3.5 DGC-18/25 /32 / 40-...-KF-GP (-DL)

Diese Darstellung dient lediglich der Ubersicht iiber die einzelnen Bauteile. Zur Bestellung von Ersatz- und Verschleifteilen verwenden
Sie bitte den Online-Ersatzteilkatalog auf der Festo Internetseite (= www.festo.com/spareparts).
Nicht vorhandene Bauteile sind bei den einzelnen BaugréfRen der Linearantriebe gekennzeichnet.
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Linearantrieb

DGC-18-...-KF-GP(-DL)

DGC-25-...-KF-GP (-DL)

DGC-32-...-KF-GP (-DL)

FESTO

DGC-40-...-KF-GP (-DL)

Produktserie

von XD bis AN und ab AD

ab X8

von X1 bis A9 und ab AO

von XO bis A5 und ab A6

Pos

Bezeichnung

Typ

Typ

Typ

Typ

1

Furchschraube

M5x20-10.9

M6x30-10.9

M8x55-10.9

M8x55-10.9

2

Gewindestift oder
Verschlussschraube

Gewindestift
DIN 913-M5x5-45H

Verschlussschraube

Verschlussschraube

Verschlussschraube

Dichtring

Bauteil nicht vorhanden

OL-1/4

OL-1/4

OL-1/2

Abschlussdeckel, links

Anschlussdeckel, links DL

Deckel-Baugruppe, links

Deckel-Baugruppe, links DL

NNV |~ W

Dichtring / O-Ring oder
Verschlussstopfen

Verschlussstopfen

O-Ring
B-11x1,3-N-NBR75

Verschlussstopfen

O-Ring
B-11,5x1,5-N-NBR75

O-Ring

B-9,5x1,5-N-NBR70

B-12x1,5-N-NBR70

B-12x2-N-NBR70

B-19x2-N-NBR70

10

Dampfer-Baugruppe

PPV (P Dampfer verbaut)

PPV (P Dampfer verbaut)

PPV (P Dampfer verbaut)

PPV (P Dampfer verbaut)

11

Sto3ddampfer-Baugruppe

Bauteil nicht vorhanden

Bauteil nicht vorhanden

YSR

Bauteil nicht vorhanden

12

Stodampfer-Baugruppe

Bauteil nicht vorhanden

Bauteil nicht vorhanden

YSRW

Bauteil nicht vorhanden

13

Pufferhiilse

14

Puffer-Baugruppe, links

15

0-Ring

B-1x0,6-N-NBR70

2,2x1-S-NBR75

2,2x1-S-NBR75

B-3x1,2-N-NBR70

16

Regulierschraube

17

Puffer-Baugruppe

18

Vierkantmutter

DIN 562-M3

DIN 562-M3

DIN 562-M3

DIN 562-M4

19

Klemmung Dichtband

20

Klemmung Abdeckband

21

Zylinderschraube

DIN 7984-M3x23-8.8

DIN 7984-M3x30-8.8

DIN 912-M3x35-8.8

DIN 912-M4x45-8.8

22

Klemmkérper ET

23

Zylinderrohr

24

Abdeckband

25

Dichtband

26

Anschlag, links

27

Bolzen

M10x1x25

M10x1x25

M10x1x25

SLT-25-...-P-A

28

Zylinderschraube

DIN 912-M5x16-10.9

DIN 912-M5x20-10.9

DIN 912-M5x20-10.9

DIN 912-M5x25-10.9

29

Spannstift

SG 5x10

SG 6x12

SG 6x12

SG 6x12

30

Anbindung

31

Scheibe

32

Zylinderschraube

DIN 912-M5x35-10.9

DIN 912-M5x40-10.9

DIN 912-M5x50-12.9

DIN 912-M8x70-10.9

33

Anschlag, rechts

34

Zylinderschraube

DIN 912-M3x8-12.9

DIN 6912-M4x10-8.8

DIN 6912-M4x10-8.8

DIN 7991-M4x12-8.8

35

Walzwagen

36

Abdeckung

37

Schlitten

38

Zylinderschraube

DIN 912-M3x8-12.9

DIN 912-M3x10-12.9

DIN 912-M4x8-12.9

DIN 912-M6x12-12.9

39

Schlitten-Baugruppe

40

Magnet

6,5%5,5

10,0x7,0

10,0x7,0

15,0x10,0

41

Kolben-Baugruppe

42

Kolben-Baugruppe

43

Bandumlenkung

44

Kupplung

45

Puffer-Baugruppe, rechts

46

Puffer-Baugruppe, rechts

47

Anschlussdeckel

48

Abschlussdeckel, rechts DL

49

Deckel-Baugruppe, rechts

50

Deckel-Baugruppe, rechts DL

51

Druckfeder

Bauteil nicht vorhanden

Bauteil nicht vorhanden

Bauteil nicht vorhanden

RW-5/3E-4,0

52

Verschlussstopfen

LLM5, M5

Bauteil nicht vorhanden

Bauteil nicht vorhanden

Bauteil nicht vorhanden

53

Schmierfett

LUB-KC1, silikonfrei

LUB-KC1, silikonfrei

LUB-KC1, silikonfrei

LUB-KC1, silikonfrei

54

Schraubensicherungsmittel

LOCTITE 243

LOCTITE 243

LOCTITE 243

LOCTITE 243

Festo 7DGC-KFb_de
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3.6 DGC-50 / 63-...-KF (-DL) und DGC-63-...-KF-C (-DL)

Diese Darstellung dient lediglich der Ubersicht iiber die einzelnen Bauteile. Zur Bestellung von Ersatz- und Verschleifteilen verwenden
Sie bitte den Online-Ersatzteilkatalog auf der Festo Internetseite (= www.festo.com/spareparts).
Nicht vorhandene Bauteile sind bei den einzelnen BaugréfRen der Linearantriebe gekennzeichnet.
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Linearantrieb

DGC-50-...-KF (-DL)

FESTO

DGC-63-...-KF (-DL)

Produktserie bis B4 bis B8
Pos |Bezeichnung Typ Typ
1 |Furchschraube M8x55-10.9 M8x55-10.9
Verschlussschraube Verschlussschrauben mit separatem Dichtring |G 3/8
sind fiir diese Baugrofle nicht mehr erhltlich
und werden durch Verschlussschrauben mit
integriertem Dichtring ersetzt.
3 |Dichtring OL-1/2 OL-M22
4 |Abschlussdeckel
5 |Deckel-Baugruppe
6 |Anschlussdeckel
7 |Deckel-Baugruppe
8 |Stofidampfer YSRW YSRW
9 [Stofdampfer-Baugruppe YSR YSR
10 |Dampfer-Baugruppe PPV (P Dampfer verbaut) PPV (P Dampfer verbaut)
11 |O-Ring B-11,5x1,5-N-NBR75, ISO3601 B-11,5x1,5-N-NBR75
12 |0O-Ring B-32x2,5-N-NBR70, 1ISO03601 B-42x3-N-NBR70, 1S03601
13 |Zylinderschraube DIN 912-M4x40-10.9 DIN 912-M4x40-10.9
14 |Puffer-Baugruppe
15 |O-Ring 4x1,5-N-NBR70 B-6x1,5-N-NBR70
16 |Regulierungsschraube
17 |Dichtband Klemmung
18 |Abdeckband Klemmung DIN 934-M4-10
19 |Puffer-Baugruppe
20 |(Zylinderrohr
21 |Dichtband
22 |Abdeckband
23 |Schlitten-Baugruppe
24 |Zylinderschraube DIN 6912-M4x12-8.8 Bauteil nicht vorhanden
Senkschraube Bauteil nicht vorhanden DIN 7991-M4x12-8.8
25 |Anschlag
26 |Bolzen SLT- 25-...-P-A SLT- 25-...-P-A8
27 |Anbindung
28 |Zylinderschraube DIN 912-M8x40-10.9 DIN 912-M8x45-10.9
29 |Spannstift SG 12x15 SG 12x15
30 [Scheibe
31 |Zylinderschraube DIN 912-M8x50-10.9 DIN 912-M8x50-10.9
32 |Kolben-Baugruppe
33 |Druckfeder
34 |Puffer-Baugruppe
35 |Puffer-Baugruppe
36 |Anschlussdeckel
37 |Deckel-Baugruppe
38 |Abschlussdeckel
39 |Deckel-Baugruppe
40 |Schmierfett LUB-KC1, silikonfrei LUB-KC1, silikonfrei
41 |Schraubensicherungsmittel LOCTITE 243 LOCTITE 243
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3.7 DGC-50 / 63-...-KF (-DL) / (-H1) und DGC-63-...-KF-C (-DL) / (-H1)

Diese Darstellung dient lediglich der Ubersicht iiber die einzelnen Bauteile. Zur Bestellung von Ersatz- und Verschleifteilen verwenden
Sie bitte den Online-Ersatzteilkatalog auf der Festo Internetseite (= www.festo.com/spareparts).
Nicht vorhandene Bauteile sind bei den einzelnen BaugréfRen der Linearantriebe gekennzeichnet.
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Linearantrieb

DGC-50-...-KF (-DL) / (-H1)

DGC-63-...-KF (-DL) / (-H1)

FESTO

DGC-63-...-KF-C (-DL) / (-H1)

Produktserie

ab B5

ab B9

Pos |Bezeichnung

Typ

Typ

Furchschraube

M8x55-10.9

M8x55-10.9

Verschlussschraube

G1l/4

G3/8

Abschlussdeckel

Deckel-Baugruppe

Anschlussdeckel

Deckel-Baugruppe

StoRdampfer

YSRW

YSRW

XNV WIN|-

StoRdampfer-Baugruppe

YSR

YSR

e}

Dampfer-Baugruppe

PPV (P Dampfer verbaut)

PPV (P Dampfer verbaut)

—
o

0O-Ring

B-11,5x1,5-N-NBR75, ISO 3601

B-11,5x1,5-N-NBR75, ISO 3601

-
N

Dichtung

-
N

Pufferhiilse

[
w

Puffer-Baugruppe

-
~

0O-Ring

4x1,5-N-NBR70

B-6x1,5-N-NBR70, ISO 3601

[N
(%]

Regulierungsschraube

[N
[e)}

Puffer-Baugruppe

Sechskantmutter

[N
~

DIN 934-M4-10

DIN 934-M4-10

[N
(o9}

Klemmung

[E
\e]

Klemmung

N
o

Zylinderschraube

DIN 912, M4x60-8.8

DIN 912, M4x65-8.8

N
iy

Klemmkorper

N
N

Zylinderrohr

N
w

Dichtband

Abdeckband

N
~

N
U

Zylinderschraube

DIN 912-M6x12-10.9

DIN 912-M8x14-8.8

N
[e)}

Schlitten

Blende

N
N

N
[0

Walzwagen

N
O

Schlitten-Baugruppe

w
o

Senkschraube

DIN 7991, M4x12-8.8

DIN 7991-M4x12-8.8

w
iy

Anschlag

w
N

Bolzen

SLT-25-...-P-A

SLT-25-...-P-A

w
w

Anbindung

w
~

Zylinderschraube

DIN 912-M8x40-10.9

DIN 912-M8x45-10.9

w
U

Spannstift

SG 12x15

SG 12x15

w
(o)}

Scheibe

w
J

Zylinderschraube

DIN 912-M8x50-10.9

DIN 912-M8x50-10.9

w
(o]

Kolben-Baugruppe

Druckfeder

w
o

VL-5/2-4,0

VL-5/2-4,0

S
o

Puffer-Baugruppe

~
RN

Puffer-Baugruppe

Anschlussdeckel

~
N

~
w

Deckel-Baugruppe

Abschlussdeckel

~
&~

N~
U

Deckel-Baugruppe

Schmierfett

~
[e)}

LUB-KC1, silikonfrei

LUB-KC1, silikonfrei

Schmierfett H1

LUB-E1, silikonfrei

LUB-E1, silikonfrei

~
~N

Schraubensicherungsmittel

LOCTITE 243

LOCTITE 243
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25/71



4

26/71

FESTO

Reparaturschritte

In diesem Kapitel wird die vollstandige Zerlegung der Linearantriebe und der einzelnen Bauteile oder Baugruppen
innerhalb abgeschlossener Unterkapitel beschrieben. Der Linearantrieb muss nicht bei jedem Defekt vollstandig zerlegt
werden um defekte Bauteile auszutauschen. Die hier beschriebene vollstdndige Zerlegung soll nur einen ganzheitlichen
Uberblick iiber die Bauteile und deren Erreichen bei einem nétigen Austausch geben. Die Ursache eines Defekts ist daher
in jedem Fall vor Beginn einer Reparatur festzustellen.

Die Reparatur sollte nach Méglichkeit auf einer stabilen und ebenen Arbeitsflache mit Ablagemoglichkeiten fiir Klein-
teile durchgefiihrt werden.

Vor der Zerlegung eines Linearantriebs sollte auf jeden Fall die Ursache fiir den Ausfall untersucht werden, um zum Bei-
spiel einen wiederholten und vorzeitigen Ausfall zu vermeiden. Ein bestimmungsgemaf eingesetzter Linearantrieb weist
im Normalfall keine vorzeitigen Ausfallerscheinungen auf.

Bei einem nicht vorzeitigen Ausfall (Ermidungslaufzeit) ist diese Untersuchung nicht erforderlich. Es sollte jedoch immer
zusatzlich der Zustand der Schlitten-Baugruppe (z. B. spiirbares Lagerspiel, gestdrtes Gleitverhalten und verstarktes
Gleitgerdusch, etc.), des Kolbens mit allen Bauteilen im Kolbenraum (z. B. Kolbendichtungen, Dichtband, Abdeckband,
Abdeckungen) und alle Dichtringe beurteilt werden. Bei Ungewissheit wird empfohlen, alle erwdhnten Bauteile zu tau-
schen um Wechselwirkungen im spdteren Betrieb ausschlieBen zu kénnen.

Bei einem vorzeitigen Ausfall des Linearantriebs sollten die Einsatzbedingungen genauer betrachtet werden.
Unter anderem sollten folgende Moglichkeiten in Betracht gezogen werden:
- Uberlastung

Bei Uberlastung sollten die Anwendungsparameter (Masse, Geschwindigkeit, Betriebsdruck, Betriebsmedium) ent-
sprechend angepasst werden.

- Umgebungsbedingungen / Materialbestdndigkeit
e Priifen Sie, ob die Umgebungstemperatur innerhalb des zuldssigen Bereichs liegt.

e Priifen Sie die chemischen und physikalischen Umgebungsbedingungen auf schddliche Stoffe wie z. B. Staube,
abrasive Partikel, Kiihlschmierstoffe, Lésungsmittel, Ozon, Strahlung, wasserldsliche Stoffe, Fette und Ole, etc.

Das Zerlegen und Zusammenbauen der Linearantriebe werden nach Baugrofie gegliedert in folgenden Kapiteln be-
schrieben:

— Linearantriebe DGC-8 / 12-...-KF (= Kapitel 4.1 auf Seite 27).
— Linearantriebe DGC-18/25/32/ 40-...-KF (= Kapitel 4.2 auf Seite 32).
— Linearantriebe DGC-50/ 63-...-KF (= Kapitel 4.3 auf Seite 55).
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4.1 Linearantriebe DGC-8 / 12-...-KF

411 Linearantrieb zerlegen

1. Linearantrieb mit der Schlitten-Baugruppe nach oben auf die Arbeitsflache
legen.

2. Die zwei Furchschrauben aus dem An-/Abschlussdeckel herausschrauben.

Furchschrauben haben prinzipbedingt eine hohe Haltekraft im Gewinde und
bendtigen daher einen hoheren Kraftaufwand beim Lésen.

3. An-/Abschlussdeckel vom Zylinderrohr abnehmen.

Das Zerlegen und Instandsetzen der An- / Abschlussdeckel wird im Kapi-
tel 4.1.3 auf Seite 31 und im Kapitel 4.1.4 auf Seite 31 beschrieben.

Klammer vom Puffer abziehen.

Puffer aus dem Zylinderrohr ziehen.

Dichtring aus dem Puffer entfernen.
Arbeitsschritte 4 bis 6 beim 2. Puffer wiederholen.

N oo o»

Die Zylinderschraube zur Befestigung der Kupplung ist mit Sicherungslack
gefiillt. Zum Offnen der Schraube muss der Sicherungslack mit einem ent-
sprechenden Werkzeug entfernt werden.

8. Zylinderschraube herausschrauben.
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9. Acht Befestigungsschrauben im Schlitten herausschrauben.

10. Schlitten nach oben von dem Walzlagerwagen und der Kupplung abneh-
men.

11. Abstreifer entfernen.
9 Hinweis
Die Walzlagerwagen diirfen nicht von der Walzschiene gleiten, da die Walzla-
gerwagenkugeln nicht gesichert sind und aus den Fiihrungen fallen.

12. Kolben mit der Kupplung aus dem Zylinderrohr schieben.

13. Dichtband aus dem Zylinderrohr ziehen.

Bei langen Antrieben ldsst sich das Dichtband méglicherweise nicht heraus-
ziehen. In diesem Fall das Dichtband mit einem stumpfen Gegenstand in das
Zylinderrohr driicken und entnehmen.

4.1.2 Linearantrieb zusammenbauen

Beim Zusammenbau eines Linearantriebs konnen VerschleiBteile wie das Dichtband, Dichtungen, Abdeckungen, Klam-
mern und der komplette Kolben ausgetauscht werden.

Die VerschleiBteile werden aus dem Online-Ersatzteilkatalog mit der entsprechenden Teilenummer (abhéngig von der
BaugroBe des Linearantriebs) bestellt (= www.festo.com/spareparts).

Die Teilenummer ist eine x-Hub Teilenummer. Sie miissen bei der Bestellung zusétzlich zur Teilenummer den Hub Ihres
Linearantriebs angeben. Der Hub geht aus dem Typenschliissel auf der Produktbeschriftung des Linearantriebs hervor.
Aus diesen Angaben erhalten Sie ein Dichtband mit der erforderlichen Lange.

9 Hinweis
Das Dichtband nicht knicken, da dies zur Beschdadigung und Verringerung der Lebensdauer durch Rei3en des Dicht-
bands fiihren kann.
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Einfettung beim Zusammenbau

Beim Zusammenbau der Linearantriebe miissen verschiedene Bauteile entsprechend folgender Tabelle befettet werden.

Bauteil Schmierstoff Einfettungsvorschrift

Zylinderrohr Festo LUB-KC1? | Schlitz und gesamte Lange der Zylinderbohrung rundum mit einer Fettschicht
versehen.

Dichtband Festo LUB-KC1?V | Auf der gesamten Lidnge rundum mit einer Fettschicht versehen.

Kolben Festo LUB-KC1? | Rundum einfetten.

Dichtung, Kolben | Festo LUB-KC1V | Rundum einfetten.

9 Siehe Informationsbroschiire ,,Hilfsmittel, Betriebsmittel und Werkzeuge“. Sie kann im Online-Ersatzteilkatalog auf
der Festo Internetseite aufgerufen werden (= http://spareparts.festo.com/xdki/data/SPC/0/PDF_SAFE/Hilfsmittel.
pdf).

1. Dichtband einfetten.

2. Kolben einfetten.

3. Zylinderrohr innen einfetten.

Tabelle ,Einfettung beim Zusammenbau* mit den Einfettungsvorschriften
auf Seite 29 beachten.

4. Dichtband in die Durchfiihrung des Kolbens einfadeln.

5. Kolben mit eingesteckter Kupplung und eingefddeltem Dichtband vollstan-
dig in das Zylinderrohr einfiihren.

6. Das Dichtband muss sich dabei in den Schlitz des Zylinderrohrs einlegen.

Beim Einstecken des Kolbens darauf achten, dass die Magnetseite des Kol-
bens entgegengesetzt der Ausfrasungen an der Nut fiir die Ndherungsschal-
ter im Zylinderrohr sitzt.

7. Dichtband mit einer Zange festhalten.

8. Mit dem Kolben einmal bis an das andere Ende des Zylinderrohrs fahren, um
das Dichtband in der Dichtbandaufnahme zu fixieren.

Das Dichtband wird vom Zug des Kolbens in das Zylinderrohr nachgezogen.
Das Dichtband muss 4 mm iiber das Zylinderrohr tiberstehen.

9 Hinweis
Das Dichtband darf nicht tiber die Puffer hinaus ragen. Ist dies der Fall, kann
der An- / Abschlussdeckel nicht luftdicht abschlieBen und die Funktion des
Linearantriebs ist beeintrachtigt. Das Dichtband muss so gekiirzt werden,
dass es biindig mit der AuBenkante der Puffer abschliet, besser jedoch
leicht zuriicksteht.

Festo 7DGC-KFb_de 29/71


http://spareparts.festo.com/xdki/data/SPC/0/PDF_SAFE/Hilfsmittel.pdf
http://spareparts.festo.com/xdki/data/SPC/0/PDF_SAFE/Hilfsmittel.pdf

30/71

9. Puffer auf das Zylinderrohrs stecken.

10. Den neuen Dichtring einfetten.

11. Dichtring in den Puffer einsetzen.

12. Klammer auf den Puffer stecken, um das Dichtband zu fixieren.
13. Arbeitsschritte 9 bis 12 beim 2. Puffer wiederholen.

14. Furchschrauben vom Schraubensicherungsmittel reinigen.
15. Furchschrauben mit Schraubensicherungsmittel benetzen.
16. An- / Abschlussdeckel am Zylinderrohr aufsetzen.

17. Furchschrauben durch den An-/ Abschlussdeckel in das Zylinderrohr ein-
schrauben, so dass sich der An- / Abschlussdeckel noch verschieben ldsst.

18. Hintere und untere Kante des An- / Abschlussdeckels biindig zum Zylinder-
rohr ausrichten.

19. Furchschrauben mit dem entsprechenden Anziehdrehmoment festziehen
(siehe Tabelle).

Typ Anziehdrehmoment

DGC-8-...-KF 2,0 Nm £20 %

DGC-12-...-KF 3,0 Nm +20 %

20. Beide Walzlagerwagen moglichst dicht aneinander schieben.

21. Schlittenoberteil auf die Walzlagerwagen setzen.

Hinweis
Die Walzlagerwagen diirfen nicht verspannt montiert werde, da dies zu Fehl-
funktionen und einem friihzeitigen Verschleif} der Walzlagerwagen fiihrt.

22. Befestigungsschrauben vom Schraubensicherungsmittel reinigen.
23. Befestigungsschrauben mit Schraubensicherungsmittel benetzen.

24, Befestigungsschrauben durch das Schlittenoberteil in die Walzlagerwagen
einschrauben.

25. Befestigungsschrauben mit dem entsprechenden Anziehdrehmoment fest-
ziehen (siehe Tabelle).

Typ Anziehdrehmoment

DGC-8-...-KF 0,4 Nm

DGC-12-...-KF 1,1 Nm

26. Kupplung mittig zur Schlitten-Baugruppe ausrichten.
27. Zylinderschraube vom Schraubensicherungsmittel reinigen.
28. Zylinderschraube der Kupplung mit Schraubensicherungsmittel benetzen.

29. Zylinderschraube durch das Schlittenoberteil in die Kupplung einschrauben.

30. Zylinderschraube mit dem entsprechenden Anziehdrehmoment festziehen
(siehe Tabelle).

Typ Anziehdrehmoment

DGC-8-...-KF 1,4 Nm

DGC-12-...-KF 1,4 Nm

FESTO
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31. Abstreifer seitlich an Schlitten-Baugruppe einklipsen.

Nach dem Zusammenbau des Linearantriebs muss eine Inbetriebnahme
durchgefiihrt werden, wie in der Bedienungsanleitung beschrieben. Sie kann
auf der Festo Internetseite aufgerufen werden (= www.festo.com).

413 Dampfungselemente ersetzen

1. Kontermuttern an den Dampfungselementen losen.

Die Dampfungselemente kénnen bei eingebautem An- / Abschlussdeckel
ausgetauscht werden.

2. Dampfungselemente aus dem An-/Abschlussdeckel schrauben.
1. Neue Dampfungselemente in umgekehrter Reihenfolge einbauen.

3. Dampfungselemente mit dem entsprechenden Anziehdrehmoment fest-
schrauben (siehe Tabelle).

Typ Anziehdrehmoment
DGC-8-...-KF 2,0 Nm £20 %
DGC-12-...-KF 3,0 Nm +20 %

4.1.4 Verschliisse der Druckluftanschliisse im An- / Abschlussdeckel montieren bzw. ersetzen

Verschlussschrauben und die separaten Dichtringe sind fiir diese Baugréfien nicht mehr erhéltlich (= Kapitel 3.1 auf
Seite 12) und werden durch Gewindestifte ersetzt (= Kapitel 4.1.4.2 auf Seite 32).

4.1.4.1 Dichtringe der Druckluftanschliisse im An- / Abschlussdeckel montieren
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Die Dichtringe kénnen bei eingebautem An- / Abschlussdeckel ausgetauscht
werden.

Verschlussschrauben herausschrauben.
Dichtringe entnehmen.
Neue Dichtringe auf Verschlussschrauben aufschieben.

FW e

Verschlussschrauben mit dem entsprechenden Anziehdrehmoment festzie-
hen (siehe Tabelle).

Typ Anziehdrehmoment
DGC-8-...-KF 5Nm +10 %
DGC-12-...-KF 5Nm 10 %

4.1.4.2 Gewindestifte im An- / Abschlussdeckel ersetzen

Die Gewindestifte konnen bei eingebautem An- / Abschlussdeckel ausge-
tauscht werden.

1. Gewindestifte herausschrauben.
Gewindestifte vom Schraubensicherungsmittel reinigen.

Klebeflachen zur Verkiirzung der Aushartezeit mit Aktivator LOCTITE 7649
vorbehandeln.

4. Gewindestifte mit LOCTITE 222 benetzen.
Gewindestifte biindig in den An- / Abschlussdeckel einschrauben.

4.2 Linearantriebe DGC-18 / 25/ 32 / 40-...-KF

Die Linearantriebe DGC-18 /25 /32 / 40-...-KF sind in unterschiedlichen Bauarten auf dem Markt, die fiir die Reparatur
wichtigsten Hauptunterschiede der einzelnen Bauarten sind im Folgenden aufgefiihrt:
Bauart 1

Linearantriebe mit gefrastem An- / Abschlussdeckel, Puffer aus Aluminium und
einer Schlitten-Kolben-Verbindung mit grofler Kunststoffabdeckung.

Bauart 2

Linearantriebe mit gefrastem An- / Abschlussdeckel, Puffer aus Kunststoff und
einer Schlitten-Kolben-Verbindung mit groRer Kunststoffabdeckung.
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Bauart 3

Linearantriebe mit Guss-An-/ Abschlussdeckel, Puffer aus Kunststoff und einer
modifizierten Schlitten-Kolben-Verbindung.

Es konnen auch Mischformen dieser Bauarten vorhanden sein. Vor jeder Reparatur muss anhand der Stiicklisten des
Online-Ersatzteilkatalogs auf der Festo Internetseite (= www.festo.com/spareparts) die genaue Zuordnung von nicht
mehr lieferbaren Ersatzteilen mit den sie ersetzenden Ersatzteilen aktueller Serien ermittelt werden.

4.2.1 Linearantrieb zerlegen

4.21.1 Zerlegen der Linearantriebe der Bauarten 1 und 2

1. Linearantrieb mit der Schlitten-Baugruppe nach oben auf die Arbeitsflache
legen.

2. Die drei Furchschrauben aus dem An-/ Abschlussdeckel herausschrauben.

Furchschrauben haben prinzipbedingt eine hohe Haltekraft im Gewinde und
bendtigen daher einen hoheren Kraftaufwand beim Losen.

3. An-/Abschlussdeckel vom Zylinderrohr abnehmen.
4. Dichtringe auf der Innenseite des An-/ Abschlussdeckels entfernen.

5. Dichtringe aus den Puffern entfernen.

Das Zerlegen und Instandsetzen der An- / Abschlussdeckel wird im Kapi-
tel 4.2.4 auf Seite 52 und im Kapitel 4.2.5 auf Seite 53 beschrieben.
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6. Flachkopfschraube der Banderklemmung herausschrauben.

Die Demontage der Puffer aus Kunststoff wird im Kapitel 4.2.1.2 auf Sei-
te 36 beschrieben.

Klemmung des Abdeckbands abnehmen.
Klemmung des Dichtbands zwischen Abdeckband und Dichtband entfernen.
Puffer aus dem Zylinderrohr ziehen.

10. Dichtring aus dem Puffer entfernen.

11. Arbeitsschritte 6 bis 10 beim 2. Puffer wiederholen.

12. Einen passenden Stift in eines der Locher an der Vorderseite der Abdeckung
stecken, um die Haltenase dahinter zu l6sen (1).

13. Einen Schraubendreher in die entsprechende Aussparungen an der
Abdeckung stecken und diese durch Drehung (2) l6sen.

14. Diesen Schritt auf der anderen Seite wiederholen.
15. Abdeckung von der Schlitten-Kolben-Verbindung abnehmen (3).

Bei den Bauarten 1 und 2 unterscheidet sich das Zerlegen der Antriebe

DGC-18/25-...-KF und DGC-...-32 / 40-...-KF durch die unterschiedliche Art der

Befestigung von Schlitten-Kolben-Verbindung und Kolbenkupplung.
DGC-18-...-KF und DGC-25-...-KF:

1. Die Mutter von der Schraube herunterschrauben.
2. Zylinderschraube und die beiden Unterlegscheiben abnehmen.

DGC-32-...-KF und DGC-40-...-KF (bildlich nicht dargestellt):

e Beide Zylinderschrauben herausschrauben.

16. Beide Zylinderschrauben an der Schlitten-Kolben-Verbindung heraus-
schrauben.
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17. Schlitten-Kolben-Verbindung nach oben abheben.

9 Hinweis
Die Teile der Schlitten-Kolben-Verbindung sind mit der Schlitten-Baugruppe
gepaart. Um eine spielfreie Passung zwischen Schlitten-Baugruppe und
Schlitten-Kolben-Verbindung zu realisieren, sind die Einzelteile der Schlitten-
Kolben-Verbindung passgenau verklebt.

Sollten die verklebten Teile auseinanderbrechen, konnen sie wieder aufein-
andergelegt und eingebaut werden.

Es darf kein zusatzlicher Kleber aufgebracht werden, da hierdurch die
Passung verdndert wird.

Ist ein Teil der Schlitten-Kolben-Verbindung defekt, muss auf Grund der
Paarung eine neue Schlitten-Kolben-Verbindung verwendet werden, ebenso
bei defekter Schlitten-Baugruppe.

Der Ausbau der Schlitten-Baugruppe wird im Kapitel 4.2.1.3 auf Seite 38
beschrieben.

18. Kolben aus dem Zylinderrohr schieben.

Das Zerlegen und Instandsetzen der Kolben-Baugruppe wird im Kapitel 4.2.3
auf Seite 51 beschrieben.

Die Schlitten-Baugruppe verbleibt auf der Walzschiene.

19. Abdeckband aus dem Zylinderrohr nehmen.

20. Das Dichtband mit einem stumpfen Gegenstand aus dem Fiihrungsschlitz in
das Zylinderrohr driicken (1).

21. Dichtband aus dem Zylinderrohr herausziehen (2).
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Der Zusammenbau der Linearantriebe der Bauart 1 und 2 wird im Kapitel 4.2.2
auf Seite 39 beschrieben.

4.2.1.2 Zerlegen des Linearantriebs der Bauart 3

1. Linearantrieb mit der Schlitten-Baugruppe nach oben auf die Arbeitsflache
legen.

2. Diedrei Furchschrauben aus dem An- / Abschlussdeckel herausschrauben.

Furchschrauben haben prinzipbedingt eine hohe Haltekraft im Gewinde und
benotigen daher einen héheren Kraftaufwand beim Losen.

3. An-/Abschlussdeckel vom Zylinderrohr abnehmen.
4. Dichtringe auf der Innenseite des An- / Abschlussdeckels entfernen.
5. Dichtringe aus den Puffern entfernen.

Das Zerlegen und Instandsetzen der An- / Abschlussdeckel wird im Kapi-
tel 4.2.4 auf Seite 52 und im Kapitel 4.2.5 auf Seite 53 beschrieben.

6. Zylinderkopfschraube der Banderklemmung herausschrauben.

7. Klemmung des Abdeckbands abnehmen.
8. Klemmung des Dichtbands zwischen Abdeckband und Dichtband entfernen.
9. Arbeitsschritte 6 bis 8 beim 2. Puffer wiederholen.
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10. Zylinderschrauben an den Stirnseiten der Schlitten-Kolben-Verbindung
herausschrauben.

11. Anschldge abnehmen.

12. Gewindebolzen an der linken Seite der Schlitten-Kolben-Verbindung l6sen.

13. Zylinderschraube an der rechten Seite der Schlitten-Kolben-Verbindung
herausschrauben.

14. Die beiden Zylinderschrauben an der Vorderseite der Schlitten-Kolben-
Verbindung herausschrauben.

15. Schlitten-Kolben-Verbindung abnehmen.

9 Hinweis
Die beiden Spannstifte sowie die Verschlussstopfen zwischen Schlitten-Bau-
gruppe und Schlitten-Kolben-Verbindung sind nicht befestigt und kénnen

beim Abnehmen der Schlitten-Kolben-Verbindung verloren gehen.

Festo 7DGC-KFb_de 37/71



FESTO

Beim Antrieb DGC-40-...-KF stecken zwei Druckfedern in Sackbohrungen der
Schlitten-Kolben-Verbindung.

16. Kolben aus dem Zylinderrohr schieben.

Das Zerlegen und Instandsetzen der Kolben-Baugruppe wird im Kapitel 4.2.3
auf Seite 51 beschrieben.

17. Abdeckband aus dem Zylinderrohr nehmen.

18. Das Dichtband mit einem stumpfen Gegenstand aus dem Fiihrungsschlitz in
das Zylinderrohr driicken (1).

19. Dichtband aus dem Zylinderrohr herausziehen (2).

4.2.1.3 Ausbau der Schlitten-Baugruppe bei allen drei Bauarten

o
I Diese Montageschritte sind nur nétig, wenn die Schlitten-Baugruppe defekt ist.
DGC-18/25/32/40-...-KF:

Wird eine neue Schlitten-Baugruppe montiert, muss bei der Verwendung der neuen Schlitten-Kolben-Verbindung
eine neue Kupplung in den Kolben eingeklipst werden.

Die Abbildung in diesem Kapitel zeigt die Demontage der Schlitten-Baugruppe bei der Bauart 3.

Die Demontage der Schlitten-Baugruppe bei Bauart 1 und 2 wird identisch durchgefiihrt.
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Hinweis
Das Kugelumlauffithrungssystem ist vorgespannt. Daher kénnen beim Schie-

ben der Walzwagen von der Walzschiene einzelne Kugeln leicht heraussprin-
gen.

e Schlitten-Baugruppe von der Walzschiene schieben.

Linearantrieb zusammenbauen

Beim Zusammenbau eines Linearantriebs konnen VerschleiBteile wie das Dichtband, das Abdeckband, Dichtungen und
der komplette Kolben ausgetauscht werden.

Die VerschleiBteile werden aus dem Online-Ersatzteilkatalog mit der entsprechenden Teilenummer (abhéngig von der
BaugroBe des Linearantriebs) bestellt (= www.festo.com/spareparts).

In den Stiicklisten im Online-Ersatzteilkatalog auf der Festo Internetseite wird eine genaue Zuordnung von nicht mehr
lieferbaren Ersatzteilen mit den sie ersetzenden Ersatzteilen aktueller Bauarten ausgewiesen (= www.festo.com/

spareparts).

Die Teilenummer ist eine x-Hub Teilenummer. Sie miissen bei der Bestellung zusatzlich zur Teilenummer den Hub lhres
Linearantriebs angeben. Der Hub geht aus dem Typenschliissel auf der Produktbeschriftung des Linearantriebs hervor.
Aus diesen Angaben erhalten Sie ein Dichtband bzw. Abdeckband mit der erforderlichen Lénge.

Hinweis
Das Dichtband nicht knicken, da dies zur Beschddigung und Verringerung der Lebensdauer durch Reif3en des Dicht-
bands fiihren kann.

Einfettung beim Zusammenbau
Beim Zusammenbau der Linearantriebe miissen verschiedene Bauteile entsprechend folgender Tabelle befettet werden.

Hinweis
Bei allen H1 Varianten des Linearantriebs muss der Schmierstoff Festo LUB- E1 verwendet werden.

Bauteil Schmierstoff Einfettungsvorschrift

Zylinderrohr Festo LUB-KC1 oder Festo LUB-E1Y | Schlitz und gesamte Lange der Zylinderbohrung
rundum mit einer Fettschicht versehen.

Dichtband Festo LUB-KC1 oder Festo LUB-E1? | Auf der gesamten Ldnge rundum mit einer Fett-
schicht versehen.

Abdeckband Festo LUB-KC1 oder Festo LUB-E1? | Auf der gesamten Lange rundum mit einer Fett-
schicht versehen.

Kolben Festo LUB-KC1 oder Festo LUB-E1? | Rundum einfetten.

Dichtung, Kolben auen Festo LUB-KC1 oder Festo LUB-E1? | Rundum einfetten.

Dichtung, Kolben innen Festo LUB-KC1 oder Festo LUB-E1? | Rundum einfetten.

Pufferkolben Festo LUB-KC1 oder Festo LUB-E1Y | Rundum einfetten.

Dichtung, Puffer Festo LUB-KC1 oder Festo LUB-E1” | Rundum einfetten.

Bandumlenkung Festo LUB-KC1 oder Festo LUB-E1? | Im Umlenkbereich einfetten.

Y Siehe Informationsbroschiire ,,Hilfsmittel, Betriebsmittel und Werkzeuge“. Sie kann im Online-Ersatzteilkatalog auf
der Festo Internetseite aufgerufen werden (= http://spareparts.festo.com/xdki/data/SPC/0/PDF SAFE/Hilfsmittel.pdf).
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4.2.2.1 Zusammenbau der Linearantriebe aller drei Bauarten

o
I Bei der Verwendung der neuen Schlitten-Kolben-Verbindung muss eine neue Kupplung in den Kolben eingeklipst
werden.

Das Zerlegen und Einstecken der neuen Kupplung in die Kolben-Baugruppe wird im Kapitel 4.2.3 auf Seite 51 be-
schrieben.

1. Dichtband einfetten.
2. Kolben einfetten.
3. Zylinderrohrinnen einfetten.

Tabelle ,Einfettung beim Zusammenbau“ mit den Einfettungsvorschriften
auf Seite 39 beachten.

4. Dichtband in das Zylinderrohr so einsetzen, dass es ca. 10 mm an einem
Ende des Zylinderrohrs iibersteht.

5. Vom Dichtband so viel wie moglich mit dem Finger, oder einem anderen
stumpfen Gegenstand, von innen in den Fiihrungsschlitz driicken.

6. Abdeckband so in die Aufnahme einfiihren, dass noch ca. 10 mm vom
Abdeckband {iberstehen.

7. Kolben einfetten.
8. Bandumlenkung einfetten.

Tabelle ,,Einfettung beim Zusammenbau“ mit den Einfettungsvorschriften
auf Seite 39 beachten.

9. Kolben in das Zylinderrohr einfiihren.

10. Abdeckband mit einem Schraubendreher in die Gleitkerben der Bandumlen-
kung driicken.

Beim Einstecken des Kolbens darauf achten, dass die Magnetseite des Kol-
bens entgegengesetzt der Ausfrasungen an der Nut fiir die Ndherungsschal-
ter im Zylinderrohr sitzt.
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11. Dichtband mit einem Schraubendreher unter die Bandumlenkung driicken.

Einbau einer neuen Schlitten-Baugruppe

Diese Montageschritte sind nur nétig, wenn eine neue Schlitten-Baugruppe montiert wird.
DGC-18/25/32/ 40-...-KF:

Wird eine neue Schlitten-Baugruppe montiert, muss bei der Verwendung der neuen Schlitten-Kolben-Verbindung
eine neue Kupplung in den Kolben eingeklipst werden.

Die Abbildung in diesem Kapitel zeigt die Montage der Schlitten-Baugruppe bei der Bauart 3.
Die Montage der Schlitten-Baugruppe bei Bauart 1 und 2 wird identisch durchgefiihrt.

Die neue Schlitten-Baugruppe wird fertig montiert auf einer Parkschiene geliefert.

9 Hinweis
Das Kugelumlauffiihrungssystem ist vorgespannt. Daher konnen beim Schie-

ben der Schlitten-Baugruppe von der Parkschiene einzelne Kugeln leicht aus
den Wadlzwagen herausspringen und verloren gehen.

Aus den Walzwagen gesprungene Kugeln miissen wieder in den entspre-
chenden Walzwagen eingesetzt werden.

12. Fiir den Zusammenbau die Ausrichtung der Schlitten-Baugruppe beachten!
Die beiden Nuten fiir die Spannstifte zeigen nach vorne.

13. Den Stopper von der Parkschiene entfernen.
14. Parkschiene mit der Schlitten-Baugruppe an der Walzschiene ansetzen.

15. Schlitten-Baugruppe langsam auf die Walzschiene schieben, dabei diirfen
keine Kugeln aus den Walzwagen springen.

4.2.2.2 Zusammenbau der Linearantriebe der Bauarten 1 und 2

1. Kolben vollstandig in das Zylinderrohr einfiihren.
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2. Den Uberstand des Dichtbands und des Abdeckbands durch Hin- und Her-
fahren des Kolbens und gleichzeitiges Ziehen oder Driicken an den entspre-
chenden Bindern so anpassen, dass der Uberstand der Bénder nicht gréBer
ist, als die Breite der Auflageflache (X) am Puffer (siehe Tabelle).

Typ Breite der Auflagefldche X X
DGC-18-...-KF 6 mm ﬁ
DGC-25-...-KF 7 mm e
DGC-32-...-KF 9 mm :
DGC-40-...-KF 9mm ]

Sind die demontierten Puffer aus Aluminium defekt, miissen sie gegen Puf-
fer aus Kunststoff ersetzt werden.

In den Stiicklisten im Online-Ersatzteilkatalog auf der Festo Internetseite

wird eine genaue Zuordnung von nicht mehr lieferbaren Ersatzteilen mit den
sie ersetzenden Ersatzteilen aktueller Bauarten ausgewiesen (= www.festo.

com/spareparts).

Die Montage der Puffer aus Kunststoff wird im Kapitel 4.2.2.3 auf Seite 46
beschrieben.

3. Den ersten Puffer einfetten.

Tabelle ,Einfettung beim Zusammenbau“ mit den Einfettungsvorschriften
auf Seite 39 beachten.

4, Puffer auf das Zylinderrohr stecken.

Bei der Verwendung von Stofidampfern an dem An- / Abschlussdeckel
muss die Regulierschraube fiir die Endlagenddmpfung (= Kapitel 3.2 auf
Seite 14 Pos. 14, Kapitel 3.3 auf Seite 16 Pos. 16, Kapitel 3.4 auf

Seite 18 Pos. 12 und Kapitel 3.5 auf Seite 20 Pos. 16) ,,offen* sein. Re-
gulierschraube so weit herausschrauben, dass sie zum Puffer biindig steht.

5. Dichtring einfetten.
6. Dichtring in den Puffer einsetzen.
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9 Hinweis
Dicht- und Abdeckband diirfen nicht tiber die Puffer hinaus ragen. Ist dies
der Fall, kann der An-/ Abschlussdeckel nicht luftdicht abschlieBen und
die Funktion des Linearantriebs ist beeintrdchtigt. Dicht- und Abdeckband
miissen so gekiirzt werden, dass sie biindig mit der Aufienkante der Puffer
abschlieBen, besser jedoch leicht zuriickstehen.

Banderklemmung am Dichtband und Abdeckband ansetzen.
8. Zylinderschraube vom Schraubensicherungsmittel reinigen.
9. Zylinderschraube mit Schraubensicherungsmittel benetzen.
10. Zylinderschraube mit dem entsprechenden Anziehdrehmoment festziehen
(siehe Tabelle).
Typ Anziehdrehmoment
DGC-18-...-KF 0,2 Nm 10 %
DGC-25-...-KF 0,4 Nm 10 %
DGC-32-...-KF 0,4 Nm £10 %
DGC-40-...-KF 1,0 Nm +10 %

11. Mit dem Kolben einmal bis an das andere Ende des Zylinderrohrs fahren, um
das Dichtband in der Dichtbandaufnahme zu fixieren.

12. Den zweiten Puffer einfetten.

Tabelle ,Einfettung beim Zusammenbau“ mit den Einfettungsvorschriften
auf Seite 39 beachten.

Bei der Verwendung von StoBddmpfern an dem An- / Abschlussdeckel
muss die Regulierschraube fiir die Endlagenddmpfung (= Kapitel 3.2 auf
Seite 14 Pos. 14, Kapitel 3.3 auf Seite 16 Pos. 16, Kapitel 3.4 auf

Seite 18 Pos. 12 und Kapitel 3.5 auf Seite 20 Pos. 16) ,,offen* sein. Re-
gulierschraube so weit herausschrauben, dass sie zum Puffer biindig steht.

13. Puffer auf das andere Ende des Zylinderrohrs stecken.
14. Dichtring einfetten.
15. Dichtring in den Puffer einsetzen.

Neu eingesetzte Dicht- und Abdeckbander sind in der Regel zu lang und ste-
hen tber den Puffer heraus. In diesem Fall beide Bander so kiirzen, dass sie
auf keinen Fall die Auflageflache des Puffers tiberragen (= Kapitel 4.2.2.2
auf Seite 41 Arbeitsschritt 2 im).

Festo 7DGC-KFb_de 43/71



44171

16. Banderklemmung am Dichtband und Abdeckband ansetzen.
17. Zylinderschraube vom Schraubensicherungsmittel reinigen.
18. Zylinderschraube mit Schraubensicherungsmittel benetzen.

19. Zylinderschraube mit dem entsprechenden Anziehdrehmoment festziehen
(siehe Tabelle).

Typ Anziehdrehmoment
DGC-18-...-KF 0,2 Nm +10 %
DGC-25-...-KF 0,4 Nm 10 %
DGC-32-..-KF 0,4 Nm 10 %
DGC-40-...-KF 1,0 Nm +10 %

Wird eine neue Schlitten-Baugruppe montiert, muss auch eine neue
Schlitten-Kolben-Verbindung montiert werden.

Die Montage der Schlitten-Baugruppe und der neuen Schlitten-Kolben-
Verbindung wird im Kapitel 4.2.2.1 auf Seite 40 und im Kapitel 4.2.2.3 auf
Seite 46 beschrieben.

20. Schlitten-Baugruppe mittig zur Kupplung ausrichten.

21. Die Teile der Schlitten-Kolben-Verbindung von oben zwischen Schlitten-
Baugruppe und Kolben einsetzen.

Hinweis
Die Teile der Schlitten-Kolben-Verbindung sind mit der Schlitten-Baugruppe
gepaart. Um eine spielfreie Passung zwischen Schlitten-Baugruppe und

Schlitten-Kolben-Verbindung zu realisieren, sind die Einzelteile der Schlitten-

Kolben-Verbindung passgenau verklebt.

Sollten die verklebten Teile auseinanderbrechen, konnen sie wieder aufein-
andergelegt und eingebaut werden.

Es darf kein zusatzlicher Kleber aufgebracht werden, da hierdurch die
Passung verandert wird.

22. Zylinderschrauben vom Schraubensicherungsmittel reinigen.
23. Zylinderschrauben mit Schraubensicherungsmittel benetzen.

24. Zylinderschrauben mit dem entsprechenden Anziehdrehmoment festziehen

(siehe Tabelle).
Typ Anziehdrehmoment

DGC-18-...-KF 2,5Nm +10 %

DGC-25-...-KF 5,7 Nm 10 %

DGC-32-...-KF 5,7 Nm £10 %

DGC-40-...-KF 5,7 Nm +10 %

FESTO
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Bei den Bauarten 1 und 2 unterscheidet sich der Zusammenbau der Antriebe
DGC-18/25-...-KF und DGC-...-32 / 40-...-KF durch eine unterschiedliche Art
der Befestigung von Schlitten-Kolben-Verbindung und Kolbenkupplung.

DGC-18-...-KF und DGC-25-...-KF:

1. Zylinderschraube mit einer Unterlegscheibe durch die Bohrungen in der
Schlitten-Kolben-Verbindung und durch die Kolbenkupplung schieben.

A

Tabelle).
Typ

Zweite Unterlegscheibe auflegen.
Gewinde der Mutter vom Schraubensicherungsmittel reinigen.
Gewinde der Mutter mit Schraubensicherungsmittel benetzen.
Mutter aufschrauben.
Mutter mit dem entsprechenden Anziehdrehmoment festziehen (siehe

Anziehdrehmoment

DGC-18-...-KF

1,2 Nm £10 %

DGC-25-...-KF

4,5Nm +10 %

DGC-32-...-KF und DGC-40-...-KF (bildlich nicht dargestellt):

1. Unterlegscheiben auf die Zylinderschrauben schieben.

2. Zylinderschrauben vom Schraubensicherungsmittel reinigen.
3. Zylinderschrauben mit Schraubensicherungsmittel benetzen.
4

. Zylinderschrauben mit dem entsprechenden Anziehdrehmoment festziehen

(siehe Tabelle).

Typ Anziehdrehmoment
DGC-32-...-KF 4,5Nm +10 %
DGC-40-...-KF 4,5Nm +10 %

25. Abdeckung auf die Schlitten-Kolben-Verbindung aufsetzen.
26. Durch leichtes Driicken die Abdeckung einrasten.

27. Dichtringe fiir die An-/ Abschlussdeckel einfetten.
28. Je ein Dichtring in den An- / Abschlussdeckel einsetzen.
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29. Furchschrauben vom Schraubensicherungsmittel reinigen.

30. Furchschrauben mit Schraubensicherungsmittel benetzen.

31. An-/ Abschlussdeckel am Zylinderrohr aufsetzen.

32. Furchschrauben durch den An- / Abschlussdeckel in das Zylinderrohr ein-
schrauben, so dass sich der An-/ Abschlussdeckel noch verschieben ldsst.

33. Hintere und untere Kante des An- / Abschlussdeckels biindig zum Zylinder-

rohr ausrichten.

34. Furchschrauben mit dem entsprechenden Anziehdrehmoment festziehen

(siehe Tabelle).

Anziehdrehmoment

7Nm =10 %

12Nm £10 %

30Nm £10 %

Typ

DGC-18-...-KF
DGC-25-...-KF
DGC-32-...-KF
DGC-40-...-KF

30 Nm +10 %

Nach dem Zusammenbau des Linearantriebs muss eine Inbetriebnahme
durchgefiihrt werden, wie in der Bedienungsanleitung beschrieben. Sie kann

auf der Festo Internetseite (= www.festo.com) aufgerufen werden.

4.2.2.3 Zusammenbau des Linearantriebs der Bauart 3

1. Kolben vollstandig in das Zylinderrohr einfiihren.

2. Den Uberstand des Dichtbands und des Abdeckbands durch Hin- und Her-

fahren des Kolbens und gleichzeitiges Ziehen oder Driicken an den entspre-
chenden Bidndern so anpassen, dass der Uberstand der Binder nicht gréBer

ist, als die Breite der Auflagefldche (X) am Puffer (siehe Tabelle).

Typ Breite der Auflageflache X X
DGC-18-...-KF 6 mm ﬁ
DGC-25-...-KF 7 mm o
DGC-32-...-KF 9 mm :
DGC-40-...-KF 9 mm ]
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Tabelle ,.Einfettung beim Zusammenbau® mit den Einfettungsvorschriften

auf Seite 39 beachten.

3. Den ersten Puffer einfetten.

4, Puffer auf das Zylinderrohr stecken.

Bei der Verwendung von Sto3dampfern an dem An- / Abschlussdeckel
muss die Regulierschraube fiir die Endlagendampfung (= Kapitel 3.2 auf
Seite 14 Pos. 14, Kapitel 3.3 auf Seite 16 Pos. 16, Kapitel 3.4 auf

Seite 18 Pos. 12 und Kapitel 3.5 auf Seite 20 Pos. 16) ,,offen* sein. Re-
gulierschraube so weit herausschrauben, dass sie zum Puffer biindig steht.

5. Dichtring einfetten.

6. Dichtring in den Puffer einsetzen.

.é); Hinweis

Dicht- und Abdeckband diirfen nicht tiber die Puffer hinaus ragen. Ist dies
der Fall, kann der An- / Abschlussdeckel nicht luftdicht abschlieBen und
die Funktion des Linearantriebs ist beeintrdchtigt. Dicht- und Abdeckband
missen so gekiirzt werden, dass sie biindig mit der AuBenkante der Puffer
abschlieBen, besser jedoch leicht zuriickstehen.

7. Bédnderklemmung am Dichtband und Abdeckband ansetzen.
8. Zylinderschraube vom Schraubensicherungsmittel reinigen.
9. Zylinderschraube mit Schraubensicherungsmittel benetzen.

10. Zylinderschraube mit dem entsprechenden Anziehdrehmoment festziehen

(siehe Tabelle).

Typ Anziehdrehmoment
DGC-18-...-KF 0,2 Nm 10 %
DGC-25-...-KF 0,4 Nm 10 %
DGC-32-...-KF 0,4 Nm 10 %
DGC-40-...-KF 1,0 Nm +10 %

11. Mit dem Kolben einmal bis an das andere Ende des Zylinderrohrs fahren, um
das Dichtband in der Dichtbandaufnahme zu fixieren.
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12. Den zweiten Puffer einfetten.

Tabelle ,Einfettung beim Zusammenbau“ mit den Einfettungsvorschriften
auf Seite 39 beachten.

Bei der Verwendung von Sto3dampfern an dem An- / Abschlussdeckel
muss die Regulierschraube fiir die Endlagenddampfung (= Kapitel 3.2 auf
Seite 14 Pos. 14, Kapitel 3.3 auf Seite 16 Pos. 16, Kapitel 3.4 auf

Seite 18 Pos. 12 und Kapitel 3.5 auf Seite 20 Pos. 16) ,,offen* sein. Re-
gulierschraube so weit herausschrauben, dass sie zum Puffer biindig steht.

13. Puffer auf das andere Ende des Zylinderrohrs stecken.
14. Dichtring einfetten.
15. Dichtring in den Puffer einsetzen.

Neu eingesetzte Dicht- und Abdeckbander sind in der Regel zu lang und ste-
hen tber den Puffer heraus. In diesem Fall beide Bander so kiirzen, dass sie
auf keinen Fall die Auflageflache des Puffers tiberragen (= Kapitel 4.2.2.3
auf Seite 46 Arbeitsschritt 2).

16. Banderklemmung am Dichtband und Abdeckband ansetzen.
17. Zylinderschraube vom Schraubensicherungsmittel reinigen.
18. Zylinderschraube mit Schraubensicherungsmittel benetzen.
19. Zylinderschraube mit dem entsprechenden Anziehdrehmoment festziehen
(siehe Tabelle).
Typ Anziehdrehmoment
DGC-18-...-KF 0,2 Nm +10 %
DGC-25-...-KF 0,4 Nm 210 %
DGC-32-...-KF 0,4 Nm £10 %
DGC-40-...-KF 1,0 Nm 210 %

20. Schlitten-Baugruppe mittig zur Kupplung ausrichten.
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Dieser Montageschritt muss nur beim Antrieb DGC-...-40-...-KF ausgefiihrt
werden.

21.

22.
23.

24.

25.

26.

Beide Druckfedern in die Sackbohrungen der Schlitten-Kolben-Verbindung
stecken.

Schlitten-Kolben-Verbindung auf die Kupplung setzen.

Zylinderschrauben fiir die Anbindung der Schlitten-Kolben-Verbindung vom
Schraubensicherungsmittel reinigen.

Zylinderschrauben fiir die Anbindung der Schlitten-Kolben-Verbindung mit
Schraubensicherungsmittel benetzen.

Zylinderschrauben leicht festziehen, so dass die Schlitten-Kolben-Verbin-
dung 1-2 mm Abstand zur Schlitten-Baugruppe hat.

Beide Spannstifte zwischen Schlitten-Baugruppe und Schlitten-Kolben-
Verbindung bis zum Anschlag einsetzen.

Die Offnungen der Spannstifte miissen 90° versetzt zur Trennfuge zwischen
Schlitten-Baugruppe und Schlitten-Kolben-Verbindung stehen.

27.

Die Oberkante der Schlitten-Kolben-Verbindung mit Hilfe eines Anschlags
biindig zur Schlittenaufienkante ausrichten. Der parallele Versatz zwischen

der Oberkante der Schlitten-Kolben-Verbindung und der Schlittenauf’enkan-

te darf maximal x mm betragen (siehe Tabelle).

Typ max. X

DGC-18-...-KF 1mm

DGC-25-...-KF 0,75 mm

DGC-32-...-KF 1mm

DGC-40-...-KF 0,5 mm

28. Zylinderschrauben fiir die Anbindung der Schlitten-Kolben-Verbindung mit

dem entsprechenden Anziehdrehmoment festziehen (siehe Tabelle).

Typ Anziehdrehmoment

DGC-18-...-KF 5Nm =10 %

DGC-25-...-KF 5Nm 10 %

DGC-32-...-KF 5Nm 10 %

DGC-40-...-KF 5Nm +20 %
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29. Zylinderschraube am rechten Ende der Schlitten-Kolben-Verbindung mit
dem entsprechenden Anziehdrehmoment festziehen (siehe Tabelle).

Typ Anziehdrehmoment
DGC-18-...-KF 5Nm+10 %
DGC-25-...-KF 6 Nm +10 %
DGC-32-...-KF 6 Nm +10 %
DGC-40-...-KF 20 Nm +20 %

30. Den Gewindebolzen am linken Ende der Schlitten-Kolben-Verbindung mit
dem entsprechenden Anziehdrehmoment festziehen (siehe Tabelle).

Typ Anziehdrehmoment
DGC-18-...-KF 3Nm+10%
DGC-25-...-KF 3Nm 10 %
DGC-32-...-KF 3Nm =10 %
DGC-40-...-KF 5Nm +20 %

31. Anschldge seitlich an die Schlitten-Kolben-Verbindung setzen.

32. Zylinderschrauben vom Schraubensicherungsmittel reinigen.

33. Zylinderschrauben mit Schraubensicherungsmittel benetzen.

34. Zylinderschrauben mit dem entsprechenden Anziehdrehmoment festziehen

(siehe Tabelle).
Typ Anziehdrehmoment
DGC-18-...-KF 1Nm+10 %
DGC-25-...-KF 2Nm 10 %
DGC-32-...-KF 2Nm+10 %
DGC-40-...-KF 2 Nm 20 %

35. Dichtringe fiir die An-/ Abschlussdeckel einfetten.

36. Je ein Dichtring in den An- / Abschlussdeckel einsetzen.

37. Furchschrauben vom Schraubensicherungsmittel reinigen

38. Furchschrauben mit Schraubensicherungsmittel benetzen.

39. An- / Abschlussdeckel am Zylinderrohr aufsetzen.

40.

41.

Furchschrauben durch den An-/ Abschlussdeckel in das Zylinderrohr ein-
schrauben, so dass sich der An-/ Abschlussdeckel noch verschieben l4sst.

Hintere und untere Kante des An- / Abschlussdeckels biindig zum Zylinder-
rohr ausrichten.

42. Furchschrauben mit dem entsprechenden Anziehdrehmoment festziehen
(siehe Tabelle).
Typ Anziehdrehmoment
DGC-18-...-KF 7 Nm 10 %
DGC-25-...-KF 12Nm 10 %
DGC-32-...-KF 30 Nm 10 %
DGC-40-...-KF 30 Nm +10 %

Nach dem Zusammenbau des Linearantriebs muss eine Inbetriebnahme durchgefiihrt werden, wie in der Bedienungs-
anleitung beschrieben. Sie kann auf der Festo Internetseite aufgerufen werden (= www.festo.com).
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4.2.3 Kolben-Baugruppe zerlegen und instandsetzen

o
I Bei der Verwendung der neuen Schlitten-Kolben-Verbindung muss eine
neue Kupplung in den Kolben eingeklipst werden.

Die Abbildungen in diesem Kapitel zeigen die neue Kupplung wie sie bei
einer neuen Schlitten-Kolben-Verbindung eingeklipst werden muss.

Die Montage und Demontage der Kolben-Baugruppe mit dlteren Kupplungen
wird identisch durchgefiihrt.

1. Kolben ausbauen, = Kapitel 4.2.1 auf Seite 33.

2. Kupplung mit der Bandumlenkung aus dem Kolben herausziehen.

Der Kolben muss bei Verschlei® durch eine neue Kolben-Baugruppe ersetzt
werden.

Sollte die Kupplung beschadigt sein, muss zusatzlich eine neue Schlitten-
Kolben-Verbindung zur Kolben-Baugruppe mit bestellt werden.

Die Montage der neuen Schlitten-Kolben-Verbindung wird im Kapitel 4.2.2.3
auf Seite 46 beschrieben.

3. Bandumlenkung leicht auseinander biegen und von der Kupplung abziehen.
4. Alle Teile auf Verschlei priifen und gegebenenfalls ersetzen.

5. Bandumlenkung in die Kupplung einklipsen.

Ausrichtung der Bandumlenkung zur Kupplung beachten (siehe Bild).
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6. Kupplung mit der Bandumlenkung in den Kolben einstecken.

sich bei nach hinten zeigender Kupplung auf der linken Seite des Kolbens
befinden.

7. Dichtringe einfetten.
8. Bandumlenkung einfetten.

Tabelle ,Einfettung beim Zusammenbau“ mit den Einfettungsvorschriften
auf Seite 39 beachten.

9. Linearantrieb zusammen bauen, =» Kapitel 4.2.2 auf Seite 39.

4.2.4 Dampfungselemente ersetzen
[ ]
I Die Abbildungen in diesem Kapitel zeigen die Guss-An- / Abschlussdeckel.

Die Montage und Demontage der Dampfungselemente an den gefrasten
An- / Abschlussdeckel wird identisch durchgefiihrt.

1. Kontermuttern an den Dampfungselementen losen.

Die Dampfungselemente kénnen bei eingebautem An- / Abschlussdeckel
ausgetauscht werden.

Dampfungselemente aus dem An- / Abschlussdeckel schrauben.
Neue Dampfungselemente in umgekehrter Reihenfolge einbauen.

4. Dampfungselemente mit dem entsprechenden Anziehdrehmoment fest-
schrauben (siehe Tabelle).

Typ Anziehdrehmoment

Ausrichtung der Kupplung zum Kolben beachten Der Magnet im Kolben muss

DGC-18-...-KF 5,0 Nm £20 %

DGC-25-...-KF 20 Nm 20 %

DGC-32-...-KF 20 Nm %20 %

DGC-40-...-KF 35 Nm +20 %
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4.2.5

4.2.5.1

Verschliisse der Druckluftanschliisse im An- / Abschlussdeckel ersetzen

Verschlussschrauben mit separatem Dichtring sind verbaut bei

— DGC-25-...-KF bis Serie X7(=» Kapitel 3.2 auf Seite 14).

— DGC-25-...-KF (-DL) / (-H1) ab Serie X8 (= Kapitel 3.3 auf Seite 16).
—  DGC-25-...-KF-C (-DL) / (-H1) ab Serie X8 (=» Kapitel 3.3 auf Seite 16).
—  DGC-25-...-KF-GP bis Serie X7 (= Kapitel 3.4 auf Seite 18).

— DGC-25-...-KF-GP (-DL) ab Serie X8 (= Kapitel 3.4 auf Seite 18).

— DGC-32-...-KF bis Serie WD (= Kapitel 3.2 auf Seite 14).

— DGC-32-...-KF (-DL) ab Serie X1 bis Serie A9 (= Kapitel 3.3 auf Seite 16).

— DGC-32-...-KF (-DL) ab Serie AO (= Kapitel 3.3 auf Seite 16).
— DGC-32-...-KF-C (-DL) ab Serie AO (= Kapitel 3.3 auf Seite 16).
— DGC-32-...-KF-GP bis Serie WD (=» Kapitel 3.4 auf Seite 18).

— DGC-32-...-KF-GP (-DL) ab Serie X1 bis Serie A9 (= Kapitel 3.5 auf Seite 20).

— DGC-32-...-KF-GP (-DL) ab Serie AO (= Kapitel 3.5 auf Seite 20).
—  DGC-40-...-KF bis Serie X9 (= Kapitel 3.2 auf Seite 14).

— DGC-40-...-KF (-DL) ab Serie XO bis Serie A5 (= Kapitel 3.3 auf Seite 16).

—  DGC-40-...-KF (-DL) ab Serie A6 (= Kapitel 3.3 auf Seite 16).
—  DGC-40-...-KF-C (-DL) ab Serie A6 (= Kapitel 3.3 auf Seite 16).
—  DGC-40-...-KF-GP bis Serie X9 (= Kapitel 3.4 auf Seite 18).

—  DGC-40-...-KF-GP (-DL) ab Serie XO bis Serie A5 (= Kapitel 3.5 auf Seite 20).

—  DGC-40-...-KF-GP (-DL) ab Serie A6 (= Kapitel 3.5 auf Seite 20).
Gewindestifte sind verbaut bei
— DGC-18-...-KF bis Serie A9 XN (= Kapitel 3.2 auf Seite 14).

— DGC-18-...-KF (-DL) / (-H1) ab Serie XD bis Serie AN (= Kapitel 3.3 auf Seite 16).

— DGC-18-...-KF (-DL) / (-H1) ab Serie AD (= Kapitel 3.3 auf Seite 16).
— DGC-18-...-KF-GP bis Serie XN (=» Kapitel 3.4 auf Seite 18).

— DGC-18-...-KF-GP (-DL) ab Serie XD bis Serie AN (= Kapitel 3.5 auf Seite 20).

— DGC-18-...-KF-GP (-DL) ab Serie AD (= Kapitel 3.5 auf Seite 20).
Verschlussschrauben mit integriertem Dichtring sind verbaut bei
— DGC-32-...-KF-H1 alle Serien (= Kapitel 3.3 auf Seite 16).

— DGC-32-...-KF-C-H1 alle Serien (= Kapitel 3.3 auf Seite 16).

—  DGC-40-...-KF -H1 alle Serien (= Kapitel 3.3 auf Seite 16).

—  DGC-40-...-KF-C-H1 alle Serien (= Kapitel 3.3 auf Seite 16).

FESTO

Verschlussschrauben mit separatem Dichtring der Druckluftanschliisse im An- / Abschlussdeckel

ersetzen (9 Kapitel 4.2.5 auf Seite 53)

Die Abbildungen in diesem Kapitel zeigen die Guss-An- / Abschlussdeckel.

Die Montage und Demontage der Dichtringe an dem gefrasten An-/ Ab-
schlussdeckel wird identisch durchgefiihrt.
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4.2.5.2

4.2.5.3

54/71

Die Verschlussschrauben mit Dichtring kénnen bei eingebautem An- / Ab-

schlussdeckel ausgetauscht werden.

1. Verschlussschrauben herausschrauben.
2. Dichtringe entnehmen.
3. Neue Dichtringe auf Verschlussschrauben aufschieben.
4. Verschlussschrauben mit dem entsprechenden Anziehdrehmoment fest-
ziehen (siehe Tabelle).
Typ Anziehdrehmoment
DGC-25-...-KF 11Nm 10 %
DGC-32-...-KF 11 Nm +10 %
DGC-40-...-KF 16 Nm 10 %

FESTO

Gewindestifte der Druckluftanschliisse im An- / Abschlussdeckel ersetzen (nur DGC-18) (9 Kapi-
tel 4.2.5 auf Seite 53)

Beim DGC-18-...-KF werden die nicht benétigten Druckluftanschliisse im
An-/ Abschlussdeckel durch Gewindestifte verschlossen.

Die Gewindestifte konnen bei eingebautem An- / Abschlussdeckel ausge-
tauscht werden.

ral S

Gewindestifte herausschrauben.
Gewindestifte vom Schraubensicherungsmittel reinigen.
Gewindestifte mit Schraubensicherungsmittel benetzen.
Gewindestifte biindig in den An- / Abschlussdeckel einschrauben.

Verschlussschrauben mit integriertem Dichtring der Druckluftanschliisse im An- / Abschlussde-

ckel ersetzen (@ Kapitel 4.2.5 auf Seite 53)

Die Verschlussschrauben mit integriertem Dichtring konnen bei eingebautem
An- / Abschlussdeckel ausgetauscht werden.

1. Verschlussschrauben herausschrauben.
2. Neue Verschlussschrauben in die Druckluftanschliisse einsetzen.
3. Verschlussschrauben biindig in den An- / Abschlussdeckel einschrauben.
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4.3 Linearantriebe DGC-50 / 63-...-KF

Die Linearantriebe DGC-50/ 63-...-KF sind in unterschiedlichen Bauarten auf dem Markt (= Tabelle in Kapitel 3 auf Sei-
te 11), die fiir die Reparatur wichtigsten Hauptunterschiede der einzelnen Bauarten sind im Folgenden aufgefiihrt:

Bauart 1
Linearantriebe mit Puffer aus Aluminium.

Bauart 2

Linearantriebe mit Puffer aus Kunststoff und einer modifizierten Schlitten-
Baugruppe.

Der Kunststoffpuffer bei Bauart 2 des DGC-50 / 63-...-KF wird an Hand von
Bildern des DGC-25-...-KF beschrieben.

Es konnen auch Mischformen dieser Bauarten vorhanden sein. Vor jeder Reparatur muss anhand der Stiicklisten des
Online-Ersatzteilkatalogs auf der Festo Internetseite die genaue Zuordnung von nicht mehr lieferbaren Ersatzteilen mit
den sie ersetzenden Ersatzteilen aktueller Serien ermittelt werden (= www.festo.com/spareparts).

4.3.1 Linearantrieb zerlegen

1. Linearantrieb mit der Schlitten-Baugruppe nach oben auf die Arbeitsflache
legen.

2. Die vier Furchschrauben aus dem An-/ Abschlussdeckel herausschrauben.

Furchschrauben haben prinzipbedingt eine hohe Haltekraft im Gewinde und
benotigen daher einen héheren Kraftaufwand beim Losen.
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3. An-/Abschlussdeckel vom Zylinderrohr abnehmen.
4. Dichtringe auf der Innenseite der An- / Abschlussdeckel entfernen.
5. Dichtringe aus den Puffern entfernen.

Das Zerlegen und Instandsetzen der An- / Abschlussdeckel wird in Kapi-
tel 4.3.3 auf Seite 66 und Kapitel 4.3.4 auf Seite 67 beschrieben.

4.3.1.1 Demontage der Aluminiumpuffer bei Bauart 1

1. Zylinderschraube der Banderklemmung herausschrauben.

2. Klemmung des Abdeckbands abnehmen.
3. Klemmung des Dichtbands zwischen Abdeckband und Dichtband entfernen.

4, Puffer aus dem Zylinderrohr ziehen.
5. Arbeitsschritte 1 bis 4 beim 2. Puffer wiederholen.

4.3.1.2 Demontage der Kunststoffpuffer bei Bauart 2

o
I Die Demontage der Kunststoffpuffer bei Bauart 2 des DGC-50 / 63-...-KF wird
an Hand von Bildern des DGC-25-...-KF beschrieben.
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1. Zylinderkopfschraube der Bénderklemmung herausschrauben.

Klemmung des Abdeckbands abnehmen.

Klemmung des Dichtbands zwischen Abdeckband und Dichtband entfernen.
Puffer aus dem Zylinderrohr ziehen.

Arbeitsschritte 1 bis 4 beim 2. Puffer wiederholen.

R wN

4.3.1.3 Die weitere Demontage des Linearantriebs bei Bauart 1 und 2
1. Zylinderschrauben an den Stirnseiten der Schlitten-Kolben-Verbindung

herausschrauben.
2. Anschldge abnehmen.

3. Gewindebolzen an der linken Seite der Schlitten-Kolben-Verbindung l6sen.

4. Zylinderschraube an der rechten Seite der Schlitten-Kolben-Verbindung
herausschrauben.
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5. Die beiden Zylinderschrauben an der Vorderseite der Schlitten-Kolben-
Verbindung herausschrauben.

6. Schlitten-Kolben-Verbindung abnehmen.

9 Hinweis
Die beiden Spannstifte sowie die Verschlussstopfen zwischen Schlitten-Bau-
gruppe und Schlitten-Kolben-Verbindung sind nicht befestigt und kénnen

beim Abnehmen der Schlitten-Kolben-Verbindung verloren gehen.

Kolben aus dem Zylinderrohr schieben.

Die Federn der Bandumlenkung auf Beschddigung priifen und gegebenen-
falls ersetzen.

9. Abdeckband aus dem Zylinderrohr nehmen.

10. Das Dichtband mit einem stumpfen Gegenstand aus dem Fiihrungsschlitz in
das Zylinderrohr driicken (1).

11. Dichtband aus dem Zylinderrohr herausziehen (2).
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4.3.1.4

4.3.2

—

FESTO

Ausbau der Schlitten-Baugruppe bei Bauart 1 und 2

Diese Montageschritte sind nur n6tig, wenn die Schlitten-Baugruppe defekt
ist.

e Der Ausbau der Schlitten-Baugruppe erfolgt wie unter Kapitel 4.2.1.3 auf Seite 38 beschrieben.

Linearantrieb zusammenbauen

Beim Zusammenbau eines Linearantriebs konnen VerschleiBteile wie das Dichtband, das Abdeckband, Dichtungen und
der komplette Kolben ausgetauscht werden.

Die VerschleiBteile werden aus dem Online-Ersatzteilkatalog mit der entsprechenden Teilenummer (abhéngig von der
BaugroBe des Linearantriebs) bestellt (= www.festo.com/spareparts).

Die Teilenummer ist eine x-Hub Teilenummer. Sie miissen bei der Bestellung zusatzlich zur Teilenummer den Hub lhres
Linearantriebs angeben. Der Hub geht aus dem Typenschliissel auf der Produktbeschriftung des Linearantriebs hervor.
Aus diesen Angaben erhalten Sie ein Dichtband bzw. Abdeckband mit der erforderlichen Lénge.

Hinweis
Das Dichtband nicht knicken, da dies zur Beschadigung und Verringerung der Lebensdauer durch Reif’en des Dicht-
bands fiihren kann.

Einfettung beim Zusammenbau
Beim Zusammenbau der Linearantriebe miissen verschiedene Bauteile entsprechend folgender Tabelle befettet werden.

Hinweis
Bei allen H1 Varianten des Linearantriebs muss der Schmierstoff Festo LUB-E1 verwendet werden.

Bauteil Schmierstoff Einfettungsvorschrift

Zylinderrohr Festo LUB-KC1 oder Festo LUB-E1? | Schlitz und gesamte Lange der Zylinderbohrung
rundum mit einer Fettschicht versehen.

Dichtband Festo LUB-KC1 oder Festo LUB-E1? | Auf der gesamten Ldnge rundum mit einer Fett-
schicht versehen.

Abdeckband Festo LUB-KC1 oder Festo LUB-E1? | Auf der gesamten Ldnge rundum mit einer Fett-
schicht versehen.

Kolben Festo LUB-KC1 oder Festo LUB-E1? | Rundum einfetten.

Dichtung, Kolben aufien Festo LUB-KC1 oder Festo LUB-E1Y | Rundum einfetten.

Dichtung, Kolben innen Festo LUB-KC1 oder Festo LUB-E1? | Rundum einfetten.

Pufferkolben Festo LUB-KC1 oder Festo LUB-E1? | Rundum einfetten.

Dichtung, Puffer Festo LUB-KC1 oder Festo LUB-E1Y | Rundum einfetten.

Bandumlenkung Festo LUB-KC1 oder Festo LUB-E1? | Im Umlenkbereich einfetten.

D Siehe Informationsbroschiire , Hilfsmittel, Betriebsmittel und Werkzeuge*. Sie kann im Online-Ersatzteilkatalog auf
der Festo Internetseite aufgerufen werden (= http://spareparts.festo.com/xdki/data/SPC/0/PDF_SAFE/Hilfsmittel.pdf).

1. Dichtband einfetten.
2. Abdeckband einfetten.
3. Zylinderrohr innen einfetten.

Tabelle ,,Einfettung beim Zusammenbau“ mit den Einfettungsvorschriften
auf Seite 59 beachten.

4. Dichtband in das Zylinderrohr so einsetzen, dass es ca. 14 mm an einem
Ende des Zylinderrohrs tibersteht.

5. Vom Dichtband so viel wie moglich mit dem Finger, oder einem anderen
stumpfen Gegenstand, von innen in den Fithrungsschlitz driicken.
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6. Abdeckband so in die Aufnahme einfiihren, dass noch ca. 14 mm vom Ab-
deckband iiberstehen.

7. Kolben einfetten.
8. Bandumlenkung einfetten.

Tabelle ,,Einfettung beim Zusammenbau“ mit den Einfettungsvorschriften
auf Seite 59 beachten.

9. Kolben in das Zylinderrohr einfiihren.

10. Abdeckband mit einem Schraubendreher in die Gleitkerben der Bandumlen-
kung driicken.

Beim Einstecken des Kolbens darauf achten, dass die Magnetseite des Kol-
bens entgegengesetzt der Ausfrasungen an der Nut fiir die Naherungsschal-
ter im Zylinderrohr sitzt.

Da der Magnet eingegossen und somit nicht sichtbar ist, kann seine Position
mit einem Gegenmagneten (z. B. Kompass) ermittelt werden.

11. Dichtband mit einem Schraubendreher unter die Bandumlenkung driicken.

12. Kolben vollstandig in das Zylinderrohr einfiihren.
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4.3.2.1

13. Den Uberstand des Dichtbands und des Abdeckbands durch Hin- und Her-
fahren des Kolbens und gleichzeitiges Ziehen oder Driicken an den entspre-
chenden Bindern so anpassen, dass der Uberstand der Bénder nicht gréBer

ist, als die Breite der Auflageflache (X) am Puffer (siehe Tabelle).
X

Typ Breite der Auflagefldche X
DGC-50-...-KF 14 mm
DGC-63-...-KF 16 mm

[

Montage der Aluminiumpuffer bei Bauart 1

Sind die demontierten Puffer aus Aluminium defekt, miissen sie gegen Puf-
fer aus Kunststoff ersetzt werden.

In den Stiicklisten im Online-Ersatzteilkatalog auf der Festo Internetseite
wird eine genaue Zuordnung von nicht mehr lieferbaren Ersatzteilen mit den
sie ersetzenden Ersatzteilen aktueller Bauarten ausgewiesen (= www.festo.

com/spareparts).

1. Ersten Puffer einfetten.

Tabelle ,Einfettung beim Zusammenbau“ mit den Einfettungsvorschriften
auf Seite 59 beachten.

2. Puffer auf das Zylinderrohr stecken.
3. Dichtring einfetten.

4, Dichtring in den Puffer einsetzen.

Hinweis

Dicht- und Abdeckband diirfen nicht tiber die Puffer hinaus ragen. Ist dies
der Fall, kann der An- / Abschlussdeckel nicht luftdicht abschlieRen und
die Funktion des Linearantriebs ist beeintrdchtigt. Dicht- und Abdeckband
miissen so gekiirzt werden, dass sie biindig mit der Aufienkante der Puffer
abschlieBBen, besser jedoch leicht zuriickstehen.

Banderklemmung am Dichtband und Abdeckband ansetzen.
Zylinderschraube vom Schraubensicherungsmittel reinigen.
Zylinderschraube mit Schraubensicherungsmittel benetzen.

Zylinderschraube mit dem entsprechenden Anziehdrehmoment festziehen
(siehe Tabelle).

Typ Anziehdrehmoment

DGC-50-...-KF 1,0 Nm 20 %
DGC-63-...-KF 1,0 Nm £20 %

O N oW

9. Mit dem Kolben einmal bis an das andere Ende des Zylinderrohrs fahren, um
das Dichtband in der Dichtbandaufnahme zu fixieren.
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10. Den zweiten Puffer einfetten.

Tabelle ,Einfettung beim Zusammenbau“ mit den Einfettungsvorschriften
auf Seite 59 beachten.

11. Puffer auf das andere Ende des Zylinderrohrs stecken.
12. Dichtring einfetten.
13. Dichtring in den Puffer einsetzen.

Neu eingesetzte Dicht- und Abdeckbénder sind in der Regel zu lang und
stehen tiber den Puffer heraus. In diesem Fall beide Bdnder so kiirzen, dass
sie auf keinen Fall die Auflageflache des Puffers iiberragen (siehe Arbeits-
schritt 13 Seite 61).

14. Banderklemmung am Dichtband und Abdeckband ansetzen.
15. Zylinderschraube vom Schraubensicherungsmittel reinigen.
16. Zylinderschraube mit Schraubensicherungsmittel benetzen.

17. Zylinderschraube mit dem entsprechenden Anziehdrehmoment festziehen
(siehe Tabelle).

Typ Anziehdrehmoment

DGC-50-...-KF 1,0 Nm £20 %

DGC-63-...-KF 1,0 Nm +20 %

Montage der Kunststoffpuffer bei Bauart 2

Die Montage der Kunststoffpuffer bei Bauart 2 des DGC-50 / 63-...-KF wird an
Hand von Bildern des DGC-25-...-KF beschrieben.

1. Den ersten Puffer einfetten.

Tabelle ,Einfettung beim Zusammenbau* mit den Einfettungsvorschriften
auf Seite 59 beachten.

2. Puffer auf das Zylinderrohr stecken.

Bei der Verwendung von Stofidampfern an dem An- / Abschlussdeckel
muss die Regulierschraube fiir die Endlagenddampfung (= Kapitel 3.6 auf
Seite 22, Pos. 16, und Kapitel 3.7 auf Seite 24, Pos. 15) ,,offen“ sein.
Regulierschraube so weit herausschrauben, dass sie zum Puffer biindig
steht.

3. Dichtring einfetten.
4. Dichtring in den Puffer einsetzen.
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9 Hinweis

Dicht- und Abdeckband diirfen nicht tiber die Puffer hinaus ragen. Ist dies
der Fall, kann der An-/ Abschlussdeckel nicht luftdicht abschlieBen und
die Funktion des Linearantriebs ist beeintrdchtigt. Dicht- und Abdeckband
miissen so gekiirzt werden, dass sie biindig mit der Aufienkante der Puffer
abschlieBen, besser jedoch leicht zuriickstehen.

© N oW

(siehe Tabelle).
Typ

Banderklemmung am Dichtband und Abdeckband ansetzen.
Zylinderschraube vom Schraubensicherungsmittel reinigen.
Zylinderschraube mit Schraubensicherungsmittel benetzen.
Zylinderschraube mit dem entsprechenden Anziehdrehmoment festziehen

Anziehdrehmoment

DGC-50-...-KF

1,0 Nm £20 %

DGC-63-...-KF

1,0 Nm +20 %

9. Mit dem Kolben einmal bis an das andere Ende des Zylinderrohrs fahren, um
das Dichtband in der Dichtbandaufnahme zu fixieren.

10. Den zweiten Puffer einfetten.

Tabelle ,.Einfettung beim Zusammenbau® mit den Einfettungsvorschriften

auf Seite 59 beachten.

11. Puffer auf das andere Ende des Zylinderrohrs stecken.

Bei der Verwendung von Stof3dampfern an dem An- / Abschlussdeckel
muss die Regulierschraube fiir die Endlagendampfung (= Kapitel 3.6 auf

Seite 22, Pos. 16 und Kapitel 3.7 auf Seite 24, Pos. 15) ,,offen* sein. Re-
gulierschraube so weit herausschrauben, dass sie zum Puffer biindig steht.

12. Dichtring einfetten.

13. Dichtring in den Puffer einsetzen.
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Neu eingesetzte Dicht- und Abdeckbander sind in der Regel zu lang und
stehen tiber den Puffer heraus. In diesem Fall beide Bdnder so kiirzen, dass
sie auf keinen Fall die Auflageflache des Puffers tiberragen (iehe Arbeits-

schritt 13 Seite 61).

14. Banderklemmung am Dichtband und Abdeckband ansetzen.
15. Zylinderschraube vom Schraubensicherungsmittel reinigen.
16. Zylinderschraube mit Schraubensicherungsmittel benetzen.
17. Zylinderschraube mit dem entsprechenden Anziehdrehmoment festziehen

(siehe Tabelle).

Typ Anziehdrehmoment
DGC-50-...-KF 1,0 Nm £20 %
DGC-63-...-KF 1,0 Nm 20 %

4.3.2.3 Einbau einer neuen Schlitten-Baugruppe bei Bauart 1 und 2

Die neue Schlitten-Baugruppe wird fertig montiert auf einer Parkschiene geliefert.

9 Hinweis

Diese Montageschritte sind nur nétig, wenn eine neue Schlitten-Baugruppe montiert wird.

FESTO

Das Kugelumlauffithrungssystem ist vorgespannt. Daher konnen beim Schieben der Schlitten-Baugruppe von der

Parkschiene einzelne Kugeln leicht aus den Walzwagen herausspringen und verloren gehen.

Aus den Walzwagen gesprungene Kugeln miissen wieder in den entsprechenden Wélzwagen eingesetzt werden.

e Der Einbau der Schlitten-Baugruppe erfolgt wie in den Arbeitschritten 12 bis 15 in Kapitel 4.2.2.1 auf Seite 40

beschrieben.

4.3.2.4 Die weitere Montage des Linearantriebs bei Bauart 1 und 2

1. Schlitten-Baugruppe mittig zur Kupplung ausrichten.
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2. Schlitten-Kolben-Verbindung auf die Kupplung setzen.
3. Zylinderschrauben fiir die Anbindung der Schlitten-Kolben-Verbindung vom
Schraubensicherungsmittel reinigen.

4, Zylinderschrauben fiir die Anbindung der Schlitten-Kolben-Verbindung mit
Schraubensicherungsmittel benetzen.

5. Zylinderschrauben leicht festziehen, so dass die Schlitten-Kolben-Verbin-
dung 1-2 mm Abstand zur Schlitten-Baugruppe hat.

6. Beide Spannstifte zwischen Schlitten-Baugruppe und Schlitten-Kolben-
Verbindung bis zum Anschlag einsetzen.

Die Offnungen der Spannstifte miissen 90° versetzt zur Trennfuge zwischen
Schlitten-Baugruppe und Schlitten-Kolben-Verbindung stehen.

7. Die Oberkante der Schlitten-Kolben-Verbindung mit Hilfe eines Anschlags
biindig zur Schlittenaufienkante ausrichten. Der parallele Versatz zwischen

der Oberkante der Schlitten-Kolben-Verbindung und der Schlittenauf’enkan-

te darf maximal 0,5 mm betragen.

8. Zylinderschrauben fiir die Anbindung der Schlitten-Kolben-Verbindung mit
dem entsprechenden Anziehdrehmoment festziehen (siehe Tabelle).

max. 0,5 mm

Typ Anziehdrehmoment
DGC-50-...-KF 20 Nm +20 %
DGC-63-...-KF 20 Nm +20 %

9. Zylinderschraube am rechten Ende der Schlitten-Kolben-Verbindung mit
dem entsprechenden Anziehdrehmoment festziehen (siehe Tabelle).

Typ Anziehdrehmoment
DGC-50-...-KF 20 Nm +20 %
DGC-63-...-KF 20 Nm +20 %
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10. Den Gewindebolzen am linken Ende der Schlitten-Kolben-Verbindung mit
dem entsprechenden Anziehdrehmoment festziehen (siehe Tabelle).
Typ Anziehdrehmoment
DGC-50-...-KF 5Nm +20 %
DGC-63-...-KF 5Nm +20 %

11. Anschldge seitlich an die Schlitten-Kolben-Verbindung setzen.
12. Zylinderschrauben vom Schraubensicherungsmittel reinigen.
13. Zylinderschrauben mit Schraubensicherungsmittel benetzen.
14. Zylinderschrauben mit dem entsprechenden Anziehdrehmoment festziehen
(siehe Tabelle).
Typ Anziehdrehmoment
DGC-50-...-KF 2,0 Nm +20 %
DGC-63-...-KF 2,0 Nm +20 %

15. Dichtringe fiir die An- / Abschlussdeckel einfetten.
16. Je ein Dichtring in den An- / Abschlussdeckel einsetzen.
17. An-/ Abschlussdeckel am Zylinderrohr aufsetzen.

18. Hintere und untere Kante des An- / Abschlussdeckels biindig zum Zylinder-
rohr ausrichten.

19. Furchschrauben vom Schraubensicherungsmittel reinigen.
20. Furchschrauben mit Schraubensicherungsmittel benetzen.
21. Furchschrauben mit dem entsprechenden Anziehdrehmoment festziehen
(siehe Tabelle).
Typ Anziehdrehmoment
DGC-50-...-KF 25Nm 20 %
DGC-63-...-KF 30 Nm 20 %

Nach dem Zusammenbau des Linearantriebs muss eine Inbetriebnahme durchgefiihrt werden, wie in der Bedienungs-
anleitung beschrieben. Sie kann auf der Festo Internetseite aufgerufen werden (= www.festo.com).

43.3 Dampfungselemente ersetzen

1. Kontermuttern an den Dampfungselementen l6sen.

Die Dampfungselemente kénnen bei eingebautem An- / Abschlussdeckel
ausgetauscht werden.
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2. Dampfungselemente aus dem An-/Abschlussdeckel schrauben.
Neue Dampfungselemente in umgekehrter Reihenfolge einbauen.

4, Dampfungselemente mit dem entsprechenden Anziehdrehmoment fest-
schrauben (siehe Tabelle). &

e
Typ Anziehdrehmoment f €
DGC-50-...-KF 35 Nm £20 % . @,ﬁ
DGC-63-..KF | 60 Nm £20 % : f )
— % N
4.3.4 Verschliisse der Druckluftanschliisse im An- / Abschlussdeckel ersetzen

Verschlussschrauben mit separatem Dichtring sind verbaut bei

—  DGC-50-...-KF bis Serie B4 (= Kapitel 3.6 auf Seite 22), Verschlussschrauben mit separatem Dichtring sind fiir
diese Baugrofie nicht mehr erhéltlich und werden durch Verschlussschrauben mit integriertem Dichtring ersetzt
(=>» Kapitel 4.3.4.2 auf Seite 67).

— DGC-63-...-KF bis Serie B8 (= Kapitel 3.6 auf Seite 22).
Verschlussschrauben mit integriertem Dichtring sind verbaut bei
— DGC-50-...-KF ab Serie B5 (= Kapitel 3.7 auf Seite 24).
— DGC-63-...-KF ab Serie B9 (= Kapitel 3.7 auf Seite 24).

4.3.4.1 Verschlussschrauben mit separatem Dichtring der Druckluftanschliisse im An- / Abschlussdeckel
ersetzen (= Kapitel 4.3.4 auf Seite 67)

Die Verschlussschrauben mit separatem Dichtring kénnen bei eingebautem
An-/ Abschlussdeckel ausgetauscht werden.

Verschlussschrauben herausschrauben.
Dichtringe entnehmen.

Neue Dichtringe auf Verschlussschrauben aufschieben.

b o

Verschlussschrauben mit dem entsprechenden Anziehdrehmoment festzie-
hen (siehe Tabelle).

Typ Anziehdrehmoment
DGC-63-...-KF 18 Nm +10 %

4.3.4.2 Verschlussschrauben mit integriertem Dichtring der Druckluftanschliisse im An- / Abschluss-
deckel ersetzen (2 Kapitel 4.3.4 auf Seite 67)

Die Verschlussschrauben mit integriertem Dichtring konnen bei eingebautem
An-/ Abschlussdeckel ausgetauscht werden.

1. Verschlussschrauben herausschrauben.
2. Neue Verschlussschrauben in die Druckluftanschliisse einsetzen.
3. Verschlussschrauben biindig in den An- / Abschlussdeckel einschrauben.
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5 Reinigung

Vor der Befettung muss der Linearantrieb mit allen Bauteilen griindlich von Fremdpartikeln, Bearbeitungsriickstanden
und Altschmierstoffen gereinigt werden.

9 Hinweis
Festo empfiehlt zur Reinigung die Verwendung von LOCTITE 7061 oder einem anderen geeignetem Reiniger.
Bei der Verwendung von anderen Reinigungsmitteln ist darauf zu achten, dass diese die Nichtmetallteile des Linear-
antriebs nicht angreifen. Priifen Sie im Zweifelsfall die Bestandigkeit der Nichtmetallteile mit Hilfe der Angaben auf der

Festo Internetseite (=» www.festo.com).

6 Wartung

Dieses Kapitel enthdlt die wichtigsten technischen Informationen {iber die am Linearantrieb auszufithrenden War-
tungsarbeiten. Eine genaue Beschreibung der Arbeitsschritte flir die Wartung und Pflege finden Sie in der Bedienungs-
anleitung. Nahere Informationen zu den Montagehilfen und Schmierstoffen finden Sie auf der Festo Internetseite

(=» http://spareparts.festo.com/xdki/data/SPC/0/PDF_SAFE/Hilfsmittel.pdf).

Alternativ bietet Ihnen Festo eine Inspektion als Serviceleistung inkl. des Nachfettens an. Ansonsten ist der DGC-KF
wartungsfrei.

6.1 Kugelumlauffiihrung nachschmieren

Die Kugelumlauffiihrung muss in bestimmten Intervallen mit einer Fettpresse nachgeschmiert werden.

Es existieren zwei verschiedene Ausfithrungen der Walzwagen.

Die Schlittenvariante Standard hat auf den beiden Stirnseiten des Schlittens
Schmierbohrungen. Der Schmierstoff muss tiber beide Bohrungen einge-
bracht werden, da die zwei Walzwagen keine Schmierstoffverbindung haben.

Die Schlittenvariante GP hat ein integriertes Schmiersystem, das ein konti-
nuierliches Versorgen der Laufbahnen mit Schmierol gewdhrleistet. Diese
Ausfiihrungen kdnnen nicht nachgefettet werden. Schmierbohrungen

Zur Befettung der Schmierbohrungen bietet Festo eine Einhand-Hochdruck-Fettpresse mit passendem Nadel-Spitz-
mundstiick an (= Kapitel 7.2 auf Seite 70).

Schmierintervalle

Ein Nachschmieren der Wdlzwagen soll nach einem belastungsabhangigen Schmierintervall S, erfolgen. Zur Ermittlung
des Schmierintervalls muss der Belastungsvergleichsfaktor f, mit Hilfe der Formel fiir kombinierte Belastungen berechnet
werden, siehe Bedienungsanleitung DGC-8 ... 63-... (= www.festo.com).

Ein Nachschmieren der Walzwagen muss in jedem Fall spatestens alle 3 Jahre (alle 2 Jahre bei DGC-...-KF-...-H1) erfolgen.

Die Schmierintervalle verkiirzen sich durch folgende Betriebsbedingungen:

— Erhohter Schmutzanfall in der Umgebung (z. B. Schleifstdube, etc.).
— Arbeitshiibe < 50 mm oder > 2000 mm.

— Geschwindigkeiten>2 m/s.

— Umgebungstemperaturen » 40 °C
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Hinweis

FESTO

Wahrend des Nachschmierens muss der Schlitten auf der Walzschiene vor und zuriick bewegt werden um alle Zwi-
schenrdume der Walzwagen mit Fett fiillen zu kénnen.

Hinweise und Informationen zum Befettungsvorgang, siehe Bedienungsanleitung DGC-8 ... 63-... (= www.festo.com).

6.2

7.1

Festo 7DGC-KFb_de

Zuldssige Fettsorten zur Nachschmierung der Kugelumlauffiihrung:

- DGC-8/12-...-KF: LUB-LGO
- DGC-18/25/32/40/50/63-...-KF: LUB-KC1
—  DGC-...-KF-H1: EKALUB VP 874
DGC-18-KF  |DGC-25-KF  |DGC-32-KF DGC-40-KF  |DGC-50-KF DGC-63-KF
Fettmenge Walzwagen 0,3g 0,6¢g 0,78 1,2¢g 1,2¢g 3,68
je Schmiernippel

Pflege des Bandsystems

Bandsystem bei Bedarf mit einem weichen Lappen reinigen.
Reinigungsmedien, die das Bandsystem aus PU angreifen vermeiden. Zu starkes Reiben oder die Verwendung fettl6-
sender Reinigungsmedien (z. B. Seifenlauge) schadigen die Fettschicht.

Bandsystem oberfldchlich fetten, falls es keine Fettschicht mehr aufweist.
Zuldssige Fettsorten:

- DGC-....KF: LUB-KC1

- DGC-..-KF-H1: LUB-E1
Werkzeug
Standardwerkzeuge

Dieses Kapitel gibt Ihnen eine Ubersicht iiber die bendtigten Werkzeuge und Hilfsmittel fiir die Reparatur und Wartung
der verschiedenen Baugrofien des Linearantriebs DGC-...-KF.

Innensechskant-Schraubendreher (Inbus)
Innensechsrund-Schraubendreher (Torx)
Schraubendreher

Drehmomentschliissel
Drehmoment-Schraubendreher
Flachzange

Stabile Arbeitsschere oder Blechschere
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Sonderwerkzeuge

Folgende Sonderwerkzeuge werden fiir die Reparatur und Wartung der Spindelachse benotigt:

Bezeichnung

Zusatz

Festo Bestell-Nr.

Abbildung

FESTO

Einhand-Fettpresse LUB-1

Nadel-Spitzmundstiick fiir
Miniatur-Trichterschmier-
nippel und Schmierboh-
rungen

647958

rohr @ 6x200 quer, 45°
abgewinkelt)

Schmieradapter LUB-1-TR-I Schmieradapter (Dusen- | 647959
rohr @ 6x200 axial)

Schmieradapter LUB-1-TR-L Schmieradapter (Diisen- 647960
rohr @ 6x200 quer)

Schmieradapter LUB-1-TR-W Schmieradapter (Dusen- | 8073388

Weitere Informationen zu den Sonderwerkzeugen entnehmen Sie der Informationsbroschiire ,,Hilfsmittel, Betriebsmit-
tel und Werkzeuge*. Sie kann im Online-Ersatzteilkatalog auf der Festo Internetseite aufgerufen werden (= http://
spareparts.festo.com/xdki/data/SPC/0/PDF_SAFE/Hilfsmittel.pdf).

Haftung

Es gelten die Allgemeinen Geschaftsbedingungen (AGB) der Festo AG & Co. KG, die auf der Festo Internetseite eingese-
hen werden kénnen (= www.festo.com).
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Nutzungsvereinbarungen fiir ,,Elektronische Dokumentation*

I. Schutzrechte und Nutzungsum-
fang

Die Datei Ihrer Wahl unterliegt Schutzbestim-
mungen. Festo oder Dritte haben Schutz-
rechte an dieser Elektronischen Dokumen-
tation, welche Festo sowohl auf portablen
Datentrégern (Disketten, CD-Rom, Wech-
selplatten), als auch im Internet und / oder
Intranet zur Verfligung stellt, im Folgenden
stets Elektronische Dokumentation genannt.
Soweit Dritten ganz oder teilweise Rechte
an dieser Elektronischen Dokumentation
zustehen, hat Festo entsprechende Nut-
zungsrechte. Festo gestattet dem Verwender
die Nutzung unter den folgenden Vorausset-
zungen:

1. Nutzungsumfang

a) Der Verwender der Elektronischen Doku-
mentation ist berechtigt, diese fiir eigene,
ausschlieBilich betriebsinterne Zwecke auf
beliebig vielen Maschinen innerhalb seines
Betriebsgeldndes (Einsatzort) zu nutzen.
Dieses Nutzungsrecht umfasst ausschliefilich
das Recht, die Elektronische Dokumentation
auf den am Einsatzort eingesetzten Zentral-
einheiten (Maschinen) zu speichern.

b) Die Elektronische Dokumentation darf am
Einsatzort des Verwenders in beliebiger Zahl
{iber einen Drucker ausgedruckt werden,
sofern dieser Ausdruck vollstandig mit diesen
Nutzungsvereinbarungen und sonstigen Be-
nutzerhinweisen ausgedruckt bzw. verwahrt
wird.

¢) Mit Ausnahme des Festo Logos ist der
Verwender berechtigt, Bilder und Texte der
Elektronischen Dokumentation zur Erstellung
eigener Maschinen- und Anlagendokumenta-
tion zu verwenden. Die Verwendung des Festo
Logos bedarf der schriftlichen Genehmigung
von Festo. Fiir die Ubereinstimmung genutzter
Bilder und Texte mit der Maschine / Anlage
bzw. dem Produkt ist der Verwender selbst
verantwortlich.

d) Weitergehende Nutzungen sind in fol-
gendem Rahmen zuldssig:

Das Vervielfdltigen ausschlieBlich zur Ver-
wendung im Rahmen einer Maschinen- und
Anlagendokumentation aus elektronischen
Dokumenten samtlicher dokumentierter
Zulieferbestandteile. Die Demonstration
gegeniiber Dritten ausschlieflich unter
Sicherstellung, dass kein Datenmaterial ganz
oder teilweise in anderen Netzwerken oder
anderen Datentrdagern verbleibt oder dort
reproduziert werden kann.

Die Weitergabe von Ausdrucken an Dritte
auBerhalb der Regelung in Ziffer 3 sowie jede
Bearbeitung oder andersartige Verwendung,
ist nicht zuldssig.
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2. Copyright Vermerk

Jedes ,,Elektronische Dokument* enthalt
einen Copyright Vermerk. In jede Kopie und
jeden Ausdruck muss dieser Vermerk tiber-
nommen werden.

Bsp.: E 2003, Festo AG & Co. KG,
D-73726 Esslingen

3. Ubertragung der Nutzungsbefug-
nis

Der Verwender kann seine Nutzungsbefugnis
in dem Umfang und mit den Beschrankun-
gen der Bedingungen gemas Ziffer 1 und 2
insgesamt auf einen Dritten tibertragen. Auf
diese Nutzungsvereinbarungen ist der Dritte
ausdriicklich hinzuweisen.

1. Export der Elektronischen Doku-
mentation

Der Lizenz-Nehmer muss beim Export der
Elektronischen Dokumentation die Ausfuhr-
bestimmungen des ausfiihrenden Landes und
des Landes des Erwerbs beachten.

lll. Gewédhrleistung

1. Festo Produkte werden hard- und softwa-
retechnisch weiterentwickelt. Der Hard- und
ggf. der Software-Stand des Produkts ist der
Produktbeschriftung des Produkts zu entneh-
men. Liegt die elektronische Dokumentation,
gleich in welcher Form, einem Produkt nicht
unmittelbar bei, d. h. wird nicht auf einem,
dem Produkt beiliegenden portablen Daten-
trager (Disketten, CD-Rom, Wechselplatte) mit
dem betreffenden Produkt als Liefereinheit
ausgeliefert, gewdhrleistet Festo nicht, dass
die Elektronische Dokumentation mit jedem
Hard- und Software-Stand des Produkts tiber-
einstimmt. Allein maBgeblich fiir den {iberein-
stimmenden Hard- und Software-Stand von
Produkt und Elektronischer Dokumentation
ist in diesem Fall die dem Produkt beiliegende
gedruckte Dokumentation von Festo.

2. Die in dieser Elektronischen Dokumen-
tation enthaltenen Informationen kénnen
von Festo ohne Vorankiindigungen gedndert
werden, und stellen keine Verpflichtung
seitens Festo dar.

IV. Haftung / Haftungsbeschran-
kungen

1. Festo stellt diese Elektronische Dokumen-
tation zur Verfiigung, um den Verwender

bei der Erstellung seiner Maschinen- und
Anlagendokumentation zu unterstiitzen.

Fuir die Elektronische Dokumentation, die in
Form von portablen Datentragern (Disketten,
CD-Rom, Wechselplatte) nicht unmittelbar
einem Produkt beiliegen, d. h. nicht mit einem

Produkt als Liefereinheit ausgeliefert wurden,
gewdhrleistet Festo jedoch nicht, dass die se-
parat vorgehaltene / gelieferte Elektronische
Dokumentation mit dem vom Verwender
tatsdchlich genutzten Produkt tibereinstimmt.

Letzteres gilt insbesondere bei auszugswei-
sem Gebrauch fiir eigene Dokumentationen
des Verwenders. Die Gewdhrleistung und
Haftung flir separat vorgehaltene / gelieferte
portable Datentrdger, d. h. mit Ausnahme
der im Internet / Intranet vorgehaltenen
elektronischen Dokumentation, beschrankt
sich ausschlieBlich auf eine ordnungsge-
méfie Duplikation der Software, wobei Festo
gewdhrleistet, dass jeweils der neueste Stand
der Dokumentation Inhalt des betreffenden,
portablen Datentragers ist. In Bezug auf die
im Internet / Intranet vorgehaltene Elektro-
nische Dokumentation wird nicht gewahrlei-
stet, dass diese denselben Versions-Stand
aufweist wie die zuletzt drucktechnisch
veroffentlichte Ausgabe.

2. Festo haftet ferner nicht fiir mangelnden
wirtschaftlichen Erfolg oder fiir Schaden oder
Anspriiche Dritter wegen der Nutzung / Ver-
wendung der vom Verwender eingesetzten
Dokumentation, mit Ausnahme von Ansprii-
chen aus der Verletzung von Schutzrechten
Dritter, welche die Nutzung der Elektro-
nischen Dokumentation betreffen.

3. Die Haftungsbeschrankungen nach Absatz
1. und 2. gelten nicht, soweit in Féllen von
Vorsatz oder grober Fahrldssigkeit oder
Fehlen zugesicherter Eigenschaften eine
zwingende Haftung besteht. In einem solchen
Fallist die Haftung von Festo auf denjenigen
Schaden begrenzt, der fiir Festo nach der
Kenntnis der konkreten Umstédnde erkennbar
war.

V. Sicherheitsrichtlinien / Dokumen-
tation

Gewdbhrleistungs- und Haftungsanspruch
nach Mafigabe der vorstehen den Regelungen
(Ziff. 1. u. IV) sind nur gegeben, wenn der
Anwender die Sicherheitsrichtlinien der
Dokumentation im Zusammenhang mit der
Nutzung der Maschine und deren Sicherheits-
richtlinien beachtet hat. Fiir die Kompatibilitat
nicht mit einem Produkt als Liefereinheit
ausgelieferter Elektronischer Dokumentation
mit dem vom Anwender tatsdchlich genutzten
Produkt ist der Anwender selbst verantwort-
lich.
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