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Simbolos de seguridad y de uso frecuente

Los siguientes simbolos de seguridad y de uso frecuente pueden encontrarse en
este manual y en los equipos:

Simbolo Descripcion
PELIGRO indica un nivel alto de riesgo que, de no ser evitado,
A PELIGRO ocasionara la muerte o lesiones de gravedad.
| A ADVERTENCIA | ADVERTENCIA indica un nivel medio de riesgo, que de no ser
evitado, puede ocasionar la muerte o lesiones de gravedad.
2 ATENCION indica un nivel bajo de riesgo, que de no ser evitado,
| A ATENCION | puede ocasionar lesiones menores o leves.
- ATENCION utilizado sin el simbolo de riesgo A\, indica una
| ATENCION | situacion de riesgo potencial que, de no ser evitada, puede

ocasionar dafios materiales.

Precaucion, riesgo de descarga eléctrica

Precaucién, superficie caliente

Precaucion, posible riesgo

Precaucién, riesgo al levantar

Precaucion, riesgo de atrapar las manos

Aviso, radiacién no ionizante

Corriente continua

LB B B BB B

Corriente alterna

Corriente alterna y continua

Corriente alterna trifasica

L

Terminal de tierra (comun)

© Festo Didactic 85985-E2



Simbolos de seguridad y de uso frecuente

Simbolo

Descripcion

Terminal de conductor protegido

o

Terminal de chasis

Equipotencial

Encendido (fuente)

Apagado (fuente)

Equipo protegido con aislamiento doble o reforzado

1

Botdn biestable en posicion pulsado

Boton biestable en posicién no pulsado
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Prefacio

Las numerosas ventajas que ofrece el control automatizado de procesos con
respecto al control manual, hacen que la mayoria de los procesos industriales
actuales lo utilicen en mayor o menor medida. En la actualidad, las cervecerias,
las plantas de tratamiento de aguas residuales, los complejos mineros y la
industria automotriz, son algunos de los sectores industriales en los que se
utiliza el control automatizado de procesos.

La regulacion de variables como la presion, caudal, nivel, temperatura y pH
dentro de un rango de operacién deseado es de gran importancia cuando se
deben fabricar productos con una composicién y calidad preestablecida.

El Sistema didactico en instrumentacion y control de procesos, serie 353X, es un
sistema de avanzada que reproduce fielmente un entorno industrial donde los
estudiantes pueden desarrollar sus habilidades en la instalacién y operacién del
equipamiento que se emplea en el campo del control de procesos. El uso de
equipos modernos y de nivel industrial resulta fundamental para adquirir los
conocimientos tedricos y practicos que se requieren para trabajar en este sector
de la industria.

La modularidad del sistema permite que el profesor seleccione el equipo
necesario para alcanzar los objetivos de un curso especifico. La base del
sistema esta conformada por dos estaciones de trabajo moviles y versétiles, que
contienen todo el equipamiento necesario. Se dispone de diferentes
componentes en opcion para emplearlos en los lazos de control de presion,
caudal, nivel, temperatura y pH, asi como una gran variedad de valvulas,
equipos de calibracién, controladores y software. Estos complementos pueden
reemplazar los componentes basicos que tienen la misma funcionalidad,
dependiendo del contexto. Durante la realizacion de los ejercicios de control, es
posible utilizar una gran variedad de controladores de manera alternativa,
dependiendo de la preferencia del profesor.

Camino de aprendizaje estandar

. - Control de Control avanzado
Familiarizacion | \ Mediciones ™ [ \
' procesos ! de procesos
£ N s
< < <

Manual del usuario o manual especifico al equipamiento
(transmisor, valvula, equipo de calibracion, controladores o software)

Esperamos que su experiencia de aprendizaje utilizando el Sistema didactico en
instrumentaciéon y control de procesos sea el primer paso hacia una carrera
exitosa en esta industria.

© Festo Didactic 85985-E2
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Cémo leer esta tabla:

. Consulte los manuales opcionales de mas abajo,
si se requiere.
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Prefacio

Invitamos a los lectores de este manual a enviarnos sus opiniones,
comentarios y sugerencias para mejorarlo.

Por favor, envielos a did@de.festo.com.

Los autores y Festo Didactic estamos a la espera de sus comentarios.

© Festo Didactic 85985-E2
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Acerca de este manual

Este manual del usuario esta disefiado para que usted se familiarice con las
interfaces hombre-méaquina (HMI— del inglés human-machine interfaces)
desarrolladas por Festo Didactic bajo la arquitectura Rockwell Automation
(FactoryTalk View ME). En la guia se explica como utilizar la PanelView
Plus 600, la PanelView Plus 1000 y la version para PC de la interfaz, con los
cuatro controladores compatibles: ControlLogix, CompactLogix, MicroLogix o
Foxboro. El documento se divide en nueve secciones:

e La Seccion 1 es una presentacion del hardware y del software.

e La Seccibn2 es un resumen de los tipos de pantalla que usted
encontrara.

e La Seccién 3 describe las interfaces para el Controlador légico
programable MicroLogix (PLC — del inglés Programmable logic
controller).

e La Seccion4 describe las interfaces para el Controlador légico
programable CompactLogix.

e La Seccibn5 describe las interfaces para el Controlador légico
programable ControlLogix.

e La Seccion 6 describe la interfaz PC para los controladores Foxboro.

e La Seccion 7 muestra como configurar la interfaz y el controlador para el
control ON-OFF (encendido-apagado).

e La Seccién 8 muestra como configurar la interfaz y el controlador para el
control PID.

e La Seccion 9 muestra cémo configurar la interfaz y el controlador para el
control en cascada.

Este manual del usuario esta destinado tanto para los profesores como para los
estudiantes.

Software necesario

Consulte el Apéndice A para obtener informacién acerca del software que
deberd instalar en el PC de acuerdo con su configuracion personal y
necesidades. Las instrucciones especificas sobre el controlador Foxboro, el
servidor OPC y la correspondiente HMI para PC se describen en el Apéndice C.

Discos del Kit de recursos

El disco del Kit de recursos del PLC (P/N 86948), distribuido con cada nuevo
PLC Rockwell de la serie 353X, contiene los programas del controlador
(versiones autonoma y HMI lista para usar) y otra documentacién adicional
suministrada por Rockwell Automation.

Sin embargo, si usted compré la licencia de FactoryTalk View Studio o de
FactoryTalk View ME Station, otro disco del Kit de recursos (P/N 85692 o
P/N 85694 si usted pidio el servidor OPC) le proporcionara las HMI, el programa
del PLC para la HMI, los archivos del servidor OPC (si es necesario) y la
documentacion respectiva.

© Festo Didactic 85985-E2 Xl



Acerca de este manual

J7 Es posible que su profesor ya haya copiado el contenido del disco del Kit de
N7 recursos en el computador que se utiliza para controlar el sistema. Si es asi,
preglntele dénde se encuentra el contenido de los discos.

Apéndices

El Apéndice A, Instalacion del Software Rockwell y configuracion de la red,
proporciona los detalles sobre cémo configurar su pantalla tactii o su PC
ejecutando FactoryTalk View ME Station para trabajar con uno de los PLC de
Rockwell.

El Apéndice B, Operaciones comunes con FactoryTalk View Studio, explica
como realizar algunas operaciones basicas para la modificacion de la HMI.

El Apéndice C, Configuracion de los controladores Foxboro e instalacion del
servidor, proporciona los detalles sobre como conectar los controladores
Foxboro y configurar el servidor OPC para utilizarlo con una HMI de FactoryTalk
View ME en un PC.

El Apéndice D, Modificacion del puerto serie del servidor OPC, explica cémo
hacer coincidir la configuracion de comunicacion del servidor OPC con el puerto
de comunicacion utilizado por el convertidor RS232 a RS485 de su sistema.

El Apéndice E, Autorizacién de licencia de Festo Didactic (DASTEC), es similar a

la hoja que se suministra con el servidor OPC en donde aparece su niumero de
serie.

XV © Festo Didactic 85985-E2



Seccién ]

Primeros pasos con su HMI

En Allen-Bradley se utiliza
una terminologia para
identificar las variables de
proceso que es un poco
diferente a la que se
encuentra en la mayoria de
los libros de texto. Allen-
Bradley utiliza PV (variable
de proceso) en lugar de
variable controlada y CV
(variable de control), en
lugar de variable
manipulada. Cuando se
utiliza esta terminologia al
referirse a una aplicacion de
control de proceso de nivel,
la variable de proceso (PV)
es el nivel y la variable de
control (CV) es la apertura
de la valvula de control.

© Festo Didactic 85985-E2

Primero lo primero

Esta seccién explica cOmo empezar a utilizar la interfaz hombre-maquina (HMI)
proporcionada con el Sistema didactico en instrumentacién y control de
procesos, serie 353X. Antes de continuar con esta seccion, asegurese de que:

e El PLC esta conectado correctamente y estd ejecutando un programa
compatible para trabajar con una HMI (MLX 3530 HMI.RSS,
CMPLX_3530 HMI.ACD o CLX 3530 HMI.ACD). Si es necesario,
consulte los manuales de los Controladores l6gicos programables
ControlLogix y CompactLogix (P/N 86030-E0) o del MicroLogix 1100

(PN 86032).
J

e La comunicacion Ethernet entre el dispositivo HMI y el PLC es funcional
(consulte el Apéndice A para mas detalles).

Si usted esta utilizando el controlador Foxboro, vaya al Apéndice C para
obtener informacion sobre la configuracion.

e EIl archivo de tiempo de ejecucion de la HMI para la configuracion
apropiada del PLC y la interfaz, esta cargado en la pantalla tactil o en la
memoria del PC. Si la configuracion IP de su sistema es diferente de la
sugerida en el Apéndice A, usted debera crear, usando FactoryTalk
View Studio, un nuevo archivo de ejecucién de la HMI que apunte hacia
la nueva direccion de su PLC. Este procedimiento se detalla en el
Apéndice C.

La necesidad de terminales graficas

Los procesos industriales pueden requerir el uso de cientos de componentes.
Cada uno de estos componentes requiere la atenciéon de un técnico en un
momento u otro, especialmente cuando se inicia 0 se apaga el sistema. Aunque
la mayoria de los sistemas industriales estan disefiados para ser autbnomos
mientras que todo marcha bien, también requieren ser supervisados de cerca
cuando algo no funciona correctamente. El seguimiento de un sistema no so6lo
incluye la visualizacion de los datos primarios procedentes de los componentes,
sino que también incluye el procesamiento de la informacion que se puede
obtener a partir de dichos datos. Por ejemplo, la presidon dentro de un tanque
gue contiene un gas se puede utilizar para deducir la temperatura del gas y
viceversa.

Incluso en sistemas pequefios, no es viable monitorear los componentes
solamente utilizando luces y botones. El usuario tiene que ser capaz de evaluar
rapidamente el estado del sistema y de aplicar los cambios necesarios utilizando
un panel de control principal. Las terminales gréficas, como las que se
proporcionan con el Sistema didactico en instrumentacion y control de procesos,
son una excelente solucién para interactuar con los componentes de un sistema.



Seccién 1 - Primeros pasos con su HMI

Componentes del hardware y software suministrados

El Sistema didactico en instrumentacion y control de procesos se puede
conectar a tres diferentes tipos de terminales. Dos pantallas tactiles, que se
describen a continuacidn, se pueden montar en el médulo de la instrumentacion.
Otra alternativa es utilizar una interfaz para PC que permita controlar el sistema
localmente o desde una ubicacién remota.

PanelView Plus 600

La pantalla tactil PanelView Plus 600, que se muestra en la figura 1, es fabricada
por Rockwell bajo la marca Allen-Bradley. Su pantalla de 140 mm (5,5 pulgadas)
ofrece una resolucién de 320 x 240. Esta interfaz de pantalla tactil a color le
permite al usuario monitorear y controlar muchos dispositivos del Sistema
didactico en instrumentacién y control de procesos.

La terminal grafica de pantalla tactil estd pre-programada con interfaces de
control desarrolladas teniendo en cuenta los distintos componentes del sistema.
El terminal también cuenta con un puerto de comunicacién integrado EtherNet/IP
y con un puerto serie RS-232, situado debajo del dispositivo.

Figura 1. PanelView Plus 600, modelo 5922.

PanelView Plus 1000

La pantalla tactil PanelView Plus 1000, que se muestra en la figura 2, es
fabricada por Rockwell bajo la marca Allen-Bradley. Su pantalla de 264 mm
(10,4 pulgadas) ofrece una resolucién de 640 x 480. Esta interfaz con pantalla
tactil a color permite monitorear y controlar varios dispositivos del Sistema
didactico en instrumentacién y control de procesos. La terminal grafica de
pantalla digital viene programada con interfaces de control que se han
desarrollado teniendo en cuenta los distintos componentes del sistema.

El dispositivo se energiza cuando los conectores de la entrada de alimentacion,
situados en la parte posterior, se conectan a una fuente de 24 V cc. El puerto de
comunicacién integrado Ethernet/IP, dos puertos USB y un puerto serie RS-232
son accesibles por la parte inferior del dispositivo.

2 © Festo Didactic 85985-E2



Seccién 1 - Primeros pasos con su HMI

Para evitar confusiones,
recuerde que la serie del
software FactoryTalk View
Machine Edition (ME) de
Rockwell, consiste en dos
componentes: el
FactoryTalk View Studio,
que se utiliza para crear y
probar las HMI, mientras
que el FactoryTalk View ME
Station, se utiliza para
ejecutar las HMI en una
pantalla tactil o en una PC.

© Festo Didactic 85985-E2

Figura 2. PanelView Plus 1000, modelo 46973.

Archivos HM/

Hay disponibles diez distintas HMI (tabla 1) para operar con diferentes
combinaciones de interfaz y controlador. En todos los casos, el software que
ejecuta la HMI es el FactoryTalk View ME Station. Este software viene
preinstalado en las pantallas tactiles, pero se debe comprar por separado si se lo
desea utilizar en una PC.

Tabla 1. Archivos HMI suministrados.

(t’i\le()rgnpbgecjge(elj:crzitii\(/’)%) Controlador Terminal
3530MLXPVP600C.mer MicroLogix PanelView Plus 600
3530MLXPVP1000.mer MicroLogix PanelView Plus 1000
3530MLXPC.mer MicroLogix PC
3530CTLXPVP600C.mer ControlLogix PanelView Plus 600
3530CTLXPVP1000.mer ControlLogix PanelView Plus 1000
3530CTLXPC.mer ControlLogix PC
3530CMPLXPVP600C.mer CompactLogix | PanelView Plus 600
3530CMPLXPVP1000.mer CompactLogix | PanelView Plus 1000
3530CMPLXPC.mer CompactLogix | PC
3530FOX762_OPC.mer Foxboro PC

Todas las HMI que se mencionaron arriba se pueden personalizar. Es decir,
utilizando el software de disefio de HMI FactoryTalk View Studio?!, el usuario
puede modificar la interfaz para suplir una necesidad particular o para reflejar un
cambio en la configuracion del sistema (por ejemplo, nuevas direcciones IP).
Utilizando el mismo software de disefio, un usuario particularmente motivado,
podra crear y probar una HMI completamente nueva partiendo desde cero.

1 El software FactoryTalk View Studio es opcional.
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Inicio de una HMI
1. Encienda la pantalla tactil (si usted esta utilizando la version para PC,

ejecute FactoryTalk View ME Station). Seleccione el botén Load Application
[F1] (cargar la aplicacidon) en la ventana Start (Inicio) (figura 3).

FactoryTalk Yiew ME Station

Current application:

Load Application
[F1]

Terminal Settings
[F4]

Exit
[F8]

Figura 3. Ventana de inicio.

2. Elija la aplicacion HMI relativa a su configuracion y seleccione el boton Load
[F2] (cargar) (si usted esta utilizando la version para PC, haga clic en el
boton Open (Abrir)). Cuando se le pregunte si desea reemplazar la
configuracion de la comunicacion actual seleccione YES [F7] (figura 4).

4 © Festo Didactic 85985-E2
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Replace Communications

Do you want to replace the terminal’s current communication
configuration with the application’s communication configuration?

Yes No
[F¥] [F8]

Figura 4. Reemplazar las comunicaciones.

3. En la ventana Start, seleccione Run Application [F2] (ejecutar aplicacion)
para ejecutar la HMI.

Compartir controladores entre grupos de trabajo

Puede ser necesario compartir un mismo PLC entre dos equipos de estudiantes
para trabajar simultdneamente en ambos lados del médulo. En este caso, si se
utiliza el PLC Micrologix, el lazo PID #1 se puede asignar al equipo 1 y el lazo
PID #2 al equipo 2 para un control de lazo unitario.

Si usted esta utilizando el PLC CompactLogix o el ControlLogix, se pueden
compartir hasta 8 lazos entre los dos equipos de estudiantes, como
consecuencia de lo cual se aumenta el nimero de esquemas de control
realizables — jy también la probabilidad de asignar incorrectamente al menos
una variable! Asi que por favor tenga mucho cuidado en la manera de asignar
las entradas y salidas del PLC a los diferentes lazos PID.

Por ultimo, la HMI Foxboro permite gestionar hasta ocho lazos PID mediante el
servidor PC si se conectan simultaneamente cuatro dispositivos.






Seccién )

Generalidades sobre los tipos de pantalla

© Festo Didactic 85985-E2

Esta seccion presenta los diferentes tipos de ventanas presentes a través de
toda la gama de interfaces hombre-maquina desarrollada por Festo Didactic.
Usted encontrard que muchas de las pantallas son muy similares, si no
idénticas, a través de las diferentes versiones de HMI.

Pantalla principal

Cada interfaz tiene una pantalla principal que aparece al iniciar dicha interfaz. La
figura 5 muestra la pantalla principal mas simple: la interfaz MicroLogix-PVP600.

/ Panel del lazo PID #1

PID Loop #1 Data Logging
SP  30.00 "%

SP
Access PLC /O

Quick CONFIG

Drive
MANUAL
PowerFlex 40

Configuration

Split-Range Fct.

Loop Inputs
and Outputs m
Salir de la aplicacion

Figura 5. Pantalla principal (MLXy PVP600).

Hay un botén rojo que es com(n a todas las pantallas principales y que permite

. . ., . L . QuIT
salir de la aplicacion. Las versiones de pantalla tactil muestran un boton ,

mientras que las versiones para PC tienen el boton estandar ﬂ en la esquina
superior izquierda. Ademas del botén de salida, cada pantalla tiene una serie de
botones para acceder a los submenus. Algunos botones estan vinculados a un
lazo especifico y por ello se encuentran, en general, en el panel del lazo PID.
Por ejemplo, el botén Configuration (configuracién) brinda acceso a una ventana
de configuracion para el lazo #1. Otros botones son genéricos y, por tanto, se
encuentran fuera de los paneles del lazo. Este es el caso del botén Access PLC
I/O (acceso a las Entradas/Salidas E/S del PLC), que abre una ventana con la
informacion sobre todas las entradas y salidas.

En cada pantalla principal se pueden visualizar uno o dos paneles del lazo PID.
En la figura 5, el panel para el lazo #1 esta en el lado izquierdo de la pantalla y
los usuarios deben presionar sobre el rectangulo negro para acceder al lazo #2.
Sin embargo, con otras HMI se puede elegir entre miltiples lazos. Este es el
caso de la figura 6, donde se pueden seleccionar dos paneles entre ocho
opciones posibles (rectdngulos verdes).
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Seleccionar el lazo

Select the frame to display from these lists

SP, PV & CV Trend Process View
Loop #0 - 5P PY & CW Lewel
Loop #1 - SP, PV & CW Flawy
Loop #2 - 5P, PV & CW Pressure

Loop #3 - 5P, PY & CV
Loop #4 - 5P, PY & CV
Laap #5 - 5P, PV & CV
Laap #6 - 5P, PV & CV

PID Terms Trend

Loop #0 - PID Terms
Loop #1 - PID Terms
Loop #2 - PID Terms
Loop #3 - PID Terms
Loop #4 - PID Terms
Loop #5 - PID Terms
Loop #6 - PID Terms

Alarm Status Loop Gluick Setup AC Drive #1

Alarm History Access PLC |10 AC Drive #2

14/06/2010 2:59:41 PM  CLX_PW7 CLX - PID Loop #7 - PY Alarm

Figura 6. Eleccion del lazo PID (CMPLX y PVP1000).

Por dltimo, la PVP1000 y las HMI para PC pueden mostrar tendencias y vistas
de proceso seleccionadas. Como se muestra en la figura 6, usted debe hacer su
eleccion usando las flechas Y y V] y luego confirmar pulsando sobre el
icono Q-

Las siguientes secciones describen las distintas ventanas a las que se puede
acceder a partir de la pantalla principal.

Acceso a las entradas/salidas (E/S) del PLC

Como su nombre lo indica, la ventana Access PLC 1/O le informa sobre las
entradas y salidas del controlador. Estas pueden ser digitales, analégicas, HART
o0 FOUNDATION Fieldbus, dependiendo de su controlador. La figura 7 muestra
la ventana para el ControlLogix y la PVP1000. Las E/S en verde estan activas
(I6gica 1), mientras que las E/S en rojo estan inactivas (I6gica 0). Las salidas
digitales se pueden activar pulsando el botdén correspondiente. En este caso, se
puede acceder a las E/S FOUNDATION Fieldbus pulsando el botén FieLoaus |

8 © Festo Didactic 85985-E2
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FIELDBUS

Figura 7. Acceso a las entradas/salidas (E/S) del PLC (CTLX y PVP1000).

Cada uno de los canales de datos, estandar (anal6gico), HART y FOUNDATION
Fieldbus, tiene dedicada una subventana a la que se puede acceder haciendo
clic en el boton correspondiente. Por ejemplo, la figura 8 ilustra una subventana

para una salida analdgica con la informacion del estado y escalamiento que
acompafian a los datos primarios.

Analog Output Configuration

Status

RampAlarm

CalFault
NotANumber

Scaling
Low Signal Low Engineeting

High Signal High Engineering

Data
0.0000

Card must be inbibited and then unilbited
In arder for changes to be cohfirm.

Figura 8. Ventana dedicada para la salida analégica #0 (CTLX y PVP1000).

© Festo Didactic 85985-E2
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Configuracion

La configuracion de cada lazo PID se lleva a cabo a través de una o varias
ventanas. En la figura 9 aparece un ejemplo en el que la mayoria de las
funciones se encuentran en la misma ventana. Pero, independiente del nimero
de ventanas, se deben considerar los siguientes elementos:

e Seleccién del algoritmo (por ejemplo, velocidad o posicion, derivativo de
PV o E, accion de control)

e Ganancias del PID
e Asignacion de las entradas PV, FF y SP

e Asignacion de la salida CV

Existen otras caracteristicas especificas del controlador y alarmas a las que se
puede acceder a partir de la(s) ventana(s) de configuracién. Consulte la guia del
usuario, provista por el fabricante del controlador, para obtener informacion
especifica sobre parametros particulares.

PID Loop #1 Configuration PV Input: FF input; SP Input:
Cantraller (none)
Gain (K : | 0.0 Analog Input #1 (N 0)
1 #2 ]

Reset min !
Tirme (Ti) 00 repeat

Rate .
Tirrie (Tdy : 0.00  min

Feed
Forward

0.00 % (hias)

Derivative of : PY |

Reset all PID loops If's
configuration
Loop Update Too Fast

CV Upper Limit Alarm
CV Lower Limit Alarm

Setpoint Qut of Range
CY High Limit: | 100 % PV Out of Range

CW Lo Lirmit - I 1] %

. N . ngI«’]} . Hon-Linear
a = EA(EV+= dt+ Tp- b
- put = Kl 81+ i Tp S0 v oves | R CLOSE

Figura 9. Configuracion de un lazo (MLX y PVP1000).

Control Action : E=SP-PV |

Loop Update
Time :

I 15 ms
Deadhand
Walue I 000 %

Output Limiting Disabled |

J7 Cuando el botén Advanced Calculation (célculo avanzado) esta activado,

permite calcular los términos individuales P, | y D para visualizarlos en una

tendencia. Si es necesario, usted puede optar por desactivar esta funcion para
aumentar el rendimiento del PLC.

© Festo Didactic 85985-E2
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Las ventanas de configuracion para el ControlLogix y el CompactLogix permiten
a los usuarios visualizar la totalidad de las E/S asignadas utilizando una pantalla
denominada Monitor all connections (monitorear todas las conexiones), como se
observa en la figura 10. Esta herramienta es muy Util para evitar confusiones
cuando se configuran mdltiples lazos PID simultaneamente. Ademas, todas las
asignaciones de E/S se pueden reiniciar de manera simultanea utilizando el
boton RESET ALL (reiniciar todo).

Figura 10. Monitorear todas las conexiones (CMPLX y PVP600).

Quick CONFIG (configuracion rapida)

La ventana Quick CONFIG, que aparece en la figura 11, se encuentra en todas
las interfaces de PLC. Es una alternativa sencilla para abrir una ventana de
configuracién cuando solo se requiere hacer un cambio en el punto de ajuste o
en las ganancias del PID. El punto de ajuste actual y los pardmetros del PID se
pueden cargar, modificar y aplicar desde esta pantalla, todo a la vez.

Hacer clic aqui para
cambiar de lazo

#1
SP : 0,00 %
Kc: 0.0

Ti : 0.0 min/rpt

Td : 0.00 min

Mool APPLY

CLOSE

Figura 11. Ventana Quick CONFIG.
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Division de rango

Las HMI permiten una facil configuracion y visualizacion del rango dividido. Con
esta funcidn se utilizan dos o tres salidas analdgicas diferentes para controlar
una sola variable de proceso. Cada salida anal6gica opera en un rango de la CV
diferente en el correspondiente lazo PID.

En el ejemplo de la figura 12, la entrada analdgica #0 es la variable de proceso
(PV) y el punto de ajuste se fij6 manualmente a 50%. La salida
analdgica 0 (AOOQ) del lazo #1 del PID varia de 0% a 100% (Split-Point Range)
(rango de division) cuando el valor de CV1 se encuentra entre 0% y 50% (CV
Effective Range)(rango efectivo de CV). Dado que CV 1 esta por encima
del 50%, AOO es llevada al 100%. La salida analégica 1 (AO1), del lazo #2 del
PID, varia entre 0% y 100% cuando CV2 esta entre 50% y 100%, como ahora.
Note que los dos lazos se deben activar en modo automético y configurar para
gue trabajen correctamente.

Enabled | PID Loop#1 Miix “Enabled | PID Loop#2 M
- — CY Effactive - o : sl £V Effective "
PTTTTST Ranger | DO | 500 | peve— ange ) | 0040 | 1000
Split-Point e Split-Podnt e
Range (%) oo [_Nm Configuration [EECETETIES oo [_Nm

Setpoint %) <
SP (%)= 50.00
PV (%)= 52.40 y
OV (%)= 63.43

W2 (%)= 63.44
AOD (%)= 100.00
AD1 ()= 2654

150254 12 1 =34 1 =
PV input = Anstg nput I oo |_vome ] _Pavsa_|__Ena ] o i

CLOSE

Figura 12. Divisién de rango (MLX y PVP1000).

© Festo Didactic 85985-E2
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Tendencias / vista del proceso

Las HMI para PC y PVP1000 tienen suficiente espacio para permitir la
visualizacion de una (PVP1000) o cuatro (PC) tendencias o vistas del proceso.
La tendencia de SP, PV y CV esta graficada en la figura 13 y la tendencia de los
términos del PID en la figura 14. En ambos casos, se puede cambiar el tiempo
de visualizacién haciendo clic en el boton 1 minute view (tiempo de visualizacion
de 1 minuto). Los botones de la parte inferior de la ventana permiten navegar en
los datos de tendencias previamente guardados. En la figura 15 aparece la vista
del proceso de nivel.

Loop #0 - SP, PV & CV

Tiempo de
visualizacion

Move Left Home FPause End Move Right

Figura 13. Tendencia SP, PVy CV.

1 minute Show Loop #0 - PID Terms
view Values a0

1 Term

3 11:24:41 1

11 o1 1

Figura 14. Tendencia de los términos del PID.

13
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LEVEL PROCESS DISPLAY
CONFIGURATION

Figura 15. Vista del proceso de nivel.

Estado de las alarmas / Historial de alarmas

Las HMI para PC y PVP1000 contienen ventanas de gestiéon de alarmas. Las
alarmas activas se muestran en la ventana Alarm Status (estado de las
alarmas), como se observa en la figura 16. La ventana Alarm History (historial de
alarmas), de la figura 17, presenta tanto las alarmas actuales como las
anteriores.

ALARM STATUS 09/06/2010 11:29:18 AM

ey Button has heen p

Sil
Mode Reset
s X ¥ W

1 Ir a la ventana Alarm
status

Figura 16. Estado de las alarmas (MLX y PVP1000).

14 © Festo Didactic 85985-E2
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Reconocer alarma

Para que el control remoto
del variador funcione
correctamente, éste Ultimo
debe estar fijado a la
correcta direccion IP (ver
Apéndice A) y configurarse
en consecuencia.

© Festo Didactic 85985-E2

ALARM HISTORY

Ack Silence

Alarm Alarms
Ack Clear
All All

Alarm
Status

Sort
Alarm:

N

Figura 17. Historial de alarmas (MLX&PVP1000).

Control del variador ca

Ir a la ventana
Alarm history

Algunos variadores ca suministrados con el sistema didactico se pueden
controlar a través de Ethernet y las interfaces aprovechan este hecho, como se

observa en la figura 18.

PowerFlex Control

| START STOP

Clear Faults

Set New
Freq.

Figura 18. Control del variador ca.

15
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Registro de datos (MicroLogix solamente)

La herramienta MicroLogix Data Log Extract Utility (GetDataLog.exe), disponible
en forma gratuita en el sitio web de Rockwell, permite extraer los datos
recogidos en el PLC MicroLogix con la ayuda de la ventana de la HMI que se
muestra en la figura 19.

Data Logging Configuration

PID Loop to Time Step :
Record : 2 50 ms

| CLOSE

Figura 19. Registro de datos (MLX&PVP600).

16 © Festo Didactic 85985-E2
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Familiarizacién con su interfaz MicroLogix

Para més explicaciones
sobre las diferentes
instrucciones y parametros
de los PLC MicroLogix,
consulte el manual
Instrucciones de referencia
del PLC MicroLogix de
Rockwell Automation
(1763-RM001).

PID Loop #1 Configuration -
ke:[ 00

P 60.00 % Time Step :
11 [ min f R U#?na;e: m ms = - 5o|mp
s repeat Y
T1d: [ e Deadband

iy | 000 %

Loop lIO's

00|
PY Input :

Value :

CV High Limit :
CV Low Limit -

: [0 %
Reset all PID loops
I1O's configuration

CV Output:

Las interfaces del PLC MicroLogix son mas simples que sus similares
CompactLogix y ControlLogix. Esto se explica en parte por el hecho de que este
PLC ofrece sélo dos lazos PID, un tipo de algoritmo (instruccién PID) y ninguna
conectividad HART o FOUNDATION Fieldbus.

MicroLogix y PVP 600

La figura 20 detalla la estructura de la HMI para la PVP 600.

PID Loop #1 Data Loggil

PID Loop to

MANUAL
Configuration

Loop Inputs
and OQutputs

Digital Inputs :

(none)

1)

© Festo Didactic 85985-E2

QR -~
SP & FF [ CLOSE

SP : 0.00 % Digital Outputs :

Kc:0.0

Ti : 0.0 min/frpt
N1 Une

IN 1 (
Analog Outputs :

alu

Td : 0.00 min

Figura 20. Estructura de la HMI (MLX y PVP600).

La ventana principal de esta interfaz se muestra en la figura 21. Ella permite
seleccionar el nimero del lazo PID (#1 o #2), los parametros SP, PV, CV y el
modo (MANUAL/AUTOMATIC) (manual/automatico), tocando la pantalla en el
rectangulo correspondiente. La seleccion del botén QUIT (salir) cierra el
programa de la HMI.

17
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PID Loop #1
SE 5000 %

MANUAL

Configuration

Loop Inputs
and Outputs

QUIT

Figura 21. Ventana principal (MLXy PVP 600).

Se puede acceder a las siguientes ventanas seleccionando el botén
correspondiente en la ventana principal:

Configuracion
Se puede seleccionar el algoritmo de control de los lazos del PID (#1 o #2) e

ingresar las variables del PID y la actualizacion del lazo. Aqui se pueden
adicionar una banda muerta o limites al valor de la CV.

PID Loop #1 Configuration

Loop Update

min / Time :
repeat

ke:| 00

T

- Deadband
R I

Value :

Cy High Limit

(blas

Figura 22. Ventana de configuraciéon (MLX y PVP 600).

C\J’ Lo Lirmit :

CLOSE

IBQ

Entradas y salidas del lazo

Para cada lazo, se pueden configurar el origen o el destino de los parametros de
la variable de proceso (PV), de la variable de control (CV), del punto de ajuste
(SP) y de la sefial de compensacion (FF). Seleccione el botén PV & CV o el
botén PA & SC para acceder a la lista de pardmetros deseada. Muévase hacia

arriba (ﬂ) 0 hacia abajo (ﬂ) para navegar por cada lista y pulse cuando
haya elegido la opcién de su preferencia. Pulse CLOSE (cerrar) para volver a la
ventana principal. Al pulsar Reset all PID loops 1/O’s configuration (reiniciar todas
las configuraciones de las entradas/salidas de los lazos del PID) se establecen
en none (ninguno) las siguientes opciones de los lazos #1 y #2: PV Input
(entradas PV), CV Output (salidas CV), SP Input (entradas SP) y FF Input
(entradas FF). Un parametro establecido en none significa que no esta asignado.
Los valores de PV y SP establecidos en none se pueden modificar
individualmente desde la ventana principal.

© Festo Didactic 85985-E2
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Loop fO's Reset all PID loops
Ii0's configuration

P Input : Ch Cutput

Figura 23. Ventana de entradas y salidas - PV y CV (MLX y PVP 600).

Loop IfO's Reset all PID loops
SP Input : lO's configuration

FF input:

Figura 24. Ventana de entradas y salidas - SP y FF (MLX 'y PVP 600).

Registro de datos

La herramienta MicroLogix Data Log Extract Utility (GetDataLog.exe), disponible
en forma gratuita en el sitio web de Rockwell, permite extraer los datos
recogidos en el PLC MicroLogix a través de esta ventana de configuracion.

Data Logging Configuration

PID Loop to Time Step :
Record : 2 50 ms
Time available : 4m19=
RECORD CLOSE

Figura 25. Ventana de registro de datos (ML y PVP 600).

© Festo Didactic 85985-E2 19



Seccién 3 — Familiarizacién con su interfaz MicroLogix

20

Acceso a las E/S del PLC

Los rectangulos rojos indican entradas y salidas digitales en el estado
apagado (0), mientras que los rectangulos verdes indican entradas/salidas en el
estado encendido (1). En esta ventana también se indican los valores de las
entradas y de las salidas analdgicas en sus formas escalada y no escalada. Las
salidas se pueden modificar si no han sido asignadas en el programa del PLC.

Digital Inputs :

Digital Outputs: 0

Change Scaled
Value
Change Scaled
Value

Figura 26. Ventana de acceso a las entradas/salidas del PLC (MLX y PVP 600).

Quick CONFIG (configuracién rapida)

El punto de ajuste actual y los paradmetros del PID se pueden cargar, modificar y
aplicar desde la ventana Quick CONFIG, todo al mismo tiempo.

#1
SP: 0.00 %
Kec: 0.0

Ti : 0.0 min/rpt

Td : 0.00 min

[Hal{n s APPLY

CLOSE

Figura 27. Ventana Quick CONFIG (MLX y PVP 600).

Variador PowerFlex 40

Un variador para bomba se puede controlar mediante la HMI si su direccién IP
es 192.168.2.50 y si esta configurado para control via Ethernet.
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Funcion de division de rango

La funcién Split-Range (division de rango) esta separada en tres ventanas. Dos
salidas analogicas se utilizan para controlar una sola variable de proceso. Cada
una de dichas salidas funciona en un rango de la CV diferente.

MicroLogix y PVP 1000

La figura 28 muestra la estructura de la HMI para la PVP 1000.

DISP
CONFIGURATION

PLC Inputs and Outpets ! i :
Digital apute : PID Loop [

SP 000 %

Digital Dutputs : Kc: 08

o 1 2 Th 2 000 mindrpt.

log Inpu T 2 0.00 mis

MicroLogix 1108 FLC

. PID Leop 1 Cenfiguration
. / Conboe
Select the irame 1o dieplay rod hess kst | Gain iy 1 I
Trand A e Frsat o ma
1‘“, - Tenen | OO g

et st e . R i
Lo 3 D Twema Foid s
5 E i ! Fonyans: BN % Diss)
" Process View ' |
— ' Darkvative of : PV
~ o Sl | —_—

=, Tima b A5 ma

| aesc

Record : 2 Hma - .
l— ~ - Ditalogeing | AccassPLCiO.

_m_; FiD Leop #1

Figura 28. Estructura de la HMI (MLX y PVP1000).
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La ventana principal de esta interfaz se muestra en la figura 29. Lo primero que
notamos es que los dos paneles de control del lazo aparecen simultdneamente.
Las ventanas Data Logging Access PLC I/O y Quick CONFIG son idénticas a la
version PanelView Plus 600. Sin embargo, las ventanas Configuration
(configuracion) y Split-Range Function son un poco diferentes. Ademas, hay dos
nuevas ventanas a las que se puede acceder: Alarm Status (estado de las
alarmas) y Alarm History (historial de alarmas).

MicroLogix 1100 PLC

Select the frame to display from these lists
Trend

oop #1 - 5P, Y & CY

—

Process View

evel

—

--- MANUAL MANUAL

Figura 29. Ventana principal (MLX y PVP 1000).
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La opcién PID Terms
advanced calculation
(célculo avanzado de los
términos del PID), en la
ventana Configuration, se
debe activar para visualizar
correctamente las
tendencias de los términos

del PID (PID Terms trends).

© Festo Didactic 85985-E2

Configuracion

La ventana Configuration que aparece en la figura 30, combina las ventanas
Configuration y Loop Inputs and Outputs (entradas y salidas del lazo) de la

interfaz PVP 600 y presenta el estado de cinco alarmas.

PID Loop #1 Configuration
Contraller
Gain ke : | 00
Reset min
Time (Ti) : repeat

Rate )
Tirne (Tdj : -"”'n
Feed .
Fomward -% (hias)

SP Input :

P Input : FF input:

(none)

alog Imput #1 (I 0
npLt )

Loop Update
Time :

[ me
Deadband -%

Walue

CV High Limit: | 100 %
CvLowlimit: | 0 %

CV Upper Limit Alarm
CY Lower Limit Alarm
Setpoint Out of Range
PV Out of Range

Loop Update Too Fast

_ 1 d PV]:I . Non-Linear

Figura 30. Ventana de configuracion (MLX y PVP 1000).
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Funcion de division del rango

La figura 31 muestra una ventana Split Range Function en la que se utilizan dos

salidas analogicas para el control de una sola variable de proceso. Cada salida
analdgica funciona en un rango de la CV diferente.

Enahled | PID Loop #1 Min 1 Enabled | PID LOOP | Min Tl

ax ax
CY Effective CV Effective
MANUAL Range(%)l 0.0 I 100.0 Range(%)l 0.0 I 100.0
Split-Paint Split-Paint
Setpoint (%) )

Split-Range Functien Disabled

Figura 31. Ventana de la funcion de division del rango (MLX y PVP 1000).

Estado de las alarmas / Historial de alarmas

Tanto las alarmas activas como las pasadas se gestionan desde las ventanas

Alarm Status y Alarm History, tal como se observa en la figura32 y en la
figura 33.
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ALARM STATUS 09/06/2010 11:29:18 AM

Sil
Mode Reset
s X ¥ W

Figura 32. Estado de las alarmas (MLX y PVP 1000).

ALARM HISTORY

y Button ha

Silence Alarm
Alarms Status

Clear Sort
All Alarms

Figura 33. Historial de alarmas (MLX y PVP 1000).

© Festo Didactic 85985-E2 25



Seccién 3 — Familiarizacién con su interfaz MicroLogix

Micrologix y PC

La version PC de la figura 34 es muy similar a la de la PVP 1000; sin embargo
en la version PC se pueden mostrar simultaneamente cuatro pantallas
(tendencias y vistas de proceso).

Split-Range . . Access PLC

26

Select the frame to display from these lists Selectthe frame to display from these lists
Trend Process View Trend Process View
Loop #1 - 5P, P¥ & TV (1 min) Level Loop #1 - 5P, PY & CV (1 min) Level
Loop #2 - SP, PV & CV (1 min) Flowe Loop #2 - SP,PY & CV (1 min) Floee
Loop #1 - PID Terms (1 min) Pressure Loop #1 - PID Terms (1 min) Pressure

Loop #2 - FID Tarms (1 min)
Loop #1 - SF, PV & CV (5 min)
Loop #2 - SF, PV & CV (5 min)
Loop #1 - PID Terms (5 min)
Loop #2 - PID Terms (5 min)

A Y Open

Select the frame to display from these lists Select the frame to display from these lists
Trend Process View Trend Process View
Loop #1 - 5P, PY & CV (1 min) Level Loop #1 - SP,PY & CY (1 min) Level
Loop #2 - 5P, PY & CV (1 min) Flowe Loop #2 - SP,PY & CY (1 min) Floeer
Laoop #1 - PID Terms (1 min) Pressure Loop #1 - PID Terms (1 min) Pressure

Loop #2 - FID Terms (1 min)
Loop #1 - SF, PY & GV (5 min)
Loop #2 - SP, PY & CV (5 min)
Loop #1 - PID Terms (5 min)
Loop #2 - PID Terms (5 min)

A Y Open

Loop #2 - FID Terms (1 min)
Loop #1 - SF, PY & CV (5 min)
Loog #2 - 5P, PY & CY (5 min)
Loog #1 - PID Terms (5 min)
Loop #2 - PID Terms (5 min)

A Y Open Al V] open A ¥V Open

Error

Configuration

Loop #2 - FID Terms: (1 min)
Loop #1 - 5P, PY & CV (5 min)
Loop #2 - 5P, PY & CV (5 min)
Loop #1 - FID Terms (5 min)
Loop #2 - FID Terms (5 min)

A VY Open Al V] omen A ¥ Open

Errar

Configuration

Figura 34. Pantalla principal de la HMI (MLX y PC).

Si usted no ve toda la ventana tal como aparece en la figura 34, debe ajustar

N7 la resolucion de su monitor. La HMI esta disefiada para pantallas
de 1280 X 1024. No obstante, si usted lo prefiere, también puede utilizar la
interfaz para la PanelView Plus 1000 en su PC.
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Familiarizacion con su interfaz CompactLogix

La interfaz del CompactLogix es mas poderosa que la del PLC Micrologix. Entre

Para més detalles sobre las
diferentes instrucciones y
parametros del PLC
CompactLogix y
ControlLogix, consulte los
manuales de Rockwell
Automation: Instrucciones
generales de los
Controladores Logix5000
(1756-rm003) e
Instrucciones para
programar el controlador
Logix5000 en aplicaciones
de control de procesos y de
variadores (1756-rm006).

otras cosas, permite:
e Control de hasta ocho lazos
¢ Algoritmos PID de velocidad y de posicion
e Control de variador ca
e Conectividad para FOUNDATION Fieldbus
Sin embargo, el CompactLogix carece de Entradas/Salidas para HART. Por esta

razon, si para usted es absolutamente necesario utilizar la conectividad HART,
debera emplear el ControlLogix.

CompactLogix y PVP 600

La figura 35 muestra la estructura de la HMI para la PVP 600.

Loop #0 I0's. =

Loop #0 UO's enBes T Carreate Digital impuss Digétal Outputs Digital Outparts
P (hummasc Wade) Py g 0j1)2}3 23
= = et Y == v
ot An ok
FF gt £ PVECV— — —wnwpun— — — - —PVECY P | anreun
o) i fikieeinf #fnalng Input Channal  Analog Output Chamn®
L 5P et “ - Lo
s — LT CIENENER DIENEIEY
| | e FF =
- B DEOE BOER
5 wom Loy
= - —

s
oo osonrons R

B 02000 | E-5PPV Der.: Enos |

. 04000 Dopondent  Smooth 0N
Ta .00 s Back Calc. OFf

r L e |
SempasTlme: | 21 Desooiad: | s

00w Reinialice

s v (] [ R — s T I e — — e B
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oo posmonoms N
Oporation Mode g iny
CASCADE

Curfent Mode |
Manusl
Ry CASCADE
ano

P b abarm

Figura 35. Estructura de la HMI (CMPLX y PVP600).
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El PLC CompactLogix tiene ocho entradas y ocho salidas analégicas y, por lo
tanto, ocho lazos PID tal como se muestra en la figura 36. Pero, dado que el
espacio de pantalla en la PVP 600 es limitado, solo se puede ver uno de los
ocho lazos a la vez (figura 37).

Ii Ii Access PLC 1O
= =
E=E B

Quick CONFIG

AC Drive
#1

AC Drive
#2

.

Figura 36. Ventana principal — seleccion del lazo PID (CMPLX y PVP 600).

PID Loop #0 e}

o SP:

Access PLC /O

Quick CONFIG

AUTO | MAN ||y
#1
Current hade :
CONFIG QUIT

Figura 37. Ventana principal — lazo PID #0 (CMPLX y PVP 600).

AC Drive
H2

J7 Para volver a la seleccién del lazo PID, seleccione el rectangulo PID Loop #_
N7 (lazo PID #_) en el rectangulo de la parte superior.

Para acceder directamente a las siguientes ventanas, se debe seleccionar el
boton correspondiente en la ventana principal:

Configuracion

En la primera ventana de configuracién de la figura 38 se pueden seleccionar el
algoritmo de control para el lazo PID e introducir las variables y el tiempo de
muestreo del PID. Utilice las flechas ubicadas en la parte inferior de la pantalla
para ir a la segunda (figura 39) y tercera (figura 40) ventanas de configuracion.
En cualquiera de las tres ventanas, utilice el boton central superior para cambiar
entre POSITION FORM (forma de la posicion) y VELOCITY FORM (forma de la
velocidad).
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Loop#0  pOSITION FORM -

ke 0.2000 E=SP-PV Der.: Error
Ti: 0.1000  pependent Smooth Off
Td: 0.0000 Bias Back Calc. Off

FF: 0.0 %

Sampling Time:  7C Deadband:

10 ms popop  Peinitialize

Switch View : ‘ ’

Figura 38. Ventana de configuraciéon —parte 1 (CMPLX y PVP 600).

Loop #0 POSITION FORM -

Operation Mode MANUAL

Current Mode : AUTO
Manual
CASCADE
Ratio : CASCADE
0.5000 RATIO

Switch View : ‘ ’

Figura 39. Ventana de configuraciéon —parte 2 (CMPLX y PVP 600).

Loop #0 POSITION FORM -

PID Status :

PY low alarm

Switch View : ‘ ’

Figura 40. Ventana de configuracién —parte 3 (CMPLX y PVP 600).
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Entradas y salidas del lazo

Para cada lazo, desde de la pantalla principal, se pueden elegir el origen o el
destino de los parametros de la variable de proceso (PV), de la variable de
control (CV), del punto de ajuste (SP) y de la sefial de compensacion (FF),
haciendo clic en el botén lﬁi correspondiente al panel de control del lazo PID
seleccionado. Seleccione alguno de los botones PV & CV, SP, o FF para
acceder a la lista del parametro requerido (figura 41 a figura 43). Muévase hacia
arriba (ﬂ) 0 hacia abajo (ﬂ), para navegar a través de la lista y pulse
cuando haya seleccionado la opcién de su preferencia. Pulse CLOSE (cerrar)
para volver a la ventana principal. Pulse Monitor all connections (monitorear
todas las conexiones) para acceder a la tabla donde se muestran todos los
enlaces de los lazos (figura 44). Al pulsar RESET ALL (reiniciar todo), se
establecen en none los siguientes parametros de todos los lazos: PV, CV, SP y
FF. Un pardmetro establecido en none significa que no esta asignado.

Loop #0 I/0's Monitor All Connections
P input:
[rone]
An. Input #0
An. Input #1 PV & CV
An. Input #2
An. Input #3 SP
CY output:
[none) FF
&0, Output #0
An. Cutput 21
An. Output #2
An. Output #3 CLOSE

Figura 41. Ventana de entradas y salidas - PVy CV (CMPLX y PVP 600).

Loop #0 10's Monitor All Connections

SP (Automatic Mode):

[none)

An. Input #0
A0, Input #1 PV & CV
An. Input #2
An. Input #3

SP (CascadefRatio) Mode:

P from Loop#t FF
SP from Loop#2
SP from Loop#s

SP from Loop#d
5P from Loop#s CLOSE

Figura 42. Ventana de entradas y salidas - SP (CMPLX y PVP 600).
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Loop #0 l/O's Monitor All Connections

FF input (%) PV & CV

[none)
Analog Input 20
Analog Input #1

SP
Analog Input 32
Analog Input £3
CLOSE

Figura 43. Ventana de entradas y salidas - FF (CMPLX y PVP 600).

Figura 44. Monitorear todas las conexiones (CMPLX y PVP 600).

Acceso a las entradas y salidas (E/S) del PLC

Los rectangulos rojos indican entradas y salidas digitales en el estado
apagado (0), mientras que los rectangulos verdes indican entradas y salidas en
el estado encendido (1). Para acceder a los datos y estado de las E/S
analdgicas (figura 45) y de las FOUNDATION Fieldbus (figura 46) haga clic en el
correspondiente rectangulo gris.

Acceder a la entrada Analog Inp anne A
analogica del canal 0 0

(=2 T\
=l | W

Cambiar a Entrada/Salida
FOUNDATION Fieldbus

Figura 45. Ventana de acceso a las entradas/salidas del PLC (CMPLX y PVP 600).
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Digital Inputs Digital Outputs

Acceder a la
Salida Fieldbus
del canal 3

Cambiar a
entrada/salida
analégica

Figura 46. Ventana de acceso a las entradas/salidas FOUNDATION Fieldbus del PLC (CMPLX y
PVP 600).

Analog Input Channel Configuration

Status Data

500.0000

Figura 47. Configuracion del canal de entrada anal6gico (CMPLX y PVP 600).

Analog Input FFB Configuration

InitPrir

Initializing

Init. FaultState

Figura 48. Configuracion del canal de entrada FOUNDATION Fieldbus (CMPLX y PVP 600).
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Analog Output Channel Configuration

Figura 49. Configuracién del canal de salida analégica (CMPLX y PVP 600).

Analog Qutput FFB Configuration

Figura 50. Configuracién del canal de salida FOUNDATION Fieldbus (CMPLX y PVP 600).

Quick CONFIG (configuracion rapida)

El punto de ajuste actual y los parametros del PID se pueden cargar, modificar y
aplicar desde la ventana Quick CONFIG, todo al mismo tiempo.

PID Loop

Figura 51. Ventana Quick CONFIG (CMPLX y PVP 600).

Variador ca #1 y #2

Dos variadores para bomba se pueden controlar mediante la HMI si tienen la
direccion IP correcta y estan configurados para control via Ethernet.
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PowerFlex Control

Clear Faults

Figura 52. Variador ca #1 (CMPLX y PVP 600).

CompactLogix y PVP 1000

La figura 53 muestra la estructura de la HMI para la PVP 1000.

Feear 2
eedrva aes [TNRNN || Cunent Meda: [0
sl e
ALARM STATUS. W Tnlalize O T it and Tt |
e = | Vet Ve P pusoan: Mese) 5§ |
— G FesBme . einice o) rorw) Trerai Lol -
g s e © ESPRY| | A A Otk 1 oo
el BESN || SRR pevary o vpan LL] o s |
EsustanFom  [HARRERINRY | A Ted 12 an s 11 o v 1
- " e o gt 11 P L] &
CwmabwTom | Ee | | AT A Gt b4 e 1 k|
AT n G 25 | anoans B
Poep T v g

Lobaisspill rere) 5 o Lo - il
¢ Traciing 27 e Aot Yot 20 = o Lior om

2 Deacbang

B 0

Selact tha frame to Ssplsy from fhasa lsts
SPPVACY Tresd | Process View
e m. o r/acy iw

FIELDBUS e ————————

Figura 53. Estructura de la HMI (CMPLX y PVP1000).
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La ventana principal de esta interfaz se muestra en la figura 54. La primera
diferencia que notamos con respecto a la interfaz PVP 600, es que los dos
paneles de control del lazo aparecen simultaneamente. La ventana Loop Quick
Setup (configuracion rapida del lazo) es idéntica a la version Quick CONFIG de
la PanelView Plus 600. Access PLC I/O, AC Drive #1 (variador ca #1), y AC
Drive #2 (variador ca #2) siguen siendo similares. Por otro lado, la ventana
Configuration es mas compleja. Finalmente, Alarm Status y Alarm History son
dos ventanas nuevas disponibles en esta version.

Select the frame to display from these lists

SP, PV 8 CV Trend Process View
Loop #0 - P, PY & OV Lewel

Loop #1 - 5P, PY & CW Flow

Loop #2 - 5P, PY & CW Prezsure

Loop #3 - 5P PY & CW

Loop #4 - 5P PV & CW

Loop #35 - 5P, PY & CY

Loop #6 - 5P, PY & CW | ’

PID Terms Trend

Loop #0 - PID Terms
Loop #1 - PID Terms

Loop #2 - PID Terms
Loop #3 - PID Terms
Loop #4 - PID Terms
Loop #5 - PID Terms
Loop #6 - PID Terms

Alarm Status Loop Quick Setup AC Drive #1

Alarm History Access PLC I1O AC Drive #2

QUIT |1406/20102:50:41PM CLX_PY7 CLX - PID Loop #7 - PV Alarm

Figura 54. Ventana principal (CMPLX y PVP 1000).

Configuracion

La ventana que se muestra en la figura 55 combina las ventanas Configuration y
Loop Inputs and Outputs de la interfaz PVP 600. Las subventanas en la
figura 56, la figura 57, la figura 58 y la figura 59 son accesibles a través de los
botones situados en la parte inferior de la pantalla. Dichos botones permiten la
gestién de las alarmas de los lazos y la configuracién de los parametros ratio
(proporcion), non-linear (no lineal) y split-range (rango dividido).
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PID Configuration Loop #0

K 0.0000
ki 0.0000 /min
Kd: 0.0000 min
Feed Fwd. (hias): 0.0 %
Initial Ch: 0.0000
Initialize CV
Sampling Period: 10 ms
Control Action: E=SP-PV

Equation Fotm:  Independent

Derivative Term: Error
Prop. Terrm: PV
Deriv. Srmaoothing: Off

P Tracking SP: Off

ZC Deadband: 0.0000

VELOCITY ALGORITHM
{Press to switch)

PID Enabled

Advanced Calculation
Enabled

OV, =CV,_, + K, AE + %E&r + 60K, =2

Current Mode :

hanual s

MANUAL

Loop Inputs and Qutputs

-
-2F,

CASCADE  Not Using
RATIO Ratio

Monitor All Connections

Analog Input #1
Analog Input 22

P input; Y output: SP (Automatic Mode):
[none] [none] [none)
An. Input #0 An. Output 0 An. Input #0
A Input #1 A, Cutput 21 A Input #1
An. Input #2 An. Cutput #£2 An. Input #2
An. Input #3 An. Output #3 An. Input #3
An Input #4 An. Output #4 An. Input #4
AnInput #5 An. Output #5 An. Input #5
FF input (%): SP (CascadefRatio) Mode:
[none SP from Loop#1
Analog Input 20 SP from Loop#2

SP from Loop#s
SP from Loop#d

Analog Input £3

Loon /0% Alarms/ | Instruction | Non-Linear
P Ratio Faults Control

Figura 55. Ventana de configuracién — Entradas/salidas del Lazo (CMPLX y PVP 1000).

PID Configuration Loop #0

K 0.0000
K 0.0000 /min
kd: 0.0000 min
Feed Fwd. (hias): 0.0 %
Initial 0.0000
Initialize CV
Sampling Period: 10 ms
Caontrol Action: E=SP-PV

Equation Form:  Independent

Derivative Term: Error
Prop. Term: PV
Deriv. Srmoothing: 0Off
Py Tracking SP: Off

VELOCITY ALGORITHM
{Press to switch)

PID Enabled

5P from Loop#s

Split-Range

Advanced Calculation
Enahled

OV, =CV_, + K, AE+ %Ea: + 60K, ==

Current Mode :

tanual AUTO
PID Ratio:
Ratio HLimit: Z2.0000
Ratio LLimit: 0.1000
Ratio: 0.5000
PV Alarms:
HH Lirmit: 100.0000
H Limit: 100.0000
L Limnit: 0.0000
LL Lirmit: 0.0000
Deadband: 0.0000

Loop /0’ Alarms / Instruction | Non-Linear
pl Ratio Faults Control

Figura 56. Ventana de configuracién — Alarmas/proporcién (CMPLX y PVP 1000).

SplitRange
Function #0

CASCADE HNot Using
RATIO Ratio

PV Rate of Change Alarms:

Pasgitive: 0.0000 /s
Megative: 0.0000 /s
Period: 0.0000 s
Deviation Alarms:
HH Lirmit: 0.0000
H Lirmnit: 0.0000
L Limit: 0.0000
LL Lirmit: 0.0000
Deadband: 0.0000

CLOSE
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PID Configuration Loop #0.  yg| oCITY ALGORITHM | - _
Kp: 0.0000 {Press to switch)
K © 00000 /min ¥, =CV,, + K, .LE+6—;£a:+ 60K, Zr 2w s ‘Em +E
K I 0.0000 min
Feed Fwd. thias): I 0.0 % Current Mode : AUTO CASCADE Mot Using
Manual RATIO Ratio
Initial Cy: I 0.0000

Initialize CV PID Instruction Data :
Dewv HHigh Alarm
Sampling Period: I 10 ms Dewv High Alarm
Control Action: E=SP-PV |
Equation Form; Independentl

Derivative Term: Error |
Prop. Terrm: PV |
oo

Ceriv. Smoothing:

0
P Tracking SP; Off |
e Alarms / Instruction | Non-Linear Split-Range

Figura 57. Ventana de configuracién — Fallas de instruccion (CMPLX y PVP 1000).

PID Configuration Loop #0. v ociTy ALGORITHM | - _
Kp: 0.0000 {Press to switch)
K © 00000 fmin v, =V, + X, LE+—EA:+6CIK Lt

Af
kd: I 0.0000 min
Feed Fwd. thias): I 0.0 % Current Mode : AUTO | CASCADE | Not Using

hanual RATIO Ratio
Initial Cw: I 0.0000
Initialize CV |
Sampling Period: 10 ms MNon-Linear Function _| -|

Contral Action: E=SP-PY

Eguation Form:  Ind dent
q ndependen High

Detivative Term: Error

Prop. Term: Py

Drariv. Srmoothing: Off

SRR B

P Tracking 3F: Off

. Alarms Instruction | Hon-Linear Split-Range

Figura 58. Ventana de configuracién - Control no lineal (CMPLX y PVP 1000).
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PID Loop #0 Enahled

o ey

CV Effective | Min Max
Range | 0.0 % 100.0 %

Split Point | Min Max
Range | 0.0 % 100.0 %

Analog Output (A0 #0

D P A0

AOD %
AQ o
AQ %
PV = Analogy _
Input #0 SP =50.0 %

Split-Range Function #0 Disabled

PID Loop #1 Enahled

) ey

CW Effective | Min Max
Range | 0.0 % 1000 %

Split Point | Min Maz
Range | 0.0 % 100.0 %

Analog Output (A0 #1

PID Loop #2 Enahled

) ey

CY Effective | Min Max
Range | 0.0 % 100.0 %

Split Point |+ Min Max
Range | 0.0 % 100.0 %

Analog Qutput (B0 #2

1 minute view

Move Left Home FPause End Move Right

Figura 59. Ventana de configuracién - Funciéon de division del rango (CMPLX y PVP 1000).

Estado de las alarmas / Historial de alarmas

Tanto las alarmas activas como las pasadas se gestionan desde las ventanas
gue aparecen en la figura 60 y en la figura 61.
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ALARM STATUS 14/06/2010 4:10:22 PM

Sil
Display Afl::'l‘l’[l:: I : A
Mode Reset

sas X ¥ W

Figura 60. Estado de las alarmas (CMPLX y PVP 1000).

Ack Silence Alarm
Alarm Alarms Status
Ack Clear Sort

All All Alarms

Figura 61. Historial de alarmas (CMPLX 'y PVP 1000).
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Acceso a las entradas y salidas (E/S) del PLC

Los rectangulos rojos indican entradas y salidas digitales en el estado
apagado (0), mientras que los rectangulos verdes indican entradas y salidas en
el estado encendido (1). Para acceder a los datos y estado de las E/S
analogicas (figura 62) y de las de FOUNDATION Fieldbus (figura 63) haga clic
en el correspondiente rectangulo gris.

2 3 4 5 6 7

10 11 12 13 14 15 Cambiar a
HELENREUGES
FOUNDATION
Fieldbus

Acceder a la
Entrada analdgica

FIELDBUS

Figura 62. Ventana de acceso a las entradas/salidas del PLC (CMPLX y PVP 1000).
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2 3 4 5 6 7

10 11 12 13 14 15

Cambiar a
Entrada/Salida
/ analdgica
ANALOG

Acceder a la Salida del canal
#7 de FOUNDATION Fieldbus

CLOSE

Figura 63. Ventana de acceso a las Entradas/Salidas FOUNDATION Fieldbus del PLC (CMPLX
y PVP 1000).

Analog Input Ch...

Data
-500.0000

Figura 64. Configuracion de un canal para entrada analégica (CMPLX y PVP 1000).

© Festo Didactic 85985-E2 41



Seccién 4 — Familiarizacién con su interfaz CompactLogix

Analog Input FFB Configuration

InitPrimary
Initializing

Init. FaultState

Figura 65. Configuracion de un canal para entrada FOUNDATION Fieldbus (CMPLX vy
PVP 1000).

Status

lnderRa e
d

Data
0.0000

CLOSE

Figura 66. Configuracion de un canal para salida analdgica (CMPLX y PVP 1000).

Analog Output FFB Configuration

Figura 67. Configuracion del canal de salida FOUNDATION Fieldbus (CMPLX y PVP 1000).
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Select the frame to display from these lists

SP, PV & CV Trend

CompactLogix y PC

La version PC de la figura 68 es muy similar a la de la PVP 1000. Sin embargo,
en la version PC, se pueden visualizar simultineamente cuatro pantallas
(tendencias y vistas de proceso).

= Lab-Yolt Industrial Process Control Training System (CompactLogix) - CLX_Main

Select a loop
control panel

Select the frame to display from these lists

Process View SP, PV & CV Trend Process View

Loop #0 - 5P, PY & CV (1min)
Loop #1 - 5P, PY & CV (1min)
Loop #2 - 5P, PY & CV (1min)
Loop #3 - 5P, PY & C (1min)
Loop #4 - 5P, PY & CV (1min)
Loop #5 - 5P, PY & C (1min)
Loop #6 - 5P, PY & CV (1min)

Level Loop #0 - P, PY & CY (1min) Level
Flow Loop #1 - 5P, PY & CY (1min) Flow
Pressure Loop #2-SP,PY & CY (Imin) [ | Pressure

Loop #3 - 5P, PY & CY (1min)
Loop #4 - 5P, PY & CY (1min)
Loop #5 - 5P, PY & CY (1min)
Loop #6 - 5P, PY & CY (1min)

PID Terms Trend

Loop #0 - FID Terms (1 min)
Loop #1 - PID Terms (1 min)
Loop #2 - PID Terms (1 min)
Loop #3 - PID Terms (1 min)
Loop #4 - PID Terms (1 min)
Loop #5 - PID Terms (1 min)
Loop #6 - PID Terms (1 min)

Select the frame to display from these lists

SP, PV & CV Trend

PID Terms Trend

Loap #0 - PID Terms (1 min)
Loap #1 - PID Terms (1 min)
Loop #2 - PID Terms (1 min) |
Loap #3 - PID Terms (1 min)
Loap #4 - PID Terms (1 min)
Loap #5 - PID Terms (1 min)
Loap #6 - PID Terms (1 min)

Select a loop
control panel

Select the frame to display from these lists

Process View SP, PV & CV Trend Process View

Loop #0 - 5P, PY & CV (1min)
Loop #1 - SP, PY & CV (1min)
Loop #2 - 5P, PY & CV (1min)
Loop #3 - 5P, PY & C (1min)
Loop #4 - 5P, PY & CV (1min)
Loop #5 - 5P, PY & CV (1min)
Loop #6 - P, PY & CV (1imin)

Level Loop #0 - 5P, PY & CY (1min) Level
Flow Loop #1 - 5P, PY & CY (1min) Flow
Pressure Loop #2-SP,PY & CY (1min) [ | Pressure

Loop #3 - 5P, PY & CY (1min)
Loop #4 - 5P, PY & CY (1min)
Loop #5 - 5P, PY & CY (1min)
Loop #6 - SP, PY & CY (1min)

PID Terms Trend

Loop #0 - PID Terms (1 min)
Loop #1 - PID Terms (1 min)
Loop #2 - PID Terms (1 min)
Loop #3 - PID Terms (1 min)
Loop #4 - PID Terms (1 min)
Loop #5 - PID Terms (1 min)
Loop #6 - PID Terms (1 min)
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PID Terms Trend

Loop #0 - PID Terms (1 min)
Loogp #1 - PID Terms (1 min)
Loop #2 - PID Terms (1 min) | —
Loop #3 - PID Terms (1 min)
Laop #4 - PID Terms (1 min)
Laop #5 - PID Terms (1 min)
Laop #6 - PID Terms (1 min)

Access PLC
o]

Loop GQuick

Setup AC Drive #1

Alarm | Alarm AC Drive #2

History Status

Figura 68. Pantalla principal de la HMI (CMPLX y PC).

Si usted no ve toda la ventana tal como aparece en la figura 68, debe ajustar

N7 la resolucion de su monitor. La HMI esta disefiada para pantallas
de 1280 X 1024. No obstante, si usted lo prefiere, también puede utilizar la
interfaz para la PanelView Plus 1000 en su PC.
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Seccién §

Familiarizacién con su interfaz ControlLogix

Para obtener detalles sobre
el protocolo HART y la forma
de conectar sus dispositivos
de campo, por favor consulte
el manual Configuracion de
dispositivos HART

(P/N 86050-00).

Para més detalles sobre las
diferentes instrucciones y
parametros de los PLC
CompactLogix y
ControlLogix, consulte los
manuales de Rockwell
Automation: Logix5000
Controllers General
Instructions (1756-rm003) y
Logix5000 Controllers
Process Control and Drives
Instructions (1756-rm006).

-
Loeps | postion rorm | [BERE Leopso | posimon Forul | Rk

Bl B0 SRV Ders Emor
T B0 Gepeedem | Senwoth O

Opetation Mode g

Las interfaces del ControlLogix se asemejan a las del CompactLogix porque
ambos PLC ofrecen 8 lazos PID. Sin embargo, estos PLC no tienen las mismas
salidas digitales (16 salidas de cc para el CompactLogix, 8 salidas de relé para
el ControlLogix). ElI ControlLogix es también el Unico que utiliza el protocolo
HART. Estas diferencias se reflejan en los menus Access PLC I/O (acceso a las
E/S del PLC) de las HMI que se analizan en esta seccion. Consulte la Seccién 4
del CompactLogix para obtener informacion sobre los otros menus de la HMI.

ControlLogix y PVP 600

La figura 69 muestra la estructura de la HMI para la PVP 600.

Digital Isputs Digital Dutpets

Anabeg Inpiit Channal WART Input Cha Analoq Outpat Channal 1wl6m'utu|nul
01|23 001 D)1 |2 380|1
4 5 |6|7 4

Jutputs

N
Leopso | posiion ror | NSERIERN 4,

FID States -

Cumrenbiose: | AT vy | START sTOP
To| BDS00  Bias Back Calc. OF o e
L | v T
[Earome T 2. Deadtanc HSm  RANO P o s
| #m ooy Reinitalize
RIS - BRI .- B
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Figura 69. Estructura de la HMI (CTLX y PVP 600).
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46

La figura 71 muestra el mend que aparece cuando se selecciona el botdn
Access PLC I/O en el menu principal de la HMI PVP 600. Para cambiar entre las
opciones entrada analégica y salida analégica, seleccione el botdn negro situado
en la esquina inferior izquierda. Pulse el boton FIELDBUS para acceder a los
canales de entrada y salida FOUNDATION Fieldbus, tal como se observa en la
figura 71.

Digital Inputs Digital Outputs

012 3
4 |5|6 |7

Analog Input Channel HART Input Channel

0j1/2 300/1/2|3
4 ' 5 6 74|5|6)|7

Switch to Outputs FIELDBUS | CLOSE

Figura 70. Ventana de acceso a las entradas/salidas del PLC (CTLX y PVP 600).

Digital Inputs Digital Outputs

01|23
4|56 |7

Analog Input FFB Analog Output FFB

ANALOG CLOSE

Figura 71. Ventana de acceso a las entradas/salidas del PLC (CTLX y PVP 600).

Cada ventana Analog Input Channel (canal para entrada analdgica) muestra las
opciones de escalado, estado de fallas y el valor real para un canal dado, como
se observa en la figura 72.

Status

Scaling
Lawy Signal Low Engineering

High Signal High Engineeting

Figura 72. Ventana de un canal para entrada analdgica (CTLX y PVP 600).
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La informacion adicional obtenida a través de la comunicacion HART,
perteneciente a cada entrada analdgica, aparece en cuatro ventanas diferentes

(figura 73 a figura 76). Utilice las flechas para cambiar de ventana.

I— I— CLOSE

Figura 73. Ventana de un canal para Entrada HART — parte 1 (CTLX y PVP 600).

I— I— CLOSE

Figura 74. Ventana de un canal para Entrada HART — parte 2 (CTLX y PVP 600).

I— I— CLOSE

Figura 75. Ventana de un canal para Entrada HART — parte 3 (CTLX y PVP 600).

© Festo Didactic 85985-E2
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I— I— CLOSE

Figura 76. Ventana de un canal para Entrada HART — parte 4 (CTLX y PVP 600).

Se puede acceder a informacién equivalente (datos analdgicos y HART) para
cada salida analégica, como se muestra desde la figura 77 hasta la figura 81.

Status

Figura 77. Ventana de un canal para Salida analdgica (CTLX y PVP 600).

I— I— CLOSE

Figura 78. Ventana de un canal para Salida HART — parte 1 (CTLX y PVP 600).
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I— I— CLOSE

Figura 79. Ventana de un canal para Salida HART — parte 2 (CTLX y PVP 600).

I— I— CLOSE

Figura 80. Ventana de un canal para Salida HART — parte 3 (CTLX y PVP 600).

I— I— CLOSE

Figura 81. Ventana de un canal para Salida HART — parte 4 (CTLX y PVP 600).
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Las ventanas de configuracién de las salidas FOUNDATION Fieldbus (FF) se
muestran en la figura 82 y en la figura 83.

Analog Input FFB Configuration

Init. FaultState

Figura 82. Ventana de un canal para Entrada FF (CTLX y PVP 600).

Analog Output FFB Configuration

Status
WindupH
WinduplL

InitPrimary

Figura 83. Ventana de un canal para Salida FF (CTLX y PVP 600).

ControlLogix y PVP 1000

La figura 84 muestra la estructura de la HMI para la PVP 1000.
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PID Laap 80 |
e =
1 ¥ -
I o : e
Fowd P ey -
W RA
L | Wsal 06080 :

ALARS STATUS Initialize OV

5 Sampling Parisd
Trgemt

Conmol setion

Prog: Term

Diathvativn Toem:

Do Emenung

= : P Tracking 5

20 Deadnana

ALARM HISTORY \ :
e tive  ACk BTe ML | dact the frame ip d
& OV Trend

Dynamic Varisbles (Vabee _ {Stanssl
PY=O0000 A
SV 0.0000 %
TVEOIN  ew
v = 0.0000 -

: /
Loop Quick Setup | AC Drive #1

| dioad
i Rl Lt =4 0000
MeeestPLCIO | AcDivesz | |POLesp#T o g ":;nww

AWIAZRIOEEIS A CLX PV CLX- PO Leap 51 PV dlsm

- T —
Stats Sealing

| Analog OUPUFFB 0

Srans

-~

Data
10,0000
it 0

i D A A Dt e |
i o Sor (e ) D Contirm |

e N | By - |

Figura 84. Estructura de la HMI (CTLX y PVP 1000).

La figura 85 muestra el menu que aparece al seleccionar el botéon Access PLC
I/O en el mend principal de la HMI PVP 1000. Una mayor area de ventana
permite la visualizacion de todos los botones de acceso a las entradas y salidas
analdgicas y el uso de una sola ventana por cada canal HART. El menu para
FOUNDATION Fieldbus se observa en la figura 86.

© Festo Didactic 85985-E2 51



Seccién 5 — Familiarizacién con su interfaz ControlLogix

Cambiar a
Entradas/Salidas
FOUNDATION
Fieldbus

FIELDBUS

Acceder al canal 0
para Entrada
analégica

Acceder al canal 0
para Salida HART

Figura 85. Ventana de entradas/salidas del PLC (CTLX y PVP 1000).

Cambiar a
Entradas/Salida:
analdgicas y
HART

ANALOG

Acceder al
canal 0 para
Entrada
Fieldbus

Acceder al canal
0 para Salida
Fieldbus

Figura 86. Ventana de entradas/salidas FF del PLC (CTLX y PVP 1000).
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Analog Input Configuration

Bro
HHAlarm

HAlarm

RateAlarm

Figura 87. Ventana de un canal para Entrada analégica (CTLX y PVP 1000).

Figura 88. Ventana de un canal para Entrada HART (CTLX y PVP 1000).
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Analog Output Configuration

Status

Analog Output Channel #0

Scaling

Low Signal Low Engineeting

CalFault

NotANumber

| HARTFault_| | 4.000 mA =| 0.0000
| LLimithlarm | | 20.000 mA =| 100.0000

RampAlarm

High Signal High Engineering

Data
0.0000

Card must be inbibited and then unilbited
In arder for changes to be cohfirm.

Inhibit Card | CLOSE

Figura 89. Ventana de un canal para Salida analégica (CTLX y PVP 1000).

HART Qutput Channel #0

Status=10

Manufacturer=19

Device Typa=14a

Freamhble = &

Transducer Spec Revision=1
Software Revision= 2
Hardware Revision = &
Cievice ID= 7190042

Tag=

Cescriptar=

Date = 2007-8-1

Final Assembly Mumber= 130994
Message =

P Lower Range = 4.0000
P Upper Range = 20.0000
P Range Linits = 349
Transfer Function = -6
Damping ¥alue=0.00 5

mA

Dynamic Variables (Value ...(Status))

Fisher Caontrols

P4 = 0.0000 ma
=% = 0.0000 %
T = 0.0000 psi

F = 0.0000 %

Figura 90. Ventana de un canal para Salida HART (CTLX y PVP 1000).

Analog Input FFB Configuration

Analog Input FFB #0

Raw Data

0.0486

Quality :
2 Zood Mon-Casc.

SubStatus : 0

CLOSE

Status
WyindupH

Initializing

Init. FaultState

Figura 91. Ventana de un canal para Entrada FF (CTLX y PVP 1000).
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= Lab-Volt Industrial Process Control Training System (CompactLogix) - CLX_Main I E\

Select the frame to display from these lists

SP, PV & CV Trend

Analog Output FFB Configuration

Status

Figura 92. Ventana de un canal para Salida FF (CTLX y PVP 1000).

ControlLogix y PC

La version PC de la figura 93 es muy similar a la de la PVP 1000. Sin embargo,
en la version PC, se pueden visualizar simultdneamente cuatro pantallas
(tendencias y vistas de proceso).

Select a loop
control panel

Select the frame to display from these lists

Process View SP, PV & CV Trend Process View

Loop #0- 5F, FY & CV (1min)
Loop #1 - 5F, PY & C¥ (min)
Loop #2 - 5F, PY & C¥ (min)
Loop #3 - P, PY & CV (min)
Loop #4 - P, PY & €V (1min)
Loop #5 - P, PY & €V (min)
Loop #5 - 5P, PY & CV (1min)

Level Loop #0 - SP, PY & CY (1min) Level
Flovay Loop #1 - SP,PY & CY (1min) Flowe
Pressure Loop #2 - SPPY & CY (1min) Pressure

Laop #3 - 5P, PY & CV (1min)
Loop #4 - 5P, PY & CY (1min)
Loop #5 - 5P, PY & CY (1min)
Laop #6 - 5P, PY & CV (1min)

PID Terms Trend

Loop #0 - PID Terms (1 miny
Loop #1 - PID Terms (1 miny
Loop #2 - PID Terms (1 min
Loop #3 - PID Terms (1 min
Loop #4 - PID Terms (1 miny
Loop #5 - PID Terms (1 miny
Loop #5 - PID Terms (1 miny

Select the frame to display from these lists

SP, PV & CV Trend

PID Terms Trend

Laop #0 - PID Terms (1 min)
Laop #1 - PID Terms (1 min)
Loop #2-PID Terms (1 min) |~
Laop #3 - PID Terms (1 min)
Laop #4 - PID Terms (1 min)
Laop #5 - PID Terms (1 min)
Laop #6 - PID Terms (1 min)

Select a loop
control panel

Select the frame to display from these lists

Process View SP, PV & CV Trend Process View

Loop #0- 5F, FY & SV (1min)
Loop #1 - 5F, PY & C¥ (min)
Loop #2 - 5F, PY & C¥ (min)
Loop #3 - 5F, PY & C¥ (min)
Loop #4 - P, PY & €V (1min)
Loop #5 - P, PY & €V (min)
Loop #5 - 5P, PY & CV (1min)

Level Loop #0 - SP, PY & CY (1min) Level
Flovay Loop #1 - SP,PY & CY (1min) Flowe
Pressure Loop #2 - SPPY & CY (1min) Pressure

Loap #3 - 5P, P & CY (1min)
Loap #4 - 5P, P & CY (1min)
Loap #5 - 5P, P & CY (1min)
Loap #5 - 5P, P & CY (11min)

PID Terms Trend

Loop #0 - PID Terms (1 min)
Loop #1 - PID Terms (1 min)
Loop #2 - PID Terms (1 mir)
Loop #3 - PID Terms (1 min)
Loop #4 - PID Terms (1 min)
Loop #5 - PID Terms (1 min)
Loop #6 - PID Terms (1 min)
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PID Terms Trend

Loop #0 - PID Terms (1 min)
Loop #1 - PID Terms (1 min)
Loop #2 - PID Terms (1 min) |~
Laop #3 - PID Terms (1 min)
Laop #4 - PID Terms (1 min)
Loop #5 - PID Terms (1 min)
Loop #6 - PID Terms (1 min)

Access PLC
[]e]

Loop Giuick

Setup AC Drive #1

Alarm | Alarm AC Drive #2

History Status

Figura 93. Pantalla principal de la HMI (CTLX y PC).
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Si usted no ve toda la ventana tal como aparece en la figura 93, debe

N7 ajustar la resolucion de su monitor. La HMI estd disefiada para
pantallas 1280 X 1024. No obstante, si usted lo prefiere, también puede
utilizar la interfaz para la PanelView Plus 1000 en su PC.
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Seccién 6

Familiarizacion con su interfaz Foxboro

La estructura de la interfaz para PC de los controladores Foxboro, se muestra en
la figura 94.

Change Trend ‘WS#1 - Controller #1
SP T0.00

Confirm Last Change

Copy ACTUAL > NEW

Alarms
Alarm Deadband

Alarm Level 1 10

Alarm Lewel 2 #9900 % CLOSE

Figura 94. Estructura de la HMI para Foxboro y PC.
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El servidor OPC deberia La pantalla principal de la HMI Foxboro, representada en la figura 95, muestra
inicializarse algunas similitudes con las otras versiones para PC empleadas en los PLC. Sin
automaticamente cuando embargo, toda la interfaz es mas simple debido a que las funcionalidades de los
usted abre la HMI para controladores Foxboro son més limitadas. En el panel de la derecha usted puede
Foxboro. seleccionar hasta dos lazos PID. Por ejemplo, Workstation #1 (puesto de

trabajo #1) se refiere al controlador Foxboro con la direccion establecida en 1.
Los botones PRIMARY (primario) y SECONDARY (secundario) permiten hacer
la distincion entre el primer y el segundo lazo de un mismo Foxboro.

B Lab-Yolt Industrial Process Control Training System (Foxboro, 762 OPC Server) - FOX_Main E”E‘gl

Select Controller
Workstation #1

Select the frame fo display from these lists Select the frame fo display from these lists PRIMARY

REND : WS1 - Primary Controller (1 min) REND : WWS1 - Primary Controller (1 min) SECONDARY
in )

Workstation #2
PRIMARY
SECONDARY
Workstation #3
PRIMARY
SECONDARY
Workstation #4
PRIMARY

SECONDARY

Select Controlier
Workstation #1
Select the frame to display from these lists Select the frame fo display from these lists PRIMARY
SECONDARY
Workstation ¥2
PRIMARY
SECONDARY
Workstation #3
PRIMARY
SECONDARY
Workstation #4
PRIMARY

SECONDARY

Figura 95. Ventana principal (Foxboro y PC).
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La version actual de la HMI
para Foxboro sélo puede
realizar control Pl y PID.

© Festo Didactic 85985-E2

Por cada uno de los ocho lazos del PID se puede visualizar una tendencia en
gréficos de 1 minuto, 5 minutos y 20 minutos, para un total de 24 tendencias
diferentes. En la figura 96 aparece el grafico de tendencia de 1 minuto para el
lazo primario del puesto de trabajo #1.

Workstation #1 - Controller #1 Change Trend

!

b |

10 57 104017 10 10
I T T

Figura 96. Tendencia (Foxboro y PC).

Una vez que usted haya seleccionado un controlador en el panel de la izquierda,
éste aparecera tal como se muestra en la figura 97. Observe que el controlador
de dicha figura esté actualmente en modo Manual con supervision Panel, segun
lo indican las letras M y P en color cian.
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WS#1 - Controller #1
SP 70.00

Confirm Last Change

Figura 97. Panel del controlador (Foxboro y PC).

Para permitir la supervisién remota del controlador, usted debe pulsar el boton
WI/P, de modo que la letra W se vuelva de color cian, como se muestra en la
figura 98. Observe que aparecen dos nuevos botones (change) que permiten

cambiar los valores de SP y CV, respectivamente.

WS#1 - Controller #1

SP 70.00

Confirm Last Change

Figura 98. Controlador supervisado en forma remota (Foxboro y PC).
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Al hacer clic en uno de estos botones, usted se dara cuenta de que otro nuevo
botébn aparece debajo de CV (figura99) con una serie de signos de
interrogacion.

WS#1 - Controller #1

SP 70.00

PV 50.80

Confirm Last Change

Figura 99. Nuevo SP (Foxboro y PC).

Al hacer clic en este boton aparece la ventana de entrada, como se ve en la

figura 100. Ahora puede introducir el valor de su eleccion (0-100). Pulse ks para
salir de esta ventana y guardar el valor introducido (figura 101).

Figura 100. Ingreso de un nuevo SP (Foxboro y PC).
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WS#1 - Controller #1

SP 70.00

New SP : 50.00

Confirm Last Change

Figura 101. Nuevo valor de SP a confirmar (Foxboro y PC).

Sin embargo, el nuevo valor introducido no sera efectivo hasta que usted pulse
el botén Confirm Last Change (confirmar el Gltimo cambio), en la parte inferior de
la pantalla del controlador (figura 102).

WS#1 - Controller #1

Verificar que el SP »50.00
nuevo valor ha sido

ingresado
New SP : 50.00

Confirm Last Change

Confirmar el nuevo valor
CONFIG

Figura 102. Confirmacién del cambio (Foxboro y PC).
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Cambiar el modo del controlador

Para cambiar entre los modos automatico y manual, haga clic en el botén AM, el
cual comenzarda a parpadear (figura 103). El cambio se hara efectivo sélo

después de pulsar el botén Confirm Last Change.

WS#1 - Controller #1

SP 50.00

Confirm Last Change

Figura 103. Cambio de modo del controlador (Foxboro y PC).
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Configuracion de los parametros del PID y de las alarmas

La ventana PID Configuration (configuracion del PID) es accesible haciendo clic
en el boton CONFIG en la pantalla del controlador. Cuando usted presione el
boton SET, se aplicardn nuevas ganancias de tipo proporcional, integral y
derivativa, todas a la vez. Hay tres alarmas que también se pueden ajustar en la
parte inferior de esta ventana.

PID Configuration

Workstation #1 - Controller #1 Configuration

Proportional Gain (%) :
Integral Gain (min/rpt) :

Derivative Gain (min) :

Copy ACTUAL -» NEW SET

Alarms
Alarm Deadband : 92135 %

Alarm Level 1 : 102.000 %
Alarm Level 2 : 99900 % | CLOSE

Figura 104. Configuracién del PID (Foxboro y PC).
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Seccién /

Control On-Off (Encendido-Apagado)

Usted puede encontrar los
programas de PLC para la
HMI en el disco del Kit de
recursos (P/N 85692). El
programa
MLX_3530_HMI.RSS es el
archivo correspondiente a
MicroLogix, el
CLX_3530_HMI.ACD es
para el ControlLogix y el
CMPLX_3530_HMI.ACD es
para el CompactLogix.
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Los PLC de Rockwell se pueden utilizar para implementar el control On-Off de
un proceso. Este tipo de control basico se puede utilizar eficazmente para
cambiar lentamente los procesos. Una entrada analdgica y una salida analdgica
se utilizan para la variable del proceso (PV) y para la variable de control (CV)
respectivamente. Se deben ajustar tres parametros de acuerdo con las
exigencias del proceso: el punto de ajuste, el valor de la banda muerta, y la
accion del controlador.

Conexion del controlador al lazo del proceso
1. Conectar el controlador al proceso como se muestra en la figura 105.

/— Conectar al proceso

24V
CLP Entrada Salida
analogica analodgica
0 0

Desde el proceso Hacia el proceso

Figura 105. Conexion tipica para el control On-Off.

Configuracion de la HMI para el control On-Off

2. Asegurese de que el PLC y la pantalla tactil (o la computadora) estén
configurados como se explica en el Apéndice A y con el programa adecuado
cargado y funcionando en cada dispositivo.
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3. Para aumentar la seguridad, este proyecto requiere que usted conecte un
botén de emergencia. Si esta utilizando un PLC y la entrada digital 0 no esta
energizada, todos los procesos se apagaran. Conecte la entrada digital O de
su PLC a la salida de una fuente conmutada de 24V cc de la unidad
eléctrica del Sistema didactico en instrumentacion y control de procesos. Los
conectores de salida de la fuente conmutada se desenergizan al pulsar el

boton de emergencia.

4. Configure su sistema para control On-Off siguiendo las instrucciones
correspondientes a su combinacién de controlador y HMI, tal como se
observard en las figuras siguientes.

Micrologix y PanelView Plus 600

El capitulo 19 (Process Control Instruction) del manual de Rockwell Automation:
Instruction Set Reference Manual for the MicroLogix PLC (1763-rm001), explica
en gran detalle como se implementa la instruccion del PID. Si tiene alguna duda
concerniente a la configuracién del lazo del PID no dude en remitirse a dicho

manual.

Las ventanas Loop I/O (entradas/salidas del lazo) y Configuration (configuracién)
se deben fijar para control On-Off, tal como se muestra en la figura 106 y en la

figura 107.
Loop lIO's Reset all PID loops
IfQ's configuration
P Input CY Output
Seleccionar {none) {none) Seleccionar
ol
i )] Analog Output #2 (0UT 1)
Aceptar
PV & CV
SP & FF || CLOSE
Aceptar
Figura 106. Entradas y salidas del lazo.
Fijar en un valor PID Loop #1 Configuration PID Enabled |
elevado . 3000
. Loop Update IT
Ti: I gp minf Time : ms Banda
re.peat Deadhand / muerta
Td: I 0.00  min Valu - 200 %

FF: I
{hias) I Output Limiting Disabled |

Derivative of :

Accién del controlador PV

avance/retroceso
( ) ontrol Action :

E=PY¥.SP

CVHigh Limit: | 100 o

Y Lo Limit : I 0 %
Adv. Calculation CLOSE

Enabled

Figura 107. Configuracion del lazo.
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Seccién 7 — Control On-Off (Encendido-Apagado)

“] Con el PLC Micrologix, la banda muerta esta entre el punto de ajuste y el
\\/ . z
punto de ajuste mas el valor de Banda muerta

Micrologix y PanelView Plus 1000 o PC

El capitulo 19 (Process Control Instruction) del manual de Rockwell Automation:
Instruction Set Reference Manual for the MicroLogix PLC (1763-rm001), explica
en gran detalle cémo se implementa la instruccion del PID. Si tiene alguna duda
concerniente a la configuraciéon del lazo del PID no dude en remitirse a dicho
manual.

La ventana Configuration se debe fijar para control On-Off, tal como se muestra
en la figura 108.

Seleccionar

PID Loop #1 Configuration P Input FF input: SPF Input:
Fijar en un valor elevado — 4. cantroller (none)
Gain (ke) . | 30000
Inpt )]
Reset min i Chy oo
Tire (Ti} : . repeat
Fate .
Time (Tgy: | 0000 min
Feed CY Output:
L 00D % dhias) —
Seleccionar W\» {none)

o DLtpat T1]

Accién del controlador L 070 | T Reset all PID loops 1/0's
avance/retroceso ;
e A —
Banda muerta
i Seadhand Loop Update Too Fast

200 % CV Upper Limit Alarm
CV Lower Limit Alarm
Setpoint Out of Range
CV High Limit: | 100 % PV Out of Range

CVLowLimit:I 0 %

- N e a(PVy : Non-Linear
Qut, 1:!=L[Er+— Edt+ T }+bms

Figura 108. Configuracion del lazo del PID.

Walue

Qutput Limiting Disabled |

J7 En el PLC Micrologix, la banda muerta esta entre el punto de ajuste y el punto
7 de ajuste mas el valor de Banda muerta.
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Compactlogix / Controllogix y PanelView Plus 600

Los PLC CompactlLogix y ControlLogix pueden utilizar dos instrucciones PID:
PID (algoritmo de posicion) y PIDE (algoritmo de velocidad).

La instruccion PID se describe en el capitulo 14 (Special Instructions) del manual
de Rockwell Automation: Logix5000 Controllers General Instructions
(1756-rm003).

La instruccion PIDE se presenta en el capitulo 1 (Process Control Instructions)
del manual de Rockwell Automation: Logix5000 Controllers Process Control and
Drives Instructions (1756-rm006).

Las ventanas PID Loop I/0O y Configuration se deben fijar para control On-Off, tal
como se muestra en la figura 109 y figura 110.

Loop i#4 10's Monitor All Connections

P4 input:

Seleccionar
_\ [mone)

ot #1 PV & CV

An. Input #2
An. Input #3

CY output:

An. Output #3 FF
lecei An. Output #4
Seleccionar \ An. Output #5

An. Output #5
An. Output #7 CLOSE

[43]
)

Figura 109. Lazo de E/S.
Utilizar el
algoritmo de
posicion

Loop #4 POSITION FORM PID Enabled

L

Configurar Kp para un Accion del controlador

avance / retroceso
valor elevado ™ Kp:|1000000.000 = E=py.SP er.: Error ( )
Ki: 0.0000 |ndependent  Smooth Off
Kd: 0.0000 Bias Back Calc. Off
FF: 0.0 % Adv. Calculation Enabled |
Sampling Time:  ZC Deadband:
10 ms 2.0000 Reinitialize

Banda muerta Switch View : ‘ b CLOSE

Figura 110. Configuracion del lazo.

J7 En los PLC ControlLogix 0 CompactLogix, la banda muerta se encuentra entre
N7 el punto de ajuste menos ZC banda muerta y el punto de ajuste mas ZC
banda muerta.

Compactlogix / Controllogix y PanelView Plus 1000 / PC

Los PLC CompactLogix y ControlLogix pueden utilizar dos instrucciones PID:
PID (algoritmo de posicion) y PIDE (algoritmo de velocidad).
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La instruccion PID se describe en el capitulo 14 (Special Instructions) del manual
de Rockwell Automation: Logix5000 Controllers General Instructions
(1756-rm003).

La instruccion PIDE se presenta en el capitulo 1 (Process Control Instructions)
del manual de Rockwell Automation: Logix5000 Controllers Process Control and
Drives Instructions (1756-rm006).

La ventana Configuration se debe fijar para control On-Off, tal como se muestra
en la figura 111.

/ Utilizar el algoritmo de posicion

Fiaraunvalor  FiD Configuration Leop#4  pgsiTioN ALGORITHM Advanced Calculation
—al . PID Enahled
elevado Kp: 1000000.000 {Press to switch) Enahled
Ki: : £
L CF = Epk~ K Edr+ Ko + BI4S
K: 0.0000 s .
Feed Fwd. (Bias): 0.0 % Current que H AUTO MANUAL CASCADE CASCADE
o ling Time: Automatic RATIO
Accion del controlador ampiing Time 10 ms
(avance/retroceso) & Contral Action: E=PV.SP Loop Inputs and Outputs Monitor All Connections
Seleccionar Equstion Form: TR Py input: Y output: SP (Automatic Mode):
b» (none) An. Output #1 (none)
. Derivative Term: Error An Input #0 An. Output #2 An Input #0
Seleccionar A Input #1 An. Cutput #3 A Input #1
Deriv. Smoothing: An. Input #2 An. Output 24 An. nput #2
5 An. Output #5 An. Input #3
Bias Back Calc Off An. Input #4 An, Cutput #6 An. Input #4
An Input #5 An. Output #7 An Input #5
Banda muerta con escala en P Tracking SP: Off
unidades PV (solo valores —, FF input (3): SP (Cascade/Ratio) Mode:
positivas) ZC Deadband: 1.0000 put (%) { ) Mode:
Inone) SP from Loop#d
Reinitialize Analog Input #0 SP from Loop#l
Analog Input #1 SP from Loops2
Analog Input 22 SP fram Loop#s
Anzlog Input £3 SP from Loop#s

o Alarms/ | Instruction | Non-Linear SplitRange
Figura 111. Configuracion On-Off con CompactLogix y PVP 1000/PC.

J7 En los PLC ControlLogix o CompactLogix, la banda muerta se encuentra entre
el punto de ajuste menos la banda muerta ZC y el punto de ajuste mas la
banda muerta ZC.

Foxboro y PC

La HMI Foxboro se puede utilizar para control On-Off.

Ejecucion del control On-Off

5. Verifique su configuracion y establezca el punto de ajuste en un valor
apropiado. Ahora usted estd listo para iniciar su proceso. Asegurese de que

el modo del PLC esté fijjado en Automatic (automatico), para que el PLC
pueda realizar el control On-Off.
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Control PID

Usted puede encontrar los
programas de PLC para la
HMI en el disco del Kit de
recursos (P/N 85692).
MLX_3530_HMI.RSS es el
archivo correspondiente a
MicroLogix, el
CLX_3530_HMI.ACD es
para el ControlLogix y el
CMPLX_3530_HMI.ACD es
para el CompactLogix.
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Seccion &

Los PLC de Rockwell y los controladores Foxboro se pueden utilizar para
implementar el control PID de un proceso. Este tipo de control basico se puede
utilizar efectivamente en muchos tipos de procesos. Una entrada analdgica y
una salida analogica del PLC se utilizan para la variable de proceso (PV) y para
la variable de control (CV) respectivamente. Se debe ajustar un conjunto de
parametros de acuerdo a las exigencias del proceso.

Conexion del PLC al lazo del proceso

1. Conecte el PLC con el proceso como se muestra en la figura 112.

"y o Conectar al proceso

PLC o Entrada Salida
Foxboro analégica analdgica
0 0

Desde el proceso Hacia el proceso

Figura 112. Conexion tipica para el control PID.

Configuracion de la HMI del PLC para control PID

2. Asegurese de que el PLC y la pantalla tactil (o el computador) estan
configurados como se explica en el Apéndice A y con el programa adecuado
cargado y funcionando en cada dispositivo. Si esta utilizando un controlador
Foxboro, consulte el Apéndice C.
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El PLC Micrologix sélo
funciona con la forma
dependiente del algoritmo
de posicién PID.
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(avance/retroceso) A

Para aumentar la seguridad, este proyecto requiere que usted conecte un
botén de emergencia. Si esta utilizando un PLC y la entrada digital 0 no esta
energizada, todos los procesos se apagaran. Conecte la entrada digital O de
su PLC a la salida de una fuente conmutada de 24V cc de la unidad
eléctrica del Sistema didactico en instrumentacion y control de procesos. Los
conectores de salida de la fuente conmutada se desenergizan al pulsar el
boton de emergencia.

Configure su sistema para control PID siguiendo las instrucciones
correspondientes a su combinacion de controlador y HMI, tal como se
observard en las figuras siguientes.

Micrologix y PanelView Plus 600

El capitulo 19 (Process Control Instruction) del manual de Rockwell Automation:
Instruction Set Reference Manual for the MicroLogix PLC (1763-rm001), explica
en gran detalle como se implementa la instruccion del PID. Si tiene alguna duda
concerniente a la configuracién del lazo del PID no dude en remitirse a dicho
manual.

Las ventanas Loop I/O y Configuration se deben fijar para control PID, tal como
se muestra en la figura 113 y en la figura 114.

Loop [fO's Reset all PID loops
IfQ's configuration

F Input

CY Output

Seleccionar \

Figura 113. Entradas y salidas del lazo.

Ganancia del

controlador \EID Loop #1 Configuration . PID Enabled |
K : I 0.2

Tiempo de reinicio
Loop Update
R T o M0/ Tme, | 19

Variacion del tiempo —~4

repeat
Td:| 0.00  min Deadhand om0 «

FFol pon =

(hias) : Qutput Limiting Disahled |
Derivative of : CW High Lirmit ; I 100
iq Error
Accion del controlador o Lo Limit I_u %

Control Action : | sy Calculation
E=SP-PV Enabled

CLOSE

Figura 114. Configuracion del lazo.
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Seccién 8 — Control PID

Micrologix y PanelView Plus 1000 o PC

El capitulo 19 (Process Control Instruction) del manual de Rockwell Automation:
Instruction Set Reference Manual for the MicroLogix PLC (1763-rm001), explica
en gran detalle como se implementa la instruccion del PID. Si tiene alguna duda
concerniente a la configuracién del lazo del PID no dude en remitirse a dicho
manual.

La ventana Configuration se debe fijar para control PID, tal como se muestra en

Términos del PID —~

Seleccionar

a figura 115.

Seleccionar

PIC Loop #1 '[.‘.onﬁgurati\'.m\I

Controller
Gain (ke

Reset min J
Tirme (Ti) repeat

Rate )
Time (Td) ; -"”'n
Feed )
Forward - % (hias)

FF input:

SP Input :

Accion del controlador
(avance/retroceso) A

© Festo Didactic 85985-E2

Loop Update
Time .

[ ms
Deadband -%

Walue

Cv High Limit: | 100 %
CV Low Limit - -%

Alarms :
Loop Update Too Fast
CV Upper Limit Alarm
CV Lower Limit Alarm
Setpoint Out of Range

PV Out of Range

- 1 d PV)} . Hon-Linear
Output = Ko (EV+ =[(E)dt+ Ty - b
Lo R R ] i | oo

Figura 115. Configuracion del lazo del PID.
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Compactlogix / Controllogix y PanelView Plus 600

Los PLC CompactlLogix y ControlLogix pueden utilizar dos instrucciones PID:
PID (algoritmo de posicién) y PIDE (algoritmo de velocidad)

La instruccion PID se describe en el capitulo 14 (Special Instructions) del manual
de Rockwell Automation: Logix5000 Controllers General Instructions
(1756-rm003).

La instruccion PIDE se presenta en el capitulo 1 (Process Control Instructions)
del manual de Rockwell Automation: Logix5000 Controllers Process Control and
Drives Instructions (1756-rm006).

Las ventanas Loop I/O y Configuration se deben fijar para control On-Off, tal
como se muestra en la figura 116 y en la figura 117.

Loop i#4 10's Monitor All Connections

. P input:
Seleccionar
\ [mone)
A Input #0
A Input #1 PV & CV
SP

An. Input #2
An. Input #3

CY output:

An, Output #3 FF
_ A, Output #4
Seleccionar —\ An, Output #5

An. Output #6
An, Output #7 CLOSE
Figura 116. Entradas/salidas del lazo.

Férmula de
Posicién/Velocidad

Loop #0 POSITION FORM PID Enabled | B
Accién del controlador

armi «—— | (avancelretroceso
Términos del Ke. 0.2000 E=SP PV Der.: Error ( )
PID
Ti 0.1000 Dependent Smooth Off
Td: A
Lo Bias Back Calc. Off Dependiente/Independiente
FF: 0.0 % Adv. Calculation Enabled |
Sampling Time: 7 Deadband:
10 ms 0.0000 Reinitialize

Switch View : ‘ b

Figura 117. Configuracion del lazo.
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Compactlogix / Controllogix y PanelView Plus 1000 / PC

Los PLC CompactLogix y ControlLogix pueden utilizar dos instrucciones PID:
PID (algoritmo de posicion) y PIDE (algoritmo de velocidad).

La instruccion PID se describe en el capitulo 14 (Special Instructions) del manual
de Rockwell Automation: Logix5000 Controllers General Instructions
(1756 rm003).

La instruccion PIDE se presenta en el capitulo 1 (Process Control Instructions)
del manual de Rockwell Automation: Logix5000 Controllers Process Control and
Drives Instructions (1756-rm006).

La ventana Configuration se debe fijar para control PID, tal como se muestra en
la figura 118.

/ Férmula de Posicion/Velocidad

PID Configuration Loop #0  posiTioN ALGORITHM Advanced Calculation
. PID Enabled
—_— e {Press to switch) Enahled
Terminos del PID \ 0.2000
Ti: i 1f E
I _ ¥ = K{E—%jﬁd:—rd%}s_us
Td: 0.0000 min 0
Feed Fwd. (Bias): 0.0 % Current Mode : AUTO MANUAL CASCADE CASCADE
. . S Manual RATIO
Accion del controlador Sampling Time: 10 ms

(avance / retroceso) T,

Control Action: E=SP.PVY Loop Inputs and Qutputs Monitor All Connections
P input; Y output: SP (Automatic Mode):

[none] [none] [none)

Equation Form: | Dependent
Dependiente/Independiente /

Derivative Term: Err An. Input 0 An. Output 0 An. Input #0
A, Cutput 21 A Input #1
Cieriy oothing: Off An. Cutput #2 An. Input #2
: An. Output #3 An. Input #3
Seleccionar Bias Back Calc.: Off An Input #4 An. Output #4 An. Input #4
AnInput #5 An. Output #5 An. Input #5
Seleccionar PV Tracking SF: Off

7¢ Deadhand: 0.0000 FF input (%): SP (CascadefRatio) Mode:

[none SP from Loop#1

Reinitialize Analog Input #0 =P from Loop#2

Analog Input #1 SP from Loop#s

Analog Input 22 SP from Loop#d

Analog Input £3 5P from Loop#s

e Alarms/ | Instruction | Non-Linear Split-Range

Figura 118. Configuracion del PID con ControlLogix/CompactLogix y PVP 1000/PC.
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Foxboro y PC

La ventana Configuration se debe fijar para control PID, tal como se muestra en
la figura 119.

PID Configuration

Workstation #1 - Controller #1 Configuration
1. Introducir los

Proportional Gain (%) : P g?lgémetros del
Integral Gain {min/rpt) :
2. Seleccionar
Derivative Gain (min) : SET para aplicar
los nuevos
Copy ACTUAL - NEW parametros
Alarms
Alarm Deadband : 02,135 %
Alarm Level 1 : 102.000 %
Alarm Level 2 : 99900 % CLOSE
Figura 119. Configuracién del PID con Foxboro y PC.
Sintonizacion del lazo de control
Usted puede cambiar el 5. Verifiqgue su configuracion y sintonice el lazo PID, ya sea en el modo
modo del PLC automético (método de prueba y error o del dltimo ciclo) ajustando los
(Auto/Manual) desde la parametros de sintonizacion, o en el modo manual haciendo un cambio
ventana principal. escalonado y realizando los célculos de Ziegler-Nichols. En todo caso,
sintonice cuidadosamente el proceso hasta que cumpla con las expectativas

de control.

76 © Festo Didactic 85985-E2



Seccién 9

Control en cascada

El control en cascada puede ser muy Gtil cuando hay una variable de proceso
secundaria que cambia rapidamente y que aporta informacion acerca del
funcionamiento de la variable primaria. Esta informacién adicional permite un
control mas ajustado del proceso y el esquema en cascada en general implica
un mejor desemperfio global. Este tipo de control se puede implementar en un
PLC Rockwell mediante la combinacion de dos instrucciones de control PID.

Dos entradas analégicas y una salida analogica se utilizan para las dos variables
de proceso (PV) y para la variable de control (CV) respectivamente. Se debe
ajustar un conjunto de parametros de acuerdo con las necesidades del proceso.
Es esencial que usted se familiarice con el control PID antes de utilizar el control
en cascada. Consulte la Seccion 8 si es necesario.

Conexion del PLC al lazo del proceso

1. Conecte el PLC al proceso como se muestra en la figura 120.

— Conectar al proceso (Maestro)

24V
Conectar al proceso (Esclavo) \ Entrada  Salida
PLC analog. 0 analog. 0
24V | w co
IR 58
| 1S3 |+
| bl
| IR
| |
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Desde proceso Hacia el proceso

Figura 120. Conexién tipica de un PLC para el control en cascada.
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Usted puede encontrar los
programas de PLC para la
HMI en el disco del Kit de
recursos (P/N 85692).
MLX_3530_HMI.RSS es el
archivo correspondiente a la
MicroLogix,
CLX_3530_HMI.ACD es
para el ControlLogix y
CMPLX_3530_HMI.ACD es
para el CompactLogix.
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Configuracion HMI del PLC para el control en cascada

2. Asegurese de que el PLC y la pantalla tactil (o la computadora) estan
configurados como se explica en el Apéndice A y con el programa adecuado
cargado y funcionando en cada dispositivo.

3. Para aumentar la seguridad, este proyecto requiere que usted conecte un
botén de emergencia. Si esta utilizando un PLC y la entrada digital 0 no esta
energizada, todos los procesos se apagaran. Conecte la entrada digital O de
su PLC a la salida de una fuente conmutada de 24V cc de la unidad
eléctrica del Sistema didactico en instrumentacion y control de procesos. Los
conectores de salida de la fuente conmutada se desenergizan al pulsar el
botdén de emergencia.

4. Configure su sistema para control en cascada siguiendo las instrucciones
correspondientes a su combinacién de controlador y HMI, tal como se
observara en las figuras mas adelante. En la figura 120, el lazo maestro es
el primero y utiliza la entrada analdgica O para leer el nivel del proceso. El
lazo esclavo es el segundo y utiliza la entrada anal6gica 1 para leer el
caudal del proceso. Por ultimo, la salida analdgica O estd conectada a la
valvula de control. Ambos lazos, maestro y esclavo, deberian estar ahora en
modo manual, pero los otros parametros se deben ajustar para que permitan
una transicion suave mas adelante.

La salida del lazo maestro se utilizard (cuando se active el modo en
cascada) como el punto de ajuste del lazo esclavo. Esta salida no tiene
ningln otro uso y se ignora cuando el modo en cascada esta inactivo.

Micrologix y PanelView Plus 600

El capitulo 19 (Process Control Instruction) del manual de Rockwell Automation :
Instruction Set Reference Manual for the MicroLogix PLC (1763-rm001), explica
en gran detalle como se implementa la instruccién del PID. Si tiene alguna duda
concerniente a la configuraciéon del lazo del PID no dude en remitirse a dicho
manual.

Las ventanas Loop I/O se deben fijar para control en cascada, tal como se
muestra en la figura 121, la figura 122 y la figura 123.
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Loop fO's Reset all PID loops
Ii0's configuration

P Input : Ch Cutput
Seleccionar (none)

Snalog Input &1 (M 07
it # 1]

. Seleccionar

11

Figura 121. Entradas y salidas del lazo maestro (lazo #1).

Loop IfO's Reset all PID loops
IIQ's configuration

PY Input:

) (none Seleccionar
Seleccionar nput #1 (I8 00

Analog Input £2 (I 17

( om Loop #1

Figura 122. Entradas y salidas del lazo esclavo (lazo #2).

Loop [fO's Reset all PID loops
SP Input : lO's configuration

FF input;

Seleccionar P from Loop #1

I
rom Loop #1

SP from Loop #

RATIO
1.00 PV &CV
'

Figura 123. Seleccién del punto de ajuste del lazo esclavo (lazo #2).
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Seleccionar (none)

Accioén del controlador

(avancefretroceso)

Micrologix y PanelView Plus 1000 o PC

El capitulo 19 (Process Control Instruction) del manual de Rockwell Automation :
Instruction Set Reference Manual for the MicroLogix PLC (1763-rm001), explica
en gran detalle como se implementa la instruccion del PID. Si tiene alguna duda
concerniente a la configuracién del lazo del PID no dude en remitirse a dicho

manual.

Las ventanas PID Loop #1 Configuration y PID Loop #2 Configuration se deben
fijar para control en cascada, tal como se muestra en la figura 124 y en la

figura 125.

Seleccionar

PID Loop #1 Configuration
Cantraller
Gain (Ke) -
Reset
Time (Ti)

min [
repeat

Rate )
Time (Td) : -"”'n
Feed )
E— % (hias)

P Input : FF input: SP Input :

(none

Analog Input #1 0 0)

Loop Update
Tirme

[ ms
Deadband -%

Walue

Cv High Limit: | 100 %
CV Low Lirmnit - -%

Alarms :
Loop Update Too Fast
CV Upper Limit Alarm
CV Lower Limit Alarm
Setpoint Out of Range
PV Out of Range

- 1 d PV)} ; Non-Linear
Output = K (E)+ L[(Eydr+ Tp- L] 4 5
uipu c[{ )+ rzf( )t +Tp- == | + bias ] CLOSE

Figura 124. Configuracion del lazo PID (lazo #1).
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Seleccionar \ Seleccionar \

PID Loop #2 Configuration \ PV Input: FF input:

SP Input :

Controller
Gain (ke

Reset min J
Tirne (Ti) repeat

Rate )
Time (Td) ; -"”'n
Feed
. . % (hias)
Seleccionar Forward -

cciondel convolador || Damats o Erar |

CY Output

[none)
nalog Output #1 (OUT 0)
A Lt

49

(avance/retroceso) .

Loop Update
Time :

Loop Update Too Fast

CV Upper Limit Alarm
CV Lower Limit Alarm
Setpoint Qut of Range

Y High Limit: -% PV Out of Range

¥ Low Limnit -%

- K 1 .dP}’)} : Non-Linear

Figura 125. Configuracion del lazo PID (lazo #2).

TR
Deadband -%

Walue

En la ventana principal, deberia aparecer una flecha roja intermitente que indica
la relacién entre el lazo #1 de CV y el lazo #2 de SP (figura 126).

SP  60.00 % S||SSE  100.00 %

MANUAL MANUAL

Configuration ||’ Configuration

Figura 126. Flecha entre CV #1 y SP #2.
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Compactlogix / Controllogix y PanelView Plus 600

Los PLC CompactlLogix y ControlLogix pueden utilizar dos instrucciones PID:
PID (algoritmo de posicion) y PIDE (algoritmo de velocidad).

La instruccion PID se describe en el capitulo 14 (Special Instructions) del manual
de Rockwell Automation: Logix5000 Controllers General Instructions
(1756-rm003).

La instruccion PIDE se presenta en el capitulo 1 (Process Control Instructions)
del manual de Rockwell Automation: Logix5000 Controllers Process Control and
Drives Instructions (1756-rm006).

Las ventanas Loop#0 /O (Entrada/salida del lazo#0) y Loop#l 1/O
(Entrada/salida del lazo#1) se deben fijar para control en cascada, tal como se
muestra en la figura 127, la figura 128 y la figura 129.

'
Loop #0 I/0's Monitor All Connections
. P input:
Seleccionar e
(none)
A Input #0
A0, Input #1 PV & CV
AN, Input #£2
An. Input #3 sSp
Seleccionar (none) CV autput:
(nane) FF
An. Output #0
An. Output #1
An. Output #2
An. Output #3 CLOSE
Figura 127. Lazo #0 (PV y CV).
Loop #1 1/O's Monitor All Connections
P input:
. (mone]
Seleccionar
An. Input #0
\ An. Input #1 PV & CV
An. Input #2
An. Input #3 SP
CY output:
Seleccionar (none) FF
I An. Output #0
An, Cutput #1
An. Output #2
An. Output #3 CLOSE

Figura 128. Lazo #1 (PV y CV).
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Loop #11/0's Monitor All Connections

SP (sutomatic Mode):

[rone]

An. Input #0

An. Input #1 PV & CV
An. Input #2

SP (Cascade/Ratio) Mode:

SP from Loop#s FF
X SP from Loop e
Seleccionar \ SP from Loop#?

CY from Loop#0
C from Loop#2 CLOSE
Figura 129. Lazo #1 (SP).

Compactlogix / Controllogix y PanelView Plus 1000 / PC

Los PLC CompactLogix y ControlLogix pueden utilizar dos instrucciones PID:
PID (algoritmo de posicién) y PIDE (algoritmo de velocidad).

La instruccion PID se describe en el capitulo 14 (Special Instructions) del manual
de Rockwell Automation: Logix5000 Controllers General Instructions
(1756-rm003).

La instruccion PIDE se presenta en el capitulo 1 (Process Control Instructions)
del manual de Rockwell Automation: Logix5000 Controllers Process Control and
Drives Instructions (1756-rm006).

Las ventanas PID Configuration Loop #0 y PID Configuration Loop #1 se deben
ajustar para control en cascada, tal como se muestra en la figura 130 y en la
figura 131.
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PID Configuration Loop #0

Ke: 0.0000
Ti: 0.0000 mindr
Td: 0.0000 min
Feed Fwd. (Bias): 0.0 %
Sampling Time: 10 ms
Seleccionar (none) Control Action: E=SP-PV
Equation Form: | Dependen
Derivative Term: Error

Deriv. S Off

Seleccionar Bias Back Calc.: Off
P Tracking SP: Off
ZC Deadband: 0.0000

Reinitialize

Loon /0% Alarms/ | Instruction | Non-Linear
P Ratio Faults Control

Figura 130. Configuracion del

PVP 1000/PC (Lazo # 0).

PID Configuration Loop #1

Kp: 0.0000
ki 0.0000 /s
K 0.0000 s
Feed Fwd. (Bias). 0.0 %
Seleccionar Sampling Time: 10 ms
Contral Acti E=S5P PV

Equation Form: | Independent

Derivative Term: Error

Detiv. Sm iret: Off
Seleccionar

Bias Back Calc.: Off

P Tracking SP: Off

7 Deadhand: 0.0000

Reinitialize

Analog Input 22
i nalog Input #3
Seleccionar
Loon I/0's Alarms / Instruction | Non-Linear
S Ratio Faults Control

Figura 131. Configuracién del

PVP 1000/PC (Lazo # 1).
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POSITION ALGORITHM PID Enabled Advanced Calculation
{Press to switch) Enahled
¥ = K{E—ij"' £ T, E}SF
= T Edt+ g |+ 145
Current que : AUTO MANUAL  CASCADE CASCADE
Autornatic RATIO

Loop Inputs and Qutputs

Monitor All Connections

P input; Y output: SP (Automatic Mode):
[none] [none] [none)
An. Input 0 An. Output 0 An. Input #0
A Input #1 A, Cutput 21 A Input #1
An. Input #2 An. Cutput #£2 An. Input #2
An. Input #3 An. Output #3 An. Input #3
An Input #4 An. Output #4 An. Input #4
AnInput #5 An. Output #5 An. Input #5
FF input (%): SP (CascadefRatio) Mode:
[none SP from Loop#1
Analog Input 20 SP from Loop#2

Analog Input #1
Analog Input 22
Analog Input £3

SP from Loop#s
SP from Loop#d
5P from Loop#s

Split-Range

control en cascada con ControlLogix/CompactLogix y

POSITION ALGORITHM Advanced Calculation

PID Enabled

{Press to switch) Enabled
CF = KpE+ K[ Ede+ j;j% +BIAS
0
Current Mode : AUTO MANUAL  CASCADE CASCADE
Manual RATIO

Loop Inputs and Qutputs

Monitor All Connections

P input: CY output: SP (Automatic Mode):
(none) (nonel [none)
An. Input #0 An, Output #0 An. Input #0
An. Input #1 An, Output #1 An. Input #1
An Input #2 An. Output #2 An. Input #2
An. Input #3 A, Cutput #£3 An. Input #3
A Input #4 A, Cutput 24 An. Input #4
An. Input #5 An. Output #5 An. Input #5
FF input (%): SF (CascadefRatio) Mode:
[none] SP from Loop#s
Analog Input #0 5P from Loop#6
Analog Input #1 5P from Loop#?

Y from Loopal
CY from Loop#2

Split-Range

control en cascada con ControlLogix/CompactLogix y
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Foxboro y PC
La HMI Foxboro no se puede utilizar para control en cascada.

Sintonizacion de los lazos de control

Sintonizacion del lazo esclavo

5. Sintonice el lazo PID esclavo, ya sea en el modo Automatic ajustando los
parametros de sintonizacién, o en el modo Manual haciendo un cambio
escalonado y realizando los calculos de Ziegler-Nichols. En todo caso,
sintonice cuidadosamente el proceso hasta que cumpla con las expectativas
de control.

Tenga en cuenta que los lazos esclavo y maestro no trabajan con las
mismas variables. En el ejemplo tipico, el lazo esclavo controla el caudal que
entra al tanque, mientras que el maestro controla el nivel.

Una vez que el lazo esclavo esté sintonizado, active el modo Cascada. Esto
se hace de diferentes formas dependiendo de su PLC:

e Si usted tiene un PLC Micrologix, basta con activar el modo
AUTOMATIC en la ventana principal, como se ve en la figura 132 y
en la figura 133. El lazo esclavo tomar4 autométicamente la CV del
lazo maestro como punto de referencia.

PID Loop #2 Data Logging

SP SP o0.00 %

Access PLC /O

Modo Automatico Guick CONFIG

AUTOMATIC

Configuration

Loop Inputs
and Outputs QUIT

Figura 132. Micrologix en modo AUTOMATICO (PVP 600).
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MicroLogix 1100 PLC

Select the frame to display from these lists
Trend

oop #1 - P, PY & CY

—

Process Yiew

evel

—

SP  60.00 % §ISSP  0.00 %

QUIT

Modo Automatico

Figura 133. Micrologix en modo AUTOMATICO (PVP 1000).

e Si usted esta usando un PLC CompactLogix o ControlLogix con el
algoritmo de posicién, vaya a la ventana Configuration y seleccione
el modo CASCADE como se muestra en la figura 134 y en la
figura 135.

Loop #1 POSITION FORM |_

Operation Mode MANLUAL |
Current Mode : AUTO Modo CASCADA
Cascade =
CASCADE

Ratio : CASCADE
0.5000 RATIO

Switch View : ‘ | b |

Figura 134. CompactLogix/ControlLogix en modo CASCADA (algoritmo de posiciéon y
PVP 600).
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PID Configuration Loop #1

Modo CASCADA

POSITION ALGORITHM Advanced Calculation

PID Enabled

Kp: 0.0000 {Press to switch) Enabled
Ki : £
L CF = KpE = K Edr+ K-+ BIAS
Kd: 0.0000 s g
Feed Fwd. (Bias): 0.0 % Current Mode : AUTO MANUAL CASCADE CASCADE
. : Cascade RATIO
Sampling Time: 10 ms
Control Action: E=SP.PVY Loop Inputs and Qutputs Monitor All Connections
Equation Form: Independent PY input: CY output: SP (Automatic Mode):
[none [none] [none)
Detivative Term: Error An. Input £0 An. Output #0 An. Input #0
A Input #1 A, Cutput 21 A Input #1
Deriv. Smoothing: Off An. nput #2 An. Cutput #£2 An. Input #2
An. Input #3 An. Output #3 An. Input #3
Bias Back Calc. Off An. Input #4 A, Cutput #4 An., Input #4
AnInput #5 An. Output #5 An. Input #5
PV Tracking SP: Off
7¢ Deadhand: 0.0000 FF input (%): SP (CascadefRatio) Mode:
[none) 5P from Loop#s
Reinitialize Analog Input #0 =P from Loop#s
Analog Input #1 SP from Loopa?

Analog Input 22
Analog Input £3

Loon 1/0's Alarms/ | Instruction | Non-Linear
P Ratio Faults Control

Figura 135. CompactLogix/ControlLogix en modo CASCADA (algoritmo de posiciéon y

PVP 1000).

Y fram Loop#n
CV from Loop#2

Split-Range

e Si usted esta usando un PLC CompactLogix o ControlLogix con el
algoritmo de velocidad, vaya a la ventana Configuration, seleccione
el modo CASCADE RATIO (proporcién de cascada), y especificar
Not Using Ratio (no usar proporcién) como se muestra en la

figura 136 y en la figura 137.

VELOCITY FORM PID Enabled |

Operation Mode

Loop #1

Ratio :

Current Mode :
CascadefRatio

0.5000

MANUAL Modo ,
AUTO PROPORCION
DE CASCADA
CASCADE
RATIO .
Desactivar
. Proporcién

Not Using Ratio

Switch View : ‘ b

CLOSE

Figura 136. CompactLogix / ControlLogix en modo CASCADA (algoritmo de velocidad y

PVP 600).

© Festo Didactic 85985-E2
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Desactivar
Modo CASCADA proporcion
PID Configuration Loop #1. veociTy aLGORITHM o Advanced Calculation
. Press to switch Enabled
K 0.0000 ( )
Ki: 0.0000 fmin C]'r' =CI-
Kd: 0.0000 min
Feed Fwd. (hias): 0.0 % Current Mode : CASCADE | Hot Using
N Cascade/Ratio 010 | MANUALY “pamg Ratio
Initial C4: 0.0000
Initialize CV Loop Inputs and Qutputs Monitor All Connections
e 10 ms PY input; CY output: SP (Automatic Mode):
[none [none] [none)
Control Action: E=PY¥SP An. Input #0 A, Output #0 An Input #0
A Input #1 A, Cutput 21 A Input #1
Equation Form:  Independent A Input #2 A, Cutput #£2 An. Input #2
An. Input #3 An. Output #3 An. Input #3
Dierivative Term: Error An. Input #4 An. Cutput #4 An. Input 4
AnInput #5 An. Output #5 An. Input #5
Frop. Term: PY
_ _ FF input (%): SP (CascadefRatio) Mode:
Deriv, Smoothing: Off
[none) 5P from Loop#s
. . Analog Input 20 SP from Loop#E
P UEB) e oft Analog Imput #1 SP from Loop#?
. Analog Input 22 Y fram Loop#n
ZC Deadhand: 0.0000 Analog Input £3 CV from Loop#2

e Alarms/ | Instruction | Non-Linear Split-Range

Figura 137. CompactLogix / ControlLogix en modo CASCADA (algoritmo de velocidad y
PVP 1000).

Sintonizacion del lazo maestro

6. Sintonice el lazo PID maestro, ya sea en el modo Automatico, ajustando los
parametros de sintonizacion o en el modo Manual haciendo un cambio
escalonado y realizando los célculos de Ziegler-Nichols. En todo caso,
sintonice cuidadosamente el proceso hasta que cumpla con las expectativas
de control.

Deje el lazo maestro en el modo Automatico. Ahora el PLC esta controlando
su proceso mediante un control en cascada.
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Apéndice A

Instalacion del Software Rockwell y
configuracion de la red

El entorno del Software Rockwell

Existen mudltiples componentes software de Rockwell Automation (RA) cuya
instalacién se recomienda para aprovechar al maximo los controladores y
pantallas tactiles RA. Los programas de software se presentan aqui en el orden
en el que se deben instalar. Sin embargo, usted puede elegir no instalar alguno
de dichos componentes si no planea utilizar una PC y si los programas que ya
estan instalados en el PLC y en la pantalla tactil satisfacen todas sus
necesidades.

1.

RSLinx Classic. RSLinx Classic es el primer programa de software
recomendado para la instalacién. La version estandar proporcionada por
Festo Didactic es RSLinx Classic Lite y se puede encontrar en diferentes
paquetes de instalacion de software RA (es decir, RSLogix 500,
RSLogix 5000, y FactoryTalk View Studio). RSLinx es el puente de
comunicacion entre el software de RA (RSLogix y FactoryTalk View) y el
equipo fisico (PLC o pantalla tactil).

RSLogix. Para el PLC RSLogix también hay varias versiones diferentes
disponibles. Tenga en cuenta que las diferentes versiones son especificas
para algunos PLC y no son intercambiables.

2.1. RSLogix 500. Para usar con el PLC MicroLogix 1100 (P/N 46964). Esta
version utiliza soélo la légica de programacion en escalera.

2.2. RSLogix 5000. Este es el software de programacion mas avanzado de
toda la familia RSLogix. Reconoce cuatro lenguajes de programacion
diferentes: logica de escalera, grafico de funcidon secuencial, texto
estructurado y diagrama de bloques funcionales.

2.2.1.El RSLogix Lite Edition (P/N 5935-00 o 5935-A0) es para usarlo
con un PLC CompactLogix (P/N 46966).

2.2.2.El RSLogix Full Edition (P/N 5935-B0 o 5935-10) es para usarlo
con un PLC ControlLogix (P/N 46965).

FactoryTalk View Studio y FactoryTalk View ME Station. FactoryTalk
View Studio es el nuevo nombre del RSView Studio a partir de la version 5.
Este software se utiliza para crear y probar interfaces HMI, que luego se
pueden usar en una HMI PanelView o en un ordenador, usando FactoryTalk
View ME Station. Al instalar este software, también debe instalar RSLinx
Enterprise, que actuara como servidor OPC, y gestionara el intercambio de
datos de automatizacion en tiempo real entre la HMI y el PLC.

J7 Después de la instalacion, usted debe activar cada componente del software
N utilizando FactoryTalk Activation Tool y una conexion a Internet.

© Festo Didactic 85985-E2
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Como conectar los dispositivos PLCy HMI

Hay dos formas de conectar el PLC a su HMI. Si el PLC y la HMI son los dos
Unicos dispositivos Ethernet que esta utilizando, puede conectarlos directamente
mediante un cable Ethernet de tipo cruzado. En el ejemplo que se ilustra en la
figura 138, el PLC Micrologix y la PanelView Plus 600 se muestran con una
conexion directa.

Figura 138. PLC y pantalla tactil.

Si estéa utilizando mudltiples dispositivos Ethernet, debe conectar cada dispositivo
a un conmutador mediante cables Ethernet regulares (figura 139). Cada
dispositivo, incluyendo el interruptor, debe tener una direccion IP compatible y
Unica para evitar conflictos. Mas abajo se encuentra una lista de las direcciones
IP sugeridas.

Su computador debe tener dos tarjetas Ethernet si usted desea conectarlo
simultaneamente a una red local y a los dispositivos del Sistema didactico en
instrumentacion y control de procesos.
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(1 0 2 unidades)

Figura 139. Mdltiples dispositivos Ethernet en lared local.

Direcciones IP
En la siguiente tabla se listan las direcciones IP recomendadas para asignarlas a

los diferentes componentes del sistema. Las direcciones alternativas se utilizan
cuando varios productos similares se conectan a la misma red local.
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Tabla 2. Direcciones IP de la Serie 353X.

Instalacion del Software Rockwell y configuracion de la red

Numero del Descrincion Direccion IP Direccion IP
producto P por defecto alternativa
192.168-2.2 —
39969 Interruptor 192.168.2.1 192.168.2.9
Terminal grafica con 192.168.2.11 —
5922-BX 0 46973 pantalla tactil 192.168.2.10 192.168.2.19
Controlador l6gico 192.168.2.21 —
46965 programable 192.168.2.20 192.168.2.29
Controlador l6gico 192.168.2.31 —
46964 programable (MicroLogix) 192.168.2.30 192.168.2.39
Computadora
46999 personalizada por 192.168.2.40 13312232; h
SCADA T
85572 (Serie 3530) . 2 192.168.2.51 —
0 46975 Variador para bomba 192.168.2.50 192 168.2.59
Controlador légico
46966 programable 192.168.2.60 192.168.2.61 -
. 192.168.2.69
(CompactLogix)
N/A Equipos adicionales 192.168.2.70 192.168.2.71y
correlativos

2 Si se utilizan dos unidades de bombeo, establezca la direccion IP 192.168.2.50 para la
primera bomba y 192.168.2.51 para la segunda. Para asignar la direccion use la utilidad
servidor BOOTP/DHCP, de Rockwell. Los detalles del procedimiento estan detallados al

final de esta seccion.
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Configuracion EtherNet/IP en la PanelView Plus

1. Encienda la HMI y espere a que se inicie el software FactoryTalk View ME
Station. Si la pantalla tactil carga automaticamente la aplicacién de la HMI,
en lugar de mostrar la ventana Start de FactoryTalk View ME Station que
aparece en la figura 140, interrumpa la aplicacién para acceder a la ventana
Start.

FactoryTalk Yiew ME Station

Current application:

‘ 3E30CMPLYPC. mer

Load Application Run Application Application Settings
[F1] [F2] [F3]
. oy
Terminal Settings Dl [y FI.IES £s
[F4] Before Hunning
s [F5] # No

Exit
[F8]

Figura 140. Ventana Start.

2. Haga clic en Terminal settings (parametros del terminal). Luego, seleccione
Networks and Communications (redes y comunicaciones) en la ventana
Terminal Settings de la figura 141 y haga clic en OK.

© Festo Didactic 85985-E2
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Instalacion del Software Rockwell y configuracion de la red

Terminal Settings

About FactoryTalk® View ME Station
Alarms
Diagnostics Setup

Input Devices
Networks and Communications
Print Setup k

A

FactoryTalk View ME Station Startup
Delete Log Files
System Directory Overwrite Warning

Close
[F8]

Figura 141. Ventana de parametros del terminal.

3. En la ventana Networks and Communications de la figura 142, seleccione

Network Connections (conexiones de red) y luego OK.

Networks and Communications

KEPServer Serial Port ID's
Network Connections
RSLinx Enterprise Communications

A

Close
[F8]

Figura 142. Ventana de redes y comunicaciones.
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4. En la ventana Network Connections, seleccione Network Adaptor (adaptador
de red) y pulse el boton IP Address (direccion IP). Cuando aparezca la
ventana IP Address, introduzca la siguiente configuracion (la direccion IP
puede ser diferente). Confirme sus parametros pulsando OK.

Tabla 3. Configuracion de la IP.

Direccion IP [F1] 192.168.2.10
Mascara de subred [F2] | 255.255.255.0
Puerta de entrada [F3] 0.0.0.0
Utilice DHCP [F4] No

5. Por dltimo, puede restablecer la PanelView Plus para que los nuevos
parametros entren en vigencia. Usted puede verificar los nuevos parametros
comprobando si su PanelView es visible desde RSLinx.

Configuracion de una direccion IP utilizando BOOTP/DHCP

Cuando un nuevo dispositivo sale de la fabrica de Rockwell, su direccién IP no
esta configurada. Por lo tanto, se debe localizar el dispositivo por su direccién
MAC utilizando el software BOOTP/DHCP server. Este se instala por defecto
cuando usted instala un software RA.

1. La primera vez que se utiliza, el software BOOTP/DHCP server solicita la
configuracién de la red. Introduzca en Subnet Mask (mascara de subred) la
misma configuracion del servidor (figura 143).

Network Settings @

Defaults

SubnetMask: | 255 . 266 . 256 . 0
Gateway: | 0 . 0o . 0 0
PimayDNS: | 0 . 0 . 0 ]
SecondayDNS: | 0 . O . O 0

Domain M arne: ||

Ok | Cancel

Figura 143. Parametros de red para BOOTP/DHCP.

Este software recuperara todas las direcciones MAC que no tengan
direccion IP en la red. En el siguiente ejemplo se muestra un variador para
bomba con la direccibn MAC 00: 00: BC: 56: B3: 00, y con un tipo de
configuracién BOOTP.
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54 BOOTP/DHCP Server 2.3 A=l

Eile Tools Help

Reguest Hiztory
Clear History | Add to Relation List |

[hr:min:sec) Type Ethernet &ddress [MAC) IP &ddress Hostname -
131307 BOOTFP  00:00:BC:5E:B3:00
131308 BOOTF  00:00:BC:5E:B3:00
131304 BOOTF  00:00:BC:5E:B3:00
131302 BOOTP  00:00:BC:56:B3:00
13130 BOOTP  00:00:BC:.56:EB3:00

BOOTF  00:00:BC: ]

BOOTP 00

w
Relation List
New | Do | | | |
Ethernet Address [MAC) | Type | IP Address Hosthame | [escription
Status Entries
Unable to service BOOTP request from 00:00:EC:56:B 3:00. 0 of 256

Figura 144. Direcciones MAC en BOOTP/DHCP.
¢Coémo encontrar la direccion MAC?
Aqui se presentan algunos ejemplos de ubicaciones en las que pueden

encontrarse impresas las direcciones MAC de los componentes del sistema
didactico:

Variador para bomba: en la tarjeta Ethernet del variador de la bomba (usted
debe retirar el panel frontal que esta fijado con dos tornillos).

MicroLogix 1100: debajo de la tapa derecha del PLC.

CompactlLogix: en la placa accesible del circuito impreso del procesador (1769-
L32E), o en la tarjeta Ethernet (1768-ENBT) cuando el puerto no esta integrado
en el procesador.

ControlLogix: al lado de la tarjeta Ethernet (1756-ENBT).

2. Localice, en la ventana Request History (solicitar historial), la direccion MAC
apropiada y haga doble clic en ella. Una nueva ventana aparecera
(figura 145).
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New Entry b_q

Ethernet &ddress [MAC) |UI]:I]I]:BC:5|5:B3:|]U
IP Address: | m .0 .0 .0

Hostname: |

Description: |

Ok | Cancel

Figura 145. Nimero de direccién IP.

3. Introduzca en IP address la direccién IP que usted desea para el variador de
la bomba y haga clic en OK (figura 146). La configuracion aparecera en el
campo Relation List (lista de relacion)(figura 147).

Properties X

Ethernet &ddress [MAC) |UI]:I]I]:BC:5|5:B3:|]U
IPAddiess | 192 . 168 . 2 . 50

Hostname: |

Description: |

Ok | Cancel

Figura 146. Direccion IP.

55 BOOTP/DHCP Server 2.3

Eile Tools Help
Reguest Hiztory
Clear Histary | Add to Relation List |
[hr:min:zec) Type Ethermet Address [MAC) Hosthame S
3:14: EOOTE i =
131411 BOOTP  00:00:BC:56:B3:00 B
131410 BOOTP  00:00:BC:.56:EB3:00
131401 BOOTFP  00:00:BC:5E:B3:00
131349 BOOTP  00:00:BC:5E:B3:00
131348 BOOTF  00:00:BC:5E:B3:00
131344 BOOTP  00:00:BC:56:B3:00 -
Felation List
New | e | | | |
Ethernet Address [MAC) | Type | IP Address Hostharme | D ezcription
00:00:BC:56:6300 192168.2.50
Statuz Entries
Sent 132.168.2.50 to Ethemet address 00:00:EC:56:63:00 1 of 256

Figura 147. Lista de relacion.
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En este punto, la direccidon IP todavia no esta almacenada en el dispositivo,
pero aparecera en la red. Para asignarla de forma permanente, seleccione el
enlace que ha creado en el campo Relation List de BOOTP/DHCP Server
(figura148) y haga clic en Disable BOOPT/DHCP (Desactivar
BOOPT/DHCP) (figura 149). A continuacion, puede cerrar la aplicaciéon del
servidor.

55 BOOTP/DHCP Server 2.3 A=l

FEile Tools Help

Request Hiztary
Clear Higtory | Add to Relation List |

[hr:min:zec) Type Ethermet Address [MAC) IP &ddress Hosthame ~
131418 BOOTP  00:00:BC:56:B3:00 192168.2.50 E
131411 BOOTP  00:00:BC:56:B3:00 I
131410 BOOTFP  00:00:BC:5E:B3:00
131401 BOOTFP  00:00:BC:5E:B3:00

13:13:49 BOOTP  00:00:BC:56:E3:00
13:13:48 BOOTP  00:00:BC:56:E3:00
13:13:44 BOOTP  00:00:BC:56:B3:00 v

Fielation List
Mew | Delete| Enable BOOTP | Enable DHCF | Dizable EQOTP/DHCP

Ethernet Addres: Hostharme D ezcription

00:00:BI :

Statuz Entries
Sent 132.168.2.50 to Ethemet address 00:00:EC:56:63:00 1 of 256

98

Figura 148. Enlace seleccionado.
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54 BOOTP/DHCP Server 2.3 A=l

Eile Tools Help

Reguest Hiztory
Clear History | Add to Relation List |

[hr:min:zec) Type Ethernet Address [MAC) IP Address Hostharme -
131418 BOOTFP  00:00:BC:5E:B3:00 192 168.2.50 :
131411 BOOTF  00:00:BC:5E:B3:00 I
131410 BOOTF  00:00:BC:5E:B3:00
131401 BOOTP  00:00:BC:56:B3:00

1313:49 BOOTP  00:00:BC:56:E3:00
13:13:48 BOOTP  00:00:BC:56:B3:00
13:13:44 BOOTP  00:00:BC:56:B3:00 v

Relation List
New | Delete | Enable BOOTF | Enable DHCF |

Ethernet Address [MAC) | Type | IP Address Hosthame [escription

00:00:B8C:56:8 300 192.168.2.50
Status Entries
[Dizgable BOOTPADHCP] Command successful 1 of 256

Figura 149. Desactivar BOOTP/DHCP.
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Operaciones comunes con FactoryTalk View
Studio

FactoryTalk View Studio es un software opcional incluido en el paquete
FactoryTalk View ME. FactoryTalk View Studio permite a los usuarios crear,
editar, ensayar y transferir programas de HMI. A continuacién se listan los
procedimientos mas comunes utilizables con las HMI desarrolladas por Festo
Didactic.

Restauracion de una aplicacion a partir de un archivo

Antes que una aplicacidn se pueda descargar en la terminal grafica de pantalla
tactil o utilizarse en una PC, debe ser restaurada a partir de un archivo de
aplicacion (.APA). El archivo de aplicacion que se utiliza para la configuracion se
puede encontrar en el disco del Kit de recursos (P/N 85692 o 85694). Siga los
siguientes pasos para restaurar una aplicacion a partir de dicho archivo.

1. Inicie FactoryTalk View Studio y espere hasta que el software haya cargado.
Luego haga clic en el botén Cancel (cancelar) para cerrar la ventana
New/Open Machine Edition Application (nueva/abrir aplicacion de la edicién
de maquina) (figura 150).

@ Factorylalk> —
New/Open Machine Edition Application

Mew  Existing

Explorer Application Mame
3530CTLSPC

1000
3530CTL<PYPROD
IRI0MLEPC
Baggage_G40x480
Baggage_800=600

BizBikes ME
Flesible_arufacturing System
Flesible_tanufacturing_System_43
FrS_Storage_instd

InstantFizz_ME

t althouse Clgs 6404430

I althousze Clgs 200600

Objects b Screen Demo
Objects_B40x480
Objects_B00E00

Language: | English [Canada), en-Ca
Application Open Cancel
ﬂ] @Loain of use LClear | Clear &l
ML

Figura 150. Nueva/abrir aplicacion de la edicion de maquina.
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2. En el mend Tools (herramientas) seleccione Application Manager
(administrador de aplicaciones). En la ventana Application Manager,
seleccione Restore application (restaurar aplicacién) y haga clic en el botén
Next (siguiente) (figura 151).

@ Application Manager, El

Select the operation to perform
Rename application

Copy application

Delete application

Backup application

OIS TS TS B

Fiestore application

Restore Legacy Project

B

Restore runtime application

¢ Back | Hext > | Cancel Help

Figura 151. Restaurar aplicacién.

3. Haga clic en J Seleccione en el disco del Kit de recursos el fichero de
archivos (.apa) que corresponda a su combinacién de PLC y dispositivo HMI.
Haga clic en el botdn Next (figura 152).

@' Application Manager, gl

Specify the application archive to restore.

|E:'\Documents and Settingstlabvolt\DesktophResources 353 - T00B03RHMIY

% Restare the FactomT alk Yiew Machine E dition application

¢~ Restore the FactoryT alk View Machine Edition application and FactoryT alk Lacal
Directory

¢ Back Cancel Help

Figura 152. Especifique la aplicacién.
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4. Mantenga el nombre por defecto de la aplicaciéon y haga clic en el botén
Finish (finalizar) (figura 153) para restaurar la aplicacion desde el fichero de
archivos.

@' Application Manager, le

Enter a name far the new application.

< Back | Finizh | Catwcel Help

Figura 153. Nombre de la aplicacion.

J7 Para borrar una aplicacion de la lista de aplicaciones de FactoryTalk View
N7 Studio, también se debe utilizar Application manager.

Abrir y editar el enlace IP en un programa HMI

Una vez que ha sido restaurada, la aplicacidn se puede abrir usando FactoryTalk
View Studio.
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Operaciones comunes con FactoryTalk View Studio

1. En el mend Archivo, seleccione Open Application para abrir la ventana
New/Open Machine Edition Application. Seleccione su aplicacion en la lista y

haga clic en el botén Open (figura 154).

(5) FactoryTallc > = = = =0 =
New/Open Machine Edition Application

File Wiew Applicd

|| & & | e

Existing

Explorer Application Mame

3530CTL<PYPROD
IRI0MLEPC
Baggage_G40x480
Baggage_800=600

BizBikes ME
Flesible_arufacturing System
Flesible_tanufacturing_System_43
FrS_Storage_instd

InstantFizz_ME

t althouse Clgs 6404430

I althousze Clgs 200600

Objects b Screen Demo
Objects_B40x480
Objects_B00E00

Language: I Englizh [Canada). en-Ca

Application I Open

-ﬂ @Loain of use]

LClear I Clear Al |

|

Figura 154. Nueva/Abrir aplicacién de edicion de maquina.

Cambio del enlace IP con un controlador

Esta operacion es necesaria cuando la direccion IP del controlador es diferente a
la asignada por defecto. En estos casos, se debe crear una nueva aplicacion de

tiempo de ejecucion.
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2. Haga doble clic en el item Communication Setup (configuracion de la
comunicacién), como se muestra en la figura 155.

Explorer - 3530CTLXPYP1000 =
=& Local [VIRTUAL

= % 3R30CT L<PVF1000
+ % 3530CT PP 000
R5Lins Enterprise
ml
=21 System
23 Action Groups
+-[] Puolicies
+-2x Metworks and Devices
+-[_] Users and Groups
+-[_ Connections

Communication Setup

| Application ] Cormunications

Figura 155. Configuracién de la comunicacion.

3. En la ficha Design (Local) (disefio (local)) de la nueva ventana, seleccione la
ruta de su controlador (figura 156).

Design (Local) ] Runtime [T arget) ]

| Copy from Design to Runtime

= Q RSLinx Enterprise, WIRTILAL
+-E3 1789-117, Backplane
-2 EtherMet, Ethernet
= 119716

L LGBEE BfS 00

Mode: Online Mot Browsing

Figura 156. Acceso directo al dispositivo.

4. Haga clic en Apply (aplicar) para asignar la nueva ruta a la aplicacion local.
Cuando aparezca la ventana de la figura 157, haga clic en Yes.

RSLinx Enterprise X

You've made the Following changes ta the shortcut 'CLX"

Design (Local) path edited
- Qld: 1756-A71APID_Loops
- Mews: Ethernet, 1763-L16EEE B/S 00

Press ‘es to apply changes, Press Mo to discard changes,

fes Mo

Figura 157. Aplicar cambio en el acceso directo.
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5. Haga clic en Copy from Design to Runtime (copiar desde disefio a tiempo de
ejecucidn) y haga clic en Yes en la ventana de la figura 158. La futura
aplicaciébn de tiempo de ejecucion ahora contiene el nuevo enlace al
controlador.

R5Linx Enterprise

The Runtime (Target) configuration and shortcut definitions will be replaced
with a copy of the Design {Local) configuration and shortcut definitions.

D won wank bo conkinue?

Figura 158. Reemplazar la configuracién de tiempo de ejecucién.

6. Usted puede verificar el acceso directo haciendo clic en Verify (verificar),
debajo. Asegurese de reconocer todas las advertencias, errores y notas que
aparecen, y realice las correcciones necesarias.

Crear una aplicacion de tiempo de ejecucion
Cuando una aplicacién archivada ha sido restaurada y abierta, es necesario

crear una aplicacién de tiempo de ejecucién que luego se trasladara a la pantalla
tactil o se utilizara en una PC en la que se ejecute FactoryTalk View ME Station.
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1. En el menu Application, seleccione Create Runtime Application (crear
aplicacién de tiempo de ejecucion) para abrir la ventana Create Runtime
Application (figura 159).

Create Runtime Application

Save i EB j £ EE-
= @353UCTLXPUPIDDD_ZC
uﬁ @ Flexible_Manuf acturing_Svystem
My Recent
Documnents
=
Desktop

ty Documents

L=

&

My Computer
3
My Melwork  File name: |3630CT L<PYP1000 | save |
Places
Save as type: |F|untime 5.10 Application [* mer) ﬂ Cancel

Corrversion to development application
Help

o Always allow conversion
™ Mever allow canversion
" Caorversion protected by passward

Figura 159. Crear aplicacion de tiempo de ejecucion.

2. Guarde su aplicacion utilizando un nombre de archivo pertinente. Recuerde
la ruta en la que guardo la aplicacién de tiempo de ejecucion.

Descarga de una aplicacion de tiempo de ejecucion a una PanelView

Si usted crea en su PC nuevas aplicaciones de tiempo de ejecucién, aqui

encontrara la informacion sobre cémo transferirlas a una PanelView Plus para
gue se puedan abrir en la pantalla tactil.

1. En el menl Tools, seleccione Transfer Utility (herramienta de transferencia)
o haga clic en el icono Transfer Utility ubicado en la barra de herramientas.
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2. En la pestaiia Download (descargar) de la ventana Transfert Ultility,
seleccione su aplicacion de tiempo de ejecuciéon (.mer) como archivo de
origen (source file). En la rama Select destination Terminal (seleccionar
terminal de destino) seleccione la pantalla tactii deseada (es decir,
PanelView Plus 1000), como se muestra en la figura 160.

@ Transfer, Utility

Dowinlaad Upload Compare

Source file: M

|C:'\D ocuments and SettingsslabvolthD esktopiRezources 353 - 1008034HMISRuntimet3530CT L=PVP1000. mer I:l Help

[~ Download as: |

Diestination storage pe:

|Interna| Storage ﬂ '? i RHING:
Ld

Include & gota configure made button in yaur application if
you need to access the configuration mode screens.

[ Rur application at start-up

r Include a shutdown button in vour application if you want to
r be able to shut it down.

Select destination terminal:

[ = B RSLinx Enterprise, VIRTUAL
+ - 1789-A17, Backplane
--== EtherMet, Ethernet

+-- @ 172,16,182.2, Ethernet Bridge (1769-L35E), 1769-L35E Ethernet Port
o f] 192.168.2.4, 1768-ENET 4, 1766-ENBT/A
+ E 192,168.2.6, Paneliew Plus 600, Panelview-Plus
. .10, 5 1000, Panelview
- f] 192.168.2.20, 1756-ENBT/A, 1756-ENBTIA

Mode: Select Mok Browsing

Figura 160. Ventana de la herramienta de transferencia.

3. Haga clic en el botén Download para descargar la aplicacion en la pantalla
tactil.
Eliminacion de una aplicacion HMI

Para eliminar una aplicacion de la lista de aplicaciones de FactoryTalk View
Studio, usted debe utilizar Application Manager.

1. Iniciar FactoryTalk View Studio y, una vez el software haya cargado, haga
clic en el boton Cancel para cerrar la ventana New/Open Machine Edition
Application.
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2. En el mend Tools, seleccione Application Manager. En la ventana
Application Manager, seleccione Delete application (eliminar aplicacién) y
haga clic en el botén Next (figura 161).

@' Application Manager, le

Select the operation to perfarm
Rename application

Copy application

DI e

[elete application
Backup application
Restore application

Fiestore Legacy Project

i I T

Restore runtime application

< Back | Mext > | Catwcel Help

Figura 161. Eliminar una aplicacion.

3. Seleccione la aplicacion que desea eliminar y haga clic en el botén Finish
(figura 162).

@ Application Manager, El

Select the application to delete.

J5I0CTLHPC

3530CT L=PYE1 000
3530CT L<PPROO
3530MLHPC
Baggage G40x420
Baggage_S00=600
BizRikes_ME B
Flexible_kanufacturing_System

Flexible_Manufacturing_System 43

FMS_Storage_instd w

1

[ Alzo delete the HMI Server project referenced by this application

< Back | Finizh | Cancel Help

Figura 162. Seleccione la aplicacién a eliminar.

4. Confirme que desea eliminar la aplicacion haciendo clic en Yes.

Application Manager

! E Are vou sure you want bo delete the application '3530CTLEPYP 10007
-

Yes Mo

Figura 163. Eliminar aplicacion.
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Apéndice C

Configuracién de los controladores Foxboro e
instalacion del servidor

Utilizando la tecnologia FactoryTalk View ME, el Sistema didactico en
instrumentacion y control de procesos puede ser interconectado con un servidor
para efectuar el control y monitoreo de procesos con una interfaz Hombre-
maquina (HMI). Este apéndice es una guia para la instalacién y el uso de
controladores PID (Foxboro) con el servidor DASTEC® Foxboro 76X Series
OPC Server y la HMI dedicada FactoryTalk View ME.

La interfaz HMI puede alojar hasta cuatro puestos de trabajo Foxboro (o
dispositivos). Debido a que cada puesto de trabajo tiene dos controladores
(primario y secundario), cada uno para regular un lazo PID, es posible regular un
total de ocho lazos por interfaz.

FactoryTalk View Studio o FactoryTalk View ME Station deben estar instalados
en cada PC en el que se desee utilizar una HMI. Cada instalacion se debe
activar usando la herramienta de activacion Rockwell’s FactoryTalk Activation
Tool.

0 .z . .
J7 La documentacion de Rockwell Automation se puede encontrar en los discos
A\ gue vienen con los equipos o, en linea, en www.ab.com.

Instalacion del hardware

La comunicacion entre la HMI desarrollada con FactoryTalk View Studio y los
puestos de trabajo es bastante diferente que la comunicacion con los PLC de
Rockwell. Se debe utilizar un convertidor RS232 a RS485 entre el servidor PC y
los controladores, tal como se muestra en la figura 164 y en la figura 165.
Ademas, se debe instalar un servidor OPC (similar a RSLinx Enterprise) en el
sevidor PC para gestionar el intercambio de datos de automatizacion en tiempo
real entre la HMI y los controladores.

Primer método - Conexion a un solo computador

El primer método, que se observa en la figura 164, consiste en conectar los
puestos de trabajo a un solo computador en el que se ejecutan todos los
software. Utilizar este método implica que el servidor DASTEC Foxboro 76X
Series OPC Server y el software FactoryTalk View deben estar instalados en un
solo computador, que es a la vez servidor y cliente. Antes de conectarlos,
asegurese de que los puestos de trabajo estan configurados como se especifica
en la tabla 4.
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FOXBORO #2

OPC Servidor/Cliente Convertidor RS232
a RS485

Figura 164. Conexion de puestos de trabajo Foxboro a un solo PC.

Segundo método - Conexion a un computador servidor que tiene computadores
clientes

El segundo método, que se observa en la figura 165, consiste en conectar los
puestos de trabajo a un computador en el que se ejecuta el servidor OPC
DASTEC Foxboro 76X Series OPC Server. Dicho computador se utiliza como un
servidor para uno o mas computadores clientes en los que se ejecuta el software
FactoryTalk View. Antes de conectarlos, asegurese de que los puestos de
trabajo estan configurados como se especifica en la tabla 4
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R G g

Cliente Cliente Cliente

FOXBORO #1

‘ | Ethernet '
v | 1

FOXBORO #2

Cliente

Convertidor RS232
a RS485

FOXBORO #4

Servidor OPC

Figura 165. Conexion de puestos de trabajo Foxboro a multiples PC.
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Tabla 4. Parametros de comunicacién para el controlador Foxboro.

A CONFIGURACION ESTANDAR CONFIGURACION DE
FARAMETRO DE FABRICA FESTO DIDACTIC ‘
CONFIG W/P OFF ON

ADDRESS 0 18
(Direccién)

BAUD (Baudio) 4800 19200
PARITY (Paridad) NONE EVEN
TIMEOUT (Pausa) 10 0,5

FLUNK (Suspension) P w
PRIORITY (Prioridad) P P
STARTUP (Puesta En

Marcha) P P
SWITCH (Interruptor) NONE NONE

Configuracion del puerto de comunicaciones del servidor

1. Antes de instalar algun software en el computador que se utiliza como

servidor del sistema, asegurese de que el cortafuegos de Windows
(Windows Firewall) esta desactivado.

El convertidor RS232 a RS485 esta conectado al computador servidor a
través de un cable serie. El servidor DASTEC Foxboro 76X Series OPC
Server utiliza un parametro del puerto serie especifico para esta
comunicacién. Las propiedades del puerto de comunicacién al que esta
conectado el convertidor RS232 a RS485 se deben modificar para que
coincidan con la configuracion utlizada por el servidor DASTEC
Foxboro 76X Series OPC Server.

Para cambiar las propiedades del puerto de comunicaciones al que se
conecta el convertidor RS232 a RS485, abra Windows Control Panel (panel
de control de Windows). Haga clic en la categoria System and Security
(sistema y seguridad), seleccione System (sistema) y a continuacion haga
clic en Advanced system settings (parametros avanzados del sistema) para
abrir la ventana System Properties (propiedades del sistema).

J7 La ubicacién del elemento Sistema puede variar dependiendo de la
N configuracion de su Windows.

Seleccione la pestafia Hardware y haga clic en el botén Device Manager
(gestor de dispositivos) para abrir la ventana Device Manager. Haga clic en
el simbolo de flecha que esta al lado de Ports (COM & LPT) (puertos (COM
y LPT)) para expandir la lista de puertos.

Haga doble clic en el puerto de comunicacion al que esta conectado el
Convertidor RS232 a RS485 para abrir la ventana Communications Port
(COMX) Properties (propiedades del puerto de comunicaciones (COMX)).

3 Los controladores adicionales deben tener una direccion que va del 2 al 4.
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5. Seleccione la ficha Port Settings (parametros del puerto) y configure los
parametros del puerto tal como se muestra en la tabla 5. Haga clic en OK
para confirmar los cambios y cierre la ventana Communication Ports
(COMX) Properties. Cierre las ventanas Device Manager, System Properties
y Control Panel.

Tabla 5. Ajuste de parametros para el puerto al que estad conectado el Convertidor RS232

a RS485.
Parametro Ajuste
Bits por segundo 19200
Bits de datos 8
Paridad Par
Bits de parada 1
Control de fila None

Instalacion del servidor DASTEC Foxboro 76X Series OPC Server

1. Los archivos de instalacion del servidor DASTEC Foxboro 76X Series OPC
Server se encuentran en el disco del Kit de recursos (P/N 85694) del
servidor OPC y FactoryTalk. Inserte el disco en la unidad correspondiente
del computador, abra la carpeta OPC_Server_Fox76X y haga doble clic en
el archivo SETUP.EXE para iniciar la instalacion del software (figura 166).

Welcome §|

Welcome to the Foxboro 76 Series OPC Server
Setup program. Thiz program will install Fosbaora 76%
- Senies OPC Server on pour computer,

It iz strongly recommended that you exit all Windows programs
befare rinning thiz Setup programm.

Click Cancel ta quit Setup and then close any pragrams paou
have mnning. Click Mext o continue with the Setup program.

WARNIMG: Thiz program is protected by copyright law and
international treaties.

Unauthonized reproduction or distibution of this program, or any
portion of it, may rezult in severe civil and criminal penaltie:, and
will be prozecuted to the maximum extent possible under law.

Mext > | Cancel

Figura 166. Configuracion del servidor OPC.
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2. Haga clic en el botdn Next para pasar a la ventana Software License
Agreement (acuerdo de licencia del software) (figura 167).

Software License figreement E|

Fleaze read the following License Agreement. Press the PAGE DOWH key ta see
the rest of the agreement.

DASTEC Corporation e
Software Product Licenze Agreement

“* TERMS AWND CONDITIONS OF SALE =

Sale of the Software Product iz expreszly conditioned upon the terms and conditions set
forth below. This document constitubes the entire sales contract between DASTEC
Corporation and Purchazer. DASTEL Corporation expreszly rejects any different or
additional termsz of conditions previously or hereafter propozed by Purchazer unless
azzented to in witing by an authorized representative of DASTEC.

ACCEPTANCE OF THE SOFTWARE PRODUCT BY PURCHASER SHALL
CONSTITUTE ASSENT TO ALL PROVISIONS HEREDF.

W

Do you accept all the terms of the preceding Licenze Agreement? If pou chooze Mo, Setup
will cloge, Toinstall Fosboro 76 Seres OPC Server, vou must accept this agreement,

< Back Yes Mo

Figura 167. Acuerdo de licencia del software.

3. Haga clic en el botén Yes para aceptar los términos de la licencia y pasar a
la ventana Choose Destination Location (elegir la ubicacion de destino)
(figura 182).

Choose Destination Location E

Setup will install Foxbara 78 Series OPC Server in the following
folder.

To install to this folder, click Mext.

To install to a different folder, click Browse and select anather
folder.

Y'ou can choose not to install Fosboro 76 Senes OPC Server by
clicking Cancel to exit Setup.

Destination Folder

C:h AFHTBOPCS erver Browse...
< Back | Mext » | Cancel |

Figura 168. Elegir la ubicacion de destino.
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4. Haga clic en el boton Next para aprobar la carpeta de destino y pasar a la

ventana Select Program Folder (seleccionar la carpeta del programa)
(figura 169).

Select Program Folder E|

Setup will add program icons ta the Program Falder lizted below.
“f'ou may type a nevs folder name, or select one from the existing
Folders list. Click Mext ta cantinue.

Program Folders:

DASTEL Foxboro ¢ enes OPC Server ¥1.1.2

Existing Folders:

>

Administrative Tools
ATl Problem Report “wizard =
ASutodesk,

AVGE A0

Canon Printer Uninstaller

Catalyst Control Center

Coagnes

Compact Wireless-G USE Adapter

< Back | Mext » | Cancel

| £

Figura 169. Seleccionar la carpeta del programa.

5. Haga clic en el botdn Next para aprobar la carpeta del programa y pasar a la
ventana Start Copying Files (iniciar la copia de los archivos) (figura 170).

Start Copying Files E

Setup has enough information to start copying the progran files.
If you want to review or change any settings, click Back. [f pou
are zatizfied with the zettings, click Mext ta begin copying files.

Current Settings:

Fosboro 7B Senes OPC Server

Wersion: 1.7.2

Platform: Windows NT

Diestination Folder: C:%Program FilestDASTEC Corporation'F
Program Folder: DASTEC Foxboro 78 Senes OPC Server ¥

|~

k.

< Back | Mext » | Cancel

Figura 170. Iniciar la copia de los archivos.

6. Haga clic en el boton Next para iniciar la instalacion del servidor DASTEC
Foxboro 76X Series OPC Server.
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Autorizacion del Servidor DASTEC Foxboro 76X Series OPC Server

J7 En el documento titulado DASTEC Software Authorization/Un-Authorization

N7/ User Manual (manual del usuario para la autorizacién/desautorizacion del
Software de DASTEC), se proporciona una descripcion detallada del
procedimiento de autorizacion. Este manual se puede encontrar en el disco
del Kit de recursos del servidor OPC (P/N 85694)

Una vez completada la instalacion, la ventana Authorization Utility (utilidad de
autorizacion) se abre automaticamente (figura 171).

A, Authorization Utility

About Authorization Ltility

Product MName Wergion | Serial Mumber | Status
'L S 11.2

Register | Demo |

Autharize | Yiew Status |

| | Esit |

Figura 171. Utilidad de autorizacién.

1. Seleccione el item Foxboro 76X series OPC Server y haga clic en el boton
Register (registrar) para abrir la ventana DASTEC Product Information
(informacién de los productos DASTEC). Introduzca el numero de serie de
su producto DASTEC en el area de texto Serial number (nimero de serie)
(figura 172). Este ndmero de serie se encuentra en el documento de
autorizacion de la licencia que Festo Didactic suministra con el sistema. El
Apéndice E muestra un documento tipico Festo Didactic License
Authorization.
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DASTEC Product Information Details g|

|Foxb0m 76 Series OPC Server
[1.1.2
paoooo

Product Narne:

Product Yersion:

Serial Number:
Current Status Infarmation
The product is currently not authorized to n,

| Generate Product Registration Code | E it

Figura 172. Detalles de informacién de los productos DASTEC.

2. Haga clic en el botdon Generate Product Registration Code (generar cédigo
de registro del producto). Si su computador estd equipado con mas de un
adaptador Ethernet, aparecera la ventana Select Ethernet Adaptator
(seleccionar adaptador Ethernet) de la figura 186. Usted debe seleccionar la
direcciobn MAC del adaptador Ethernet a la que estara asociada la licencia
del servidor DASTEC Foxboro 76X Series OPC Server. Una vez que
seleccione la direccion MAC, haga clic en OK para pasar a la ventana
Registration Code (codigo de registro) (figura 174).

Select Ethernet Adapter, El

DaSTEC Corporation software products are licensed for
uze oh ohe computer and each license is linked to that
computer via one of itz Ethemet adpaters.

Thiz computer has multiple adapters installed. Please
select the one with which the license is to be associated.

O014BF77CE4F
00112500C0 268

Cancel

Figura 173. Seleccionar el adaptador Ethernet.
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Registration Code g|

The Registration Code for thiz product on thiz computer is:

|U5NH #A3H DHDO 9731 FCYT WKEC XEFB

To get an Autharization Cade to allow the praduct ta run, complete the Autharization Faorri
found in the praduct's User Manual and send it to DASTEC. DO NOT REQUEST AN
AUTHORIZATION CODE FOR A PRODUCT EXCEPT FOR THE COMPUTER OM wHICH
THE PRODUCT WILL RUM.

An Authorization Form can be generated for you to complete. This form can be zaved or
printed and sent to DASTEL instead of the form in the Uszer Manual.

Generate Form | Skip Form

Figura 174. Cédigo de registro.

3. Haga clic en el botdon Generate Form (generar formulario) para abrir la
ventana Generate Authorization Code Request Form (generar formulario de
solicitud de codigo de autorizacion) (figura 175).

Generate Authorization Code Request Form rz|

End User Information
Company Mame: |

Company Address:

Contact Perzon:

Contact's Phone Number:

Contact's Fax Mumber:

Contact's Email Address:

Integrator | nformation

Company Mame:

Company Address:

Contact Person: |

Contact's Phone Number:

Contact's Fax Mumber:

Contact's Email Address:

Purchaser Information
Company Mame: |

Company Address:

Caontact Person:

Contact's Fax Mumber:

|
|
Contact's Phone Mumber: I
|

Contact's Email Address:

Person Authorizing | Date |December 17, 2007

| Select File Mame/Path and Save | Cancel

Figura 175. Generar formulario de solicitud de cédigo de autorizacion.
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4. Diligencie el formulario y haga clic en el botén Select File Name/Path and
Save (seleccionar nombre/ruta de acceso al archivo y guardar). Esto le
permite guardar su Authorization Code Request Form en un archivo de texto.
Envie por Fax o por correo electrénico el formulario diligenciado a DASTEC
Corporation al ndmero: 1-703-709-0985 o al correo electrénico
sales@dastec.com. DASTEC Corporation le devolvera el formulario con el
correspondiente Authorization Code.

J7 A continuacién se presentan los pasos a seguir para introducir su

N7 Authorization Code. No olvide gue mientras espera que DASTEC Corporation
le envie su Authorization Code, usted puede ejecutar el servidor DASTEC
Foxboro 76X Series OPC Server durante 3 dias en modo Demo
(demostracion).

5. En Authorization Utility, seleccione el item Foxboro 76X Series OPC Server y
haga clic en el boton Authorize (autorizar) para abrir la ventana DASTEC
Product Information Details. El area de texto correspondiente a Serial
Number (nimero de serie) ya debe estar diligenciada con el nimero de serie
de su producto DASTEC (figura 176).

DASTEC Product Information Details g|

|FOHb0l0 76 Series OFC Server
112
paodes

Product M ame:

Product Version:

Serial Mumber:
Current Status Infarmation
The product is currently not authorized to mn.

| Enter Autharization Code | Exit

Figura 176. Detalles de informacién del producto DASTEC.

6. Haga clic en el botén Enter Authorization Code (ingresar coédigo de
autorizacion) para abrir la ventana Code Entry (ingreso del cdédigo)
(figura 177).

Code Entry

E nter the Autharization Code from the
Authorization Form in the field below.

| Cancel

Figura 177. Ingreso del cédigo.
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7. Ingrese su Authorization Code en el area de texto correspondiente y haga
clic en OK para autorizar el producto. Haga clic en el botén Exit para cerrar
Authorization Utility.

J7 Si planea transferir el servidor DASTEC Foxboro 76X Series OPC a otro
computador, antes debe retirar la autorizacion de su producto. Consulte el
documento titulado DASTEC Software Authorization/Un-Authorization User
Manual, que esta en el disco del Kit de recursos (P/N 85694) del servidor
OPC, para obtener detalles sobre el procedimiento de retiro de la autorizacién.

8. Haga clic en el boton Finish para completar la instalacién del servidor
DASTEC Foxboro 76X Series OPC (figura 178).

Setup Complete

Setup haz finished installing Foxboro 78 Series OFC Server on
your computer.

Click Finizh to complete Setup.

| Finizh |

Figura 178. Instalacion completa.

9. Para completar la instalacion del servidor OPC, copie la carpeta
OPC_Server_Fox76x\Database en el disco duro del computador. Esta
carpeta se encuentra disponible en el disco del Kit de recursos (P/N 85694)
de FactoryTalk y del servidor OPC. Se sugiere copiar esta carpeta en My
Documents (mis documentos). El archivo de configuracion de pestafias
Fox762.tdb, contenido en esta carpeta, se necesita para ejecutar el servidor
OPC con el sistema didactico.

10. En el menud Start de Windows, seleccione la carpeta DASTEC Foxboro 76X
Series OPC Server V1.X.X e inicie el servidor Foxboro 76X Series OPC
Server (figura 179).
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E Untitled - DASTEC Corp. Foxboro 76X Series OPC Server

File Add Edit View Options Help
selim| sl & |mlel v

Mame Parameter ... | Processing |Ualue Time Stamp Description
Ready

Figura 179. Servidor DASTEC Corp. Foxboro 76X Series OPC.

11. En el mend Archivo del servidor OPC, seleccione Open y luego seleccione el
archivo de configuracion Fox762.tdb que acaba de guardar en el disco duro
del computador (figura 180).

Open ?IX
Look in: | £ OPC_Ssrver_Fox762_Datebass  +| 4= (8] cf B~
Flename:  [Fox7621db
Files of type: | Tag Configuration Files (" tdb) | Cancel

Figura 180. Abrir el archivo de configuracion.
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12. Una vez abierto el archivo de configuracién, deberia aparecer la ventana
DASTEC Corp. Foxboro 76X Series OPC Server, como se muestra en la
figura 181.

B Fox762.tdb, - DASTEC Corp. Foxboro 76X Series OPC Server

File Add Edit %iew Options Help
selim| S | E]@] v
+ : Mame | Pararneter Mumber Processing | Walue | Time Stamp | Description
+ 3 StatusCode  MJA Communication Status Code
+ !“ Fox762_W33 3 StatusMsg  MjA Communication Status Message
+- 1] Fox762_\W3d
+- (] Fax7ez_wss
+- [0 Fox7ez_Ws7
+- [ FowTez_wss
JReady Fox762_WS1 has 2 Tags

Figura 181. Fox762.tdb.

El archivo de configuracion Fox762.tdb se ha establecido para un computador
7 que utilice el puerto de comunicacion COM 1. Si el convertidor RS232 a
RS485 no estd conectado a COM 1, siga el procedimiento indicado en el
Apéndice D para cambiar la configuracion de comunicacion del servidor OPC.

13. En el menu File, seleccione Exit para cerrar el servidor DASTEC Corp.
Foxboro 76X Series OPC Server.

Panorama general del servidor OPC Foxboro 76X Series de DASTEC

OPC es el acronimo en inglés de “OLE for Process Control” (OLE para control de
procesos), donde OLE significa “Object-Linking and Embedding” (enlace e
incorporacion de objetos). El servidor OPC Foxboro Serie 76X de DASTEC
utiliza el OPC estandar para leer y escribir datos desde y hacia los controladores
Foxboro 762. Entre el servidor OPC y el controlador(es) la comunicacion es del
tipo serie.
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El computador que ejecuta el servidor OPC puede ser su propio cliente (es decir,
el servidor OPC se establece como un servidor local) o se puede utilizar como
un servidor remoto. En este caso, varios computadores clientes se pueden
conectar al servidor OPC y los datos entre el servidor OPC vy los clientes se
intercambiaran a través de la red informatica por medio de la interfaz Modelo de
objetos de componentes distribuidos (DCOM) (DCOM - del inglés distributed
component object model).

La figura 182 muestra el servidor OPC con la lista de etiquetas para los ocho
puestos de trabajo. Las etiquetas para cada puesto de trabajo se dividen en
cuatro subgrupos: Lab-Volt, Poll, Primary Set, y Secondary Set. Los Ultimos tres
subgrupos estan predefinidos. Cuando la aplicacion HMI se esté ejecutando, las
etiquetas se pueden monitorear en tiempo real seleccionando View » Monitor
desde el menu del servidor DASTEC Foxboro 76X Series OPC. La figura 182
muestra las etiquetas del subgrupo Lab-Volt. Las etiquetas de monitoreo le
permiten al usuario verificar si el servidor OPC se esta comunicando con el (los)
controlador(es).

“J] En los convertidores RS232 a RS485, modelo 75883, usted también puede
N7 tilizar los LED para comprobar si el servidor OPC se esta comunicando con
el controlador(es). Si los dos LED no parpadean, significa que el servidor OPC

no se comunica con el (los) controlador(es).

B Fox762.tdb, - DASTEC Corp. Foxboro 76X Series OPC Server

File Add Edit %iew Options Help

D Primary Set
[Z secondary Set

JReady

— D_CTRLZ 0x34
= DF_Ckrl1 0x65
—~ DF_chrlz Ox2F
— 1_CTRLI %64
— 1_CTRLZ 033
— IF_Ckrl1 Ox64
—IF_Chrlz 0x75
— P_CTRLL OxE9
= P_CTRLZ 0x32
—~ PBE_CTRLL  0Ox69
— FF_cCtrll %63
— FF_Chrlz 074
— WS5_Address 0xEQ

se|m| SN |G @]w]
+ Fox762_W51 Marne | Parameter Mumber Processing | alue | Time Stamp | Descripkion
+ Fox762_WS2 — AL1_DB 0x74 Custorm Alarm 1 Deadband
+ Fox762_WS3 = all L1 0x78 Custam Alarm 1 Level 1
+ Fox762_WS4 = all 1z 0x79 Custam Alarm 1 Level 2
| Fox7e2_Wss — ALz DB el Custom Alarm 2 Deadband
|l Fox762_W57 — ALzl 076 Custom Alarm 2 Level 1
= |LL FO7B2_W58 Az 0579 Custam flarm 2 Level 2
g I';zlﬁ\l'olt — D_CTRLI 0x66 Derivative Term Exact Contraller 1

Ceerivative Term Exack Contraller 1
Derivative Term Controller 1
Derivative Term Controller 2
Intergal Term Exact Controller 1
Integral Term Exact Controller 1
Integral Term Controller 1

Integral Term Controller 2
Proportional Band Exact Controller 1
Proportional Band Exact Controller 2
Controller 1 Proportional Band
Proportional Band Faceplate
Proportional Band Faceplate
Workstation Address

LabValk has 20 Tags
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Ejecutar la HMI en el servidor

La aplicacion de tiempo de ejecucién disponible en el disco del Kit de recursos
(P/N 85694) del Servidor OPC y FactoryTalk (P/N 85694) se puede abrir sin
modificacion usando FactoryTalk View ME Station en el computador servidor.

Al ejecutar la aplicacion HMI 3530FOX762_OPC.mer se activa el arranque del
servidor DASTEC Foxboro 76X Series OPC en el computador servidor.

Para comprobar si el servidor OPC se comunica con el controlador de la
estacion(es), seleccione View » Monitor en la ventana DASTEC Foxboro 76X
Series OPC Server y navegue a través de las etiquetas de los puestos de trabajo
para verificar que se hayan actualizado en tiempo real. La figura 183 muestra un
ejemplo de los valores que se pueden mostrar cuando el servidor OPC se
comunica correctamente con un controlador Foxboro.

B Fox762.tdb, - DASTEC Corp. Foxboro 76X Series OPC Server,

File Add Edit “%iew Options Help
se|im|S[a.| & |E=|e] v
] |ﬂfﬁ FoxP6Z W3l Mame Parameter ... | Processing Yalue | Time Stamp | Description
b ILabvolt -~ &L1_CB 0x74 Cuskom 92,1346%  08/04/101... Alarm 1 Deadband
(3 Pall = Al L1 0x75 Cuskom 102 % 05/04/101,,,  Alarm 1 Level 1
(1 Primary Set ALz %79 Custom 99,9 % 0804710 1., Alarm L Level 2
(3 secondary 5et = AL2_DB D7 Custorn 92.1396%  03/04/101... Alarm 2 Deadband
+ Fox762_WS52 - .
— ALz L1 0x7EB Custar 102 %% 03/04010 1., Alarm 2 Level 1
+ Fox762_\Wa3 -
-— ALZ 12 0x79 Custom -99,9 % 03/04f10 1..,  Alarm 2 Level 2
+ Fox7E2_\W3d - _
E - = D_CTRL1 Ox6E 2 03/04f10 1..,  Derivative Term Exact Controller 1
+ FasF6z_ W57 _-_ D_CTRLZ Ox34 1] 050410 1., Derfvatfve Term Exact Controller 2
i FOXTE2Z_WSE = _DF_CtrIl 0x65 z 058/04/10 1,,,  Derivative Term Controller 1
—= DF_Ctrlz OxzF i} 03/04f10 1...  Derivative Term Controller 2
= I_CTRL1 Oy 305 05/04f10 1...  Intergal Term Exact Controller 1
— I_CTRLZ 0x33 i} 03/04f10 1..,  Integral Term Exact Controller 2
— TF_chrll Oxfd 305 03/04f10 1..,  Integral Term Controller 1
— IF_itrlz 0x75 300 03/04f10 1,.,  Integral Term Controller 2
= P_CTRLL 0xea 204 058/04/10 1,,,  Proportional Band Exact Controller 1
—= P_CTRLZ %32 200 03/04f10 1..,  Proportional Band Exact Controller 2
—= PF_Chrl1 0%63 204 05/04f10 1...  Proportional Band Faceplate
= FF_ckrlz %74 200 03/04f10 1...  Proportional Band Faceplate
= W3_Address 0xED 1 03/04f10 1..,  ‘Workstation Address
JReady LabValt has 19 Tags

Figura 183. Servidor OPC comunicando.

Apertura simultanea de dos servidores OPC

Solo UN servidor OPC se puede ejecutar de manera eficaz en todo momento. Si
dos servidores OPC  ejecutan  simultAneamente la  aplicacion
HMI 3530FOX762_OPC.mer, esto significa que usted debe editar la cuenta de
usuario a utilizar para ejecutar el servidor OPC. A continuacion se explica cémo
debe proceder:
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1. En el menud Start de Windows, abra la carpeta Accessories y a continuacion
haga clic en la aplicacion Run. En esta aplicacion ingrese dcomcnfg.exe en
el campo correspondiente y haga clic en OK para lanzar el programa. Esto
abre la ventana Component Services.

2. En la ventana Component Services (servicios de componentes), vaya a
Component Services » Computers » My computer » DCOM Config y haga
clic derecho en DASTEC Corporation Foxboro 76X Series OPC Server para
acceder a Properties (propiedades).

3. En la pestafia Identity (identidad), seleccione The interactive user (el usuario
interactivo), como la cuenta de usuario que se utilizar4 para ejecutar la
aplicacion y haga clic en OK.

Ejecucion de la HMI desde un computador cliente

La aplicacion de ficheros FactoryTalk (.apa), que esta en el disco del Kit de
recursos (P/N 85694) del servidor OPC y FactoryTalk, se debe modificar con
FactoryTalk View Studio para crear una aplicacion de tiempo de ejecucién (.mer)
gue se pueda abrir con FactoryTalk View ME Station desde un computador
cliente.

1. Cuando el proyecto de la HMI se abre en FactoryTalk View Studio, haga
doble clic en el icono del servidor Fox, en la ventana Explorer (explorador)
(figura 184), para abrir la ventana Fox Properties (propiedades de Fox).

Explorer - 3530F0X762_0PLC E]
] @ Local MIRTUALFB]

-] ﬂg 3030F0KXTEZ_OPC

Fon
+ % 3530FOX7E2_OPC
¥ RSLine Erterprise

+-C System

_Applil:atiun Communications

Figura 184. Icono del servidor Fox.

2. En la ventana Fox Properties (figura 185), cambie la opcion Computer
hosting the server (Computador alojando el servidor) por Server will be
hosted on remote computer (el servidor sera alojado en una computadora
remota). Haga clic en los dos botones Browse (navegar) para seleccionar su
computador servidor y el nhombre del servidor OPC respectivamente. Una
vez ingresada la informacién correctamente, haga clic en OK para cerrar
esta ventana.

<7 Los computadores servidor y cliente deben estar en la misma red local.
Y/
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Seleccionar esta
opcién

Fox Properties
General l Advanced ]

M arme:

Description:

Computer hosting the server

7 Server will be hosted on local corpter

(% Server will be hosted on remate computer

OPC Server name [ProglD]):

\YDUH_SEHVEH_EDMPUTEH_NAME_HEHE

|DASTEE.F><?B.DPCServer.1

X

Browsze... jh‘
Browse. .. f’

| _—— Buscar el servidor

Buscar el
|_—— nombre del
servidor OPC

Ok | Cancel

Help

Figura 185. Ventana de propiedades de Fox.

3. Genere una nueva aplicacion de tiempo de ejecucion seleccionando
Application » Create Runtime Application. Al ejecutar esta nueva aplicacion
de tiempo de ejecucion desde un computador cliente se activa el arranque
del servidor DASTEC Foxboro 76X Series OPC Server en el computador

servidor.
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Apéndice D
Modificacién del puerto serie del servidor OPC

El archivo de configuracion Fox762.tdb, que viene en el disco del Kit de recursos
(P/N 85694) del servidor OPC y FactoryTalk estd preconfigurado para un
computador que usa el puerto de comunicacion COM 1. Si el convertidor RS232
a RS485 de su sistema no esta conectado al puerto COM 1 de su computador,
siga el siguiente procedimiento para cambiar la configuracién de comunicacion
del servidor OPC.

1. En el menud Start de Windows, seleccione la carpeta DASTEC Foxboro 76X
Series OPC Server V1.X.X e inicie el servidor Foxboro 76X Series OPC
Server. En el menu Edit, seleccione Comm. Path (ruta de comunicacion)
para abrir la ventana Communication Path Selection (seleccion de la ruta de
comunicacion) (figura 186).

Communication Path Selection E|

Aailable Communication Paths
Carnm_19200

ak. | Caricel

Figura 186. Ventana de Seleccion de laruta de comunicacion.
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2. Seleccione Comm_19200 y haga clic en OK. Esto abre la ventana
Communication Path Properties (propiedades de la ruta de comunicacién)
(figura 187). Cambie el parametro Port Number (nimero del puerto) para
que coincida con el del puerto de comunicacién del computador al que esta
conectado el convertidor RS232 a RS485.

Communication Path Properties

Ok

Laogical Mame |Cc-rnrn_192ElEl

Drescription |

Part Murnber “]7 Eancel
Baud R ate m
[iata Bits m
Stop Bits |1 ~
Parity m
Advanced Setup
RTS Output HAMDESHAKE -
DTR Output |HANDSHAKE -

[ CTS Input =mit Cantral
[ DSR Imput Zmit Contral
[~ DSA Input Rey Contral

dis

Debuglevel & 1 O 2 3 0K

Figura 187. Ventana de Propiedades de la ruta de comunicacion.

3. No cambie los demas parametros de comunicacion. Asegurese de que estos
parametros se ajustan a la configuracion del puerto del computador en
donde esta conectado el Convertidor RS232 a RS485.
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Autorizacion de licencia de Festo Didactic
(DASTEC)

| MOV OCLVEL UA JUA | 1.1.4 |

Pleasge retain this docnment for futire reference Tt containg imnartant information ahont vonr software Yon need
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