Soluciones sectoriales

Fabricas de cerveza y embotellado de bebidas

Aplicaciones

Automatizacién neumatica en industrias
hibridas, combinacién de la automatizacion
industrial y la de procesos

Puro lapulo, fabricacion

Ahorro de tiempo y costes mediante una

neumatica lista para el montaje = L
hibrida

Las industrias hibridas necesitan contar con un colaborador que sea capaz de ofrecerles algo mas que componentes, un
socio que les ofrezca soluciones de automatizacion, que van desde la automatizacion de procesos hasta la automatizacion

industrial. Entre estas soluciones se incluyen también sistemas de manipulacion listos para el montaje, cuyo objetivo en

las fabricas de cerveza no es otro que cargar los portabotellas a alta velocidad.
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Badische Staatsbrauerei
Rothaus AG, cuya sede se encuen-
tra en la Selva Negra, es una tipica
empresa de la industria hibrida.
Utiliza tanto en el proceso de fabri-
cacion de la cerveza como en sus
instalaciones de embotellado gru-
posy sistemas cada vez mas com-
pletos para conseguir una fabri-
cacion continua y discreta. Cuanto
mas trabajo sean capaces de asu-
mir los proveedores durante el
disefio de las instalaciones y cuan-
to mas procesos sea posible auto-
matizar durante la compleja cade-
na de valor, mas facilmente podra
centrarse la fabrica de cerveza en
su actividad principal, esto es, la
fabricacion de cervezay su embo-
tellado.

Procesos de flota

El depésito de fermentacién en

el que, por ejemplo, madura la
cerveza amarga tipo Pilsen de la
clase «Tannenzdpfle», esta equipa-
do con armarios de distribucién
que albergan los terminales de
valvulas CPV del bus de campo de
Festo. Estos (ltimos son los encar-
gados de controlar las trampillas
de acero inoxidable del depésito
de fermentacién. Las trampillas

abren y cierran los conductos para
la admision de aire y diéxido de
carbono y para la salida de aire.
Stulz Wasser- und Prozesstechnik
GmbH fue el encargado de entre-
gar en la vecina localidad de Gra-
fenhausen los armarios de distri-
bucién de acero inoxidable listos
para el montaje junto con el siste-
ma neumatico completo, incluidos
los terminales de valvulas CPV,
los nodos de bus de campo y la
unidad de mantenimiento de la
serie D de Festo y de integrarlos
en el depésito de fermentacion.
Con esto queda demostrado que
los sistemas integrales también
agilizan la automatizacion de
procesos.

Embotellado con aire comprimido
Pero esto no es todo, alli donde

la fabricacion continua se convier-
te en discreta las industrias hibri-
das deben poder confiaren la
automatizacién. Y la neumatica

no se queda corta, los actuadores
guiados del tipo DFM, los cilindros
estandar DNCYy los cilindros com-
pactos ADVU cumplen de forma
impecable con sus funciones cuan-
do se trata de fijar, elevar o reex-
pedir botellas o portabotellas. Es

posible controlarlos de forma fia-
ble mediante terminales de valvu-
las CPV. Las soluciones neumati-
cas se encontraran en las instala-
ciones de clasificacion de cajas,
en los robots para paletizar, en las
instalaciones de lavado de bote-
llas y, claro esta, en las instalacio-
nes de embotellado. En la instala-
cién de lavado de botellas Innocle-
an de KHS los actuadores Copac
del tipo DLP de Festo son los
encargados de abriry cerrar las
trampillas de los conductos de ali-
mentacion de lejia para el lavado.

Desde la automatizacién de procesos
hasta la automatizacion industrial. La
neumatica, los terminales de vélvulas
y los actuadores estan en su elemento
no sélo en el proceso de montaje sino
también durante el embotellado y el
embalaje.
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Componentes Festo presentes

Los actuadores para procesos de Festo del tipo DLP son los encargados en la instalacion
de lavado de botellas Innoclean de KHS de abriry cerrar las trampillas de los conductos
de alimentacion de lejia para el lavado

Los sistemas de manipulacion
listos para el montaje ...

... son asimismo los encargados
de que no se salga el jugo de la
cebada en una linea de embotella-
do de cerveza. La fabrica de cer-
veza austriaca Fohrenburger ha
puesto en marcha un pértico con
tres ejes de movimiento para car-
gas pesadas, que separa las bote-
llas en la parte final de la instala-
cion de embotellado en grupos de
hasta 60 unidades reuniéndolos
en blogues. Una herramienta pren-
sora especial transporta en unida-
des de embalaje estos bloques
con ayuda del pértico 3D con tres
ejes de movimiento. Con el objeti-
Vo

de mantener el volumen de pro-
duccidn de 20.000 botellas por
hora se doté al portal de dos ejes
verticales cada uno de los cuales
es capaz de mover hasta 90 kg.
Los sistemas de orientacién de
cartones o de portabotellas para
la posterior fase de embalaje pro-
cesan 60 portabotellas por minu-
to. Tanto los actuadores guiados
del tipo DGPIL como el sistema
SoftStop SPC11 preparan los
soportes. El sistema SoftStop
SPC11 se encarga de garantizar

que la alimentacion de los alabes
en la unidad de sujecién sea exac-
tay se realice desde la posicion
correcta. Este sistema mejora la
amortiguacion en las posiciones
finales. Con esto se consigue una
mayor cantidad de ciclos y una
reduccién de las vibraciones de la
construccién al mismo tiempo que
se alarga la vida dtil del cilindro.

El sistema de manipulacién permi-
te una gran cantidad de variantes.
Procesa diferentes tipos de bote-
llas, diversas unidades de embala-
jes y tipos de embalaje como los
cartones o los portabotellas. Este
sistema se caracteriza por su ele-
vado grado disponibilidad, su alta
productividad y su escasa necesi-
dad de espacio. El pértico con 4
ejes de movimiento se basa en
unas unidades lineales de correa
dentada de Festo, accionadas con
servomotores y otros engranajes
especiales.

Pero las fabricas de cervezas no
son las Gnicas...

... en recibir mediante un ndmero
de articulo o de proyecto sistemas
individuales de manipulacién com-
pletamente premontados. Los

Unidad de guia
DFM

Cilindro compacto
ADVU

Actuador lineal
DLP

Actuador lineal
DGPIL

Regulador de
posiciones finales
SPC11

Terminal de
valvulas CPV

Unidades de
mantenimiento,
serie D

en las instalaciones de
Rothaus

Suministro directamente a la maquina, tramitacién de pedidos mediante un nimero de
articulo. Los sistemas de manipulacién listos para el montaje de Festo reducen tiempo
y costes en los procesos de suministro y construccién.
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Una tipica fabrica de cerveza de la indus-
tria hibrida con automatizacion de proce-
sos con terminales de valvulas CPV del
bus de campo en el depésito de fermenta-
cién de cerveza.

sistemas de manipulacién proba-
dos de fabrica y entregados con
todos los datos de construccin,
los esquemas de circuitos y la
garantia completa de funciona-
miento y de precio fijo, hacen que
el paso de la idea a la maquina
sea mas corto y se reduzcan las
interfaces. Una vez montado y
probado por completo, se realiza
el suministro del sistema listo
para el montaje directamente a la
maquina. Las soluciones integra-
les alivian la carga de los especia-
listas y reducen los costes y los
esfuerzos de disefio. Los sistemas
de manipulacién listos para el
montaje facilitan el proceso de
suministro y reducen los costes
del proceso.

Conjunto multieje

Al concebir un sistema de manipu-
lacién tal, Festo cuenta con un
mundo de posibilidades. Gracias

a los conjuntos mecatrénicos mul-
tieje 3D-CAD de Festo los disefia-
dores de proyectos consiguen
espacios creativos ademas de
lograr un ahorro en tiempo y cos-
tes. Para sujetar, unir, girar y posi-
cionar en tres dimensiones existen
cientos de componentes neumati-
cos y eléctricos compatibles y
combinables entre si. La cadena
de arrastre, el tubo flexible de
integracion, los detectores y los
terminales de valvulas son parte
integral del disefio y del suministro
de un sistema de manipulacién
terminado.

Instalacion incluida

El suministro de los sistemas de
manipulacién incluye ademas del
montaje la instalacién. Esto hace
que para cada sistema de manipu-
lacion los especialistas de System-
technic puedan acceder al extenso
programa de Festo, tanto para

seleccionar los engranajes como
las valvulas, los terminales de
valvulas o las unidades de mante-
nimiento de alto rendimiento y
planificar con ellos los sistemas
de manipulacién combinandolos
seglin las necesidades especificas
de cada cliente. Tanto la sujecion
como la aspiracién forman parte
integral de los sistemas de mani-
pulacion.

Siguiendo el lema de que «estar
parado es un paso atras» Festo
continua perfeccionando sus
conjuntos mecatrénicos multieje,
por ejemplo, con los minicarros
electromagnéticos SLTE de alta
precision en tanto que parejas de
los carros neumaéticos SLT o con el

precision de repeticién de 0,03
mm durante las tareas de unién
con tolerancias pequefas tales
como la colocacién precisa de pie-
zas sensibles, lo cual demuestra
que no sélo se utilizan en la fabri-
cacion hibrida de cerveza con puro
ldpulo.

eje de manipulacion eléctrico HME
como contrapieza del eje neumati-
co HMP. Con la técnica de la meca-
nica de precision el eje funciona

de la mejor forma posible con una



