Branchenldsungen

Brauereien und Getrankeabfiillung

Anwendung

Pneumatische Automatisierung in Hybrid-
industrien — Prozess- und Fabrikautomation
kombiniert
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Von der Prozess- zur Fabrikautomation — Hybridindustrien benétigen Automationslésungen von Partnern, die mehr

zu bieten haben als nur Komponenten. Das kann bis zu einbaufertigen Handlings gehen, die in Brauereien in Hoch-

geschwindigkeit die Flaschentrdger fiillen.




www.festo.com/de/food

Die Badische Staatsbrauerei
Rothaus AG, mit Sitz im Schwarz-
wald, ist ein klassisches Unterneh-
men der Hybridindustrie. Sie nutzt
in ihrem Brauprozess wie auch in
ihren Abfiillanlagen zunehmend
komplette Baugruppen und Syste-
me fiir die kontinuierliche und die
diskrete Fertigung. Je mehr Arbeit
die Lieferanten bei der Anlagen-
konstruktion tibernehmen kénnen
und je mehr entlang der komple-
xen Wertschopfungskette automa-
tisiert werden kann, desto leichter

kann sich die Brauerei auf ihr Kern-

geschaft, das Brauen von Bier und
dessen Abfiillung, konzentrieren.

Flotte Prozesse

Allein der Garkeller, in dem bei-
spielsweise das hopfig herbe Pils
der Sorte ,,Tannenzapfle*“ heran-
reift, ist gespickt mit Schaltschrén-
ken, die CPV Feldbusventilinseln
von Festo beherbergen. Letztere
steuern die Edelstahlklappen der
Gdrtanks an. Die Klappen 6ffnen
und schliefien die Leitungen fiir
die Luft- und Kohlendioxidzufuhr
sowie fiir die Abluft. Die Edelstahl-
Schaltschranke wurden mit der
kompletten Pneumatik inklusive
CPV Ventilinseln, Feldbusknoten

sowie Wartungsgerat der Festo
D-Reihe komplett und einbaufertig
von der Stulz Wasser- und Prozess-
technik GmbH im benachbarten
Grafenhausen geliefert und in

die Prozesse des Gdrkellers inte-
griert. Damit zeigt sich: Komplette
Systeme machen auch die Pro-
zessautomatisierung flott.

Abfiillen mit Druckluft

Doch damit nicht genug: Wo die
kontinuierliche in die diskrete
Fertigung ibergeht, missen sich
Hybridindustrien auf die Automa-
tisierung verlassen kénnen. Dabei
kommt die Pneumatik nicht zu
kurz: Gefiihrte Antriebe vom Typ
DFM, Standardzylinder DNC oder
Kompaktzylinder ADVU tun unver-
drossen ihren Dienst, wenn es
darum geht, Flaschen oder Fla-
schentrdger zu klemmen, anzu-
heben oder weiterzubefordern.
Zuverldssig lassen sie sich von
kompakten CPV Ventilinseln an-
steuern. Zu finden sind die pneu-
matischen Losungen in Kasten-
sortieranlagen, bei Palettierrobo-
tern, in Flaschenwaschanlagen
und selbstverstédndlich in den
Abfiillanlagen. In der Flaschen-
waschanlage Innoclean von KHS
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sorgen Copac Antriebe vom Typ
DLP von Festo fiir das Offnen und
SchlieBBen der Klappen in der
Reinigungslaugen-Zufiihrung.

Einbaufertige Handlings ...

... sorgen auch in einer Bierver-
packungslinie dafiir, dass der
Gerstensaft nicht ausgeht. Die
Osterreichische Brauerei Fohren-
burger hat ein Schwerlast-Raum-
portal in Betrieb genommen,
das am Ende einer Abfiillanlage
die Flaschen in Gruppen bis zu
60 Flaschen als Block vereinzelt.

Von der Prozess- zur Fabrikautomation:
Nicht nur im Brauprozess, sondern
auch in Abfiillung und Verpackung sind
Pneumatik-Ventilinseln und -Antriebe
in ihrem Element.



Branchenlésungen ... Hopfig herb hybrid

Festo Komponenten

Prozessantriebe von Festo vom Typ DLP: In der Flaschenwaschanlage Innoclean von KHS
zum Offnen und SchlieRBen der Klappen in der Reinigungslaugen-Zufiihrung

Ein Spezial-Greiferwerkzeug ver-
setzt mit dem Festo 3D-Raumpor-
tal diesen Block in Verpackungs-
einheiten. Zur Einhaltung der
Produktionsmenge von 20000
Flaschen pro Stunde stattete man
das Portal mit zwei Vertikalachsen
aus, von denen jede 90kg be-
wegt. Ein Kartonaufrichter bzw.
Flaschentrageraufrichter fiir die
spdtere Verpackung verarbeitet
60 Flaschentrdager pro Minute.
Gefiihrte Antriebe vom Typ DGPIL
sowie das System SoftStop SPC11
stellen die Trager bereit. Das
System SoftStop SPC11 sorgt

fiir die exakte und lagerichtige
Zufiihrung der Laufrdder in die
Spanneinheit. Es verbessert das
Dampfungsverhalten in der End-
lage. Damit sind hohere Takt-
zahlen sowie eine erschiitterungs-
arme Konstruktion bei gleich-
zeitiger Erhdhung der Lebens-
dauer des Zylinders méoglich.

Das Handling erlaubt eine hohe
Variantenvielfalt: Es verarbeitet
unterschiedliche Flaschen, unter-
schiedliche Verpackungseinheiten
sowie unterschiedliche Verpa-
ckungsarten wie Kartons oder

aber Flaschentrager. Es zeichnet
sich durch seine hohe Verfiigbar-
keit, seine hohe Produktivitat
sowie seinen geringen Platzbedarf
aus. Basis des 4-Achs-Raum-
portals sind Festo Zahnriemen-
Lineareinheiten, angetrieben mit
Festo Servomotoren und Sonder-
getriebe.

Aber nicht nur Brauereien ...

... lassen sich komplett vormon-
tierte individuelle Handlings iiber
eine Teile- bzw. Projektnummer
liefern. Vorab gepriift, mit allen
Konstruktionsdaten und Schalt-
planen sowie umfassender Funk-
tions- und Festpreisgarantie gelie-
fert, verkiirzen die einbaufertigen
Handlings den Weg von der Idee
zur Maschine und reduzieren
Schnittstellen. Fix und fertig zu-
sammengebaut und gepriift, er-
folgt die Anlieferung des einbau-
fertigen Systems direkt an die
Maschine. Komplettlésungen ent-

lasten das Fachpersonal, Konstruk-

tionsaufwand und -kosten bleiben
gering. Einbaufertige Handling-
Systeme erleichtern den Beschaf-
fungsprozess und senken die Pro-
zesskosten.

Fiihrungseinheit
DFM

Kompaktzylinder
ADVU

Linearantrieb
DLP

Linearantrieb
DGPIL

Endlagenregler
SPC11

Ventilinsel
CPV

Wartungsgerate
D-Reihe

bei Rothaus

Anlieferung direkt an die Maschine, Auftragsabwicklung tiber eine Teilenummer:
Einbaufertige Handlings von Festo sparen Zeit und Kosten im Beschaffungs- und

Konstruktionsprozess.




Infoservice
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Klassische Hybridindustrie-Brauerei:
Prozessautomation mit CPV Feldbus-
ventilinseln im Biergarkeller.

Mehrachsbaukasten

Bei der Erstellung eines solchen
Handlings kann Festo aus dem
Vollen schopfen: Mit dem mecha-
tronischen 3D-CAD-Mehrachs-
baukasten von Festo bekommen
Konstrukteure kreative Freirdume
und sparen Zeit und Kosten: Fiirs
Greifen, Fiigen, Drehen, genaue
und raumgreifende Positionieren
stehen mehrere hundert frei kom-
binierbare und aufeinander abge-
stimmte elektrische und pneu-
matische Komponenten zur Verfii-
gung. Energiefiihrungskette, Inte-
grationsschlauch, Sensoren und
Ventilinseln sind Konstruktions-
und Lieferbestandteil fertiger
Handlings.

Installation inbegriffen

Nicht nur die Montage, sondern
auch die Installation gehort zum
Leistungsumfang der Handlings.
Dabei kdnnen die Systemtechnic-

Spezialisten fiir jedes Handling
auf das breite und tiefe Katalog-
programm von Festo, nicht nur
auf Antriebe, sondern auch auf
leistungsfahige Ventile, Ventil-
inseln oder Wartungseinheiten
zugreifen, mit ihnen Handlings
projektieren und kundenindivi-
duell kombinieren. Greifen und
Saugen sind integrale Bestand-
teile der Handlings.

Nach dem Motto ,,Stillstand ist
Riickschritt” baut Festo seinen
mechatronischen Mehrachsbau-
kasten standig weiter aus: Bei-
spielsweise mit dem prazisen
elektromechanischen Mini-
schlitten SLTE als Pendant zum
pneumatischen Schlitten SLT
oder mit der elektrischen Hand-
habungsachse HME als Gegen-
stiick zur pneumatischen Achse
HMP: Mit einer Wiederholgenauig-
keit von £0,03 mm lduft die Achse

in der Feinwerktechnik bei Flige-

aufgaben mit engen Toleranzen
wie dem passgenauen Einlegen
von empfindlichen Werkstticken
zur Hochstform auf — und damit

nicht nur bei hopfig-herb hybriden

Anwendungen.

www.rothaus.de
www.stutz-technik.de
www.khs.de
www.fohrenburger.at
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Produkte fiir die Prozessindustrie
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Partner der Nahrungsmittel-
und Verpackungsindustrie




