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Notice d’emploi lnstrucciones de servicio
V&in h soufflet Cilindros de fuelle

Type/Tip0 EB-145-60
Reference I Ref. 36486

Type/Tip0 EB-145-100
Rkference / Ref. 36490

Type/Tip0 EB-165-65
Reference / Ref. 36487

Type/Tip0 EB-165-125
Rkference I Ref. 36491

Type/Tip0 EB-215-80
Reference/ Ref. 36488

Type/Tip0 EB-250-85
Rkference/ Ref. 36489

Type/Tip0 EB-215-155
Rkference / Ref. 36492

Type/Tip0 EB-250-185
Rkferencel Ref. 36493

Que faut-il savoir pour la mise en ceuvre
d’klkments Festo?
Le bon fonctionnement des mat6nels n’&mt assure qu’2
la condition de se conformer aux indications dormees et
de ne pas d&passer les valeurs maxImales !ndlquees teks
qw prewon, tensionettemp~rature, 11 est parconsequent
indIspensable qw l’ut~l~sateur veille B ce que cette condi-
tlon sat remplie

II veillera de m&me Ci l’ut~lisat~on d’w compr~mk non pollu&
et de fluIdes non agresslfs, e” tenant compte des condl-
tlons d’expkxtat~on rkgnant sw les kux de mix en oxwe.

En cas d’utilisation en zone de skurit6, se conformer aux
r&glements des caisses mutuelles d’assurance accident
et des serwces de surveillance technique ou aux regle-
merits natukwx en vlgueur.

~Quk es lo que se tiene que observar para la
aplicaci6n de 10s elementos de Festo?



1. Parts and connections 1. Elementos de mando y
conexiones

@ Alimentation
@ Filetage de fixation selon type 1, 2

filetage M8, profondeur 13 mm,
couple de serrage max. 25 Nm

@ Plaque superieure
@ Enveloppe extkrieure
@Armature
@ Enveloppe intkrieure
@ Noyau de fil d’acier
@ Plaque infkieure
@ Soufflet & un ou deux boudins
@ Ceinture d’acier vulcanishe

@ Conexih de aire comprimido

unidades M8, profundidad de 13 mm,
@ Rosca de fijacih, en funcih del tipo 1 6 2

par de apriete mAximo 25 Nm
@ Placa superior
@ Capa exterior de superficie
@ Portador de resistencia
@ Capa interior de superficie
@ Nticleo de alambre de acero
@ Placa inferior
@ Fuelle de uno,o dos pliegues
@ Cintur6n ahmbrico

2. Caractkristiques techniques 2. Datos tkcnicos

Type /Tipo

Fluide I Fluid0

Fluides ambiants /
Medios ambiemes

EB-..:...

air cornprime lubrifie ou non, eawneutre /
Arre comprimido con o sin lubrication, agua neutral

ne pas mettre en contact avec: solyams, huiles hydrauliques
a base d’huiles minerales ou d’esters de phosphate,
lubrifiants, graisses, copeaux metalliques et metaux chauds
insensible a: ESSO BEACON /
No resistente a: disolventes, aceites hidraulicos en base a
aceite mineral y esteres de fosfato, aceites y grasas
lubrificantes, virutas metalicas y metal caliente,
Resistente a: ESSO BEACON

Pression de service max. admissible / 7 bar
Max. presion de trabajo

Plage de temperature / -40 I +70 ‘C / De -40 a +70 C
Temperaturas de funcionamiento

Materiaux / Materiales Plaque superieure/inferieure: aciergalvanise, chromate jaune
soufflet a un ou dew boudins: caoutchouc I
Placa superior/inferior: Acero zincado, cromado amarillo,
fuelle de uno o dos pliegues: Goma



3. Montage 3. Montaje
Les v&ins a soufflet ne doivent etre mis
sous pression qu’apres leur integration ou
la mise en place dun dispositif mecanique
qui en limite la course.

La course doit etre limitee dans les deux
sens.

A 10s cilindros de fuelle se debe aplicar pre-
sick solo si estan montados y bajo carga o
si llevan una limitation mecanica de carrera.

Se requiere una limitation de carrera en
ambos sentidos

Exemples de limiteurs de course: Construcciones ejemplares de topes limita-
dores de carrera:

a) limitation de la hauteur maximale

b) limitation de la hauteur minimale

correct / correct0

a) Contra el sobrepaso de la altura maxima:

RISQUE de decollement de plaque
+ RISQUE DE BLESSURE

PELIGRO de desprendimiento de la placa
+ RIESGO DE LESIONES

b) Si se queda por debajo de
minima:

RISQUE d’ecrasement du soufflet
+ deterioration du composant

PELIGRO de contusion del fuelle
- deterioro del product0

la altura



Prevoir un espace suffisant. Hay que prever suficiente espacio

Prevoir suffisamment de place au montage En el lugar de montaje hay que existir sufi-
pour que ie soufflet du v&in puisse se dila- ciente espacio para la extension del cilindro
ter sans entrave sous l’effet de la pression. de fuelle bajo presion. Se debe evitar todo
Eviter tout contact du soufflet avec les au-
tres pieces de la machine.

contact0 entre el fuelle y otras partes de la
mequina.

Espace a prevoir pour le montage: Espacio necesario para el montaje:

de diametre de montage requis
(voir tableau de montage)

de - diametro necesario para el montaje
(vease tabla de montaje)

Montage en Porte-&faux Montaje trasladado
Le Porte-a-faux svmaX ne doit pas depasser La traslacion lateral s”,,,~~ no debe exceder
la valeur indiquee dans le tableau de mon- las cotas indicadas en la tabla de montaje.
tage.

Nota : En cas de montage en Porte-a-faux, Nota: Debido a la asimetrfa se aumenta el
l’espace de montage requis augmente en
consequence.

espacio necesario para el montaje.

ATENCION: Durante toda la carrera recorri-
ATTENTION : A aucun moment de la course
le soufflet ne doit entrer en contact avec une

da no debe producirse ningun contact0

quelconque piece de la machine.
entre el fuelle y otras partes de la maquina.



Montage incline: Montaje basculado:
Les angles de bascule phi ne doivent pas Los angulos de giro indicados no se deben
etre depasses. exceder.

Le soufflet ne doit pas entrer en contact avec les pieces de la machine /
El fuelle no debe chocar contra partes de la maquina

ne pas depasser h,,,aX
ne pas depasser hmin
(voir tableau de montage)

Type I Tipor-
htnw - no debe excederse

no quede por debajo
k&se tabla de montaje)

EB-145- 60
EB-165- 65
EB-215 80
EB-250- 85
EB-145-100
EB-165125
EB-215-155

EB-250-185

20°
2o”
20°
20°
3o”
30°
30°
25’

Les forces appliquee horizontalement doi- Las fuerzas de ataque horizontal deben ser
vent etre absorbees par des butees fixes. apoyadas por medio de topes fijos.

Monter le v&in a soufflet de sorte que la
charge soit repartie regulierement sur toute
la surface des plaques superieure et infe-
rieure.

Hay que realizar el montaje del cilindro de
fuelle en tal forma que toda la superficie de
apoyo de las placas superior e inferior esten
cargadas uniformemente.

Proteger le v&in a soufflet contre les sollici-
tations mecaniques et chimiques. Eviter
plus particulierement que le v&in n’entre en
contact avec des solvants, huiles hydrauli-
ques a base d’huiles minerales ou d’esters
de phosphate, lubrifiants, graisses, co-
peaux metalliques et projections de sou-
dure.

En el montaje del cilindro de fuelle hay que
prever una protection contra deterioros
mecinicos y quimicos. Sobre todo hay que
observar que el cilindro de fuelle no entre en
contact0 .con disolventes, aceites hidrauli-
cos en base a aceites minerales y esteres
de fosfato, aceites y grasas lubrificantes, vi-
rutas metalicas y salpicaduras calientes de
soldeo.


