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Einbau und Inbetriebnahme nur von qualifiziertem Fachpersonal.

1  Mitgeltende Dokumente
[Iﬂ Alle verfiigharen Dokumente zum Produkt =» www.festo.com/pk

2 Bedienteile und Anschliisse

(6]
[5]

[]

Pneumatischer Anschluss Faltenbalg
Befestigungsgewinde Anschlussplatte unten
Anschlussplatte oben [6] Girtelring

Fig. 1

3 Funktion und Anwendung

Bestimmungsgemaf wird der Balgzylinder als Antriebs- oder als Dampfungs-

element verwendet.

— Durch Be- und Entliiften wirkt der Balgzylinder als Antriebselement.
Mit zunehmendem Hub wird die erzeugte Kraft — ggf. in Abhdngigkeit von der
Einschniirung des Balgs — geringer. Die Riickstellung erfolgt durch duere
Krafteinwirkung.

— Durch permanente Beaufschlagung mit Druck wirkt der Balgzylinder als
Dampfungselement.

Der Balgzylinder besteht aus den Anschlussplatten |3 |und|5 | mit einem in-

tegrierten Faltenbalg[4]. Es gibt keine Dichtungselemente und keine mechanisch

bewegten Teile.

4  Transport und Lagerung
Beriicksichtigen Sie das Gewicht des EB.
Je nach Ausfiihrung wiegt der EB bis zu 6,9 kg.
e Vermeiden Sie bei Lagerung des Produkts
— direkte Sonneneinstrahlung
— Temperaturen unter 15°C bzw. liber 25°C
- Luftfeuchtigkeit tiber 70%
— Witterungseinfliisse, z. B. durch Zugluft
— in der Nahe befindliche ozonerzeugende Einrichtungen wie Elektromotoren,
Schweifanlagen oder Fotokopiergerdte
e lagern Sie das Produkt spannungsfrei und ohne Verformung — bevorzugt
stehend.
e Beachten Sie ergdnzend die generellen Anforderungen zur Lagerung des
Produkts nach ISO 2230 ,,Rubber Products — Guidelines for Storage“.

5  Voraussetzungen fiir den Produkteinsatz

Hinweis

Durch unsachgemafie Handhabung entstehen Fehlfunktionen.
e Stellen Sie sicher, dass die Vorgaben dieses Kapitels stets eingehalten werden.
Nur so bleibt das Produktverhalten stets ordnungsgemaf und sicher.

e Beriicksichtigen Sie die fiir den Bestimmungsort geltenden gesetzlichen Rege-
lungen sowie:
— Vorschriften und Normen
— Regelungen der Priiforganisationen und Versicherungen
— nationale Bestimmungen.

¢ Entfernen Sie alle Transportvorkehrungen wie Folien, Kappen, Kartonagen (mit
Ausnahme von evtl. Verschlusselementen in den pneumatischen Anschliissen).
Die Verpackungen sind vorgesehen fiir eine Verwertung auf stofflicher Basis.

¢ Verwenden Sie das Produkt im Originalzustand ohne jegliche eigenmachtige
Verdnderung.

e Beriicksichtigen Sie die Umgebungsbedingungen am Einsatzort.
Der Balgzylinder ist nicht dauerhaft bestdandig gegen Losungsmittel, Hydrauli-
kole auf Mineraldl- und Phosphatesterbasis, Schmierdle, Schmierfette, Metall-
spdne und heifes Metall.
Korrosive Umgebungen verkiirzen die Lebensdauer des Produkts (z. B. Ozon).

e Vergleichen Sie die Grenzwerte in dieser Bedienungsanleitung mit dem Einsatz-
fall (z. B. Driicke, Krifte, Momente, Temperaturen, Massen).
Nur die Einhaltung der Belastungsgrenzen ermoglicht ein Betreiben des Pro-
dukts gemaf3 der einschldgigen Sicherheitsrichtlinien.

e Sorgen Sie fiir Druckluft mit ordnungsgeméafier Aufbereitung (ohne aggressive
Medien =» 11 Technische Daten).

e Behalten Sie das einmal gewdhlte Medium {iber die gesamte Produktlebens-
dauer bei. Beispiel: immer ungeélte Druckluft verwenden.

o Beliiften Sie die Anlage insgesamt langsam.
Dann treten keine unkontrollierten Bewegungen auf.

Einbau
Priifen Sie den Balgzylinder vor Einbau auf Beschadigung.
Priifen Sie die Umgebung des Einbauortes.
Stellen Sie sicher, dass zur Aufnahme der dynamischen und statischen Krafte
die ganze Auflageflache des Balgzylinders genutzt wird. Dazu muss die Gegen-
flache glatt und eben sein.

e o o O\

6.1 Einbau, mechanisch
Durch geeignete Einbauumgebung (z.B. Hubbegrenzung, Abstandhalter) wird die
Hubbewegung des Balgzylinders eingeschrankt.

A

Warnung

Verletzungsgefahr durch ablosende Anschlussplatten.
e Stellen Sie sicher, dass der Balgzylinder die maximale Hohe hpyax nicht
iberschreitet. Beispiel Fig. 2.

Fig. 2

Hinweis

Beschddigung durch Klemmen des Balgzylinders.
e Stellen Sie sicher, dass der Balgzylinder die minimale Héhe hpjn nicht
unterschreitet. Beispiel Fig. 3.
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Fig. 3

Raumbedarf
Der Balgzylinder darf zu keiner Zeit mit anderen Maschinenteilen in Beriihrung
kommen.

e Stellen Sie sicher, dass am Ein- FT I ST TII T T
bauort geniigend Raum fiir die Aus- ’
dehnung des Balgzylinders tiber IR ——
den gesamten Hubbereich vor- Nmin ” Nmax

handenist & 11 Technische Daten. V|




Seitlicher Versatz

Durch seitlichen Versatz vergroBert sich der erforderliche Einbauraum.

e Stellen Sie sicher, dass
der max. seitliche Ver-
satz nicht tiberschritten
wird = 11 Technische
Daten.

Smax

Fig. 5

Gekippter Einbau

Die Balgwéande diirfen zu keiner Zeit aneinander scheuern.

e Stellen Sie sicher, dass 3
der max. Kippwinkel

nicht iiberschritten wird |
= 11 Technische Da- Nmin hmax
ten. ?

Fig. 6

Kombinierter Einbau
Die Richtungsstabilitdt von verbundenen Balgzylindern ist nicht gewahrleistet.
e Stellen Sie sicher, dass a L
bei kombiniertem Ein-
bau von zwei oder meh-
reren Balgzylindern die
Biegesteifigkeit durch
konstruktive Maf- I

nahmen gesichert wird. [ 1

]
Fig. 7

Zur Befestigung des Balgzylinders:

e Drehen Sie die Verbindungen abwechselnd und ggf. iiber Kreuz mit einem Dreh-

momentschliissel fest (Anziehdrehmoment =» 11 Technische Daten).

6.2 Einbau, pneumatisch

1. Verbinden Sie den Balgzylinder EB iiber den pneumatischen Anschluss [1].
Zur Einstellung der Hubgeschwindigkeit:

e Drehen Sie ein Drossel-Riickschlagventil in den Druckluftanschluss.

7  Inbetriebnahme

A

Warnung

Schaden am Balgzylinder.

e Setzen Sie den Balgzylinder nur mit Hohenanschlag unter Druck.

e Stellen Sie sicher, dass der maximale Betriebsdruck von 8 bar nicht tiber-
schritten wird.

7.1 Vorbereitung der Inbetriebnahme

A

Warnung

Schaden an Mensch, Maschine und Anlage.
e Stellen Sie sicher, dass im Verfahrbereich
— niemand in die Laufrichtung der bewegten Bauteile greifen kann
(z. B. durch Schutzgitter)
— sich keine Fremdgegenstande befinden.
Nur bei volligem Stillstand der Masse darf ein Greifen an den EB moglich sein.

7.2 Inbetriebnahme der Gesamtanlage
o Beliiften Sie die Anlage insgesamt langsam.
Dadurch vermeiden Sie Bewegungen unkontrollierter Art.

8  Wartung und Pflege
e Priifen Sie den Balgzylinder regelmagig auf Risse, Blasen, Versprédungen oder
sonstige duBerliche Beschadigungen. Tauschen Sie den Balgzylinder ggf. aus.

8.1 Reinigung
1. Reinigen Sie den Balgzylinder bei Bedarf mit einem weichen Lappen und einem
der folgenden Mittel:
— handelsubliche alkalische Reinigungsmittel
— verdiinnte Natronlauge
— ammoniakhaltiges Wasser.
2. Entfernen Sie anschlieffend das Reinigungsmittel mit klarem Wasser.

Hinweis
¢ Vermeiden Sie die Verwendung von Reinigungsmitteln auf Basis aliphatischer

oder aromatischer Kohlenwasserstoffe wie z.B. Petroleum, Reinigungsbenzin,
Benzol, Nitroverdiinnung, etc.

* Verwenden Sie alternativ einen Dampfstrahler oder Hochdruckreiniger.
- Maximaldruck: 90 bar
- Mindestabstand: 20 cm

9  Reparatur
Eine Reparatur des Balgzylinders ist nicht moglich.

10 Stdrungsbeseitigung
Storung Mogliche Ursache Abhilfe

Balgzylinder bewegt sich nicht Kein Antriebsmedium vorhanden Anschluss priifen

Risse oder Abrieb bis zum Fes- Mechanischer oder alterungsbedingter Austausch des

tigkeitstrager Verschleifd bzw. korrosive Umgebung Balgzylinders

Ausgefahrener Balgzylinder Ruckstellkraft zu gering Ruckstellkraft
fahrt nicht ein erhdhen

Fig. 8

11 Technische Daten
Baugréfe 80 |145 [165 |215 |250 |325 |385

- als Antrieb: einfachwirkend
— als Dampfungselement: doppeltwirkend

Funktionsweise

Einbaulage beliebig
Befestigungsgewinde an
Anschlussplatte oben 2x M6 | 1x M8 | 2x M8 4xM8
Anschlussplatte unten 2x M6 | 2x M8 4xM8
Max. Anziehdrehmoment fiir [Nm] |5 25
Befestigungsgewinde
Betriebsmedium Druckluft nach ISO 8573-1:2010 [—:—:4]
Betriebsdruck [bar] |0..8
Pneumatischer Anschluss G1/4 |G1/8 ‘ G1/4 | G3/4 G1/4
Max. Anziehdrehmoment fiir [Nm] |15 25 50 25
pneumatischen Anschluss [1]
Umgebungstemperatur [°C] -40 ... +70

Nicht dauerhaft bestdndig gegen:

— Losungsmittel

— Hydraulikole auf Mineraldl- und Phosphatesterbasis
— Schmierdle

— Schmierfette

— Metallspane

— heiBes Metall

Umgebungseinschrankungen

Lagerbedingungen

Temperatur [eC] +15 ... 425 - keine direkte Sonneneinstrahlung
Max. Luftfeuchte [%] 70
Werkstoffe
Anschlussplatten Alu- Stahl verzinkt, CR VI-frei
Guss
Balg CR NR/BR
Fig. 9
Einfalten-Balgzylinder EB- 80 |145 |165 |215 |250 |325- |385
-20 |(-60 |-65 |-80 |-85 |95 -115
Max. Ruckstellkraft Fg [N] 400 120 200 300
Montage
Min. Einbaudurchmesserdg  [mm] |95 ‘160 180 230 265 \340 \400
Min. Bauhdhe hpin [mm] |50 51 50 51
Max. Bauhohe hmax mm] [70 [110 [115 [135 [140 [150 [175
Max. seitlicher Versatz Symax  [mm] |5 10
Max. Kippwinkel a [°] 10 20 ‘ 15
Fig. 10
Zweifalten-Balgzylinder EB- 80 [145 |165 [215 |250 |325 |385
-45 |-100 |-125 |-155 |-185 |-215 |-230
Max. Rickstellkraft Fg [N] 200 300 400
Montage
Min. Einbaudurchmesserdg  [mm] |95 [160 [180 230 ‘ 265 ‘ 340 | 400
Min. Bauhdhe hpin [mm] |65 70 72 75 77
Max. Bauhohe hpax mm] [110 170 [200 [230 [275 [305 |310

Max. seitlicher Versatz Symax  [mm] | 10 20

Max. Kippwinkel a [°] 15 |30 \25 \20

Fig. 11
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