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MoHTax 1 BBOA B 3KCnayarayuio 4OMKHbI BbIMONHATLCA TONbKO KBal’II/I(bI/ILl,I/IpO-
BaHHbIMU CneLunanmctamu B COOTBETCTBUN C PYKOBOACTBOM MO 3KCNAyataunun.
CHayana nonHoCTbIO Mn3yymnte BCe PyKOBOACTBA MO 3KCnayarayuun, noctaBisaemble
BMeCTe C usgennem.

Mpumeyanue

3nemeHTbI ynpasJieHUA U TOYKU noacoeAUHEeHusA

KpenexHble otBepcTus
[THeBmMaTMyecKue KaHa-
Nbl NUTaHMSA
YeTblpexrpaHHUK
BbixofHOM Ban
— ana DSM-...:

Baj CO LUMNOHKOMN
— ansa DSM-...-FW:

Ban ¢ hnaHuem
KpenexHas pe3bba

Fig. 1

1 TpuHUUN AeACTBUA U NPUMEHeHNe

3a cyeT nooyepeaHoi Nogayn BO3Ayxa B HEBMATUYECKME KaHanbl
nonactb B KOpryce noBopaynBaeTcs Bneped-Hasaz. IT0 NOBOPOTHOE BUKEHWE
nepenaeTca Ha BbIXOAHOM Ban [4].

MoBopoTHbIi npreos DSM npegHasHayeH Ans NOBOPOTA NONE3HbIX HArPy30K, KOTO-
pble He JOMKHbI COBEpLUATL NONHOro 06opoTa.

BHYTPEHHAA

2  TpaHCnopTUPOBKa U XpaHeHue
e OGecneybTe cnedytoLLne YCNOBUA XpaHeHNA:
— Manas ANNTeNbHOCTb XpaHeHus;
- npoxnagHoe, cyxoe MecTo, € 3aLuToii oT YP-usnydeHuns n Kopposuu.

3 YcnoBus npumeHeHus usgenus

HenpasunbHoe obpalleHre NpUBOAUT K OTKa3am B paborTe.

® ObecneybTe NOCTOAHHOE COONOAEHE 3aAaHHbIX YCIOBUI, KOTOPbIE ONMCaHbI B
3701 MaBe.
TonbKo B 3TOM c/lyyae obecneynBaeTcs NpaBubHas U HagexHas pabora
usgenus.

MpumeyaHune

e Cobntopaiite AeiiCTBYIOLLME B OTHOLIEHWM 06NACTY NPUMEHEHMSA YCTAHOBEHHbIE

3aKOHOM permameHTbl, a TakKe:

— HOpPMaTMBHble NPEeANUCaHUsA U CTaHAAPTbI;

— pernameHTbl OpraHoB TEXHUYECKOTO KOHTPONSA W CTPaXoBbIX KOMNaHUi;
- obLierocyaapcrBeHHbIe NpaBuaa.

* VyuTbIBaiiTe NpeaYNPeXAeHNs U yKasaHus, NPUBELEHHbIE Ha U3LENUN U B COOT-
BETCTBYIOLMX PYKOBOACTBAX MO 3KCMAyaTaLmu.

* YnanuTe BCe yNaKoBOYHble Matepuabl 415 TpPaHCNOPTUPOBKU, Hanpumep,
NAEHKY, KONMayKy, yNakoBOYHbIi KapToH (3a UCKNIOYEHEM BO3MOXHO UMEl0-
LWMXCA 3aMyLUeK B KaHanax ANs CKaroro Bo3ayxa).

YnakoBKa NpurogHa Ans yTuamsaluv no Buay matepuana (MCKnlYeHue: npomac-
neHHasn bymara, yTUnusnpyeTcs Kak “octanbHoi mycop”).

* YuuTbiBaiiTe AaHHble No Matepuanam (= TexHUUECKME XapaKTEPUCTUKM).

® cnonb3yiTe usgenne B OpUrMHanbHOM COCTOAHUM 6e3 BHECEHUS KaKUX-11nbo
CaMOBOJIbHbIX U3MEHEHWA.

® YyuTbiBaiiTe OKpYKaloLiMe YCNOBUS B MeCTe MPUMEHEHMS.

ArpeccuBHas cpesa (Hanpumep, NpUCYTCTBIUE 030HA) COKPALLAET CPOK CAyHObI
usgenus.

e (CpaBHUTE Npefe/bHble 3Ha4YeHNs, yKa3aHHble B JaHHOM PYKOBOACTBE MO KCny-
arauuu, ¢ npefienbHbIMU 3HAYEHUSMU B KOHKPETHOM Cllyyae NCNonb30BaHNsA
(Hanpumep, 3HaYEHWA LAaBNEHUS, YCUNUSA, MOMEHTOB, TEMNEPATYpPbl, MACChl,
cKopocTy).

TonbKo Npu CO6MIOAEHNUMN OTPaHUYEHUI N0 Harpy3Ke BO3MOXHA 3KCnnyataLus
U34enns COrnacHo COOTBETCTBYIOLLMM NpaBUIamM TEXHUKM 6e30nacHoCTU.

o Cobntoaaiite 4ONYCK AN MOMEHTOB 3aTsAKuW. be3 0coboro yKasaHus AonycK
cocrasnseT £ 20 %.

e (ObecneybTe Nofayy CHKaToro BO3fyxa C Hagnexalleil nogrotoskon (= TexHuye-
CKMe XapaKTepuUCTUKK).

* He meHsiiTe BbIGpaHHYIO Cpedy Ha NpOTAKEHMM BCETO CpoKa CNyx6bl n3genus.
Mpumep: Bcerga NCnonb3yiTe CKaTbi BO3AYX, HE CoepXkallnii Macna.

e [logayy faBneHuns BO BCEN YCTAHOBKE CeAyeT OCYLLeCTBAATb NNaBHO.

Toraa He BO3HUKHET KaKUX-MMG0 HEKOHTPONMPYEMbIX ABUKEHUI.
[ns nnaBHoi Noaun AaBNeHNUs B Hayane paboTbl CYKUT KnanaH nnaBHoro
nycka HEL.

4  MoHTax

4.1 MoHTaXK MexaHU4ecKom 4actu
e QOb6pauwaitecs ¢ DSM TaK, 4Tobbl He AONYCTUTL NOBPEXAEHMIA BIXOAHOTO Bana.
ITO OTHOCUTCA, NPEXAe BCEro, K HMKEeCNeay WM NyHKTam:

1. Pacnonoxute DSM Tak, 4to6bl 3ne-
MeHTbI ynpaBneHus Bceraa 6oinm ner-
KOAOCTYMHbI.

2. 3akpenute DSM ¢ nomoLLbio MUHK-
MYM 2 BUHTOB.

Fig. 2 %@

Mpyn NCNONb30BaHNUM YeTbIPEXTPaHHIKA

AN ONUMOHAaNbHbIX 3aAau:

3. He gonyckaiite Bo3aencraus nto6oro
nonepeyHoro ycuaus Ha YeTblpex-
rpaHHUK. OH CNYKUT TONBKO COEANHU-
Te/bHbIM 3IEMEHTOM ANA MOAyNen
pacwuperna WSM-... n KSM-...

(= NpuHagnexHocT).

4.Y6eputech B TOM, 4TO NpY 3aKpenne-

HUM NONE3HOI Harpy3ku cobnioaarot-

ca cnepytoume yenosus (Fig. 4):

— MoOHTaX 6e3 nepekoca

— [AOMNYyCTUMOE paananbHoe ycu-
nve Fz

- Jonyctumoe ocesoe ycunue Fx

— AOMNYCTUMbI A MOMEHT UHEPL UM
macc (= TexHUYecKne xapaKTepu-
CTUKY).

[lomkeH 6bITb paccymTaH MOMEHT nHepLunn macc nepemeLu,aeM0|7| HarpysKku. Mpun
pacyeTte cneayet y4nTbiBaThb nievo pbiyara, KpOHLLITeVIH, NONEe3HYI0 HarpysKy n Kpe-
NeXHble 31IeMeHTbl Ha BbIXOAHOM Bany.

[Ona 3aKpenneHua nonesHon Harpysku:

DSM-10 DSM-...-FW

Fig. 5

* 3afB1HbTE NONE3HYI0 HArpy3Ky Ha BbIXOAHOM Ban (Ban Co WNOHKOW/Ban ¢
tnaHuem) (Fig. 5)

e Y6eautech B TOM, YTO MO/IE3HAS HArpy3Ka He CMOMET COCKO/Ib3HYTb C BbIXOAHOTO
Bana. Y DSM(-T)-6/-8 ans 310ro CAYMMT fibicKa, a y DSM(-T)-10 — pe3b6a Ha Topue
Bana WNOHKN.

* icrionb3yiTe BHelLHWE YNOPbI B CAEAYIOLLNX CNyYanX:

- npwu akenayarauuu DSM 6e3 apoccenpoBaHmus BO3flyxa Ha BbIXOfe
(Hanpumep, Nocne AAUTENbHBIX Nay3 MEXAY OTAENbHLIMMU MOBOPOTHLIMM
ABVXEHUAMY)

— npu Heo6xoaMMOoCTH B 6onee TOUHOW HACTPOIKe yrna NoBopoTa.

ﬂpm Mcnonb3oBaHUN BHEWHNX YNOPOB N aMOPTN3aTOPOB:

-

MpumeyaHune

e Y6eautech B TOM, YTo COBIOAAIOTCA CleayioLme yeio-
Bus (Fig. 6):
— TOYKA NPUNOMKEHUA MOMEHTA MHEPLUK Macc (BawHO
NPy 3KCLLEHTPUYECKOM PACMOJOKEHUN HArpy30K Ha
nneye pbiyara)

— MaKc. aonycr. ycunue ynopa (= TexHuyeckme xapaK- \ _ /
TePUCTUKY) \\\ /

— MUHWMaNbHBbIA pagnyc ynopa fmin (2 TexHudeckne Fin.G —
XapaKTepuCTUKM). ’



4.2 MoOHTaXK NHEBMATUYECKOM YacTu

* Vicnonb3yiite Apocceny ¢ o6patHbIMK
KnanaHamu Tuna GRLA ans HacTpoMKM cKo-
pocTV NoBopoTa.

OHU BKPYy4MBaIOTCA HEMOCPEACTBEHHO B
nHeBMaTMYeCcKne KaHasbl MUTaHmA
(Fig. 7).

B npouecce noBopota BO3HMKAET onMcaHHan HUXe 3aBUCUMOCTb MEX/Y CKOPOCTbIO

noBopoTa 1 APOCCENNPOBAHNEM.

Koadduuuent |[Apoccennposanue |/lpoccenuposanue |(/lpoccenuposaHue
noABOAMMOTO BO3- | BbIXJIONHOIO BO3- | NOABOAUMOTO U
ayxa ayxa BbIXJIONHOrO BO3-

Ayxa
CI-(OpOCI'b noBOpOTa | NOBbIWAETCA CHMaeTca no4YTM NOCTOAHHA
BpeMﬂ noBsopoTa KpaTtKoe aonroe aonroe

Fig. 8

Mpu 3KCLEHTPUYECKOM PaCcMoNoXeHNN Harpy3oK:

¢ [IpoBepsTe HE0HX0AMMOCTb YNpaBasembix 06paTHbixX KnanaHos HGL nau pecuse-
pa cxaroro Bo3ayxa VZS.
Mpu pe3kom nageHnmn faBneHna 3TUM MOXHO NPefoTBPaTUTL Heynpasasemble
nepemeLyeHns None3Hon Harpy3Ku BHN3.

5  BBop B IKCNyaTauuto

MpepynpexpeHue

OnacHoCcTb TpaBMMPOBaHMA 13-3a BpaLLatoLeinca Ha-
TPYy3KU.
® Y6eautecs B ToM, 4To DSM npuBoAUTCS B ABUKEHME
TOMbKO C 3aLYUTHBIMU YCTPOWCTBAMMU.
® Y6eautechb B TOM, YTO B 30HY NoBopota DSM
— K BHYTPEHHUM 3/1eMeHTaM HeT BO3MOXHOCTU A0-
cTyna
— He MOryT nonacrb NOCTOPOHHWE NpeAMETbI
(Hanpumep, ycTaHOBMB MHANBUAYANbHYIO 3aLLUT-
HYIO peLLEeTKy).

1. NoBepHWTE BUHTbI 060MX Apocceneii ¢ 06paTHbIM KnanaHom
— BHayane NnoaHoCTb0 B CTOPOHY 3aKpbITu,
— 3aTeM CHOBa BbIKPYTUTE MPUMEPHO Ha OAWH 060POT.
2.Y6eanTbCs B TOM, YTO YCNOBMA IKCMIyaTaL MM HAXOAATCA B pa3peLleHHbIX Auana-
30Hax.
3. MopaBaiTe BO3AyX B NPUBOA COMACHO OfHOMY U3 ciefylolinx BapuaHTos (Ha
BbI6OP):
— MNaBHasA nojaya BO3ayxa Ha OfjHY CTOPOHY
— O[HOBpEMeHHas nojava Bo3jyxa Ha 06e CTOpPOHbI € NocneayioLwm co6pocom
BO3/lyXa OAHOM N3 CTOPOH.
4. BbInonHWTe TeCTOBbIN 3aNyCK.
5. Bo Bpems TecToBOro 3anycka npoBepbTe , TPEBYIOT 1 U3MEHEHUA Cleayiollne
HacTpoWiku Ha DSM:
— 30Ha NoBOPOTA (TONbKO B COMETAHUN C MOHTXHbIM KOMMIEKTOM ynopa
KSM-...)
— CKOpOCTb NoBOpOTa.
6. MnaBHO OTKpbIBaiTe Apoccentt ¢ 06paTHLIM KnanaHom A0 TeX Nop, NoKa He ycTa-
HOBUTCA HY}HasA CKOPOCTb NOBOPOTA. BHYTpeHHAA NoNacTb A0MKHA TOUHO AO-
CTUYb KOHEYHOTO MONOXKEHMA, HO 6€3 CUNbHOTO yAapa.

-

CNMWKOM CUNbHbIN yaap NnpMBOANT K OTCKOKY N3 KOHEYHOTO NOJIOXEHNA N COKpa-
LEHNI0 CPOKa Cﬂy)+(6b|.

MpumeyaHune

py oTYETNINBOM 3BYKE CUNLHOTO YAapa onacru:
7. NpepBuTe TECTOBLIN 3aMYCK.
MpUyrHamu cMNbHOTO yAapa MoryT 6biTb:
— Canwkom 601bLIOA MOMEHT MHEPLMK NepemeLL,aeMOoi Harpy3Ku
— CAvKoMm BbiCOKas CKOPOCTb MOBOPOTa
- OTcyTCTBME NHEBMATUYECKOTO 1eMN(PUPOBaHNA Ha CTOPOHE Bbixaona.
8. YcTpaHuTe BblleHa3BaHHble NPUYMHbI.
9. NoBTOpPUTE TECTOBLIN 3aMYCK.
Mocne BbINONHEHNA BCEX HEOOXOANMBIX KOPPEKTUPYIOLUX AEACTBUI:
10. 3aBepLunTe TECTOBbIN 3aMNycK.

6  YnpaBneHue u 3KCnyaTauus

Mpun HeCKONbKUX HeNpepbIBHbIX LUKAax NoBOpoTa:

e Cnepute 3a CO6MIOAEHNEM MAKCMMaNbHO A0MYCTUMOIA YaCTOTbl TOBOPOTOB
(= TexHMYECKME XapaKTEPUCTUKK).
B NpoTMBHOM Cnyyae 13-3a CIMILKOM CUbHOTO HarpeBa CHUKAeTCs YPOBEHb
(hyHKUMOHaNbHo 6e30MacHoCTU.

7  TexHuyeckoe oGcnyKuBaHMe U yXop

Mpu 3arpsA3HeHUN yCTpoicTBa:

e QOuuctute DSM MArKoI TKaHbIO.
[JonycTmbiMu CpefcTBamMu OYUCTKU ABASAIOTCA BCe CPEACTBA, KOTOPbIE He pa3py-
LIaKOT COOTBETCTBYOLME MaTepuanbl (Hanpumep, TENbIA MblIbHBIA pacTBop
a0 +60 °C).

8  [leMOHTaX U peMOHT

an/I 3KCUEHTPUYECKOM PacnonoXeHNN Harpy3oK Ha nnevye pblyara:

Mpepynpexpenue

OnacHoCTb TPaBMUPOBaHMs 13-3a Harpy3okK, Ko-
TOpble NepeMeLLaoTcs BHU3 NpU NageHuu Aas-

NeHUs.
o Y6enutech B TOM, YTO Harpy3Kka nepegs

c6pocom Bo3ayxa AOCTUMA YCTORYUBOO
nono¥eHus (Hanpumep, HaxoAnTCs B Camoi

HUKHEN TOUKeE).

PekomeHpauus:
e (OTnpaBsbTe U3AeNne B Hally PEMOHTHYIO

cnyx6y. B 3TOM cnyyae byayT npoBegeHbl

BCe Tpebyemble NPOLEeAypbl TOHKOM PEryAUPOBKY U UCTIbITAHNIA.

l/lHd)opmau,wo 0 3anacHbIX YacCTAX U BCNOMOrartebHbIX CpeacTBax CM. Ha canre:

www.festo.com/spareparts.
9 [lpuHagnexxHoctu

-

Mpumeyanue

L] Bb|6ep|/|Te COOTBETCTBYOLWME NPUHAANEKHOCTU N3 Hallero Katanora

(= www.festo.com/catalogue).

10 VYcrpaHeHue Henonajok

Henonaaka Bo3moxkHas npuumnHa | Cnoco6 ycrpaHeHus
HepaBHomepHoe HenpaBunbHO ncnonb3y- — MNpoBepuTb hyHKLMOHUPOBAHME Apocce-
nepemeuieHne eTca ApoccennpoBaHne nen (p,poccenmpoaaHme BbIX/I0MHOrO BO3-

ayxa)

CnuwKom 6onbLuas ocra-
TOYHaA aHeprusa

— CunbHbIN yaap B Ko-
HEYHOM NONOXKEHNN

— BbixogHoW Ban He
0CTaeTcs B KOHeY-
HOM MONOXEHUM

— BbibpaTb MeHbLLYI0 CKOPOCTb BpaLyeHus

- Mcnonb3oBarb BHeLWHWe aMOPTU3aTOPbI

- lepemeLwarbcs TONbKO C MHEBMATUYECKUM
AemMndupoBaHMeM Ha CTOPOHe Bbixona

— BbibpaTb MeHbLUIY0 Maccy nonesHom Ha-
rpy3Ku

Fig. 9

11 TexHuyecKue XapaKTepuCTUKU
Tunopasmep

6 8 10

MHeBMaTnyeckuin KaHan

M3

KoHCTpyKTMBHOE MCnoNHEeHKe

HenosHOMNOBOPOTHbIN NPUBOA C NONACTbIO

Tun kpennexus

C BHYTpeHHeit pe3bboit

MoHTaxHOe nonoxexve noboe
Makc. yactota nosopoTos npu 6 6ap
DSM(-T)-...-90 [Tu] 3
DSM(-T)-...-180 [Tu] 3
DSM(-T)-...-240 [rul - - [2

Pa6ouas cpepa

OKaTblii BO3Ayx cornacHo 1SO 8573-1:2010 [7:4:4]

MwuH. paboyee aaBneHune

DSM [6ap] 3,5 2,5

DSM-T [6ap] 4 3,5
Makc. pabouee pasneHue [6ap] 8
OkpyatoLas Temneparypa [°C] 0...+60
TeopeTuyecKuin KpyTALLMA MOMEHT Npu 6 6ap

DSM [H-m] 0,15 0,35 0,85

DSM-T [H-m] 0,3 0,7 1,7
[Jonyct. paguyc ynopa rmin [MM] 10 13
[lonycr. yeunue ynopa Fryax [H] 15 | 30 60
MaKc. AONYCT. ycUNMA Ha BLIXOAHOM Bany

OceBoe ycunue Fy [H] 10

PagunanbHoe ycunuve Fz [H] 15 | 20 | 30

MpumeyaHue no marepmanam

He COAEPXUT Meau 1 nonuteTpadTopaTuaeHa

VHbopmauus o matepuanax u Bec Usgenui

= www.festo.com/catalogue

Nlonyct. momeHT uHepuun macc P [1075 kr-m2] | 0,5 | 1,0 | 2,0
JlemnduposaHue anactuyHoe aemndupoBaHue, ¢ 06enx CTopoH
Yron gemndupoBaHus [°] 0,5
Yron nosoporta 2)
DSM(-T)-...-90 [°] 90+5 3) 90+5 90+5
DSM(-T)-...-180 [°] 0..180*5 3 ]0..180+5 0..180*5
DSM(-T)-...-240 [°] - - 0..240%5
DSM(-T)-...-180-...-FF-... [°] 0..180+5 34 [0..180+5 4 |-
DSM(-T)-...-240-...-FF-... [°] - - 0..200+5 4)
1) be3 apoccennpoBaHus.
2) Hacrpoitka yrma nosopota Ha DSM(-T)-... TONbKO C NPUHAANEKHOCTAMM.

3) MoxeT HacTpanBaTbCA TONbKO CUMMETPUYHO MO OTHOLLEHMIO K LLeHTPY.
4) ToHKas HacTpowKa (=5 ... +1°) ¢ NOMOLYbIO OCTUPOBOYHOTO BUHTA.

Fig. 10
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Information

Montering och idrifttagning far endast utféras av kvalificerad fackpersonal i
enlighet med bruksanvisningen. Lds forst igenom samtliga bruksanvisningar som
medfoljer produkten.

Manéverdon och anslutningar

Fasthal
Tryckluftsanslutningar
Fyrkantsaxel
Utgé&ende drivaxel
— vid DSM-...:
kilaxel
— vid DSM-...-FW:
flansaxel
Monteringsgénga

Fig. 1

1 Funktion och anvdndning

Genom vaxelsidig paluftning av tryckluftsanslutningarna [ 2| vrids innerbladet i
huset fram och tillbaka. Denna vridrérelse verfors till den utgdende axeln [4].
Vriddonet DSM é&r avsett for att vrida arbetslaster som inte maste utfora ett helt
varv.

2 Transport och lagring
o Se till att produkten lagras pa féljande satt:
— Korta lagringstider
— Svalt och torrt, skyddad mot UV-stralning och korrosion.

3 Forutsattningar for att produkten ska kunna anviandas

Information

Felaktig hantering kan leda till funktionsfel.
e Se till att anvisningarna i det har kapitlet alltid foljs.
Det dr en forutsattning for att produkten ska fungera korrekt och sakert.

e Ta hdnsyn till de géllande laghestammelserna samt:
— foreskrifter och standarder
— bestammelser fran kontrollorganisationer och forsakringsbolag
— nationella bestammelser.

e Beakta varningar och anvisningar pa produkten och i tillhrande bruksanvis-
ningar.

* Avldgsna transportemballage sasom folier, kapslingar och kartongbitar (férutom
eventuella forslutningselement i de pneumatiska anslutningarna).
Férpackningarna kan atervinnas (undantag: oljepapper = restavfall).

o Beakta materialuppgifterna (< Tekniska data).

e Anvdnd produkten i originalutférande utan egna andringar.

e Ta hdnsyn till radande omgivningsférhallanden pa anvandningsplatsen.
Korrosiva omgivningar forkortar produktens livsldngd (t.ex. ozon).

o Jamfor gransvdrdena i denna bruksanvisning med din aktuella applikation (t.ex.
tryck, krafter, moment, temperaturer, massor, hastigheter).
Endast nadr belastningsgranserna inte dverskrids kan produkten anvandas enligt
gallande sakerhetsdirektiv.

o Beakta toleransen for dtdragningsmomenten. Om inget annat anges galler to-
leransen 20 %.

o Se till att tryckluften forbehandlas korrekt (= Tekniska data).

e Mediet som anvédndes fran borjan ska anvdndas under produktens hela
livslangd. Exempel: Anvénd alltid icke dimsmord tryckluft.

o P3alufta hela anldggningen langsamt.
Da uppstér inga okontrollerade rorelser.
Mjukstartventil av typen HEL ger langsam péluftning.

Montering

4.1 Mekanisk montering
o Setill att inga skador uppstar pa DSM:s utgaende axel under monteringen.
Det géller sarskilt ndr foljande punkter utfors:

[uny

. Placera DSM s3 att mangverdelarna
alltid kan nas.
2. Fast DSM med minst 2 skruvar.

Fig. 2

Vid anvdndning av fyrkantsaxeln i al-

ternativa syften:

3. Undvik tvdrkrafter pa fyrkantsaxeln.
Dienna fungerar bara som forbindel-
seelement for expansionsmodulerna
WSM-... och KSM-... (= Tillbehor). Fig. 3

4. Se till att foljande angivelser upp-
ratthalls ndr arbetslasten satts fast
(Fig. 4):

— Forskjutningsfri montering
- Tillaten radialkraft Fz F)‘
- Tillaten axialkraft Fx Fig. 4
Tilldtet masstroghetsmoment
(=>» Tekniska data).

Den rorliga massans troghetsmoment ska beraknas. Havarmar, bommar, arbetslast
och fastelement pa den utgaende axeln ska tas med i berdkningen.

Montering av arbetslasten:
DSM-10

DSM-...-FW

e For pd arbetslasten pa den utgaende axeln (kilaxeln/fldnsaxeln) (Fig. 5)

e Sakerstall att arbetslasten inte kan glida av den utgaende axeln. Detta skots av
avflatningen pa DSM(-T)-6/-8 och gédngan pa sidan av styrfjaderaxeln pa
DSM(-T)-10.

e Anvand externa anslag i féljande fall:

— Vid drift av DSM utan luftkudde pa franluftssidan (t.ex. efter langre pauser
mellan de enskilda vridrorelserna)
— Vid behov av en exakt instdllning av vridvinkeln.

Vid anvandning av externa anslag och stétdampare:

Information

o Se till att foljande specifikationer foljs (Fig. 6): m
— Tréffpunkten i massans tyngdpunkt (viktigt vid ex-
centriska massor pa havarmen)
— max. tillaten anslagskraft (= Tekniska data)
- Minsta anslagsradie rmjn (= Tekniska data). !




4.2 Pneumatisk montering

e Anvand strypbackventiler GRLA for att stal-
la in vridhastigheten.
Dessa skruvas in direkt i
tryckluftsanslutningarna|2] (Fig. 7).

Under vridningen finns foljande samband mellan vridhastighet och strypning.

Faktor Tilluftsstrypning | Franluftsstrypning | Till- och franluftsstrypning

Vridhastighet | tilltagande avtagande approximativt konstant

Vridtid Kort Lang Lang

Fig. 8

Vid excentriska massor:
e Kontrollera om styrda backventiler HGL eller en tryckluftsbehallare VZS behovs.
Vid hastigt tryckfall undviks dérmed att arbetslasten plotsligt slar nedat.

5  Idrifttagning

Varning

Risk for personskador pa grund av roterande massor.
o Setill att DSM endast satts i rorelse med
skyddsanordningar.
e Se i DSM-vridomradet till att
— ingen kan sticka in handerna
- inga frdmmande féremal kan hamna i omradet
(t.ex. med hjélp av ett separat skyddsgaller).

1. Vrid de bada forkopplade strypbackventilerna
— forst sa att de &r helt stangda
— och 6ppna dem sedan med ungefér ett varv.

2. Se till att driftsforhallandena ligger inom de tillatna omradena.

3. Palufta drivenheten enligt ett av f6ljande alternativ:
- med langsam Paluftning av en sida
- samtidig paluftning av bada sidor med paféljande avluftning av en sida.

4. Utfor en provkdrning.

5. Kontrollera under provkarningen om féljande instéllningar behéver forédndras pa
DSM:
- Vridomradet (endast i kombination med anslagsbyggsats KSM-...)
— Vridhastigheten.

6. Oppna strypbackventilerna langsamt tills den énskade vridhastigheten &r in-
stélld. Den interna vridvingen ska na dndléget utan problem, men inte ga emot
hart.

Information

Om vridvingen slar emot for hart studsar den tillbaka fran dndlédget vilket gor att
livslangden minskar.

Om vridvingen slar emot sa hart att det hors:
7. Avbryt provkdrningen.
Orsaker till ett for hart anslag kan vara:
— FOr hdgt masstréghetsmoment pa den rorliga massan
— Forhog vridhastighet
- Ingen tryckluftskudde pa franluftssidan.
8. Se till att dessa orsaker atgardas.
9. Upprepa provkdrningen.
N&r alla nédvandiga korrigeringar har gjorts:
10. Avsluta provkorningen.

6  Manovrering och drift

Vid flera oavbrutna vridcykler:

o Se till att den hégsta tillatna vridfrekvensen halls (= Tekniska data).
Annars forsamras funktionssdkerheten genom for stark uppvarmning.

7  Underhall och skétsel

Vid nedsmutsning av aggregatet:

e Rengdr DSM med ett mjukt tygstycke.
Tilldtna rengéringsmedel &r alla materialskonande medel (t.ex. varmt sapvatten
upp till +60 °C).

8  Demontering och reparation
Vid excentriska massor pa hdvarmen:

Varning

Risk for personskador pa grund av massor som

slar nedat vid tryckfall.

o Setill att massan har uppnatt ett stabilt ldge

innan avluftning pabarjas
(t.ex. lagsta punkt).

Rekommendation:

e Skicka produkten till var reparationsservice. Pa sa satt sdkerstalls att
nodvéndiga finjusteringar och kontroller genomfors.

Information om reservdelar och hjalpmedel finns pa:

www.festo.com/spareparts.

9  Tillbehor

Information

o Vilj respektive tillbehor fran var katalog (= www.festo.com/catalogue).

10 Felhantering
Fel Mojlig orsak

Atgird

0Ojamn rorelse Strypventilerna ar

felaktigt installda

— Kontrollera strypfunktionerna
(franluftsstrypning)

— Hart anslag i dndlaget
- Den utgdende axeln
stannar inte i andldget

For hog restenergi

— Valj lagre vridhastighet

— Anvédnd externa stotdampare

— Kor endast an mot en restluftskudde
pa franluftssidan

— Vaélj en mindre massa till arbetslasten

Fig. 9

11 Tekniska data
Storlek

6 8 10

Pneumatisk anslutning

M3

Konstruktion

Vridcylinder med vridvinge

Monteringssatt

Med invédndig ganga

Monteringsldge Valfritt
Max. vridfrekvens vid 6 bar

DSM(-T)-...-90 [Hz] 3

DSM(-T)-...-180 [Hz] 3

DSM(-T)-...-240 [Hz] - [- [2
Driftmedium Tryckluft enligt 1ISO 8573-1:2010[7:4:4]

Min. arbetstryck

DSM [bar] 3,5 2,5

DSM-T [bar] 4 3,5
Max. arbetstryck [bar] 8
Omgivningstemperatur [°C] 0...+60
Teoretiskt viidmoment vid 6 bar

DSM [Nm] 0,15 0,35 0,85

DSM-T [Nm] 0,3 0,7 1,7
Tilldten anslagsradie rpin [mm] 10 13
Tillaten anslagskraft Frax [N] 15 | 30 60
Max. tillatna krafter pa den utgdende axeln

Axialkraft Fx [N] 10

Radialkraft F; [N] 15 | 20 | 30

Materialinformation

Koppar- och PTFE-fri

Materialinformation och produktens vikt

= www.festo.com/catalogue

Tillatet masstroghetsmoment ) [10->kg m?] | 0,5 | 1,0 | 2,0
Dampning Elastisk ddmpning, pa bada sidor
Dampningsvinkel [°] 0,5
Vridvinkel 2)
DSM(-T)-...-90 [°] 90+5 3) 90+5 90+5
DSM(-T)-...-180 [°] 0..180*5 3 ]0..180+5 0..180*5
DSM(-T)-...-240 [°] - - 0..240%5
DSM(-T)-...-180-...-FF-... [°] 0..180+5 34 [0..180+5 4 |-
DSM(-T)-...-240-...-FF-... [°] - - 0..200+5 4)
1) Ostrypt.

2) Vridvinkelinstéllning p4 DSM(-T)-... endast med tillbehor.

3) Kan endast stéllas in symmetriskt mot mitten.
4)  Finjustering (=5 ... +1°) med justeringsskruv.

Fig. 10
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