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El montaje y la puesta a punto solo deben ser realizados por personal
cualificado y segtn las instrucciones de utilizacion. Lea primero todas las
instrucciones de utilizacién suministradas con el producto.

Nota

Conexiones y elementos operativos

Taladros de fijacién
Conexiones para el aire
comprimido
Cuadrado
Eje inducido >
- enDSM-...:
arbol con pivote
- en DSM-...-FW:
arbol con brida

Rosca de fijacién

Fig. 1
1 Documentos aplicables
[Iﬂ Toda la informacién disponible sobre el producto =» www.festo.com/pk

2 Funciony aplicacion
Al aplicar presion alternativamente a las conexiones de aire comprimido |2 |la aleta
interna en el cuerpo bascula en un sentido y en otro. El movimiento giratorio es
transferido al eje inducido [4].
El actuador giratorio DSM ha sido disefiado para hacer bascular cargas de trabajo
que no deban realizar un giro completo.
3  Transporte y almacenamiento
e Asegure unas condiciones de almacenamiento como sigue:

- cortos periodos de almacenamiento

- lugar fresco, seco y protegido contra la corrosién y los rayos UV.

4  Requerimientos para el uso del producto
>

Una manipulacién inadecuada puede llevar a un funcionamiento incorrecto.

* Deben observarse en todo momento las indicaciones de este capitulo.
Solo de esta manera se puede asegurar un funcionamiento del producto siem-
pre correcto y seguro.

Nota

® Observe las normas legales vigentes especificas del lugar de destino asi como:
- directivas y normas
- reglamentaciones de las organizaciones de inspeccién y empresas

aseguradoras
- disposiciones nacionales.

* Observe las advertencias e instrucciones en el producto y en las instrucciones
de utilizacion correspondientes.

* Retire todos los materiales utilizados para la proteccién durante el transporte
tales como laminas, tapas y cartones (con excepcion de los elementos de cierre
de las conexiones neumaticas).

El material utilizado en el embalaje ha sido especialmente seleccionado para ser
reciclado (con excepcion del papel aceitado que debe ser adecuadamente
eliminado).

¢ Tenga en cuenta las indicaciones del material (< Especificaciones técnicas).

e Utilice el producto en su estado original sin realizar modificaciones no
autorizadas.

¢ Tenga en cuenta las condiciones ambientales en el punto de utilizacién.

Los elementos corrosivos del entorno (p. ej. 0zono) reducen la vida (til del
producto.

e Compare los valores limite especificados en estas instrucciones de utilizacion
con su aplicacion (p. e]. presiones, fuerzas, pares, temperaturas, masas,
velocidades).

Este producto sélo puede hacerse funcionar siguiendo las directrices
correspondientes de seguridad si se observan los limites maximos de cargas.

* Observe la tolerancia de los pares de apriete. Sin indicaciones especiales, la
tolerancia es de 20 %.

® Aseglrese de que el aire comprimido esté correctamente preparado
(=» Especificaciones técnicas).

o Utilice el mismo fluido durante toda la vida dtil del producto. Ejemplo: utilizar
siempre aire sin lubricar.

® Dé presion a todo el sistema lentamente.

De este modo se evita que se produzcan movimientos descontrolados.
La valvula de cierre HEL sirve para el aumento progresivo de la presi6n.

5  Montaje

5.1 Instalacion mecanica
* Maneje el DSM con cuidado de forma que no se dafie el eje inducido.
Tenga cuidado especialmente al realizar lo siguiente:

[uny

. Posicione el DSM de forma que los
elementos de mando siempre sean
accesibles.

2. Fije el DSM por lo menos con 2 tornil-

los.

Fig. 2

Uso del cuadrado para fines op-
cionales:
3. Evite cualquier fuerza transversal en
el cuadrado. Este sirve solo como
elemento de conexién para los
mddulos de ampliacion WSM-... y Fig. 3
KSM-... (= Accesorios).

4. Al fijar la carga (til, aseglirese de
que se cumplen las siguientes es-
pecificaciones (Fig. 4):

— montaje no inclinado
- fuerza radial Fz admisible f)‘
— fuerza axial Fx admisible Fig. 4
— momento de inercia de la masa

permitido (< Especificaciones

técnicas).

El momento de inercia de la masa mévil debe haberse calculado. En el célculo

deben tenerse en cuenta los brazos de palanca, los brazos salientes, la carga dtil y

los elementos de fijacién del eje inducido.

Fijacion de la carga Gtil:

DSM-6 DSM-10

Fig. 5

¢ Empuje la carga dtil en el eje inducido (&rbol con pivote/arbol con brida) (Fig. 5)
e Aseglrese de que la carga Gtil no puede deslizarse del eje inducido. Para ello se
usa la parte plana en el DSM(-T)-6/-8 y la rosca en la superficie frontal del eje

con chaveta en el DSM(-T)-10.
o Utilice topes externos en los casos siguientes:
- cuando el DSM-... funciona sin colchén de aire en el lado del escape
(p. €j. tras largas pausas entre movimientos giratorios individuales)
— cuando se requiere un ajuste de precisién del angulo de giro.

Si se utilizan topes externos y amortiguadores:

* Aseglrese de que se observan las siguientes
especificaciones (Fig. 6):

— punto de incidencia en el centro de gravedad de la / 3

masa (importante en caso de masas excéntricas en

el brazo de palanca) :

Nota

- fuerza de impacto max. admisible \ = /’
(= Especificaciones técnicas) L Sse——c

- radio de tope minimo rin (= Especificaciones Fig. 6
técnicas).



5.2 Montaje neumatico 9 Desmontaje y reparaciones

e Utilice valvulas de estrangulacion y Con masas excéntricas en el brazo de palanca:

antirretorno GRLA para ajustar la velocidad
de giro.
Estas deberan atornillarse directamente en
las conexiones de alimentacion de
presion [2] (Fig. 7).
Durante el proceso de giro existe la siguiente relacion entre la velocidad de giro y
la estrangulacion.

Advertencia

Peligro de lesiones a causa de masas que se

desprenden si hay una caida de presion brusca.

* Aseglrese de que la masa ha alcanzado una
posicion estable antes de descargar el DSM

(p. €j. el punto mas bajo).
Estrangulacion del

aire de escape

Estrangulacion del
aire de alimen-

Factor Estrangulacion del

aire de alimen-

tacion tacion y de escape Recomendacion:
e Envie el producto a nuestro servicio de reparacion. De este modo se tienen
Velocidad de giro | En aumento En reduccion Método de . lp uct u Stl s . F:j . d st .l S t.f. .
aproximacién constante espgua mente en cuenta las operaciones de ajuste de precision y verificaciones
Tiempo de giro | Corto Largo Largo pertinentes.

Fig. 8 Hallara informacién sobre repuestos y medios auxiliares en:
www.festo.com/spareparts.
Con masas excéntricas:
o verifique si se requieren valvulas de antirretorno HGL controladas o un
acumulador de aire comprimido VZS.
De esta forma puede evitarse que la carga (til se desprenda si hay una brusca - Nota

caida de presion.

10 Accesorios

e Seleccione el accesorio correspondiente de nuestro catalogo

6 Puestaa punto (= www.festo.com/catalogue).

A

11 Eliminacion de fallos

Advertencia
. . L Fallo Posible causa Remedio
Riesgo de lesiones a causa de masas en rotacion.
e Asegiirese de que el DSM se pone en marcha sélo Movimiento irregular Estranguladores mal — Verificar las.funciones de 3
con diSpOSitiVOS de proteccién. montados :Er;;;ulaaon (estrangulacion de
® Aseglrese de que en la zona de giro del DSM - — - - - -
Al d — Fuerte impacto en las Energia residual excesiva |- Seleccionar una velocidad de giro
= METENS [P [Heelr %u m.ano » . posiciones finales més baja
~ no puedan llegar alli objetos extrafios (p. ej. por — El eje inducido no — Utilizar amortiguadores externos
medio de una rejilla protectora individual). permanece en la - Desplazar sélo contra el colchén de
posicién final aire residual del lado de escape
1. Cierre las dos valvulas de estrangulacién y antirretorno preconectadas ~ Seleccionar una masa de la carga Gtil
- primero completamente menor
— acontinuacion afléjelas una vuelta. Fig. 9
2. Asegurese de que las condiciones de funcionamiento estan dentro de los 12 Especificaciones técnicas
margenes permitidos. =
.g P P - Tamaio 6 8 10
3. Aplique presion al actuador de una de las siguientes maneras:
Conexion neumdtica M3

— presurizacion lenta en un lado

Forma constructiva Actuador giratorio con aleta basculante

— presurizacion simultanea en ambos lados, con subsiguiente descarga de uno

de los lados. Tipo de fijacién Con rosca interior

4. Inicie un funcionamiento de prueba. Posicion de montaje Indiferente
5. Durante el funcionamiento de prueba verifique si hay que modificar los ajustes Frecuencia de giro maxima con 6 bar
del DSM: DSM(-T)-...-90 [Hz] 3
- el angulo de rotacién (solo junto con el médulo de ampliacion KSM-...) DSM(-T)-...-180 [Hz] 3
- lavelocidad de giro. DSM(-T)-...-240 [Hz] - - ‘ 2
6. Abra lentamente las valvulas estranguladoras y antirretorno hasta ajustar la Fluido Aire comprimido segin ISO 8573-1:2010 [7:4:4]

velocidad de giro deseada. La aleta basculante interna debe alcanzar siempre Presién min. de funcionamiento

con seguridad la posicion final, pero no debe golpear fuerte contra ella. DSM [bar] 3,5 2,5
a DSM-T [bar] 4 3,5
Nota Presion max. de funcionamiento  [bar] 8

Un impacto demasiado fuerte puede ocasionar un rebote de la posicién final y Temperatura ambiente °cl 0..+60

reducir la vida qtil. Par de giro tedrico con 6 bar

DSM [Nm] 0,15 0,35 0,85
Si e duro de [ aleta b l DSM-T [Nm] 0,3 0,7 1,7
i se oye un golpe duro de laa eta basculante: Radio de tope admisible o mml o =
7. Interrumpa el funcionamiento de prueba. - —
Fuerza de impacto admisible [N] 15 30 60
Las causas del golpe duro pueden ser: o
. . 2 . . max
- momento de inercia de la masa mévil demasiado alto Carga radial maxima admisible en el eje inducido
— Velocidad de giro demasiado alta Fuerza axial Fx IN] 10
- No hay amortiguaci6n de aire comprimido en el lado de escape. Fuerza radial F IN] 15 ‘ 20 30

8. Remedie las causas mencionadas arriba.

Nota sobre los materiales Sin cobre ni PTFE

. Repita el funcionamiento de prueba.
9 P P Informacién de materiales y peso del producto | = www.festo.com/catalogue

Un vez realizadas todas las correcciones necesarias:

R . K 1075kgm?] | 0,5 1,0 2,0
10. Finalice el funcionamiento de prueba. [ gm’]

Momento de inercia de la masa
admisible 1)

Amortiguacion Amortiguacion elastica en ambos lados

7  Manejoy funcionamiento Angulo de amortiguacién [°] 0,5

Con varios ciclos de giro ininterrumpidos: Angulo de giro 2

e Aseglrese de que no se sobrepasa la frecuencia maxima de giro permitida DSM(T)-...-90 o 90+5 3) 90+5 90+5
(>Especificaciones técnicas). DSM(-T)-...-180 o 0.180 *53 [0.180 *5  |0..180 *5
De lo contrario, la seguridad de funcionamiento disminuye debido a un DSM(T)-...-240 _ _ 0.240 +5

calentamiento excesivo.

)

DSM(-T)-...-180-...-FF-... 0..180 *5 34 10..180 *5 4 |-

- - 0..200+5 4

=l=l=sl=<l—=

DSM(-T)-...-240-...-FF-...

8 Cuidados y mantenimiento
. . ire 2 . 1) No estrangulado.
Siel dISpOSItIVO esta sucio: 2) Ajuste del angulo de giro en DSM(-T)-... solo con accesorios.
° Limpie el DSM con un paﬁo suave. 3) Solo ajustable simétricamente en funcion del centro.
Se permiten todos los productos de limpieza no abrasivos 4)  Ajuste de precision (=5 ... +1°) mediante tornillo de ajuste.
(p. e]. agua jabonosa hasta +60 °C). Fig. 10
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