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MoHTax 1 BBOA B 3KCnayaraumnio oCyLecTBNAEeTCA TO/IbKO BblCOKOKBa]’II/ICbI/ILI,I/IpO-
BaHHbIM NepCOHaNoOM B COOTBETCTBUM C PYKOBOACTBOM NO 3KCNayatalnu.
YuutbiBarite npeaynpexaeHuma u nppumedaHua, npneeaeHHbIe Ha U3AeNnun U B
COOTBETCTBYOLMX PYKOBOACTBAX NO 3KCNAyaTtalmu. HeOﬁXOAI/IMO PYKOBOACTBO-
BaTbCA CBEAEHUAMWU NN YKa3aHNAMU B COI'IpOBOAI/ITe]'IbHOI?I AOKYMEHTaUnn K
COOTBETCTBYHOLWUM N34eNnNAM.

CHayana nonHOCTbIO Mn3yymnte BCe PyKOBOACTBA MO 3KCnayaralyuun, noctaBisaemble
BMeCTe C usgennem. Bnaro,qapﬂ 3TOMY MOXHO C3KOHOMWUTbL Bpemsa 1 cpeacrea,
Tpe6yeMb|e AnAa p360T Nno UcnpaBieHnio BO3MOXHbIX Ae(beKTOB.

3nemeHTbI ynpasJ/ieHUA U mecta coenHeHu#

[s] |[e]

Pe3b6a ans kpenneHus 3aXUMHOW BUHT ANA fepxkarens
[THeBMaTMyecKue KaHanbl amopTtu3aropa
AMOPTM3aTOP C KOHTPramKkomn [9] VYrnosas wkana
(onums) LecturpaHHuK
YNOPpHbIA pblyar co BCTPOEHHbIM [epxarenb aatuvka ¢
MarHuTOM ANt CYUTbIBAHUA 6eCKOHTaKTHbIM AardnKom (onuus)
NONOXEHMUA BbixoaHo Ban
3allleKnBatoLleecs KonblLo ans — ansi DSM-...-B: Ban co WnoHKon
3amMyLKn — ana DSM-...-FW-B:
[6] Yectxuiiynop c ynpyrumu Ban ¢ pnaHuem
NNACTUKOBbIMUN BCTaBKaMM C — ansi DSM-...-HD-B:

KOHTpramkon (onums)
[epxarens amoptusaropa (onyus)

noALWNNHNKOBAA onopa ansa
TAXENbIX ycnosvn7| 3Kcnnyataumm
C NOBOPOTHbIM CTONIOM

]

Fig. 1

1 MpuHUUN AeACTBUA U NPUMEHEHNe

B pe3ynbTate nooyepeaHoii Nofaym Bo3Ayxa B NHEBMATUYECKUE KaHanbl
BHYTPEHHsAs NONacTb B KOpMyce NoBopaynBaeTcs Bneped-Hasaz. IT0 NOBOPOTHOE
ABU¥eHWe Npeo6pasyeTcs BO BpaluateNbHOE 1 NepeAaeTcs Ha BHELWHWIA YNOPHbIi
pblyar 1 BbIXOAHOW Ban. Yros NoBOpOTa MOXHO OTPaHNYUTh C MOMOLLbIO
perynumpyembix 31€MEHTOB aMopTU3aLMn (KECTKUX YNOPOB C yNpyrimMu
NAacTMKOBbIMU BCTaBKaMm UM aMOPTM3aTOPOB) AA YNIOPHOTO pblyara.
MoBopoTHbIN NprBog DSM npefHasHayeH 4nsA NOBOPOTa NONE3HbIX HArpy30K,
KOTOpble He JOMKHbI COBEPLUATH NoNHOTO 06opoTa.

2  TpaHCnoOpTUpPOBKa U XpaHeHue
® YyutbiBaiTe Bec DSM:
Ero Bec coctaBnAeT 1o 7,2 Kr.
e QObecneysTe ceaytole yCnoBUA XxpaHeHus:
— He60MbLAsA NPOAOIKUTENLHOCTb XPaHEHUS;
— MpoxnajHoe, cyxoe, 3aTeHeHHOE 1 CTOMKOEe K KOPPO3MU MeCTO XpaHeHus.

3 Ycnosus npumeHeHuUa uspenua

-

Mpumeyanue

HenpaBunbHas 3Kcnayatalyus MOXeT NPUBECTU K HEUCNPABHOCTAM.

e Cneaute 3a cob6N0AEHNEM YCIOBUI, ONUCAHHbBIX B JaHHO MaBe.

® YyutbiBaiiTe NpeaynpexaeHns U npumeyaHus, NpUBELEHHbIE Ha U3eNnn 1 B
COOTBETCTBYIOLLMX PYKOBOACTBAX MO 3KCMyaTaLum.

o CpaBHUTe yKasaHHble B HACTOsALLEM PYKOBOACTBE MO IKCNAyaTaLuumn npegenbHble
3HAYeHWA CO 3HAYEHUAMM, AeNCTBYIOLLMMM B KOHKPETHBIX YCNOBUAX NPUMeEHe-
HUsA (Hanpumep, 3HaYeHWUs AaBNEHUA, YCUANA, MOMEHTOB, TEMMepaTypbl, Macchbl).
TonbKo B cnyyae cobNtoAeHNA NpefenbHbIX 3HaYeHWii Harpy3ku obecneunBaetcs
BbINONHEHMWe NpaBuA 6€30NacHOCTY NPU IKCIAYaTaLUn U3Lenus.

® YyuTbiBalTE OKPYAlOLLME YCIOBUSA B MECTE NPUMEHEHNS.

ArpeccuBHas cpega (Hanpumep, NPUCYTCTBME 030HA) COKPALLAeT CPOK CNYIKObI
usgenus.

o Cnegwte 3a COBNIOAEHNEM LECTBYIOLMX PETVOHANbHBIX NPEANUCaHUI, Hanpu-
mep, NpothCo030B UM FOCYAAPCTBEHHBIX BELOMCTB.

o CHUMWUTE YNaKoBKY.

YnakoBKa nNpurogHa Ans yTunusaLumny no Buay matepmana (McKnoyeHme coctas-
NfAeT npomacieHHas bymara, KoTopas YTUAN3KUPYETCA KaK “OCTanbHoi Mycop™).

o [IpocneauTe 3a Tem, YTOObI CIKaTbI BO3AYX NPOLLEN HAANEKALLYIO NOATOTOBKY
(= TexHUYECKME XapaKTEPUCTUKM).

® He meHsTe BbIGPaHHYIO CPefly Ha NPOTAXEHWUM BCEro CPoKa CNywObl n3genus.
Mpumep: Bceraa UCNonb3yinTe CKatblil BO3AyX, He COAePIalLnii macna.

* MepaneHHO noaasaiTe BO BCO YCTaHOBKY JjaBfeHe 0 AOCTUXEHUs paboyero
AaBeHus. B 3ToM cnyyae UCNONHWUTENbHbIE MEXaHWU3Mbl ABUKYTCA MEANEHHO U
6e30nacHoO B NCXOAHOE NONOKEHNE.

[ns nnaBHOM nofayv BO3Ayxa B Hayane paboTbl CYKUT KNanaH NiaBHOro
nycka HEL.

® lcnonb3yiiTe AaHHOE M3aenne B OPUrMHanbHOM Bue 6€e3 Kakux-Nbo camoBOsb-
HbIX U3MEHEHWA.

o CobniogaiTe NpeanucaHHbIN oNYCK ANt MOMEHTOB 3aTAXKU. [pu oTcyTCTBUN
0co6bIx yKazaHwii fonyck coctanset 20 %.

MoHTax

4.1 MexaHWYeCKMI MOHTaX

e QOb6pauwaittec ¢ DSM TaK, 4To6bl He NOBPEAUTL BLIXOAHON Ba.
370 OTHOCUTCA, MPEXAE BCET0, K HMKECNeYIOWMM MyHKTaM:
LOMNONHUTE/IbHbIX OTBEPCTUIA B ©) |
KpenexHom dnaHue moayns DSM.
CepbIM 0603HayeHbl yyactkm (G) L
(Fig. 2), Ha KOTOpPbIX Ha DSM MoXHO Fig. 2
npoAenarb AONOAHUTENbHbIE

otBepcTva (Hanpumep, ans
KPEenneHus LeHTPUPYOLLUX

1. NMposepbTe HEOOXOAUMOCT

wtnToB).
2. Pacnonoxute DSM TaK, 4to6bl ero
3/1eMeHTbI ynpasneHus sceraa 6biiu o F
NerkofoCTynHbl. Ei
-
°
Fig. 3 o

Q

3. 3akpenute DSM ¢ NOMOLLbIO MUHUMYM 2 BUHTOB.

Fig. 4

[na DSM c nonbim Banom ¢ hnaHuem:

4. Npn Heob6X0AMMOCTU NPOAEHbLTE LWAAHTU B MONbIA Ban ¢ GnaHuem.
Vicnonb3yemblil BHYTPEHHWI AMameTp ANA NPOKNAAKM WNAHTOB MMeeT
cnegyolive pasmepsbl:

Tunopasmep 12 16 25 | 32 40 63
BHyTpeHHUi & [mm] 4,2 8,6 11,5
Fig. 5

B03MOXHOCTM MCNONb30BaHMA NOMOTO Bana ¢ d)l'laHLLeM

— Cxartblli BO3ayxX
— Bakyym

— DJneKTpuyeckue Kabenm
- Boga, xnagareHt, macno, Knen




Mpu MCNONb30BAHMUM BHYTPEHHETO WECTUrPAHHMKA AN MOHTAMA CAMOKOHMUIypu-
pyemoro BTOporo BbixogHoro Bana (Ha DSM, cHabeHHOM Bafnom CO WNOHKOW):

5. Y6eautech B TOM, YTO BTOPOWA BbIXOAHOM A
Ba/l HAAEKHO 3atUKCMPOBaH BO o
BHyTpeHHeM WecturpaHHuke [10] (Fig. 6).

[ns 3toro ciyxut pe3bba (A) B ETI
OCHOBaHWU BHYTPEHHErO
lwecturpaHHuKa. B atom cnyyae moxer  Fig. 6 =
GbITb YCTAHOBEH KPEMEXHbIA BUHT.

BTOpO#i BLIXOAHOW Ban JOMKEH UMETH

ANs 3TOTO COOTBETCTBYIOLLEE OTBEPCTHE.

== ==

6. Yoeautecb B TOM, YTO NpU 3aKpenieHnm
nepemelLL,aemoii Harpy3ku cobntoaarotcs
cnepytome ycnosus (Fig. 7):

— MoOHTax 6e3 nepekoca,

— [ONYyCTUMOE 3Ha4YeHWe paananbHoro
yeunus Fz,

— [AOMNYyCTUMOE 3HayeHVe 0CeBOro
yennus Fx,

— [ONYCTUMbIA MOMEHT MHEpPLUU Macc
(= TexHUYECKME XapaKTEPUCTUKM).

[JomkeH ObiTb BbIYMCIEH MOMEHT MHEPLWM MACC NepemelL,aemMoi Harpysku. Mpu
pacuyeTte cneAyeT y4nTbIBaTb N1eY0 pblyara, KPOHLUTEHMH 1 Harpy3Ku Ha BTOPOM Bbl-
XOfHOM Bane. [lonycTumblil MOMeHT nHepLum macc (= [laHHble Katanora) AomKeH
COOTBECTBOBATb KOHKPETHbIM YCNOBUAM:
— HOMUHanbHoMy pasmepy DSM — BpemeHun NoBopoTa
— cnocoby AemndUpoBaHUA B KOHEYHbIX  — yMy NOBOPOTa

NONOXEeHNAX

OnpepeneHune

Bpems noBopoTa = Bpems BpaLieHUs BHYTPEHHEN 10NacTu + Bpems
aemndupoBaHus ¢ nomolybio amoptusatopa DYSC (Fig. 8)

Tunopasmep 12 16 25 32 40 63
DYSC 5-5 7-5 7-5 8-8 12-12|16-18
Bpems aemnduposaHus [c] 0,1 0,1 0,1 0,25 0,3 0,4
Fig. 8

[lns KpenneHus nonesHo HarpysKu:

Fig. 9

® 3aKpenuTe nepemellaemyto HarpysKy Ha BbIxogHOM Bany (Ban co WNoHKoN/Ban
¢ dnaHuem/nosoporHbii cton) (Fig. 9)

® Y6epuTech B TOM, YTO NepeMellaemas Harpyska HafexHo 3atmKcpoBaHa Ha
BbIXOZHOM Bany. [1ns 37010 Ha Hem ecTb pe3bba. Mpu 3aTArMBaHUN BUHTOB
(Fig. 10) Ha wecturpaHHuKe [10| obecneybTe 3aLUTy OT CAMOOTBUHUYMBAHUS.

Tunopasmep | 12 | 16 | 25 | 32 | 40 | 63
MomeHT 3aTAxKK
DSM-...-B [H-m] 1,2 1,2 2,9 5,9 9,9 47
DSM-...-FW-...-B [H-m] 1,2 2,9 5,9 9,9 25 25
DSM-...-HD-...-B [H-m] 1,2 2,9 5,9 5,9 25 25
Fig. 10

7. ﬂpenBapMTeano CTaTU4YeCKHU 0Tperyn|/|py|7|Te ynopbl KOHEYHbIX NONOXEHUI B
3aBUCMMOCTK OT TUNa.

4.2 DSM 6e3 cucrembl ynopos
>

Jxcnnyaraums DSM 6e3 gemndrpoBaHuA NPUBOANT K Pa3pyLLEHMIO NPUBOAA.

DSM 6e3 cucTeMbl YOPOB HE UMEET AeMnhUpOBaHMs.

® Y6enutech B TOM, 4To0 DSM 3KCN/yaTMpyeTCs TONLKO C AeMNBUPOBaHMEM
(BHYTPEHHMM WAN BHEWHUM).

0 3

Fig. 11 © & &
[lepwarenn amoptu3saropa (Fig. 11) ans A0OCHaLLEHNA BHYTPEHHEH CUCTEMbI

AeMNdUPOBAHNA MOXHO 3aKa3aTb AONONHUTENbHO U NO3XeE YCTaHOoBUTL Ha DSM
(= MpuHagnexHoctn).

MpumeyaHune

¢

an/I MCNoNb30BaHUN BHELWHUX YyNOPOB U aMOPTU3aTOPOB:

* Y6eautechb B TOM, 4TO COBMI0AAIOTCS

cnepytouive ycnosus (Fig. 12):

— TOYKA NPUNOXKEHUA MOMEHTA
MHepLMUM Macc (BaXkHo npu
3KCLEHTPUYECKOM PACTONOMKEHUN
Harpy3oK Ha njeye pblyara)

— MaKc. fjonyctumas cuna yaapa u
MWUHUMaNbHbIA Paanyc ynopa rmin
(= TexHUYECKME XapaKTEPUCTUKM)

— WCNONb30BaHME 3alUTHbIX
ycTpoiicts (Hanpumep,
3amywku = MpuHaanexHocTu).

4.3 Hacrpoitka DSM c BHyTpeHHeit cuctemoii ynopos

-

Mpumeyanue

Jkcnnyaraums DSM 6e3 gemndrpoBaHns NPUBOANT K pa3pyLueHnto DSM.

1. CHumuTe 3aaH10t0 Kpbiwky DSM (ecnu nmeetcs) ¢ Kopnyca.
2. BKpyTuTe 3nemeHTbl aMopTM3aLMm (KeCTKIEe ynopsl C yNpyrumu naacTMKkoBbIMM
BCTaBKaMU WA aMOPTU3aTOPbI) B iepaTe/ib aMopT13aropa.
Mpu 3Tom cobntoaaiiTe NONOKEHUS NPUNAraeMom JOKYMEHTaL U,
3. [loBepHMTe NepemeLLaeMyto Harpy3Ky B Hy}HO€e KOHeYHOe NoNoXKeHne:
— BPYYHYIO
— WeCTMrPaHHbIM KNIOYOM Ha NOBOPOTHOM pbivare [10].
YrnoBas WKana npy 3ToM CAYKWT ANA TOYHOro nosuymoHuposarus (Fig. 13).

Tunopasmep 12 | 16 | 25 32 | 40 | 63
LleHa penenus wransl  [°] 2 1

(1 penexue =)

Fig. 13

4. BbIKpYTUTE 3aXKMMHbIe BUHTbI A5
Aepxarens amoptusatopa (Fig. 14).
OcnabbTe 3aMUMHbIE BUHTbI
Aepxarenein amopTM3atopoB
HaCTONbKO, YTOBbI X MOMHO BbIfI0
cB060AHO ABUraTh.

i

. MpeanoyTnTenbHO NCNONb30BaATHL
OANHAKOBbIN YroN OTHOCUTENIBHO OCH
cummetpun M DSM (Fig. 15). 310
cnocobcTBYET 6onee NnaBHOMy
NoBOPOTY BNPaBO-BEBO.

6. BbITONKHUTE flepxatens
amopTu3atopa BMecTe C 31eMEHTOM
amopTu3aumm (KeCTKUM ynopom ¢
yNpyrummn nnactTMKoBbIMUY BCTaBKaMU
WA aMOPTU3ATOPOM) HapyMy Ha
YNOPHbIA pbiyar. pu 3Tom xo4
AemndrpoBaHUA LOMKEH
NpoAaBAMBaATLCA [0 TeX Nop, NoKa
BTy/IKa COOTBETCTBYIOLLETO
amopTu3artopa He byaeT npuneratb K
ynopHomy poiyary (Fig. 16).

Mpu Heob6X0AMMOCTU NOALEPHKMBaIiTE
LIeCTUTrPaHHMK.

-

Cnabo 3ats HYTbIE€ AiePXaTen amopTm3aTopa MOryT CABUHYTBCA B YCNOBUAX
3KCnayarauun n npuBecTu K NoJIOMKe DSM.

MpumeyaHune

7. CHOBa 3aKpyTuTe 3aXVNMHOMN BUHT
Aepxarens amoptusaropa (Fig. 17) ¢
YKa3aHHbIM HUX¥Ee MOMEHTOM
sarsmkn (Fig. 18).

ToNbKO € 3ajaHHbIM MOMEHTOM
3aTAXKN pudneHmne fepxarens

amopTu3atopa BXOAWT B Matepuan Fig. 17

Kopnyca.
Tunopasmep 12 16 25 32 40 63
MoMEHT 3aTAXKM [H-m] 2,1 4,9 10 16,5 40 79

Fig. 18



8. MoBTOPUTE HACTPOIIKY A5 APYrOr0 KOHEYHOTO MONOXKEHMS.

N0BbIX NONOKEHUAX fiepaTenei
amopTn3atopos, ecun
npeaBapuTeibHO BblIOMaTh
371EMEHTbI pebep MeCTKoCT No
Hame4eHHbIM IMHUAM U3N0Ma.
CneayiiTe MHCTPYKLMM NO MOHTaMy
KPbILKU.

9. 3allenkHute 3agHtoo DSM (ecnu
MMeeTcs) Ha crewLmnanbHOM Konble o %
ob6parHo B kopnyc (Fig. 19). “ —
KpbILLKY MOXHO YCTAaHOBUTL Npwu ﬂ —

Fig. 19 -

L

Mpw ycnewHon HacTpoiKe BCex ynopoB:
® [lpoBepbTe HEOOXOAMMOCTL B AONONHUTENbHBIX aMOPTU3aTOPax UK ynopax.
[lononHWTeNIbHbIE aMOPTM3ATOPbI UK YNOPbl HEOOXOAUMbI B CIEAYIOLLNX
cnyyasx:
— NPU MOMEHTE UHEPLUM MACC NepeMeLLaemblx Harpy3oK Bhbille onpeseneHHoro
JonycTuMoro
— npwu 3kcnnyataumu DSM 6e3 nHeBMaTM4YecKoro emnupoBaHUs CO CTOPOHbI
BbIxona (Hanpumep, Npu NpeaBapuTeNsHOM cHpoce Bo3zyxa Ha CTOPOHe
BbIX0Na).
[eparenu amopTusatopa Ans BHYTPEHHEro KPenaeHus aMopTn3atopa/KecTkoro
yrnopa ¢ ynpyrumu naacTkoBbiMy BCTaBKaMM MOXHO 3aKa3aTb JONONHUTENbHO U1
ycTaHoBUTb Ha DSM (= MpuHaanexHocTy).

4.4 THeBMaTMYeCKoe NOAKAIOYEHNE

® cnonb3yite gpocceny ¢ 06paTHbIMU
KnanaHamu Tuna GRLA ans
YCTAHOBKM CKOPOCTV NOBOPOTA.
OHM BKpy4MBatoTCs
HenocpeacTBEHHO B MHEBMATUYECKMe
KaHansl (Fig. 20).

Fig. 20

[inA 3KCLEHTPUKOBBIX Macc:

® [lpoBepbTe HEOOXOAMMOCTb yNpaBisiemMblx 06paTHbIX KnanaHos HGL nnu
pecusepa cxartoro so3sayxa VZS.
Mpun pe3kom nageHnmn faBneHna 3TUM MOXHO NPefoTBPaTUTL Heyrnpasasemble
nepemeLyeHNs Harpy3ku BHU3.

4.5 MOHTa) 31eKTPUYECKUX INIeMEHTOB
[N KOHTPONA KOHEYHbIX NONOMKEHWNIA:
o Pasmectute 6ecKoHTaKTHble fatunku (B) cneaytowmm obpasom (Fig. 21, Fig. 22):
DSM(-T)-12... 40-...-B
® 3akpenute 6ECKOHTAKTHbBIN AATYNK
SME/SMT-10 (B) Ha Hanpasnsiowem
wenobre (A) c pepwarenem
paryuia (C).
BeCKOHTAKTHbIN AaTYMK NPUBOAUTCA
B AeiictBre mariutom (D) B ynopHom
pblyare.

Fig. 21

DSM(-T)-63-...-B

o 3aKpenute GeCKOHTAKTHbI AaTYMK
SME/SMT-8 (B) B aepxarene
parymia (E).
BEeCKOHTAKTHbIW AaTYMK NPUBOAUTCA
B gencrene marHutom (D) B ynopHom
pblyare.

(B)

Fig. 22

TouHoe TMNoBOe 0603HaYeHe GECKOHTAKTHbIX AaTYNKOB 1 epiaTenei 4aTynkoB
= MpuHagnexHoctn Ha www.festo.com/catalogue

5 Bsop B 3KCcnayaTauuio

5.1 BBop B 3KCNAyaTauuto Bceil cucremol ¢ DSM
¢ [logauy AaBneHNs BO BCel YCTaHOBKeE CNeAyeT OCyLecTBAATE MefeHHO.
Torga He BO3HUKHET KaKUX-TMG0 HEKOHTPOIUPYEMBIX ABUKEHUA.

5.2 Bsop u3penua B IKcnayaTauuio

MpepynpexpeHue

OnacHoCTb TPAaBMMPOBAHUA 13-3a BpallaloLLencs

HarpysKku.

® Y6eautecs B ToM, 4To DSM npuBoAUTCS B ABUKEHUE

TO/BKO C 3aL4UTHBIMM YCTPOMNCTBAMM.

Y6eautech B TOM, YTO B 30HY noBopoTa DSM

— He MOryT nonacrb pyKu

— He MOryT Nonactb NOCTOPOHHUE NPeAMETbI
(Hanpumep, NCNoNb3yiiTe 3aLLUUTHYIO PELLETKY).

[uny

. Hacrpoiire 06a gpoccens ¢
06paTHbIM KnanaHom
— nonHoctbto 3akpytute (Fig. 23),
— 3aTeM BHOBb OTKPOWTE BUHT
NPUMepPHO Ha 0AMH 060pOT.

2.Y6eantechb B TOM, YTO YCNOBWA IKCMyaTaLM1 COOTBETCTBYIOT AONYCTUMbIM 3Haue-
HUAM.
3. MopaBaiTte BO3AYX B NPUBOJ COMACHO OAHOMY W3 CeAYIOLNX BAPUAHTOB
(Ha BbIGOP):
— MepneHHas noaa4a Bo3ayxa B 0OfjHy NofoCTb
— OpHoBpemeHHas nojaya Bo3ayxa B 06e NonocTu ¢ nocneaytowum co6pocom
BO3/lyXa C OLHOW CTOPOHbI.
4. HayHWTe TeCTOBbIN 3anycK.
. lpoBepbTe BO BpeMs TeCTOBOTO 3anycka, TpebytoT N U3MeHeHus cnedyioLne
HacTpoWiku Ha DSM:
— 30Ha NOBOPOTa NepemelLaeMoit Harpysku
— CKOpOCTb NOBOPOTA NepemeLlaemoii Harpy3ku
— HacTpoiika gemndmpoBanusa gns DSM-...-P1.

i

6. MeaneHHO OTKpbIBaTe Apoccent ¢
o6patHbIM KnanaHom (Fig. 24) ao
YCTaHOBKM ¥eNaemoi CKOpPoCTH
noBopoTa. YNopHbIi pblyar AoMmKeH
TOYHO JOCTUYL KOHEYHOTO
NONOXeEHMs, HO 63 ecTKoro yaapa.

-

CNMWKOM CUNbHBIN yaap npMBOAUT K OTAAY€E YNOPHOTO pbl4ara C KOHEYHOro Noso-
XEeHNA U YMEHbLUEHNIO CPOKa Cﬂy)+(6b|.

Mpumeyanue

Mpy CABILIMMOM CUNBHOM yzi@ape YyNopHOro pblyara:
7. NpepBuTe TECTOBLIN 3aMYCK.
MprYMHaMK CUNBHOTO yaapa MOryT ObiTb:
- CnvWwKOM GONbLIOYA MOMEHT MHEPLUM TepeMEeLLAeMOit Harpy3sKu.
— C/AVLWKOM BbICOKasA CKOPOCTb MOBOPOTa NepemelaeMoi HarpysKu.
- OtcyTcTBME NHEBMATUYECKOTO ieMNPUPOBaHNA Ha BbIX/omNe.
- HepocratouHoe semnduposaHue.
— HenpaBunbHO HacTpoeHHoe AemnduposaHue ans DSM-...-P1.
8. YcTpaHuTe BbllleHa3BaHHble NPUYMNHbI.
9. NoBTOpPUTE TECTOBLIN 3aMYCK.
Mocne BbINONHEHUA BCEX HEOOXOAMMBIX KOPPEKTUPYIOLWMX AECTBUNA:
10. 3aBepLunTe TECTOBbIN 3aMNycCK.

5.3 TouyHas HAacTPOiKa KOHEYHbIX NONOXKEeHM

-

MpumeyaHune

CANLWKOM CUIbHO BKPYYEHHbI WU BbIKPYYEHHbIA aMOPTI3aTOp NPUBOANT K TOMY,
4YTO YMOPHBINA pbiyar:
- yaapsetcs 6e3 gemnhupoBaHus 0 Aeparenb amopT13atopa uam
— yAapsetcs 06 amopTM3aTop NoA HefomyCTUMbIM YIOM.
B TaKoM c/lyyae cylyectByeT onacHocTb paspywenus DSM uav amoptu3saropa.
® Y6eautechb B TOM, YTO aMOPTH3ATOP He BKPYYMBAETCA M HE BbIKPYYMBAETCA
nanblie, YeM YKa3aHo B HMKecneayllen Tabnuue.
B NpoTMBHOM C/ly4ae MOLLHOCTb AeMNUPOBaHNA aMOPTU3aTOPa/ HMECTKOrO
ynopa ¢ ynpyrumu nnacTMkoBbIMM BCTaBKaMU HegocTatouHa uim 6espe-
3ynbTarHa.

e [lopaiite Bo3ayX, 4t06bl nepesecti DSM B HyHOE KOHEeYHOE NooXeHMe.
KoHeuHble NofoMeHU MOXHO HaCTPOMUTbL NOA AaBAEHUEM.



1. CHMMUTE KpbilKy (ecan umeercs) ¢ PexomeHpaauus:

Kopnyca. e OTnpasbTe U3geve B Hallly PEMOHTHYIO cyx6y. B 3Tom ciydyae 6yayT BbINOAHEHbI
2. OteuHTTe KoHTpraiiku (K) (Fig. 25) BCe Tpebyemble TOYHbIE PETYAUPOBKU U UCTbITAHUSA.
amopTM3aTopa. © * VIHdhopmaLua No 3anacHbIM YacTAM 1 BCNOMOraTe/lbHbiM CPpeAcTBam Ha:
www.festo.com/spareparts

C NOMOLLbIO ANMHbI BbIBUHYMBAHUA
3nemeHTa amopTM3aLmum (ecToro
ynopa ¢ ynpyriMmun NAacTuKoBbIMin
scraBKamm [13] / [14] nun
amopTu3aropa [15]) koppeKTupyeTcs
OTKNIOHEHME KOHEYHOTO NONOMEeHMS.
OHo nosBAseTca npu
npeABapuTeNbHOI HACTPOIKe 13-3a
nosBoAa aMopT13atopa K ynopHoMy
pbluary 6e3 gaBneHus.

9 [lpunagnexHoctu

-

Mpumeyanue

® Bbi6epute COOTBETCTBYIOLLME NPUHAANEKHOCTY U3 Hallero Beb-KaTanora
= www.festo.com/catalogue

10 VYcrpaHeHue Henonajok

3. BBUHTUTE UAN BbIBUHTUTE Henonaaka Bo3moxkHas npuunHa [ Cnocob ycrpaHenus
amopTM3aTop C NOMOLLbIO DSM-...-CC J— HepasHomepHoe HenpasunbHo yctaHoBneHbl | MposepuTs GyHKUMOHMPOBaHUe Apocceneil
WeCTUrPaHHOTO KloYa B ﬁzg:(;::ZeMm apoccenu (npoccennpoBaHue oTpaboTaHHOrO BO3AYXa)
Hecummetpuynas Mcnonb3oBath NpenmyLIecTBeHHO
Aepwarten/us fepxarens Harpysku HaCTPOIiKa BENYNHDI yINa | CUMMETPUYHBIE HACTPOIKM
amopTu3aropa. TP
- Yectkuitypaps | Cawkom 6onblas — Bbl6paTh 60M1ee HU3KYI0 CKOPOCTb BpaLieHUs
[lonycTumble 3HaYeHUA ANNHbI KOHEYHOM oCTatouHas aHeprus — Wcnonb3oBarb BHeWHMe NPOTUBOYAAPHbIE
BbIBUHYMBAHUA L 06benHeHbl B Fig. 25 MONOKEHUM amopTu3aropel
cnenyloweii Tabnuue (Fig. 26) 8. — BbIxoaHOI Ban He — MepemeLyaTbcs TONLKO C MHEBMATUYECKM
Ayrouy 4 §-20). 0CTaeTcs B KOHeY- AemndbupoBaHMem Ha Bbixione
HOM NONOXEeHUM ~ Bbl6paTb MeHbLYI0 Maccy Harpy3Ku
Tunopasmep 12 16 25 32 40 63 Fig. 29
______
[nuHa BbiBUHYMBAHUA L [Mm] [0..2,5 |0..3 0..4 0..45 ]0..52 [0..6,6
[innHa BbiBUHUMBaHMS L [15] mm] [0..1,25]0..1,5 [0..2 [0..2,25]0..2,7 |0..3,3 11 TexHuyeckue XapaKTepUCTUKM
Fig, 26 Tunopasmep |12 |16 |25 |32 |40 |63
DSM-...-B
Mpw ycnewHon HacTpoiiKe BCex ynopoB: THeBMaTUYeCKMil KaHan M5 [c¥s [c%
4. CHoBa 3aKpyTuTe KoHTpraiku (K) amopTtu3atopos. KoHCTpYKTUBHOE UCNONHeHMe HemMoNHOMOBOPOTHbINA NPUBOA
Heo6x0aMMbIii MOMEHT 3aTsxku Ma npuseseH B cnepyioulei Tabnuue (Fig. 27). cnonacreto _
Tun Kpennexus C BHyTpeHHel pe3b6oii
Tunopasmep 12 16 25 32 40 63 MoHTaHoe NofoXeHe noboe
MOMEHT 3aTAXKM [Hm] |2 3 3 5 20 35 Makc. yactota nosopoTos npu 6 6ap [u] 2 1,6
KoHTpraiiku (K) Ma Pa6ouas cpesa CKaTblii BO34yX COrNAacHo
. 1S08573-1:2010[7:-:-]
Fig. 27 MuH. pabouee gaBneHne
DSM-...-B [6ap] 2 1,8 |15
5. MpoBepbTe GYHKLMOHMPOBaHME 6ECKOHTAKTHbIX AaTYMKOB. DSM-T-...-B [6ap] 2,5 |25
DSM-...HD-...-B 6a 3 3 2
6. 3awenkHute KpbiwKy DSM Ha — —_— [6ap]
% Makc. paboyee AaBneHne [6ap] 10
cneumansHoM Konblie 06patHo o - S
Temneparypa OKpyxaloLien cpeapl [°C] -10... +60
(ecnm umeetcs). Eﬂ: KpyTswuin MoMeHT npu 6 6ap
I DSM-...-B [H-m] 1,25 | 2,5 5 10 20 40
Flg 28 — - DSM-T-...-B [H-m] 2,5 5 10 20 40 80
7. MoBTopHTe TeCTOBLIA 3aMVCK MwuH. paguyc ynopa rmyin [MM] 15 17 21 28 40 |50
: P yeK. Makc. gonycr. cuna yaapa F [H] 90 ]160 [320 [480 |650 [1050
MakKc. AONYCT. yCUANSA Ha BbIXOAHOM Bane
6 YnpagneHue u 3KcnyaTauus Ocesoe ycunue Fx ana DSM-...-B [H] 18 30 50 75 120 | 500
MpU HECKONBKIX HEMPEPbIBHBIX LiUKNAX NOBOPOTa: OceBoe ycunue Fx gns DSM-...-HD-...-B [H] 180 |290 [350 [450 |950 |1300
* Y6eauTech B TOM, 4TO MaKCMMa/bHO 0MYCTUMasn 4actota NOBOPOTOB He Papnanstoe ycunme Fz ana DSM-...B [H] 45 |75 120 200 |350 |500
npesblweHa (= TexHUYECKME XapaKTEPUCTUKY). [P)asﬁ,‘\;l"?”_ﬂg_e YCBV'””e Fzana [H] 200|300 (450 {550 |1200)1600
B npoTMBHOM Cyyae u3-3a CANLLKOM CUIbHOTO HarpeBa CHUKAETCA HafeXHOCTb. TpVMeuanyie o Marepuany He Colep T Mezw 1 PTFE
[INA NOBbIWeHNA CpoKa CnyHGbl aMopTU3aTopOB: NHdopmauus o matepuanax 1 Bec U3genuii = www.festo.com/catalogue
® HaHecwTe TOHKWiA CNOY KOHCUCTEHTHOM CMa3Ky Ha KpbILWKKM YyNopoB DSM-...-P..-B
aMOpTU3aTopOs. LlemnduposaHme 3nactuyHoe aemndupoBaHne,
06eux cropoH
DN KOHTPONA QYHKUMOHMPOBAHNA: ¥ron noeopora ] 0..270
- 0 —
e [poBepsitTe aMOPTU3ATOPbI KAX/bIE 2 MAIH. LUKIOB NEePeKoYeHNs Ha NoTepio TouHas locTvipoBKa ] 6
macna Yron gemndupoBaHus [°] 1,8 |1L,4 1,2 |14 |2 2
. - TlonycT. MOMeHT uHepumun maccD [10%«kr-m2] 0,35 0,7 [1,1 [1,7 2,4 [20
® 3ameHANTe adMOpPTM3aTopPbl NpU 06Hapy)+(eHl/|l/| BNUANMON NOTEPU Macna Uin He DSM P B
pexe, 4eM Kaxable 5 MH. LMKNOB nepekntoyeHuns (= NMpuHaanemHoc). L
[lemnduposatme 3nactuyHoe aemnduposaHne, ¢
o6enx CTopoH, perynnpyemoe
7 0bcnyxuBaHue u yxoa Yron noBopota I°] 0..246 [0..240
lMpw 3arpsA3HeHUm ycTpoiicTBa: TouHas 0CTMPOBKa [°] -6
e QOuuctute DSM MATKOI TKaHbIO. YactoTa NoBOpOTOB Npu 6 6ap [Tu] 1,5 1
JlonyCcTMMbIMU 15 NPOLIeAYPbI OYNCTKN ABAAIOTCA BCE CPeACTBA GepexHoi (DSM-...-P1-HD)
S
YNCTHU MaTepUanos Yron gemndupoBaHus [°] 10 9 75 |65 |65 |6
- o - o TlonycT. MOMeHT uHepumun maccD [10%kr-m2] [1,05 [2,1 [3,3 |51 [7,2 [e0
(Hanpumep, TENMbIA MblbHLIA PACTBOP TeMMepartypoii 4o +60 °C).
DSM-...-CC-...-B
LlemnduposaHme amopTn3atop, ¢ 06enx CTopoH,
8  /leMOHTaXX U peMOHT . § camoperynmp.
Mpu NONOMEHUM LLeHTPa MaCC NONE3HO HAarpy3Ku He No BEPTUKANbHOM 0CK BHU3: Vron nosopora ] 0. 246 [0..240
TouHas 10CTMPOBKa [°] -3
Npeaynpexaenue Yacrota N0BOPOTOB C 2 aMOpTM3aTtopamu
npy MakKc. yrne noBopota [T] 1,5 | 1 | 1 0,7 | 0,7 | 0,6
OnacHocTb TPaBMUPOBaHUA BO BpeMs npu makc. yrne nosopota (DSM-...-HD)  [Tu] 1 0,5
HEKOHTPONMPYEMbIX NEpPeMeLLeHNI NpK Npy MeHbLKX yrnax noBopota [Tu] 2 1,5
nageHunn aaBneHunsa. Yron pemncuposaHus [°] 15 12 10 (|12 16 17,5
. VGeAVITer B TOM, YTO Harpy3ka nepeg, [lonycT. MOMeHT uHepyumn macc [10-%kr-m?] |7 12 16 21 40 160

c6pocom Bo3ayxa AOCTUIMA YCTOHYNBOTO
MonoXeHUs (HanpuMep, HUKHEN TOUKK).

1) be3 apoccennpoBaHus

Fig. 30




DS M ('T)' 1 2 63'(' H D)'...' B 3  Forutsdttningar for korrekt anvandning av produkten

Information

Felaktig anvandning leder till felfunktioner.
o Setill att uppgifterna i det har kapitlet alltid tillampas.
FESTU e Observera varningar och information pa produkten och i tillhdrande
bruksanvisningar.

Festo AG & Co. KG
e Jamfor gransvardena i denna bruksanvisning med din aktuella applikation

(t. ex. tryck, kraft, moment, temperatur, massa).

Postfach
D-73726 Esslingen Endast nar belastningen ligger inom tillatna gransvarden kan produkten
++49/711/347-0 anvdndas enligt gdllande sakerhetsdirektiv.

e Ta hdnsyn till radande driftsmiljo.
Korrosiva omgivningar forkortar produktens livslangd (t. ex. ozon).
o F6lj lokala gallande lagar och férordningar, t.ex. fran branschorganisationer och
Bruksanvisning 8024559 nationella myndigheter.
1301e ® Ta bort forpackningarna.
Férpackningsmaterialet kan atervinnas (undantag: oljepapper = restavfall).
o Se till att tryckluften forbehandlas korrekt (= Tekniska data).
* Mediet som anvdndes fran borjan ska anvdndas under hela produktens
livslangd. Exempel: Anvénd alltid icke dimsmord tryckluft.
Original: de e Pélufta anldggningen langsamt till drifttryck. D4 ror sig arbetselementen enbart
kontrollerat.

www.festo.com

Vriddon DSM(-T)-12...63-..(-HD)-..5B . . s s s et e v eeeeeeeeeeeannnnn Svenska Mjukstartsventilen HEL ger langsam startventilation.
e Anvand produkten i originalutférande, gor inte egna forandringar pa den.
e Observera atdragningsmomentens toleranser. Om uppgift saknas géller
Information toleransen 20 %.
Montering och idrifttagning far endast utféras av auktoriserad fackpersonal i
enlighet med bruksanvisningen. 4 Montering

Observera varningar och information pa produkten och i tillhérande
bruksanvisningar. Uppgifterna/anvisningarna i dokumentationen som medféljer
respektive produkt ska beaktas.

L&s forst igenom samtliga bruksanvisningar som medféljer produkten. Pa sa satt
kan du spara in onddigt arbete pa grund av eventuella korrigeringar.

4.1 Mekanisk montering
o Setill att inga skador uppstar pa DSM:s utgaende axel under monteringen.
Det géller sarskilt ndr foljande punkter utfors:

[uny

. Kontroll om ytterligare hal krévs i
flansfastet pa DSM. © ]
Mandoverdon och anslutningar Med de gra stéllena (G) (Fig. 2) E[ﬁ
indikeras de omraden dér fler hal kan .
@ borras pa DSM (t. ex. for isdttning av Fig. 2
centreringsstift).

ol

o

2. Placera DSM sa att mandverdelarna
alltid kan nas. o

el 1

Fig. 3 o

Q

3. Fast DSM med minst 2 skruvar.

Ginga for faste Fastskruv for ddmparfaste
Tryckluftsanslutningar [9] Vinkelskala Fig. 4
Stotdampare med kontramutter Sexkant

(tillval) Givarfaste med lagesgivare (tillval) Vid DSM med ihalig flansaxel:
Anslagsarm me.d.integrerad ) Utgdende axel ) 4. Dra vid behov ledningarna genom den ihaliga flansaxeln.

magnet for positionsbestamning — for DSM-...-B: kilaxel Den inre diameter som kan utnyttjas for ledningsdragningen har foljande matt:
Snéppring fESr skyddskdpa - f?r DSM-...-FW-B: flansaxel Dimension 12 16 25 32 40 63
[6] Elastomerddmpare med — for DSM-...-HD-B: extra tung

kontramutter (tillval) lagring med vridtallrik Inner-2 [mm] | 4,2 8,6 11,5
Damparfaste (tillval) Fig. 5
Fig. 1

Anvandningsmojligheter for den ihaliga flansaxeln

1 Funktion och anvindning — Tryckluft — Elektriska ledningar
Genom vaxelsidig paluftning av tryckluftsanslutningarna vrids innerbladet i huset — Vakuum - Vatten, kylvétska, olja, lim

fram och tillbaka. Dessa vridrorelser verfors som rotationsrorelser till den yttre
anslagsarmen och den utgaende axeln. Vridvinkeln kan begransas med justerbara
ddmpningselement (elastomerddmpare eller stotdampare) for anslagsarmen.
Vriddonet DSM &r avsett for att vrida arbetslaster som inte maste utfora ett helt
varv.

2 Transport och lagring
e Observera DSM-enhetens vikt:
Den vager upp till 7,2 kg.
e Setill att produkten forvaras enligt foljande:
— Under korta lagringstider
— Paensval och torr plats som ar skyddad fran solljus och korrosion.



Vid anvdndning av sexkanthalet for montering av en sjélvkonfigurerad, andra
utgdende axel (pd DSM med kilaxel):

5. Se till att den andra utgdende axeln A
inte kan glida ur sexkanthalet o
(Fig. 6). Em — i
For detta anvédnds gangan (A) i foten pa
sexkanthélet. | denna kan en fastskruv Fie. 6 °
ig. =

monteras. Den andra utgaende axeln
maste i detta fall vara ihalig.

6. Se till att foljande varden halls nar den
rérliga massan fésts (Fig. 7):
— forskjutningsfri montering,
- tillaten radiell kraft Fz,
— tilldten axiell kraft Fx,
- tillatet masstroghetsmoment
(=>» Tekniska data).

Fig. 7

Den rorliga massans troghetsmoment ska berdknas. Havarmar, bommar och
massor pa den andra utgaende axeln ska tas med i berdkningen. Det tillatna
masstroghetsmomentet (= Kataloguppgifter) beror pa:

- Vridtid

— Vridvinkel

— DSM:s nominella storlek
- Andldgesddmpning

Definition

Vridtid = innerbladets rotationstid + ddmpningstid genom stétdamparen DYSC

Om externa anslag och stétdampare anvands:

o Setill att foljande specifikationer

foljs (Fig. 12):
— traffpunkten i massans

tyngdpunkt (viktigt vid excentriska

massor pa hdvarmen)

- max. tillaten anslagskraft och min.

anslagsradie rmin (= Tekniska

data)

— anvandning av skyddsanordningar

(t.ex. skyddskapa =>Tillbehor).

4.3 Justering av DSM med internt anslagssystem

Information

Om DSM anvands utan dampning forstors det.

1. Dra av skyddskapan fran DSM:s hus (i férekommande fall).
2. Justera ddmpningselementen (elastomerdd@mpare eller stotddmpare) i

damparfastet.

Las igenom bifogad dokumentation.

3. Vrid den rorliga massan till 6nskat d@ndlage:

— forhand

- med sexkantnyckeln pa vipprullen [10]

Vinkelskalan anvands for exakt positionering (Fig. 13).

(Fig. 8) Dimension 12 |16 |25 32 |40 |63
Gradinstallning [°] 2 1

Dimension 12 |16 |25 |32 |40 |63 {Ldelstreck )

DYSC 5-5 |7-5 |(7-5 |88 [12-12]16-18 Fig. 13

Dampningstid [s] 0,1 0,1 0,1 0,25 0,3 0,4
4. Lossa fastskruvarna for

Fig. 8

Montering av arbetslasten:

Fig. 9

e Skjut pa den rorliga massan pa den utgaende axeln
(kilaxel/flansaxel/vridtallrik) (Fig. 9).

o Setill att den rorliga massan inte kan glida av den utgaende axeln. For detta
anvédnds gdngorna i den utgdende axeln. Hall emot pd sexkanten |10/ nar
skruvarna dras at (Fig. 10).

Dimension [12 |16 |25 |32 |40 |63
Atdragningsmoment
DSM-...-B [Nm] 1,2 1,2 2,9 5,9 9,9 47
DSM-...-FW-...-B [Nm] 1,2 2,9 5,9 9,9 25 25
DSM-...-HD-...-B [Nm] 1,2 2,9 5,9 5,9 25 25
Fig. 10

7. Justera dndldgenas anslag statiskt allt efter typ.
4.2 DSM utan anslagssystem

Information

Om DSM anvéands utan dampning forstors drivenheten. DSM utan anslagssystem
har ingen dampning.
o Se till att DSM endast anvdnds med ddmpning (intern eller extern).

Damparfasten (Fig. 11) kan bestillas fér komplettering av en intern dimpning och
kan eftermonteras pa DSM (= Tillbehor).

damparféstena (Fig. 14). For att

flytta ddmparfastena racker det med

att lossa fastskruvarna tills fastena

precis gar att flytta.

i

. Anvand helst symmetriska

vinkelinstallningar enligt DSM:s
symmetrilinje M (Fig. 15). Dessa ger
en jamnare rorelse mellan hoger- och

vanstervridning.

6. Skjut fram damparfastet och
ddamparen (elastomerddampare eller

stétddmpare) mot anslagsarmen.
Dampningsslaget maste tryckas
igenom tills hylsan for respektive

dampare ligger an mot anslagsarmen

(Fig. 16).

Hall vid behov emot pa sexkanten.

Information

Damparfasten som dr monterade med ett for lagt atdragningsmoment kan

forskjutas under drift och leda till att DSM forstors.

7. Dra at damparféstets fastskruv

(Fig. 17) igen med nedanstaende

atdragningsmoment (Fig. 18).

Endast vid angivet

atdragningsmoment greppar
damparfdstets kuggar husmaterialet.

Fig. 17
Dimension 12 16 25 32 40 63
Atdragningsmoment [Nm] 2,1 4,9 10 16,5 40 79

Fig. 18




8.
9.

Upprepa installningen for det andra andlaget.

Tryck pd DSM-skyddskapan
(i forekommande fall) pa husets °

sndppring igen (Fig. 19). Iii

Genom att bryta bort delarna med
Fig. 19 =

brytkant kan skyddskapan aven
monteras vid godtyckligt
positionerade damparfasten. Folj
monteringsanvisningen for
skyddskapan.

1
1

L

Nér alla anslag justerats:

Kontrollera om ytterligare stétdampare eller anslag behovs.

Ytterligare stétddmpare eller anslag dr nddvandiga i foljande fall:

— vid rorliga massor med massatroghetsmoment som dverskrider det
massatroghetsmoment som faststéllts som tillatet.

- vid drift av DSM utan luftkudde pa franluftssidan (t. ex. vid avluftning i forvag
pa franluftssidan).

Damparfasten till det interna fastet for stotdampare/elastomerdampare kan

efterbestallas och monteras pa DSM (= Tillbehor).

4.4 Pneumatisk montering

Anvénd strypbackventiler GRLA for
att stélla in vridhastigheten.

De skruvas in direkt i
tryckluftsanslutningarna (Fig. 20).

Fig. 20

Vid excentriska massor:

Kontrollera om styrda backventiler HGL eller en tryckluftsbehallare VZS behdvs.
Vid hastigt tryckfall undviks dérmed att den rorliga massan plétsligt slar nedat.

4.5 Elektrisk montering
Avkénning av dndldgen:

Montera lagesgivaren (B) enligt féljande (Fig. 21, Fig. 22):

DSM(-T)-12... 40-..-B

Fast ldgesgivaren SME/SMT-10 (B)
pa styrsparet (A) med ett

givarfaste (C).

Lagesgivaren aktiveras av magneten
(D) i anslagsarmen.

Fig. 21

DSM(-T)-63-...-B

Ldgesgivare SME/SMT-8 (B)
ska fastas i givarfastet (E).
Lagesgivaren aktiveras av
magneten (D) i anslagsarmen.

(D)
Fig. 22

Exakt typbeteckning for lagesgivaren och givarfastet = Tillbehor under
www.festo.com/catalogue
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5.

Idrifttagning

1 Idrifttagning av hela anldggningen
Palufta hela anldggningen langsamt.
Pa sa satt uppstar inga okontrollerade rérelser.

5.2 Idrifttagning av enskild enhet

[uny

Varning

Risk for personskador pa grund av roterande massor.
e Se till att DSM endast satts i rorelse med
skyddsanordningar.
e Sikerstall inom DSM:s vridomrade att:
— ingen kan sticka in handerna
- inga frdimmande féremal kan hamna i omradet
(t.ex. med hjdlp av ett eget skyddsgaller).

. Vrid de bada forkopplade
strypbackventilerna
- sa att de stangs helt (Fig. 23),
— oppna dem sedan ungefar ett varv.

Fig. 23

2. Se till att driftsforhallandena ligger inom tillatna toleranser.
3. Palufta drivenheten enligt ett av f6ljande alternativ:

- Langsam paluftning av en sida
- Samtidig paluftning av badda sidor med paféljande avluftning av en sida.

4. Utfor en provkdrning.

i

6. Oppna strypbackventilen langsamt

. Kontrollera under provkarningen om féljande instéllningar behéver foréandras pa
DSM:
- den rorliga massans vridomrade
— den rorliga massans vridhastighet
— dampningsinstallningen for DSM-...-P1.

igen (Fig. 24) tills den 6nskade
vridhastigheten &r installd.
Anslagsarmen ska nd andlaget men
inte sla emot for hart.

Information

Om anslagsarmen slar emot for hart studsar den tillbaka fran d@ndldget vilket gor
att livslangden minskar.

N&r anslagsarmen slar emot med hérbart hart anslag:
7. Avbryt provkdrningen.

Orsaker till ett for hart anslag kan vara:

— For hogt masstroghetsmoment for den rérliga massan.
— For hog vridhastighet for den rorliga massan.

Ingen tryckluftskudde pa franluftssidan.

Otillracklig dampning.

— Felaktigt installd ddmpning for DSM-...-P1.

8. Se till att dessa orsaker atgardas.

9. Upprepa provkdrningen.

Nar alla nédvandiga korrigeringar har gjorts:
10. Avsluta provkorningen.

5.3 Finjustering av dndldgena

Information

Om ddmparen &r atdragen for hart eller for l6st leder detta till att anslagsarmen:
- antingen slar oddmpat mot ddmparfistet eller
- slariotillaten vinkel mot damparen.
DSM eller dimparen kan da forstéras.
o Se till att dimparen inte dras at mer/mindre &n vad som anges i féljande
tabell.
Annars ar stotdamparens/elastomerdamparens dampning otillracklig eller till
och med obefintlig.

e Palufta 6nskat dndldge pa DSM.

Andldgena kan justeras under tryck.



1. Dra av skyddskapan fran huset
(i forekommande fall).

2. Lossa damparens kontramutter (K)
(Fig. 25).

Med ddmparens utskruvningslangd
(elastomerddmpare [13] / [14] eller
stétddmpare [15]) utjimnas
andlagesavvikelsen.

Awvikelsen uppstar vid forjusteringen
genom att damparen kdrs mot den
tryckfria anslagsarmen.

3. Skruva ddmpareninieller ut ur
damparfastet med en sexkantnyckel.
Tilldten utskruvningslangd L framgar
av foljande tabell (Fig. 26).

DSM-...-P1

Rekommendation:

e Skicka produkten till var reparationsservice. Festo utfér da nodvandiga
finjusteringar och kontroller.

e Information om reservdelar och hjdlpmedel finns pa:
www.festo.com/spareparts

9  Tillbehor

Information

o Vilj lampliga tillbehor ur var katalog =» www.festo.com/catalogue

10 Atgirdande av fel
Fel Mjlig orsak Atgird

Den rorliga massan ror | Strypventilerna ar felaktigt
sig ojamnt instéllda

Kontrollera strypfunktionerna
(franluftsstrypning)

Asymmetrisk vinkelinstéllning Stall helst in symmetriskt

— Hart anslagi For hog restenergi — Valj lagre vridhastighet
andlaget — Anvédnd externa stotdampare
- Den utgdende axeln — Kor endast an mot en
stannar inte i restluftskudde pa franluftssidan
andlaget — Vaélj en mindre massa
Fig. 29
Dimension 12 16 25 32 40 63
______ .
Utskruvningslangd L[3]/[14] [mm] [0..2,5 [0..3 0..4 0..45 ]0..52 0..6,6 11 Tekniska data
Utskruvningsléngd L [15] [mm] [o0..1,25 [0..1,5 [0..2 [0..225[0..27 [0..33 Dimension |12 |16 |25 |32 |40 |63
Fig. 26 DSM-...-B
Pneumatisk anslutning M5 | GY8 | GYa

Nar alla anslag justerats:
4. Dra at ddmparnas kontramuttrar (K) igen.
NGdvandigt atdragningsmoment Ma listas i tabellen nedan (Fig. 27).

Konstruktion Vridcylinder med vridvinge

Monteringssatt Med invédndig ganga

Monteringsldge Valfritt
Dimension 12 16 25 32 40 63 Max. vridfrekvens vid 6 bar [Hz] 2 | 1,6
Kontramutterns [Nm] |2 3 3 5 20 35 Driftsmedium Tryckluft enligt IS08573-1:2010[7:-:-]
4tdragningsmoment (K) Ma Min. arbetstryck
Fig. 27 DSM-...-B [bar] 2 1,8 |15
DSM-T-...-B [bar] 25 2,5 |2
" . . DSM-...HD-...-B b 2
5. Kontrollera lagesgivarnas funktion. [bar] 3 3
. . . Max. arbetstryck [bar] 10
6. Tryck p:’:l DSN\_-skyd_dskapan pa =§ Omgivningstemperatur [°C] -10... +60
sndppringen igen (i forekommande o Vridmormentvid 6 bar
fall). Eﬂ: & — DSM-..-B [Nm] 1,25 [2,5 |5 10 [20 |40
o - DSM-T-...-B [Nm] 2,5 |5 10 [20 [40 |so
Fig. 28 =l Min. anslagsradie rmin [mm] 15 17 |21 |28 |40 |50
7. Upprepa provkérningen. Max. tilldten anslagskraft F [N] 90 160 [320 (480 |650 |1050
Max. tillatna krafter pa den utgdende axeln
6  Mand . h drift Axiell kraft Fx for DSM-...-B [N] 18 [30 |50 [75 |120 [s500
Vidf anovr:rutng oc ) "kl Axiell kraft F for DSM-...HD-..B IN] 180 290 |350 | 450 | 950 | 1300
Id Tlera oavbrutna vridcykier: . ) Radiell kraft Fz for DSM-.B IN] 45 |75 |120 |200 [350 |500
o Se till att de max. tilldtna vridfrekvenserna f6ljs (= Tekniska data). - —
. . w . . Radiell kraft Fz for DSM-...-HD-...-B [N] 200 [300 [450 [550 [1200]1600
Annars forsamras funktionssdkerheten p.g.a. for stark uppvarmning.

For att forlanga livslangden pa stétdamparna:
® Smorj in stotddmparnas anslagsskydd nagot med fett.

For funktionskontroll:

¢ Kontrollera stotddmparna efter 2 miljoner omkopplingar med avseende pa
oljeforlust.

e Byt ut stotddmpare med synlig oljeforlust eller senast efter 5 miljoner
omkopplingar (= Tillbehor).

7  Underhall och skétsel

Vid nedsmutsning av aggregatet:

e Rengdr DSM med en mjuk trasa.
Alla tillatna rengoringsmedel skonar materialet.
(t. ex. varm tvallésning upp till +60 °C).

8  Demontering och reparation
Vid excentriska massor pa havarmen:

Varning

Risk for personskador pa grund av massor som

slar nedat vid tryckfall.

o Se till att massan har uppnatt ett stabilt lige
innan avluftning pabérijas (t.ex. den ldgsta
punkten).

Materialinformation Koppar- och PTFE-fri

Materialinformation och produktens vikt = www.festo.com/catalogue

DSM-...-P...-B

Dampning Elastisk ddmpning, pa bada sidor

Vridvinkel [°] 0..270

Finjustering [°] -6

Dampningsvinkel [°] 1,8 |1,4 1,2 |14 |2 2

Tillatet masstroghetsmoment?) [10%kgm?2] [0,35 [0,7 |1,1 [1,7 2,4 |20

DSM-...-P1-...-B

Dampning Elastisk ddmpning, pa bada sidor,
installbar

Vridvinkel [°] 0..246 0..240

Finjustering [°] -6

Vridfrekvens vid 6 bar (DSM-...-P1-HD) [Hz] 1,5 1

Dampningsvinkel [°] 10 |9 75 |65 |65 |6

Tillatet masstroghetsmoment?) [10%kgm?2] [1,05 [2,1 [3,3 |51 |72 |60

DSM-...-CC-...-B
Dampning Stotdampare, pa bada sidor,
sjalvjusterande
Vridvinkel °] 0..246 [0..240
Finjustering [°] -3
Vridfrekvens med 2 stotdampare
Vid max. vridvinkel [Hz] 1,5 | 1 | 1 0,7 | 0,7 | 0,6
Vid max. vridvinkel (DSM-...-HD) [Hz] 1 0,5
Vid mindre vridvinklar [Hz] 2 1,5
Dampningsvinkel [°] 15 12 10 12 16 17,5
Tillatet masstroghetsmoment?) [10%4kgm?] |7 12 |16 |21 40 [160

1) Ostrypt
Fig. 30
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