Preparacion del aire comprimido:
conceptos basicos

Una adecuada preparacion del aire comprimido es fundamental
para lograr la calidad adecuada del aire comprimido al arrancar
cualquier maquina o aplicacion. Ayuda a evitar fallos de funcio-
namiento en los componentes neumaticos, aumenta la vida util
de los componentes y reduce los fallos y los tiempos de inactivi-
dad de las maquinas.
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de aire con funciones de Las variables

seguridad LOTO, PUS y La ISO 8573-1:2010 es una norma reconocida internacionalmente que defne los principales con-
' taminantes existentes en el aire comprimido. Divide la calidad del aire comprimido en 7 clases en
funcion de hasta 3 variables
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Generacion de aire comprimido Preparacion del aire comprimi ‘ Clase ‘Apllcaaon cion bajo de aceite
resion
Todas las aplicaciones en las que se requiere aire com- P
Compresor a5 Separador de agua 775 primido casi sin condensacion. Sin fltrado de particulas q 3 o 3 3
Gefnido. Particulas/Nm Cdp g/Nm mg/Nm
m ] e (71447 | Fluido de funcionamiento para valvulas, clindros, emba: 0 Segun lo determine el usuario del equipo. Requisitos mas estrictos que la Clase 1
; laje secundario (estandar) 1 n.e. <20000 <400 <10 <70 <0003 <001
. Posicionamiento servoneumatico con valvulas proporcio-
: 40pm  5pm [6:4:4] | o e rmmientas to sire compriida - PO 2 n.e. <400.000 <6.000 <100 <40 <0,11 <0,1
E Aplicaciones que requieren una mayor calidad debido a 3 n.e. n.e. <90.000 <1.000 <-20 <0,88 <1
9 articulas de polvo y residuos de aceite, por ejemplo, en
9 40pm  5pm 1pm [5:4:3] Pa industria pappelergo textil . ety 4 n.e. n.e. n.e. <10.000 <+3 <6 =15
2 5 n.e. n.e. n.e. <100.000 <+7 <78 >5
. . Aplicaciones con un contenido de aceite residual
: A0 pm || Spm_ | 1pm | 0,01 pm [1:4:2] | 001 mg/m3, por ejemplo, cojinetes neumaticos, pintura 6 Cp: 0 mg/Nm’ < CP <5 mg/Nm’ <+10 <94 -
: Carbén . Por ejemplo, instrumentos 6pticos, aire de sellado para 7 Cp: 5 mg/Nm? < CP < 10 mg/Nm? -
. Saiau NI IO IO [1:4:1] patrones de referencia de vidrio/laser, embalaje primario
. ) : 5 X Cp: CP>10 mg/Nm? =
40pm  Spm  1pm  0,01pm TR [1:3:1] Ea\or%eziignur;:gégndusma Sl Valores de referencia:
5 . G Temperatura: 20 °C / Presion: 0,1 MPa / Presion relativa de vapor de agua: 0 MPa segtin ISO-8573-1:2010.
feveceseccssscces[Tsifledes i e Aplicaciones en el rango de bajas temperaturas, por 2
s _J | 7 Secador por adsorcion [2:2:2] ejemplo, aire de proceso seco, transporte de polvo Clase 4 Cp: concentracion en masa; Cw: concentracion de agua; n.e.: sin especifcar.




